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INTRODULGION

“vO DORMIA Y SONABA QUE LA VIDA ERA ALEGRIA.
DESPERTE Y VI QUE LA VIDA ERA SERVICIO.
SERVI Y VI QUE EL SERVICIO ERA ALEGRIA".
R. TAGORE

Servir al hombre ddndole seguridad y satisfaccién a través de
nuestra propuesta de calzado es nuestra meta, puesto que siendo el
ser humano, el recurso mds valioso con que cuenta la humanidad
debemos preocuparnos por que se sienta protegido, satisfecho,

realizado, y seguro en su trabajo y en su diario vivir.

Nuestro trabajo ha sido enfocado al Sector Industrial de la Provincia
del Tungurahua haciendo uso de diferentes métodos de investigacion
que nos permitirdn conocer el criterio y las necesidades de nuestro
sector trabajador, rompiendo paradigmas al tomar en cuenta como
fuente de inspiracién a la naturaleza y especificamente en el
Escarabajo Rinoceronte en el que hemos encontrado caracteristicas

andlogas de proteccién.
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CAPITULO |

“ PROPUESTA DE UN NUEVO ESTILO Y TENDENCIA
EN LA MODA DE BOTAS INDUSTRIALES "

1.1 PLANTEAMIENTO DEL TEMA

Este tema involucra a casi todos los sectores de nuestra
sociedad especialmente a la mds joven obrera que a parte de buscar
en el calzado, sequridad y proteccién en su trabajo , también lo haga
lucir de manera presentable cuidando su apariencia en cualquier

situacion .

En nuestro medio la industria del calzado a crecido
favorablemente debido al avance tecnolégico . La calidad de sus
productos cada vez son mejores y poco @ poco van introduciéndose en
el mercado internacional. A pesar de este avance, existen escasas

industrias internacionales y nacionales que se preocupen por disefiar
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un Calzado de Seguridad que abarque el estudio y andlisis neceéqn:io - h
para asf brindar al usuario la proteccién vy comodidad que este =
necesita , combindndolo con aspectos estéticos y de moda.

Como consecuencia de esto, nuestro propésito es el de brindar
a la sociedad una Bota Industrial con disefio innovador, fabricados de
la mejor manera y con materiales e insumos apropiados, pero a pesar
de esto fenemos ciertas limitantes que nos impiden avanzar con
nuestros objetivos como es el caso tecnoldgico en cuestién de
maquinarias y materiales, que seria posible conseguirlos fuera del pais,
pero que sus costos de importacién no estarian al alcance del bolsillo

del mercado al que va dirigido.

Afortunadamente nuestra industria del calzado se ha
desarrollado técnica y cualitativamente en su produccién, pero
también es cierto que nos hemos convertido en fieles copias de la
moda extranjera, pues la falta de disefio y de nuevas propuestas que
planteen un estilo diferente y den la opcién de una tendencia y moda
propia, han llevado a que esta sociedad caiga en un extranjerismo y
desvalorizacién de lo propio. Por lo que estamos seguros de que
nuestros objetivos llegan de manera acertada y oportuna para
defender lo nuestro .

En la ciudad de Ambato el nivel y el nimero de Escuelas de
Disefio esta creciendo, y poco a poco nuestra gente va acogiendo una

cultura de predileccién por lo bello y lo estético. Actualmente todo el
10
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sector del calzado se ve favorecido con la apertura del “Centro de
Disefio y Desarrollo de Calzado® de ASOFACAL (Asociacién de
Fabricantes de Calzado) que constituye un gran paso adelante en
nuestra Cultura del Disefio y, sumdndonos a este paso, es hora de
plantear nuevas propuestas de estilos y modelos de calzado, que
demuestren a propios y extranjeros que aqui fambién se puede disefiar
y fabricar productos, innovadores, diferentes y sobre todo de buena
calidad.

12 INTERROGANTES DE LA INVESTIGACION

Para poder desarrollar nuestro tema debemos plantearnos
ciertas interrogantes que nos ayudaran a dirigir nuestra investigacion,
ayuddndonos a seguir una metodologia de investigacién apropiada :

- ¢ Qué materiales utilizaremos para fabricar las Botas
Industriales ?

Los materiales que utilizaremos son los que mejor duracién,
proteccién y comodidad ofrecen para la fabricacién de nuestros
prototipos, y que cumplan con las caracteristicas indispensables en la
confeccién del calzado, y a la vez que dichos materiales se encuentren

disponibles en el mercado local.

11
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- ¢ Como determinaremos las caracteristicas formales y
funcionales que deberd tener nuestro producto y asi satisfacer
las necesidades del usuario ?

Mediante la investigacién de normas, los estudios y andlisis :
Ergonémico, Anatémico, Biomecdnicos y mediante métodos de
observacién y encuestas en los diferentes lugares de trabagjo de
nuestro sector.

- ¢ Cudl es el sector al que va dirigido nuestro producto?

Nuestro proyecto esta esencialmente dirigido al sector
industrial de la provincia del Tungurahua.

1.3 NDAMENTOS

En nuestro medio la fabricacién y disefio de Calzado de
Seguridad, los productores se han dejado llevar por la conviccién de
que por el echo de ser un par de zapatos de trabajo, no sea necesario
fabricarlos con un estilo diferente, esto es refiriéndonos a la forma,

color y modelo.

Mediante la investigacién que realizamos observamos que,
existen obreros a quienes las empresas les han dado su propio equipo

de proteccién , pero que no hacen uso de ellos por ser incémodos y

12
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nada agradables , es asi que buscamos que el obrero se sienta bien al

usarlos.

14 O vOS

1.4.1 Objetivos Generales
Disefiar y elaborar una coleccién de Calzado de Seguridad

tipo bota , con tres diferentes estilos y caracteristicas cubriendo las

necesidades de nuestro sector industrial.
1.4.2 Objetivos Especificos

. Conocer que materiales disponemos en el mercado local

para la elaboracién de nuestros prototipos de calzado.

. Adquirir todo el conocimiento posible, detalladamente
en el proceso de fabricacién y los pormenores necesarios para la

elaboracidén del calzado.

Identificar un poco mds la manera de pensar de
nuestros jévenes y obreros, cudles son sus criterios de estética, sus
gustos, preferencias y sus expectativas en el calzado, que lo
sabremos a través de las encuestas , charlas y entrevistas que
tendremos con destacados artesanos, disefiadores, psicélogos y

productores de nuestra ciudad.

13
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Plantear en el mercado un nuevo estilo y tendencia de
modelos de Botas Industriales, cuyo disefio se basard en la
conjugacién de los resultados obtenidos mediante los instrumentos de

investigacién y nuestro punto de inspiracién.

1.5 STIFICACION

Creemos que ya es suficiente de que culturas de afuera
dicten nuestra moda, que nos digan como y que es lo que debemos
usar, contagidndonos sus costumbres ,gustos y percepcién del disefio
como si no tuviéramos la iniciativa y capacidad suficiente de elaborar
nuestras propias creaciones. Es importante demostrar que podemos
crear nuevas propuestas en calzado sin ser copia de ellos y que somos

originales llevando nuestra propia moda.

La factibilidad del presente proyecto es alta, pues estamos
en una ciudad donde la industria del calzado ha tomado fuerza e
importancia, una ciudad en donde se produce calzado para casi todo el
Ecuador y paises vecinos como Colombia y Perd, déndonos asi todas las
facilidades para el desarrollo de nuestro proyecto.

El desarrollo de esta Tesis es muy importante y necesaria,
dado que nuestra industria del calzado se ve atentada por el mercado
externo oriental que con su sobreproduccién amenaza con bombardear
nuestro mercado, llendndolo de zapatos atractives, baratos, pero

incémodos y de mala calidad.
14
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La buena calidad de nuestro calzado avanza rdpidamente
gracias a proyectos de calidad total y mejoramiento continuo de
nuestra industria y proveedores de insumos, pero no es ahi donde
queda el mejoramiento, este también debe darse en el drea del disefio
y es por esto que debemos empezar a actuar con nuevas propuestas en
el mercado, cuidando de nuestros propios intereses, por que asi
estaremos cuidando nuestro sector productivo, econémico, y de un

desempleo masivo en la ciudad de Ambato y Provincia del Tungurahua.

1.6 METODOLOGIA DEL DISENO
PROBLEMA

* Propuesta de un nuevo estilo y tendencia en la moda de
Botas Industriales.”

inicién del Probl

> Establecer el sector de mercado

» Buscar Causas y Consecuencias

Elementos del Problema

» Gustos

» Condiciones de seguridad
» Los Materiales Disponibles
» Tecnologia Disponible
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RECOPILACION DE DATOS

Recoleccién de informacién bibliogréfica

» Antecedentes histéricos
» Antecedentes Técnico - Cientifico.

Toma de muestras

» Formulacién y Aplicacién de encuestas
> Didlogo con Profesionales y Gente vinculada al drea de
Cuero
» y Calzado
» Mediciones de pies
» Experimentaciones
ANALISIS y TABULACION DE DATOS
CONCLUSIONES Y PARAMETROS DEL DISENO

PROCESO CREATIVO

Investigacién del punto de inspiracién
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Bocetaje

» Disefio Funcional.
- Planteamiento de posibles soluciones de

Proteccidn
» Disefio Formal

- Planteamiento de posibles soluciones de Forma y

Color

Modelo

» Modelado y Patronaje

Célculo del consumo de materiales.
PROCESO DE PRODUCCION

» CORTE

» APARADO

» SECCION PREFABRICADO

» SECCION MONTAJE Y TERMINADO
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CAPITULO I

FUNDAMENTACION TEORICA

2.1 ANTECEDENTES DE LA INVESTIGACION

2.1.1  ANTECEDENTES DEL CALZADO

No existen datos exactos que nos indique cudndo el hombre

empezé a usar calzado, o a vestirse, o cudndo y cémo descubrié el
fuego, cociné sus alimentos, cazé , etc, pero por los estudios de los
descubrimientos realizados, se los ubica a finales del Periodo
Paleolitico. Lo que sabemos es que con el transcurso del tiempo, el
hombre ha perfeccionado todas las tecnologias, lo que nos hace pensar
que el desarrollo de sus centros cerebrales, conllevd a la
coordinacién Psico-motriz. Todo esto permitié que el hombre creara
instrumentos que le sirvan para cazar, para extraer y cortar la carne
de sus presas, para raspar las pieles y utilizarlas para cubrirse y para
calzarse, lo que indica que el arte de curtir la piel es muy antiguo.

18
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Hontnpclenndomam,mlomlmplenmmspadordeph&v

Tlustracidn tomada del Libro Gordo de Petete, No, 1

Los zapatos al igual que los objetos de piedra tallada: puntas
de flecha, raspadores, cuchillos, pinturas rupestres, piezas de
cerdmica, etc constituyen una verdadera fuente de informacidn

acerca de la identidad humana a través del tiempo.
Creemos que los primeros zapatos serian elaborados de hojas

de palmeras sujetos al pies mediante firas del mismo material, tipo

sandalias, esto posiblemente en los lugares de clima caliente.

19
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Estados Unidos hacia el afo 1300 a.C.
Tlustracién Historia del calzado Bata pag.7

Y, en los lugares frios
cubririan sus Piernas y pies con

las pieles sujetos con tipgs.

Mocoshwjmconﬁmdcanm
cruzadas, lo:qmmionpam
xﬂm,mhsp‘cnm,um:

Gsuciudemadhsdephl.
Ihmma.w-omawcrmm.x
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En la antigua Roma el uso de las sandalias estaba reservado a

los gobernantes y soldados de alto rango, los esclavos iban descalzos.

Sandalia egipcia hecha en cuero 2000 a.C.

Fotografia www.sho.es

En cambio en la antigua China las clases adineradas, como
seffal de refinamiento acostumbraban aprisionar los pies de la mujer,
cambiando asi su forma dsea y muscular, pues se impedia su

crecimiento normal quedando un pie diminuto llamado * Pie de Loto *

Tlustracién Historia del calzado BATA Pag. 51

Tlustracién www.ledermuseum.de
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Los primeros zapatos usados en la Europa moderna, se vieron
en las cortes francesas, en los siglos XIII y XV, como desde sus
inicios eran simbolo de poder, éstos empezaron a caracterizarse por
la decoracidn, los hay con lazos y otros con diferentes medidas de la
punta segin la jerarquia social de quien las llevaba puestas, estos
zapatos fueron llamados * poulaine” y fueron muy famosos, tanto asi,
que Felipe el Hermoso en Francia y Eduardo III de Inglaterra
establecieron varias medidas de la punta, asi : las de un principe las
puntas tenian mds de dos pies de largo, las de un barén tenian dos pies
de largo, las de un caballero tenian pie y medio y las de la gente del
pueblo, medio pie.

Zapato especie de POULAINE

Ilustracién Historia del Calzado BATA pag. 29
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Con respecto a éste tipo de calzado se tiene conocimiento que
Carlos VIII tenia los pies tan deforme que no los podia usar, lo que
heria su ego, asi que los prohibié y en su lugar instituyé zapatos
cuadrados y chatos poco indicados para caminar.

Como nos damos cuenta, con el tiempo los zapatos
trascendieron de su funcién prdctica y se convirtieron en objetos de

belleza y en esenciales accesorios para la moda.

Zapato taco alto, que sujeta el pie por
Medio de extender la suela hacia atrds.
Tiustracién Historia del Calzado BATA pag.37
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Siguiendo con la Evolucién del
Calzado hablaremos ahora de las botas,
motivo de nuestro estudio, de echo es el
calzado tradicional de los pueblos nativos
de los lugares mds frios de la tierra, en los
que el hombre se vié en la necesidad de

buscar abrigo y proteccidn para sus pies.

Botas de piel de foca, osidas
con tendén

Totalmente impermeables.
Tlustracién Historia del Calzado BATA
Pag. 13

Los materiales que el hombre utilizaba para la fabricacién de
sus botas, cambiaban de acuerdo al lugar y a lo que la naturaleza le

ponia a su alcance.

La necesidad y la
gran inteligencia
del hombre se
unieron para las
mds insélitas

fabricaciones de

su calzado.

Botas de piel de salmén, utilizadas al norte de Japén.
La suela lleva las escamas que cubren el espinazo para

darles mayor traccién.
Tlustracién Historia del Calzado BATA pag. 13

24

Galo Santana * Ma, Carmen Parra® &

CORLCCION RINOCERONTT.



El hombre a través del tiempo siempre ha tratado de
perfeccionar el nivel de funcién de su calzado como herramienta de
trabajo, es asi que tenemos el siguiente par de botas de cuero
utilizadas en la regién forestal de Canadd, eran usadas por los
lefadores, para sujetarse mientras caminaban sobre los troncos
flotantes. Las plantas y los tacos estaban equipados por clavos

metdlicos para proporcionar mejor traccidn.

Thustracién Historia del Calzado BATA pag.19

Perfeccionada la funcién de la bota, el hombre busca ahora
darle un aspecto atractivo, poniendo a prueba su capacidad creativa en
el arte de la confeccién del calzado, para esto combina diferentes

tipos de  materiales  aspectos

decorativos para darle una apariencia

especial

Ilustracién Historia del Calzado
BATA, pag 30
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Aqui en el Ecuador tenemos la Historia de las "Botas sin
Costura” Siendo Juan Cajas, un humilde zapatero de la Provincia del
Tungurahua adquirié fama al confeccionar unas botas que no tenian
costura alguna para obsequidrselas al Libertador Simén Bolivar,
muchas personas le preguntaron como era posible tal invencién, a lo
que el respondié que cuando él observaba el cuello de los llamingos se

le venia a la mente que de ahi de podian hacer botas sin costura .

2.1.2 Evolucién de las Técnicas de Fabricacién del Calzado

El hombre al utilizar las pieles de los animales como objeto
de proteccién para los pies, comprendié la necesidad de evitar la
putrefaccién y el endurecimiento que las volvia quebradizas,
posiblemente el primer método para este objeto fue el ahumado, que
se originé al observar que las pieles colgadas cerca del fuego, se

secabany mejoraban su conservacidn.

Después procedieron a tratar las pieles con grasas y mds
tarde descubrieron que podian hacerlas mds flexibles y durables
remojéndolas en las sustancias astrigentes de varias cortezas de los
drboles, raices, y frutas, es decir que el hombre ya aprendié el arte

de curtir.

26
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Los pueblos antiguos consideraron al cuero tan atil como
hoy y lo usaron para el calzado, en vestidos, escudos y

accesorios para los soldados.

El primer calzado hecho con cuero fue probablemente una
pieza de piel sin curtir, sujeto al pie mediante correas

constituyendo una simple proteccién para la planta del pie.

Tlustracion wwwshoeinfonet.com

El origen de la artesania y su desarrollo esta relacionado

con la influencia Espaiiola , y con los Colonizadores.

Los estudios cronolégicos demuestran que en le Ecuador la
artesania se desarrolla desde épocas remotas , desde la cultura
Valdivia ( 3500-1500 a.C.) con cerdmica, artesania y
representaciones religiosas.

Con la terminacion de la Conquista Espafiola se inicia la
época Colonial  fundacién de ciudades especialmente donde
habitaban los Indigenas; época donde se fusionaban las dos razas
: Indigena y Espafiola.
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aparecen los primeros criollos , y mestizos quienes daban gran impulso

a la artesania .

Entonces cabe indicar que las primeras manifestaciones

artesanales de calzado se producen en los afios de 1885-1890.

El proceso de la confeccién de calzado se inicia de forma

rudimentaria, preparando primero la materia prima necesaria.

Los primeros artesanos poseian pequefias curtiembres en

donde curtian las pieles, utilizando el * noque " en los que se
depositaban las pieles con * casca” para que se curtan, luego se
procedia a suavizar las pieles utilizando aceite de ballena o linaza
que se untaba en la piel y después de varias horas con la ayuda de un
brufiidor que consistia en un hueso generalmente grande, lograban

que la piel se vuelva mds flexible.

La piel curtida que servia para la confeccidn del calzado era en
un inicio de un solo color , amarillo oscuro, esto debido a que en el
lugar no habian los tintes necesarios, es entonces como los primeros
artesanos se idearon la manera de lograr algun tinte, comenzando con
el color negro , con este fin reunian cortezas de banano, un pedazo de
hierro y lo mezclaban con pulcra, luego se colocaban todos estos
ingredientes en un recipiente de barro y se dejaba que fermente por
unos dias hasta conseguir el tinte deseado al mismo que se le llamé
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" tinta mishqui “. Se conseguia una gran firmeza en el color y asf una
vez utilizado no se perdia, atin si al calzado se le ponia en contacto

con el agua. Dicho tinte fue utilizada por varios afios.

Una vez obtenida la materia prima se iniciaba el proceso de
confeccién, un proceso totalmente manual, empezando por la
elaboracién de los cortes en base a un molde hecho a la medida, y que
tenian una sola costura, la misma que era cosida a mano con un hilo

sacado de las pencas llamado “pita”.

Este hilo una vez torcido servia para coser ayudado de una

lezna el mismo que hace los orificios por donde pasa la pita .

Al primer corte que se hizo se lo llamé entero por ser de una
sola pieza , la siguiente etapa consistia en el montaje, utilizando
herramientas como la pinza, el alicate, martillos , cuchillo, chaira y una
estacadora (un pedazo de madera con una punta de acero) que servia
para hacer un orificio en la planta del calzado e introducir un pequefio
clavo de madera llamado *manglo” asegurando de esta manera la
planta en el corte , complementando con tachuelas, para sujetar el
corte a la plantilla se utilizaba cdfiamo que era cocido ayudado por
una lezna curva conociéndose este paso con el nombre de emplantado
para luego colocar el cerco con el manglo que se denomina estacado , el
taco era echo de suela y asegurado con clavos .Para dar un buen
terminado al zapato se pulia la suela con una escorfina, luego con un

vidrio , y por ultimo con una lija y almidén. Es importante anotar que
29
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para asegurar la plantilla al corte se utilizaba cdfiamo torcido a
mano , en la punta del cdfiamo se colocaba una cerda que se
sacaba del chancho para facilitar que el cafiamo pasara por unos
agujeros muy pequeifios y al ser apretados con fuerza dejen
asegurados el corte con la plantilla .

Pocos artesanos con gran habilidad logran conseguir un
adorno original, en el cerco negro le cosian de color blanco, al

mismo que le pusieron el nombre de “punteado cadena " vy

punteado sencillo” .

I“El zapatero ha sido siempre una figura romdntica , es
aquel hombre laborioso que manejaba todos los materiales que
hacian del zapato la pieza de vestir resistente al tiempo , al agua

. al frio”.

FOTOGRAFIA MUSEO DE ELDA

www. shemuseo. com

Con el paso del tiempo llegan las plantas de caucho, para
los zapatos de hombre esta planta es cocida con agujas para
asegurar el cerco con el resto de la estructura mediante el

procedimiento
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llamado * trincado * obteniendo un articulo de muy buena calidad

que en la actualidad ha desaparecido.

Con el aparecimiento de la pega de contacto se facilita el
trabajo dando mayor rapidez a la mano de obra .

Por ofra parte las hormas que son utilizadas en la
confeccién del calzado son hechas manualmente en base a un
pedazo de madera que se les va dando forma con la ayuda de una
azuela , luego pulida con una escorfina y vidrio hasta dar la figura
final .

2 “ Es asi como el calzado hoy en dia se ha convertido en
un elemento esencial de moda, pues unos buenos y finos zapatos

embellecen un traje o por el contrario lo desacreditan .”

En el mercado de la moda existen modelos y moldes de
zapatos de todos los estilos , los hay finisimos y delicados , en
cuero , materiales sintéticos o gamuza , o fuertes para
desempefiar el diario caminar, y por que no decirlo para ser

utilizado como proteccion en trabajo.

Con el transcurso de los afios , la fabricacion de calzado
crece paulatinamente mejorando dia a dia, adquiriendo gran
experiencia , conociendo el gusto de la gente que es la base
primordial . Es asi como sin escatimar esfuerzos, la industria del
calzado se ha tecnificado y se ha capacitado para lanzar al

mercado un producto cada vez mejor.
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2.2 ANALISIS ERGONOMICO PIE

No solo el disefiador, también el modelista, el hormero , el
fabricante de calzado , y el proveedor de materia prima intervienen
directamente para que se de al calzado las caracteristicas de

proteccién ,confort, y belleza.

Debido a lo dicho anteriormente es que la intervencién del
estudio ergondmico en la elaboracién del calzado es muy importante

La Ergonomia es el estudio cientifico del hombre y su
contexto, ella tiende a incrementar la eficacia de las actividades
humanas dentro de los sistemas hombre-objeto, hombre-mdquina y
hombre-espacio, responde de manera efectiva para establecer los
pardmetros sobre los cuales el disefiador elaborard la forma.

En la actualidad el drea de Ergonomia se ubica en un lugar
privilegiado, pues no solo tiene como objetivo incrementar Ila
productividad del hombre, sino que también crea las condiciones
éptimas donde el hombre se sienta satisfecho con su trabajo en

general y con el producto de su trabajo en particular.

Lo que en principio se traducia en adecuar al hombre a la

mdquina resultando un servilismo del creador hacia lo creado, se
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transforma en la adecuacién del medio creado a su fin dltimo: servir al
hombre.

La Ergonomia recibe una serie de técnicas, herramientas y
conocimientos que son utilizados para analizar y prever el
comportamiento fisico del hombre ante su medio lo mds exactamente
posible, y son: el estudio Anatdémico-Fisioldgico, la Biomecdnica,

Técnicas de experimentacidn y simulacién, etc.

La Ergonomia en el calzado nos ayudard a conservar las
condiciones de circulacién, control térmico, prevenir problemas
epidemioldgicos, mantener la forma y posiciéon del sistema éseo

muscular del pie.

Los distintos huesos del pie estdn unidos entre si por
articulaciones méviles de tipo bisagra, en la que el movimiento solo
puede hacerse en el eje transversal como los dedos y tipo bola que

permite movimiento en los tres ejes como el tobillo.

Para lograr una mejor comprensién del modelado de calzado
s preciso definir la parte del cuerpo que se va ha cubrir , en este
caso el pie que constituye el objeto de nuestra actividad.

El pie es una de las zonas mds sensibles de nuestro cuerpo .
cuando no se le proporciona un medio adecuado para sus movimientos ,

ademds de los males fisicos locales que se pueden acarrear, tales
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como ampollas deformaciones , callosidades etc. Se provocan

alteraciones nerviosas generalizadas .

2.2.1 ANALISIS ERGONOMICO-PSICOLOGICO.

Debemos entender que el ser humano
no es un dispositivo mecdnico, ni siquiera
bioldgico, es un ente complejo en el que

encontramos emociones, procesos

cognoscitivos, capacidad de asociacién,

programacidn, capaz de transformar, organizar
su ambiente de trabajo, etc. por lo que es necesario que el zapato
disefiado, brinde la mayor comodidad posible para evitar problemas
psicoldgicos emocionales como: hastio, frustraciones, hostilidad, falta
de concentracién, migrafas, etc, que aparte de causar dafio al

individuo, ocasiona pérdidas de capital y recursos humanos de la

empresa en que trabaja.

La atencién y concentracién es un proceso central de la
actividad humana sin el cual seria prdcticamente imposible realizar sus
actividades, el ser humano es también sensible a la fatiga y el no
considerar estos puntos en los disefios ergondmicos nos llevaria a que
el ser humano cometa errores, bien es cierto que logra un poco de
control en sus emociones pero estos serian de alto beneficio, si este
grupo de trabajadores tuvieran para su actividad empresarial todo lo

necesario que los estudios Ergondmico-Psicoldgico recomiendan.
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2.2.2 ANALISIS ANATOMICO-FISIOLOGICO

El pie humano al igual que todo el sistema
éseo, constituye una estructura de funcionamiento
complejo, cuyas capacidades fisicas y mecdnicas

son el resultado de un largo proceso de

especializacién de la marcha y de adaptacién a las
propiedades mecdnicas.

Las funciones especificas del pie son:
a) soporte extraordinariamente estable y
b) érgano mévil que permite absorber las rotaciones del

tronco y de la pierna sin modificar su posicidn en el apoyo.

Para lograr un disefio que este acorde a las necesidades del
obrero, es preciso definir la parte del cuerpo con la que vamos a

trabajar , en este caso el pie .

Para poder entender mejor el funcionamiento del pie vamos ha

estudiar detenidamente su estructura.

Los huesos del pie se clasifican en dos tipos: cortos y largos.
Los huesos cortos tienen forma irregular, con hendiduras vy
abultamientos dan un aspecto de robustez, siendo en el pie los que

normalmente soportan en mayor proporcién el peso del cuerpo. Los
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huesos largos , como su nombre lo indica , tiene forma alargada y
seccién variable, yendo del contorno redondo a uno casi plano. Se
divide en tres partes:

1.- Base, en el extremo mds cercano al centro del cuerpo.

2.- Cuerpo , mango o columna. Es la parte intermedia del

hueso.

3.- Cabeza, en el extremo mds retirado del centro del

cuerpo.

El pie humano estd constituido por una estructura formada
por 26 huesos divididos en tres grupos: a) Tarso, b) Metatarso y c)
Falanges. ( Fig. 1)

Estos elementos esqueléticos unidos por fuertes ligamentos y
gobernados por potentes misculos, soportan y mantienen en equilibrio
la masa corporal durante la realizacién de la distintas actividades

humanas.

F ig. 1 Tlustracién Guia de Disefio de Calzado pdg. 31
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a.) El Tarso es la parte trasera del pie compuesta
por 7 huesos:
- astrdgalo
- calcdneo
- escafoides
- cuboides y

-  tres huesos cuneiformes.

El astrdgalo, el calcdneo y el escafoides estdn en parte
superpuestos, de modo que los huesos de la pierna, la tibia y el peroné,
se articulan sélo con el astrdgalo que ocupa la posicién mds alta. Este
mismo hueso descansa su posicién trasera sobre el calcdneo y por
delante se articula con el escafoides. El calcdneo situado debajo del
astrdgalo tiene en la parte trasera una tuberosidad cuya parte
inferior se apoya en el suelo, en tanto la parte delantera de este
hueso permanece elevada y articulada con el cuboides. Al calcdneo
también se unen los principales misculos y ligamentos que intervienen

en los movimientos del pie

El escafoides por atrds se articula con el astrdgalo y

por delante con los tres cuneiformes .

El cuboides se une por detrds al calcdneo, por delante al
cuarto y quinto metatarsiano y por su cara interna, al tercer

cuneiforme.
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El primero, segundo y tercer cuneiforme se articulan
por delante al primero, segundo y tercer metatarsianos

respectivamente, y por detrds con el escafoides. ( Fig. 2)

CALCANEOC ESCAFOIES

Fig. 2 FALANGE

b) Metatarso, son cinco huesos largos en que se
distinguen base, cuerpo y cabeza. El primer metatarsiano, en la
parte interna del pie, es el mds corto y grueso de los cincos. Los
tres primeros metatarsianos se articulan por delante con las
tres primeras falanges y por detrds con los tres cuneiformes.
El cuarto y quinto metatarsiano se unen por delante a la cuarta
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y quinta falange respectivamente y por detrds ambos se unen

con el cuboides.

c) Falanges, son catorce huesos en total, componen

los dedos del pie y presentan la misma disposicién que en los

dedos de la mano en cuanto al nimero y ordenacién, pero son
mds cortos. Cada dedo estd formado por tres huesos
exceptuando al dedo gordo que sélo tiene dos.

El esqueleto de la pierna consta de dos huesos, la tibia y

peroné , que se articulan entre si en sus extremos superior e inferior.

Por el extremo superior forman con el fémur la articulacién de la

Tlustracién Manual Bdsico del SECAP pag. 8

rodilla. Por el extremo inferior
ambos se apoyan en el hueso
astrdgalo del pie , que es un hueso
corto, y lo flanquean con
prolongaciones llamadas maledlos |,
de modo que impiden su
deslizamiento hacia los lados,
formando asi la llamada mortaja
del tobillo. ( Fig. 4 )

Frecuentemente se encuentra dos huesos sesamoideos en la

articulacién metatarsofaldngica del dedo gordo y uno mds en la

Galo Santana * Ma, Carmen Parra®
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articulacién interfaldngica del mismo dedo el conjunto de huesos del
pie esta arqueado en forma de béveda tanto en direccién longitudinal
como en sentido transversal En cada pie se tiene tres apoyos
inmediatos para esta béveda; el apoyo posterior, constituido por la
cabeza del primer metatarsiano , y el apoyo antero externo, formado

por la cabeza del quinto metatarsiano (Fig. 5y 6)

ARCO EXTENNO

L ’
CUBOES

- 4% y 5° METATARSIANOS Fig. 5

Tlustracién Manual Bésico del SECAP pag. 9 10

ARCQO INTERNOQ
.

El arco interno longitudinal se forma

por el calcdneo , el astrdgalo , el escafoides, los tres cuneiformes y los

tres primeros metatarsiano.

El arco longitudinal externo cuya caracteristica esencial es su

rigidez , debida en gran parte a la potencia de los ligamentos
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plantares y a la existencia de un tope éseo ( es la clave del arco), se

forma por el calcdneo , el cuboides, y dos metatarsos externos (Fig. 7)

EXTERNQ |

El arco anterior
metatarsal estd
constituido por las

cabezas (extremos
delanteros) de los
metatarsianos (fig7).

Cada pie soporta
sélo parte de la carga del
cuerpo , y la clipula plantar

de un pie se complementa con la del otro, para integrar ambas el arco

transversal, formado por las bases ( extremos traseros ) de los

metatarsianos . La caracteristica esencial de este arco, al contrario

de lo que sucedia con el arco externo, es su extraordinaria movilidad.

2.2.3 ANALISIS BIOMECANICO

El estudio biomecdnico en conjugacion con el estudio

anatémico estudia la funcién y movimientos que desempefian los huesos

y articulaciones, estableciendo las cargas mecdnicas que soportan y

obteniendo criterios de disefio de calzados orientados a preservar la

integridad y optimizar el rendimiento de dicha estructura ésea;
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Nos hemos dado cuenta de que para cumplir nuestro objetivo
de disefio de una bota industrial y con el dnimo de resolver problemas
provocados por distintas condiciones a las que puede verse sometido
un obrero de nuestro sector industrial, es importante y necesario

realizar una investigacién de la funcién y biomecdnica del pie.

A pesar del interés creciente de fabricantes por incrementar
sus ventas, nos hemos dado cuenta de que muy pocos o nadie de ellos
incorporan criterios biomecdnicos al disefio del calzado para adaptarlo
a las necesidades funcionales de los diferentes grupos de poblacién,

como lo es el sector obrero.

Esta circunstancia es explicable en base ha considerar

razones de tipo técnico-cientifico como:

» La ausencia de conocimientos suficientes sobre la
influencia del calzado en la modificacién de las cargas
mecdnicas que actian sobre el aparato locomotor durante el

desarrollo de las actividades humanas.

» Las diferencias estructurales y funcionales de los
pies de la poblacién, lo que dificulta el establecimiento de

normas y estdndares de fabricacién, y

» La dificultad de transmitir los conocimientos

procedentes de la investigacién  biomecdnicas a
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recomendaciones de tipo prdctico como las que requieren los

disefiadores.

Para corregir estas circunstancias a lo largo de este proyecto,
hemos recogido y agrupado datos de las escasas fuentes de
informacién que disponemos y las combinamos con diferentes estudios
y experimentos prdcticos realizados a empleados de distintas
industrias, para asi adaptar dichos estudios a nuestra realidad.

NOTA: Hay que tomar en cuenta que el presente estudio ha
sido realizado dentro del sector obrero de la ciudad de Ambato
porque tomaria mucho tiempo y tecnologia, el realizar un estudio de la

poblacidn de los distintos sectores de nuestro pais.

2.2.3.1 Biomecdnica del pie

¢ POR QUE UTILIZAMOS CALZADO ?

El pie humano constituye una estructura de funcionamiento
complejo, cuyas capacidades fisicas y mecdnicas son el resultado de un
largo proceso de evolucién del hombre, especializacién y adaptacién
del pié y su marcha, a las diferentes circunstancias de la Tierra a

través de la historia.

El promedioc de caminata de una persona hoy en dia es
insignificante a la de nuestros antepasados. Por ejemplo, estudios

demuestran que los pies de nuestros antepasados disponian de una
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almohadilla integrada por tejido celular vivo que se hallaba situada
bajo los huesos del talén, y una gruesa epidermis que cubria la planta
de los pies; que han ido perdiendo consistencia en medida de que el

hombre moderno camina menos y lo hace casi nunca descalzo.

Sin embargo, esto no quiere decir que no tengamos la
necesidad de proteger nuestros pies frente a factores ambientales,
mecdnicos y térmicos; por lo que a través del tiempo se han
implementado nuevos materiales , afiadido almohadillas, y otros

implementos que cuiden de nuestra salud.

2.2.3.2 El pie en apoyo

El pie es una fuente constante de estimulos sensitivos, estos
estimulos originados en el contacto del pie con el medio exterior,
viajan a través del sistema nervioso y constituyen la informacidn
principal necesaria para mantener el equilibrio durante la locomocidn y

el desempefio de las actividades humanas.

El pie del hombre sufre cambios de acuerdo a la posicién en la
que se encuentre, asi, al encontrarse sentado, el pie no sufre ninguna
presién o carga por lo tanto no existe variable en los arcos por que la

carga corporal es soportada por las tuberosidades isquidticas.
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En la posicién de bipedestacidn o plantigrada, la deformacién

del arco externo del pie cuya caracteristica es su rigidez, es minima,

el peso se reparte entre el

talén posterior y el talén anterior, y la

carga corporal es soportada en su mayoria por un drea que se extiende

a lo largo de su borde externo: mientras el verdadero arco plantar,

que es el arco longitudinal interno del pie cuya caracteristica principal

es su extraordinaria movilidad, mantiene el equilibrio y mediante su

deformacién absorbe las rotaciones hacia adentro y hacia fuera del

pie de apoyo.

Cuando el pie esta en posicién * talus “, es decir cuando esta

7o
Y g
\(F A=
Lhs " .
:'O-
Fig 8

apoyado totalmente en su talén
posterior, el peso del cuerpo se
transmite directamente a ese talén

posterior ( Fig. 8 )
Tlustracién Manual de Ergonomia Pag 142

Si el pie estd en posicidn digitigrada, la carga total serd

soportada por el talén anterior ( Fig. 9)

Tlustracién Manual de Ergonomia pag. 143
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2.2.3.3 El ciclo de la

Debemos tomar en cuenta que el pie tiene sus medidas, pero

que al estar en movimiento experimenta cambios de acuerdo a los

esfuerzos a los que se encuentra sometido.

Desde los primeros meses de vida hasta cuando esta
completamente estructurado el pie como soporte y miembro para la
locomocidn, éste es un drgano tdctil que le permite al nifio explorar su
entorno. El nifio al comenzar a andar lo hace en forma vacilante,
descargando lenta y alternadamente el peso de su cuerpo sobre uno y
otro pie, luego aunque todavia en forma lenta el nifio da algunos pasos
solo, desarrollando en esta forma su sentido de equilibrio y acercando
sus miembros. La descarga corporal se trasladard mds a la parte
externa del pie favoreciendo asi la distribucién de las presiones, la
tensién interna del pie disminuye, determinando también la formacidn

del arco interno.

A medida que el nifio practica la marcha, sus pies se
convierten en drganos de propulsién, lo que sumado a una mayor
confianza y facilidad da como resultado la aparicién del tipo de

marcha armoniosa y eldstica caracteristica del ser humano.

La marcha es un proceso mediante el cual ambos pies van

ciclicamente alternando el soporte de la carga corporal mientras la
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pierna contralateral oscila de atrds a adelante. Este proceso se

conoce como ciclo de la marcha y se divide en tres fases.
a) Fase de apoyo monopodal
b) Fase de doble apoyo

c¢) Fase de Oscilacién

Apeyo del talén  Apeye sobreelpie  Apoyo sobre el anteple o
o contacto compieto o fase de fase propuisiva.
Imicial. soporte.

0% 50% 100%

" APOYU o APOYO MONOPODAL 3. 4PDTO (- ABOYO MONOPODAL m

BPUDAL DERECHO
et DEAPOYO ——}—— 1€ — FASE DE OSCILACION B
DERECHA
<€~ FASE DE OSCILACION ot ———— mum—-—)‘
IZQUIERDA IZQUIERDO

H_.mom_)<__mm »

. s .  DIRECCION DELA —_—— >
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En las fases del apoyo monopodal y bipodal, el pie y la pierna

siguen una secuencia de movimientos durante la cual pueden

distinguirse tres formas bdsicas de contacto entre el pie y el suelo.

- El apoyo del talén o fase de contacto inicial se produce

cuando el pie contacta con el suelo por la parte posterior externa del

taldn.

- El apoyo sobre el pie completo o fase de soporte y

- El apoyo sobre el antepié o fase propulsiva

Durante la fase de
soporte monopodal existe
un momento en el que los
tres principales puntos de
soporte de la bdveda
plantar se  hallan en
contacto con el suelo.
Como consecuencia de la

accién del peso corporal y

WJ&%%

‘__ S
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Tlustracién Guia de Disefio de Calzado pdg.35

de las fuerzas originadas en el desplazamiento, los arcos que integran

la béveda plantar sufren las mayores deformaciones y el pie alcanza su

mayor longitud y anchura.

Los huesos del pie se disponen en una arquitectura que sugiere

la de una bdveda sostenida por tres arcos apoyados en el suelo por

Galo Santana * Ma, Carmen Parra®
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tres puntos: ( A ) La articulacién del primer dedo con el metatarso, ( B
) La articulacién del quinto dedo con el metatarso y ( C ) la
tuberosidad posterior del calcdneo

6réfico Guia de Disefio de Calzado pag.30

El arco externo del pie comprende tres piezas dseas:

- El quinto metatarsiano, cuya cabeza constituye el punto
de apoyo anterior ( B ) del arco externo.

- El cuboides ( CUB ), suspendido por completo por encima
del suelo.

- El calcdneo ( CALC), punto de apoyo posterior del arco

FERONLD
FPERONED ATERAI
LAIFRAL CORTO

LARGO\ (PLe)
(PLL

GLAVE DI LA BOYEDA

6réfico Guia de Disefio de Calzado pag. 32

49

Galo Santana * Ma, Carmen Parra® &

CORLCCION RINOCERONTE



El arco interno del pie se extiende desde el apoyo del primer
dedo ( A ) hasta el apoyo de la tuberosidad posterior del calcdneo (C )

y comprende cinco piezas dseas:

- El Primer metatarsiano ( M1 ), que solo se apoya en el

suelo por su cabeza (A )

- El primer cuneiforme ( C1 ), que no toma contacto con el

suelo.

- El escafoides ( S ) la clave de la
béveda

- El Astrdgalo ( As) que se articula con
la tibia

- El Calcdneo que descansa en el suelo

= por la parte posterior.

< El tercer arco es el llamado, arco

anterior del pie, solo es posible apreciarlo con

el pie en descarga. Cuando se apoya el pie en el suelo y se soporta la
carga corporal, el arco anterior se aplasta y se extiende a cada lado
del segundo metatarsiano.
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2.24 A P 1 1CO

El estudio epidemioldgico a través de los cuales nos damos
cuenta de relaciones, causa-efecto de los materiales empleados sobre la

salud del usuario.

El estudio anatdmico que lo realizamos anteriormente, es
aplicable a los pies de constitucién normal , pero no todos los pies se
parecen , por lo que tenemos que investigar acerca de los diferentes
tipos de pies y enfermedades mds comunes que se presentan . Unos
tienen pies descarnados de osamenta muy fuerte y ofros tienen pies
carnosos, muy musculados ; pero se admite que hay varias categorias
bien definidas de pie que son : El ordinario o normal, el cimbrado y el pie

plano.
EL PIE ORDINARIO O AL

El pie ordinario o normal que es el mds frecuente, no ofrece

apenas particularidades que puedan modificar la manera de calzarlo.

Huella de pie normal

HUELLA DE ME NORMAL

Ilustracién Manual Bdsico SECAP pag. 12
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EL PIE CIMBRADO

El pie cimbrado , cuya béveda plantar asi como el empeine son
muy pronunciados necesita una horma cuyo enfranque esté mds arqueado
y el empeine sea mds prominente.

HUELLA DE PIT CiMUNALS

Tlustracién Manual Bdsico SECAP pag. 12

EL PIE PLANO

Hay dos clases de pies planos, el pie plano congénito , esto es,
que tienen esta conformacidn desde el nacimiento del individuo , y el pie
plano adquirido que es un desorden comiin del pie que puede resultar de
una ocupacién que requiera largos periodos de estar parado o caminar,
exceso de peso, enfermedad, lesién o pardlisis. Otra de las causantes del
pie plano es la mala fabricacidn del calzado, cuando no se toma en cuenta
el arco plantar, causando asi su caida, el estiramiento de los ligamentos,
los que se vuelven incapaces de volver a su original flexibilidad. Los
huesos se afectan, el arco se aplana y el resultado es dolor y fatiga.
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HUELLA DE PIE PLANC

Tlustracién Manual Basico SECAP pag.13

ENFERMEDADES DE LOS PIES

Los pies estdn sujetos a una gran cantidad de males
provocados por diversos factores, uno de ellos puede ser que al
momento de adquirir un par de zapatos no nos fijamos que este cumpla
con las exigencias de nuestros pies. Es decir el calzado debe reunir las

cualidades de elegancia, comodidad, y sobre todo proteccidn.

Algunas de las enfermedades se producen durante actividades
atléticas, posiblemente al calzado defectuoso y otros se encuentran

presentes al momento del nacimiento

A continuacidn indicaremos las enfermedades mds comunes

que se dan en los pies:

53

Galo Santana * Ma, Carmen Parra®

COLLCCION RINOCIRONTT.



EL CALLO

Entre las quejas mds comunes que se refieren a los pies, se
encuentran los callos y los juanetes. Cuando la piel sufre el roce
continuo por parte de otros materiales, la misma tiende a engrosar.
Tal engrosamiento, el callo, se desarrolla con mds frecuencia en la
planta del pie, generalmente en un punto donde se ejerce una presién
constante.

Otro callo es el que se presenta entre los dedos, o
especialmente en la parte externa del dedo mds pequefio del pie
debido al uso del calzado estrecho.

Tlustracién Manual Bésico de SECAP pag. 13

El problema real es cémo prevenir que se vuelva a presentar,

sugerimos que al momento de comprar el calzado se tenga precaucién
en que éste mantenga un margen de holgura.
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EL JUANETE

Es el hinchamiento producido por la inflamacién de una bursa
( un saco conteniendo fluido ) que se encuentra localizado entre el
tendén y el hueso. El juanete aparece cominmente en la parte

exterior del dedo grande de el pie .

DEDO AMARTILLADO

Se debe al uso del calzado corto o puntiagudo , por la punta
estrecha o insuficientemente larga que le quitan espacio a los dedos,
manteniéndolos unos sobre otros . En ocasiones esta presién forma

callos.

L

Ilustracién Manual Bdsico SECAP Pdg 13
UNA ENCARNADA Y DURONES

/

Las ufias encarnadas son un problema serio, la causa mds
comiin se debe a la presién constante contra el dedo, ejercida por

zapatos apretados. Las ufias encarnadas pueden causar hinchazén e
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inflamacién del dedo por que se introduce en un drea excesivamente

sensitiva.

Ilustracién Manual Bdsico SECAP Pdg. 13

Asi mismo en le pie existen gran nimero de gldndulas
sudoriparas que controlan la temperatura con abundante
transpiracién , por lo que el calzado a fabricarse debe hacerse con
materiales absorbentes y permeables al vapor del agua , de modo que
se permita la libre ventilacién del pie, evitando enfermedades de

hongos como por ejemplo el pie de atleta.

Por eso la seleccion cuidadosa del calzado es muy

importante para la salud general del pie.
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MALFORMACIONES DEL PIE.

PIE EQUINO

Es  aquel que se apoya, casi
exclusivamente en la planta razén por la
cual , la persona llega a caminar en la punta
del pie, contrayendo tanto, que el dorso del

empeine, pueden llegar a tocar el suelo.

Tiustracién Manual Bdsico del SECAP pag.12
PIE TALUS

Este pie es todo lo contrario al equino , se apoya totalmente

en el hueso calcdneo de tal forma,
que la parte anterior se levanta,

que la parte anterior se levanta.

Tlustracién Manual Bésico del SECAP pag.13
PIE VARUS

Es el tipo de pie que se
apoya totalmente en la parte de
afuera y forma una callosidad en
el borde exterior

Tlustrocién Manual Bdsico Secap Pag. 14
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PIE VALEUS

Es el caso contrario del pie varus, ya que el pie se apoya
sobre su lado interno. Esta enfermedad presenta prdcticamente , el

punto mdximo del pie plano.

Estas deformaciones en ocasiones son naturales, pero en
muchos casos, son causados por traumas, inflamaciones de

articulaciones, quemaduras, pardlisis, enfermedades nerviosas, etc.

Tlustracién Maonual Bdsico SECAP Pag. 13
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2.3 LA HORMA

Con este tema trataremos la relacién entre el pie, las hormas

J
— MODELO >
*
Fd
»

CONVIVENGIA FABRICACION
X ¥

y el calzado.

RAetandr antre ¢f pin. iy howrve v ol cotomcd

Tlustracién Guia Disefio de Calzado pag. 82

Para poder fabricar un buen calz_ado, es imprescindible contar
con hormas correctamente dimensionadas y de acabado disefio. Siendo
la horma un modelo del pie que sirve para fabricar el calzado, no se le
da la atencién necesaria , En algunos paises en desarrollo, los
fabricantes de hormas realizan esta actividad en forma artesanal, en

estrechos talleres y sin un estudio especializado.

La horma es realizada en madera, pldstico u otros materiales y
como modelo del pie debe incorporar medidas de éste ; no obstante,

una horma no puede construirse sélo en base a las dimensiones del pie
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, sino deben considerarse ademds una serie de aspectos que
condicionan su disefio :
e Los movimientos del pie realizados durante el
desempefio de las actividades humanas .
e La funcién del calzado, que estd relacionada con los
movimientos del pie.
e Los factores estéticos , subjetivos y dependientes
de la moda, por tanto , variables.
e La comodidad del pie relacionada con todos los

factores anteriores.

Cabe recalcar que los fabricantes de hormas u hormeros
sabiendo el mercado al que va dirigida su produccién , deben tener
conocimiento de los pardmetros dimensionales de sus clientes, con
esto no queremos hacer un estudio de disefio de hormas, sino aportar
con algunos conocimientos que nos sirvieron de base en la

investigacion.

Ilustracién Guia de Disefio de Calzado Pag.83

60

Galo Santana * Ma, Carmen Parra®

COLLCCION RINOCIRONTT.



231 Medida del pie para la fabricacién de la horma

Tiustracién Gula de Fabricacién de Calzado pag 11

Hay que tomar en cuenta dos medida que son:

- Ancho del pie.
- Longitud calzable

Ancho del pie

Perimetro alrededor de las articulaciones metatarso-faldngicas

Este es el perimetro mayor, medido en sentido
transversal, rodeando los flancos de la horma, es decir, rodeando la
zona del antepié en su parte mds ancha. Esta medida corresponde al
perimetro alrededor de las a-rticulaciones metatarso-faldngicas y
proporciona una nocién del volumen que presentard el calzado en esta

Zona.
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En la relacién de perimetros entre la horma y el pie, la
medida de la horma es inferior a la del pie del orden de 5 a 10 mm
para el calzado de hombre y de 10 a 15 mm para el calzado de mujer,
en lo que se refiere en el calzado para adolescentes, la medida de la

horma es inferior a la del pie en menos de 5 mm.

Los principales factores que afecta esta relacién entre
perimetros principalmente son dos:

- La altura del tacén : A medida que aumenta la altura del tacén
hay una disminucion del perimetro alrededor de las
articulaciones.

- El material del corte : Segin la elasticidad del material de
corte, la relacién entre el perimetro del pie y la horma con la
que se va a fabricar ese calzado serd diferente, a mayor
elasticidad mds estrecho puede ser el perimetro.

Un ajuste incorrecto del calzado en esta parte del pie puede

contribuir a la aparicién de lesiones.

L) =

Tlustracién Gula de Diseflo de Calzado pag. 89

bt (g Sl eGeecOs 3¢ G ar st oreh

Tlustracién Guia de Disefio de Calzado pag. 87
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Perimetro de entrada

Este perimetro rodea la parte
mds baja del talén y la parte de la horma que
corresponderia al empeine, muchos

hormeros indican que en esta parte es

importante que el calzado no presente =
holguras ya que daria la sensacién de
inseguridad en la fijacidn del pie. Tlustracién Gula de Diseflo de Calzado pag 88

Perimetro de Empeine

En lo que respecta a este perimetro no
permite ninguna compresién, por lo tanto
deberd ser igual o mayor que el del pie .

Tiustracién Guia Disefio De Calzado Pag 88

‘ o

b

Longitud Calzable

La longitud del pie es la base de
esta dimensién de la horma. La longitud
calzable indica la longitud total de la
horma. La longitud calzable se obtiene a

partir de los datos antropométricos

clasificados en bloques correspondientes a
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diferentes tallan, tomando la longitud del pie medio para la talla de la
horma y afiadiendo a esta longitud valores de correccién. A la longitud
del pie * medio “ de una determinada talla hay que afiadirle ciertas
correcciones para obtener la longitud calzable de la hormas. Las
correcciones sugeridas son: aplicar 5 mm detrds de la linea marcada

ya que se debe tomar en consideracién la curva del talén .

A fin de acompafiar la flexién natural del pie al caminar y de no

obstaculizar el movimiento de los dedos, se afiaden 10 mm en la punta.

Ilustracién Manual de Produccién Pag. 10

2.3.2 La Horma y sus Registros

Es importante anotar que las proporciones y las medidas del
volumen anteriormente presentadas , en el estudio del pie , son las
mismas para la construccién de las hormas teniendo en cuenta que la

horma ha de ser copia del pie
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Tiustracién Manual Bdsico Pdg. 15
En los puntos AB,C se hace la medida del ancho

En el punto D se hace la medida de la talla
En el punto E se hace la medida del empeine y la

medida de la entrada
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Tlustracién Manual Bésico de Disefio Pag. 15

Nota: En el capitulo III podemos encontrar una lista de medidas
antropométricas del pie, tomadas a personas que realizan diferentes
actividades especialmente en el Campo Industrial. Estos datos se
emplearon en la elaboracién de las hormas utilizadas en nuestro

proyecto .
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2.4 EL CUERO

2.4.1 Origen del Cuero

Para hablar a cerca del origen e historia del calzado es
necesario adentrarnos en la vida misma del hombre puesto que es él, el
protagonista de la historia, como también el que de acuerdo a las
necesidades que vivié y a los recursos que la naturaleza puso a su
alcance, fue quién poco a poco cambid la materia prima de los primeros
protectores de su pié, por nombrar asi al calzado, hasta descubrir las
bondades de la piel animal y luego con su sentido de observacidn y
curiosidad descubrir que esta piel la podria transformar en un
material manejable, suave, lista para usarla segin sus necesidades.

Este material serd el inicio de lo que conocemos como * cuero “.

En nuestro estudio relacionado con el cuero, a parte de
conocer un poco sobre su historia, conoceremos también su estructura

y sus componentes fisicos y quimicos.

El hombre primitivo utilizé primero la piel de animales para
cubrir su cuerpo, por lo que entendemos que ésta es antes que el
cuero. Si buscamos en el diccionario el significado de la palabra piel
encontraremos que viene del latin pellis que significa * Capa de tejido

resistente y flexible que recubre el cuerpo de los animales .
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La palabra Cuero viene del latin curium que significa * piel de

animales curtida “.

El aprovechamiento de las pieles es una de las ocupaciones
mds antiguas de la humanidad, nunca ha sido tarea fdcil puesto que no
todas las pieles son iguales en su estructura, tamafio, etc y en su
proceso de transformacién se debe tener en cuenta todas estas

diferencias.

El cazador anénimo que fue el hombre desde la época de la
prehistoria lo lleva a comparar la desnudez de su cuerpo con la del
animal recién abatido y se da cuenta de su inferioridad en cuanto a su
proteccién contra las inclemencias del tiempo, no solo que busca
refugios en cuevas sino que para protegerse del frio usa la piel a lo

mejor todavia sangrienta del animal cazado.

La industria del cuero estuvo desde siempre intimamente
ligada al de la piedra hasta el punto de que en los yacimientos mds
antiguos del Paleolitico Inferior se han encontrado cuchillos vy
rapadores de silex destinados al despiece de los animales sacrificados
y al rapado y adobe de pieles.

La evolucién del hombre a pasado por grandes cambios, su
facultad de andar sobre sus dos pies mds su expansién cerebral se
traduce en una interaccién si limite entre el cerebro y sus miembros,

que lo lleva a descubrir aunque lentamente algunas técnicas para
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preservar durante cierto tiempo la pieles de los animales que cazaban.
Al parecer los pueblos asentados cerca del mar fueron los que
concibieron la idea del curado de la piel por salazén. Otras quizd
fueron expuestas al aire y al secarse de forma natural mostraron

mayor resistencia llegando asi al curado por secado.

La combinacién entre el azar y la curiosidad del hombre lo
llevé al descubrimiento del fuego y con éste del humo, asi surge el

método para conservar las pieles a través del curado por ahumado.

El hombre del paleolitico descubrié también otro fenémeno
singular en materia de conservacidn de pieles, si se las dejaba varias
semanas sobre troncos de drboles, en contacto directo con la corteza,
0 si se sumergian en aguas pantanosas ricas en materias vegetales en
putrefaccién, adquirian una mayor consistencia, al mismo tiempo se
tornaban mds duictiles. Lo mismo sucedia con la pieles usadas y en
avanzado proceso de deterioro tras pasar una temporada metidas en

hierba seca residuos vegetales y excrementos.

Este milagro aparente obedecia en realidad a la accién de una
sustancia natural: El Tanino, cuya fermentacion da lugar a un
fendmeno quimico caracterizado por la destruccién de la queratina
de la epidermis y la caida de los pelos de la piel.

En sintesis el tanino origina la curticion de la piel y su
transformacidn en cuero, material apreciado desde el primer momento

por ofrecer mayores ventajas con respecto a la piel en bruto.
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Durante miles de afios, los avances en el arte de preparar la
piel son de similar lentitud a los que experimenta el hombre como
especie. Pero con la gran revolucién Neolitica iniciada
aproximadamente hacia el 6000 a. C. se modifican los hdbitos de
trabajo y se establecen pequefias comunidades algunas de ellas
sedentarias que sustituyen gradualmente la caza por la ganaderia y .
finalmente, ésta por la agricultura.

El hombre con el cuero elaboré nuevas piezas de vestidos
como también otros tipos de utensilios para una mejor forma de vida.
Se han encontrado en yacimientos correspondientes a esta época
fragmentos de cuero pintados de vivos colores bolsas y cojines,
tinicas y otras prendas hechas de pieles de cabra o de gacela con
cefiidores de cuero , sandalias tefiidas de color rojo, cuerdas y
brazaletes para los pies, brazaletes de arquero para protegerse
contra la sacudida de la cuerda del arco, moldes de arcilla para dar

forma a los cazos de cuero , y bolsas de pieles

2.4.2 Estructura Quimica del Cuero

Piel de la vaca vista al microscdpio
Fotografia w.w.w ecuadorencueros.com
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La zona mds externa de la piel ( Epidermis) , formada por
células queratinizadas , y en las capas superiores, muertas, no resulta
apta para su transformacién en la piel curtida, y , por tanto debe
procederse a su eliminacién, junto con las otras formaciones
querateinicas , como el pelo y la lana excepto en fabricaciones en que
precisamente interesa conservar esta capa externa como ocurre en la
paleteria fina , en la que persigue el realce del pelaje original del
animal, en la manipulacién del ante lana , o en las distintas
fabricaciones con piles de reptiles, cuyas tipicas formaciones
epidérmicas se procura mantener . Excepto en estos casos la capa que
sé transforma en piel curtida es unicamente la dermis, y en las
operaciones de descarnado se eliminan también las capas mds
profundas (endodermis) junto con restos de misculos de tejido
adiposo .

La capa externa de la dermis (capa hialina o zona papilar) se
conoce en el mundo de la piel como capa de flor , su estructura
constituida por diversos pliegues y protuberancias, es caracteristica
de cada especie e influye decisivamente en el aspecto final de la piel
acabada. La capa de flor estd formada histoldgicamente por fibras
mds finas y con un entramado mds horizontal que las capas mds
profundas, en las que aparecen insertos diversos elementos
constitutivos como : gldndulas sebdceas, vainas piliferas, mdsculos

erectores, gldndulas sudoriparas, vasos sanguineos, etc.
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El resto de la dermis constituyé el corium zona reticular y
junto con la capa de flor forman el entretejido fibroso que debe
conservarse en todo el proceso de fabricacién hasta obtener la piel
acabada .

Quimicamente, la dermis de una piel fresca estd compuesta
por alrededor de un 60% de agua . El resto es bdsicamente una
proteina fibrosa. El coldgeno , que se caracteriza por un predominio
del aminodcido glicina (mds o menos, un tercio del total ), sequido de
un contenido de prolina e hidroxiprolina siempre superior que se
encuentra en otras proteinas . Otros aminodcidos del coldgeno son
alanina, arginina valina, fenilalamina, glutamina, asparagina , leucina ,
isoleucina, lisina ,etc. En cambio cabe destacar la ausencia total de

triptéfano y de cisteina (aminodcido caracteristico de la lana ).

Dado que el coldgeno es la proteina fundamental de todas las
pieles, su conocimiento resulta imprescindible para sentar las bases

cientificas de la quimica de curticién.

Las fibras colagénicas se encogen al calentarlas, cuando
alcanzan temperaturas caracteristicas. Asi por ejemplo , los coldgenos
nativos de mamiferos se encogen de 62° a 64° C. Al encogerse las
fibras colagénicas se transforman adquiriendo una elasticidad del
caucho , el proceso es en principio reversible dado que el espectro de

rayos X de las fibras enfriadas y estiradas es cristalino.
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Sin embargo en la prdctica el encogimiento resulta
irreversible, ya que en presencia de agua tiene lugar simultdneamente

una disolucién .

El coldgeno insoluble en agua , pero si se degenera por
diversos medios ( quimicos, térmicos, bioldgicos, o combinados), se
solubiliza con formacién de gelatina y en este caso se rompe el

entretejido fibroso y la piel se deteriora irreversiblemente.

2.5 MAQUINARIA

Como herramientas conocidas utilizadas por el

hombre en la fabricaciéon de los primeros zapatos,

entendemos fueron los llamados raspadores de pieles o
cufias.

¢ oW ‘ _hasta hace poco tiempo fueron utilizadas

FOTOGRAFIA MUSEO DE ELDA
www.shoemuseum.com
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La Fabricacién del calzado es una de las profesiones mds
antiguas , se sabe que ciertos martillos , cuchillos, punzones han sido
usados durante mds de 30 siglos, para la fabricacién de calzado .

Hasta mediados del siglo XIX, la mayor parte de calzado era
obra del zapatero artesanal, utilizando algunas de las herramientas

que tenemos a continuacién:

- El compds de Puntas - Punzén y Lezna

- La cuchilla - Tijeras
P '
/./ 7 2 <
- Afilador - Martillo

73

Galo Santana * Ma, Carmen Parra®

COLLCCION RINOCERONTT,



- Clavos - Hormas

- Pinzas

Tlustraciones Historia de Calzado BATA pag. 59

Actualmente en nuestras Industrias y Talleres artesanales de
calzado, todavia se sigue utilizando algunas de las herramientas
expuestas anteriormente para ciertas partes del procesos de
elaboracidén del calzado, como:

Refiriéndonos a la maquinaria, a continuacién presentamos
algunas que fueron utilizadas hasta la década de los afios 50, que
luego fueron sustituidas por unas de mejor tecnificacion

FOTOGRAFIA MUSEO DE ELDA

www.shoemuseum.com
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El nivel tecnolégico de la mayor parte de las industrias de
nuestra ciudad es medio, y se encuentra reflejado en la maquinaria
con la que cuenta * La Escuela de Calzado “ del * SECAP " ( Servicio
Ecuatoriano de Capacitacién Profesional )

Fotografia Galo Santana Nan Fotografia Galo Santana Nan

2.6 GENERALIDADES DE LA MODA Y LA TENDENCIA
2.6.1 La Moda

El concepto de moda estd intimamente vinculado al tiempo,
protagonista de la historia y a la vez espectador de todas las

novedades que el hombre ha inventado a lo largo de los siglos.

La modas, que son usos de un tiempo, sufren esa amenaza
inexorable del paso de los dias, -del tiempo- que las condena a pasar a
la historia, pero que antes les dio la posibilidad de existir. Esa es
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también la condicién humana, su permanente condicién de cambio, de

evolucidn.

Envejecer supone una continua transformacién que lleva de la
mano un estado de novedad permanente estrenando un dia nuevo cada
dia.

Machado lo expresaba muy bien "todo pasa y todo queda, pero
lo nuestro es pasar”. Oscar Wilde decia, sin embargo, "que la moda era
algo lo suficientemente aburrido como para cambiar cada seis meses"
quizd a él, preocuparse de la moda le parecia algo demasiado frivolo,
pero la realidad es que la existencia humana, no puede estar en una
constante actitud de gravedad, como si todas las cosas vy
circunstancias fueran igual de importantes. No se puede tomar todo
en serio. Y la moda entra, sin duda en ese capitulo de lo
intranscendente, necesario también para la vida. "Juan Francisco
Torrello, el famoso psiquiatra, en su libro "Psicologia abierta" dice que
"quien no aprenda a reir, olvidard el conversar y deberd cerrar su

tienda porque vivir no es mds que arriesgar riendo"

El fenémeno de la moda, generalmente, se estudia en cuanto
se refiere al vestido, aunque se encuentra en todas las circunstancias
de la vida, en el lenguaje, en los temas de conversacidn, en el gesto e
incluso en la silueta corporal, pero es ciertamente en el atuendo donde
mejor se refleja su cardcter dindmico, temporal, superficial y voluble,
su desaparicién sin dejar mds rastro que el de servir de escalén para

un nuevo lanzamiento.
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La moda es un fenémeno cambiante y caprichoso. Las razones
por las que una idea, un hdbito, un personaje o un tipo de ropa triunfan
son misteriosas, sin embargo existen. La moda es un tirano que impone
sus leyes y nadie escapa a su dominio porque es muy sutil. Un gran
nimero de las acciones de cualquier persona dependen de sus

dictados, seamos o no conscientes de ello.

Cuando la moda influye en sectores concretos, y mds o menos
accesorios, como el de la ropa, la cocina o la decoracién, tiene una
influencia relativa, pero cuando la moda incide en el arte, la literatura,
el cine, el pensamiento, el sentimiento y hasta en el comportamiento
inconsciente del hombre; cuando una moda permanece y se revela con
una potencialidad de cambio cultural o social, resulta cuestionable que
se trate de algo anecdético y aislado. Mds bien se trata de la
expresién de una ideologia. Estar en la vanguardia de la moda es una
ciencia complicada que exige mucha informacidn, mucha conversacidn y
mucho trabajo, pero descubrir la ideologia que impulsa una moda, o sus

consecuencias socioldgicas, exige ademds una gran formacién.

GENERO MASCULINO Y ENINO

Aunque moda es un término neutro, que se aplica en general,
tanto a personas como cosas, algo, alguien, estd de moda, es moda, no
tiene razén de ser en si mismo sino es referido al verbo, que es el que

concreta la accién que estd de moda: vestir, cocinar, decorar, etc.. Y
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las acciones se realizan sobre algo o alguien, y han de tener en cuenta
las caracteristicas del sujeto sobre el que recae la accién. No se
pueden utilizar los mismos criterios estéticos para decorar un salén,
que una cocina o una oficina, de la misma forma que no se pueden
sequir los mismos dictados para vestir a un hombre y a una mujer. Por
eso existe la moda femenina y la moda masculina, aunque en los dltimos

afos haya aparecido una moda unisex, igualitaria y uniformadora.

La feminidad es el término que define las cualidades y el ser
de la mujer, como la masculinidad o virilidad define las del hombre.
Es cierto que tanto el hombre como la mujer son igualmente personas,
pero cada uno con unas caracteristicas que le son propias y que le

distinguen del otro, complementdndole con él.

Durante afios el feminismo militante pensé que, para
reivindicar los mismos derechos que tenian los hombres, habia que
parecerse a ellos, no sélo en la formacién profesional y en la
capacitacién intelectual, sino también en la forma fisica y en el
aspecto exterior . Los disefiadores de moda rdpidamente se hicieron
cargo de esta tendencia proponiendo una moda femenina de aire
masculino. objetivo: eliminar el género. Hoy, sin embargo, no hay una
sola feminista, por muy reivindicadora que sea, que no se haya dado
cuenta de que esa postura era un auténtico error, habia que
reivindicar y conseguir derechos pero no a costa de ceder en
dignidad, de renunciar a la propia personalidad, de imitar los modos de

ser y de hacer de los varones
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En este final de milenio la mujer del primer mundo se siente
mds realizada que nunca, ya no necesita equipararse con el vardn
porque lo supera en muchas cuestiones fundamentalmente, y lo que
reivindica es su derecho a ser y sentirse plenamente mujer en lo que
le es propio, la expresién de su feminidad, en el vestirse, arreglarse,

comportarse, efc, y en su derecho a la maternidad.

Ahora los disefiadores, conscientes de este deseo hacen
propuestas mds femeninas que nunca: los tejidos son fluidos, livianos,
ligeros, los estampados reflejan las flores, los disefios vuelven al
romanticismo y el atuendo mds importante lo constituye el vestido. ¥
esta tendencia tratan tanbién de extenderla a los hombres a los que

proponen ropa cada vez mds femenina. Objetivo: eliminar el género.

QUIEN DICTA LA MODA

Muchos pensardn que los medios de comunicacién. Los medios
de comunicacién sin duda la popularizan, y contribuyen a que se

difunda y cambie con mucha mds rapidez.

Las revistas de moda, la televisiéon muestran, difunden la
moda, las colecciones que hacen los disefiadores, también son las
revistas las que muestran o difunden la imagen de las mujeres mds
famosas del mundo vistiendo la moda que han propuesto los distintos
disefiadores. En qué o quien se inspiran los disefiadores, sin duda en los
intelectuales, en los filésofos que proponen un tipo de persona para un
tipo de sociedad.
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Ahora los intelectuales, los escritores, el cine proponen como
modelo un ser andrdgino, el que no se sabe muy bien si es hombre o
mujer, 0 mujer con aspecto de hombre u hombre que se siente mujer,
cuando no se decantan claramente por la homosexualidad o el

lesbianismo.

MODA Y ELEGANCIA

Que la moda no es algo anécdético o trivial lo pone de
manifiesto el que gran parte de los intelectuales, filésofos y hasta
Papas y santos se hayan ocupado de ella. Ya el Papa Pio XIT en los
afos cincuenta decia que "el arte de saber vestir, es poner en
moderado realce la belleza del cuerpo humano, creacidn divina, es un
arte relacionado con lo mds intimo de la persona, que ha de tener en
cuenta los valores de los que goza. Y el fundador del Opus Dei, definia
la moda como " aquello que contribuye a embellecer a la mujer
haciendola mds consciente de su dignidad, de su genio femenino,
enriqueciéndola", cuando esto no es asi no se puede seguir irreflexiva-

mente los dictados de la moda porque se ird en contra de uno mismo.

En la moda ademds del exterior -la apariencia- que puede
proporcionar una prenda, un complemento, hay que buscar también la
funcionalidad. No tiene sentido comprar una falda tan estrecha y tan
corta que a una no le permita sentarse, sin sentirse al menos
incémoda, como no lo tendria adquirir una prenda que no se puede
lavar en casa, ni llevar al tinte , a no ser que su precio justifique el uso

de una sola vez.
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Como no tiene sentido calzar zapatos con tacones de aguja de
10 cms. pasados los sesenta afios, por mucho que alarguen la figura, y
por mucho que estén de moda esa temporada. Como no tiene sentido ir

con ropa transparente ensefiando la ropa interior.

La moda es una estrella fugaz, aparentemente vistosa para
contemplar en el firmamento social, pero una persona medianamente
elegante y ligeramente responsable no puede montarse en la estrella
simplemente porque le atraiga su color, porque sobre ella acaparard la
atencién de todos, porque mucha gente también se monta y otras
razones mds o menos superficiales, sin analizar, por ejemplo, si esa
estrella quema o no a acercarse a ella, que seria una razén de mds

entidad.

Deciamos al principio que estrenamos un nuevo amanecer cada
dia y una moda cada nueva temporada en los que los modos y las modas
se superponen, lo que exige que esa formacién sea actualizada a ese
mismo ritmo, pues solo serd la formacidn, el poso personal el que
permitird discernir sin dejar nunca que algo aparentemente trivial,
como la moda del vestir pueda, menoscabar algo fundamental, como es

la dignidad

2.6.2 La Tendencia

El concepto de la moda como "lo que se lleva" ha dado paso al

de la tendencia como lo que estd bien visto. La mujer tienen ahora a la
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tendencia como las plantas a la luz. Y los hombres, si queremos ser
alguien, tenemos que adscribirnos a la tendencia. Quien no tenga un
traje negro para ponérselo con una camisa negra, una corbata negra,
un chaleco negro, un cinturdn negro, unos zapatos negros y unos
calcetines negros, no es absolutamente nadie, porque estd fuera de la

tendencia.

Toda tendencia es nueva como toda solidaridad es progresista
y todo correo es electrénico, tendencias, a su vez, de esos campos de
las ideas y la técnica. Ahora, en todo caso, fenemos que acordarnos
de generaciones y pueblos enteros, de la sociedad que colectivamente

impone y se impone esas tendencias.

Estar fuera de tendencia es la mejor forma de ver cémo las
tendencias, cual olas en la playa, vienen y van, mientras la arena
permanece. Entre la ola y la arena, nos ponemos siempre de parte de la
arena. En vista de que, al paso que vamos, las tendencias tienden a

durar cinco minutos. Y eso, las mds duraderas.

2.7 CALZADO INDUSTRIAL

¢ QUE ES CALZADO DE SEGURIDAD ?

La necesidad de reducir el enorme coste social provocado por
los accidentes laborales ha conducido a numerosos paises a elaborar
normas para el disefio y evaluacién del Calzado Técnico Laboral .
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ZAPATO DE SEGURIDAD TIPO BORCEGUI
(B 128)

ribete

piel
contrafuerte
calzador

suela

planta

Ilustracién www.ragot.com

En el disefio del Calzado Industrial no solo se debe tomar en
cuenta el aspecto de proteccién fisica existiendo otras dreas como

son : eléctrica , quimica y térmica.

2.7.1 Aspectos de Proteccion Fisica de la coleccion
RINOCERONTE

El Calzado Industrial debe en cualquier caso satisfacer el
compromiso entre el nivel de proteccidn requerido y el nivel de
funcionalidad y confort necesario para que el calzado sea apreciado y
utilizado por los trabajadores.
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Con demasiada frecuencia se dan accidentes en los que el
trabajador no utilizaba ningin tipo de calzado con sistemas de
proteccién alegando su incomodidad.

PROTECCION DEL EMPEINE

De hecho, la proteccién del empeine, estd dada principalmente por la
lengiieta, la cudl en nuestro disefio, actiia en conjunto con un fuelle,
que evitard el acceso a objetos extrafios y sustancias que puedan
afectar nuestros pies.

PROTECCION DE DEDOS

La puntera de acero es la encargada de proteger a los dedos del pie
frente a golpes u objetos que puedan llegar a caer sobre ellos,
debiendo tomar muy en cuenta la forma que ésta tiene. El largo de la

puntera no es sinénimo de mayor

proteccién ya que anteriormente
eran fabricadas largas y rectas,
dificultando el caminar y hasta

causando accidentes por lo que

actualmente se dan formas para que

asi

Gréfico Gula de Disefio de Calzado pag261  permita el libre movimiento del pie.
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Por tal razén , y de acuerdo a nuestras investigaciones y
observaciones, hemos llegado a la conclusién que la mejor manera de
proteger los dedos del pie, serd utilizando una puntera con las

siguientes caracteristicas:

- La forma de la puntera, siendo
esta cuadrada o redonda, en su i
perfil interno debe siempre
mantener una alineacion oblicua
semicurva, la misma que siguiendo
el sentido de la flexiéon de los
dedos, permitird el libre

movimiento del pie al caminar.

- Una de las caracteristicas principales de la puntera es la dureza
que esta debe poseer. Dicha dureza estard dada por el material
que se utilice en su fabricacién, siendo las mds recomendadas
las de acero y las termopldsticas, las mismas que previamente
deberdn ser tratadas con una sustancia endurecedora.

PROTECCION FRENTE A CORTES

Sin importar el lugar en donde nosotros desempefiemos
nuestras actividades de trabajo, estaremos siempre expuestos a
materiales cortantes como: vidrios, metales, cuchillas, sierras entre

otros y la mejor manera de evitarlos es utilizando el cuero con un
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calibre de 2 mm, siendo esta una de las caracteristicas ineludibles en
la fabricacién del Calzado Industrial.

PROTECCION FRENTE A HERIDAS PUNZANTES

Es necesario tomar en cuenta que siempre corremos el riesgo
de pisar objetos punzantes que puedan atravesar la suela del calzado y
causarnos dafio en la planta del
pie. Esto podemos solucionarlo
mediante el uso de plantillas o

entresuelas de materiales
resistentes evitando la entrada
de objetos extrafios.

Tlustracién Guia Disefio de Calzado pag. 262
Es verdad que el avance tecnolégico de algunos paises

extranjeros, permite que los productores de Calzado de Seguridad,
utilicen plantillas o entresuelas metdlicas que brindan mayor
proteccién, sin embargo en nuestro medio contamos con la * suela “ o

crupdn, que debido a su grosor y dureza, reemplaza a dicho material.

PROTECCION FRENTE A LA HUMEDAD

Muchas de las causas que producen enfermedades al pie se
debe a la humedad exterior e interior a la que se encuentra expuesto,

una de las formas de salvaguardarlo exteriormente es la utilizacién de
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cueros grasos, y para protegerio de la humedad interior empleamos
forros naturales que cuentan con una gran capacidad de absorcidn,
permitiéndole una mejor transpiracién al pie.

PROTECCION ANTIDE NTE

Ya que dentro de una planta industrial el obrero siempre estd
expuesto a superficies mojadas y resbalosas, buscamos el mejor de
los materiales en plantas, siendo este el caucho sin aleacién alguna : el
mismo que acompafiado de un labrado especial y con diferentes
texturas brindan mayor adherencia y estabilidad al caminar, evitando
asi resbalones, caidas y tropiezos.

Tlustracién www.bimer.com/mx

PROTECCION DIELECTRICA

Serd destinada a proteger al usuario contra riesgos
eléctricos, ubicdndola en la punta y en la planta del calzado. Es asi que
para brindar una proteccién dieléctrica completa, emplearemos una
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puntera especial y una planta que gracias a su composicién servirdn de

escudo, aliviando el golpe eléctrico.

PROTECCION ANTIMPACTO

Con frecuencia el cuerpo humano esta

expuesto a vibraciones provenientes

del impacto del taldn con el suelo, al

Plantilla interior

caminar, saltar, y trotar, y a

vibraciones transmitidas al cuerpo a CQ

través de los pies, originadas por el
funcionamiento de maquinaria. Una Boliestili

manera de disipar esta situacién es CQ
mediante el acolchonamiento de las -

plantillas y la utilizacién de diversos

Microporosa ( Eva)
materiales micro porosos en las plantas;

entre ellos las EVAS, que nos ®

proporcionardn el amortiguamiento
Planta
necesario .
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PROTECCION FRENTE A TORCEDURAS

Esta tipo de proteccidn se basa principalmente en la altura que se le
da a la cafia, dependiendo de la necesidad.
Existen varios tipos de calzado de seguridad, que son las que cubren o

sobrepasan el tobillo :

- de cafia baja, que cubre el tobillo.
- de cafia media, que llega hasta media pierna, y

- de cafia alta, que cubre hasta la altura de la rodilla.

En nuestro caso hemos escogido el disefiar una coleccién de botas de
cafia baja, que con un cuello acolchonado sirva de soporte al tobillo,
manteniéndolo cémodo y seguro de cualquier torcedura, adaptdndose

a las necesidades de nuestras industrias.

PROTECCION TERMICA

Para lograr que nuestro calzado cuide también del control de la
temperatura, es necesario coordinar el uso de materiales como:

El cuero graso con un calibre de 2 mm, que ayuda a mantener el calor
interno, y el mastil o forro natural en que permite ftranspirar el calor
que produce el pie dentro del calzado, manteniendo la temperatura

adecuada .
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2.7.2 Mercado y Tendencias

MERCADO

Con el incremento de la legislacién dirigida a mejorar la seguridad
sobre el puesto de trabajo - especialmente en los paises desarrollados
- el Equipamiento de Proteccién Personal( PPE Personal Protective
Equipment) representa uno de los mercados de bienes de consumo con
mayor crecimiento. El calzado de seguridad constituye una parte de
este importante mercado del PPE y parte de productores de calzado
en todo el mundo .

La Tecnologia ha jugado un rol importante en el desarrollo del
calzado de seguridad, ya sea introduciendo la indispensable imagen de
moda y marca en los productos, o mejorando sus propiedades de
proteccién. Esta presentacién examina la tendencia global , y subraya
algunos de los desarrollos tecnoldgicos - especialmente respecto a las
suelas - y comenta el problema clave que todavia debe ser resuelto
sobre el frente de las Normas Europeas : La prueba de resistencia al
deslizamiento o poder de agarre ( grip ).

TENDENCTIA 6LOBAL

Se estima que el Calzado se Seguridad representa
aproximadamente el 1% de la produccién global de calzado . En le afio
95 la produccién mundial fue cerca de 100 millones de pares. Si bien
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los productores europeos y norteamericanos ejercieron un fuerte
control sobre el mercado de calzado de seguridad , las cosas
actualmente estdn cambiando . Empresas en paises en via de
desarrollo estdn invirtiendo en la produccién de calzado de seguridad
y las importaciones en Europa y Norteamérica estdn en constante
aumento . Se calcula que en el 95 , el 21% de todo el calzado de
seguridad fue producido en Asia no obstante a que esta cifra esta
comparativamente por debajo del volumen total del calzado normal, la

misma parece estar en rdpido aumento.

En Europa las directivas del PPE ( Personal Protective
Equipment ) estdn concentradas para asegurar la estandarizacion de
los tests y la conformidad del calzado de seguridad entre los estados
miembros.

Asi, debido al efecto de reducir las barreras a las importaciones
impuesta por las normativas nacionales, a posibilitado la introduccidn
de mucho calzado de Asia en el mercado Europeo. De cualquier
manera, Europa permanece como el mayor productor de calzado en el
mundo y es el exportador mds importante. Los mayores productores

en Europa son : Francia, Alemania, Ttalia y Reino Unido.

Es probable que el mercado europeo tenga un ulterior aumento
de consumo a causa de una legislacion industrial mds severa. Y viendo
la mayor importancia asumida en las cuestiones industriales, es
probable un aumento en otras partes del mundo . De alli que habrd

mayores oportunidades para las industrias que puedan proveer
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productos confortables y elegantes con buena prestacion para el

trabajo.

TENDENCIA TECNOLOGICA

Nos hemos dado cuenta que tenemos la Tecnologia necesaria
para fabricar calzado de seguridad con las mismas caracteristicas que
el calzado echo fuera del pais.

Los productores de calzado industrial en nuestra provincia se esmeran
por fabricar un calzado que satisfaga las necesidades del usuario , es
por esto que hemos usado las nuevas tecnologias que le han dado al
calzado un aspecto mds moderno y agradable de calzar , manteniendo
la necesaria funcionalidad.

Debido a que en el mercado existen nuevos modelos de hormas y
punteras nos permitieron darle un estilo de disefio diferente, ddndole
al mismo tiempo la mdxima proteccidn, sin dejar a un lado la excelente
calidad de cueros que encontramos en diferentes curtidurias de

nuestra provincia.

" Sj bien en los afios 60 fue revolucionario el desarrollo de la suela
por el estampado directo en goma wvulcanizada, el uso del poliuretano
en los 70 determind el inicio de la moderna tecnologia para la
produccion de suelas. Esto introdujo el concepto de larga duracion
también aquellos productos livianos, flexibles, y  confortables.
Posteriores desarrollos fueron el uso del estampado multicolor y

multicomponente que han mejorado la estética y la presentacion.”

1texto www.serman.48. com
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El poliuretano ( PU ) de doble densidad , el caucho son probablemente
el material en suelas mds utilizado para el Calzado de Seguridad en la
actualidad, sin embargo las nuevas tecnologias han dado paso a la
evolucidn de la suela en goma a doble densidad estampada e inyectada,
permitiendo proveer al calzado la resistencia y proteccién necesaria,
manteniendo la suavidad y flexibilidad que un buen Calzado de
Seguridad necesita. Este avance permite alcanzar mayores

desarrollos en la produccidon de este tipo de calzado.

Hacer una comparacion de la los tipos de Materiales extranjeros, sus

propiedades y los materiales y propiedades nacionales.

Hacer comparacidn del nivel tecnoldgico de la tdltima maquinaria, con la

utilizada en el Ecuador.

Hacer comparacién de técnicas de Fabricacidn.

LOS ELEMENTOS BASICOS DE PROTECCION

Debido a la incorporacién de varios elementos adicionales dentro de la
estructura misma del calzado de seguridad es que existen diferencias
entre este y el calzado de vestir. Estos elementos de proteccion
bdsica son fundamentalmente, la puntera de acero, contrafuertes, y

materiales resistentes empleados en la plantilla.
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Estas caracteristicas no se basan solamente en dichos elementos pues
existen algunos detalles que le dan la caracteristica de proteccién ,
como son el cuero, forros, lengiietas, palmillas, suelas, etc, con los

cuales estdn fabricadas

2.8 PUNTO DE INSPIRACION

Para el desarrollo de nuestro disefio escogimos como punto de
inspiracién al ESCARABAJO RINOCERONTE , ya que tiene
caracteristicas andlogas con nuestro proyecto de botas industriales,

encontrdndolas estas en :

La dureza de sus alas superiores y el espesor del cuero

utilizado.

- El cuerno frontal y la proteccién de la puntera.

- El segundo par de alas y el fuelle que protege el empeine.

- Las caracteristicas de agarre de las patas con la irregularidad
de su escudo cervical y la propiedad antideslizante del material
y el labrado de las plantas.

El juego y la combinacién de los colores utilizados en nuestro
disefio han sido tomados del Escarabajo mismo y de su habitad, siendo
estos el amarillo, verde, café y negro los cuales marcan la diferencia

formal de los disefios que se hallan en el Mercado.
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fscarabajo Estercolero
copyright © 1995, David R. Maddison

Desde la antigiiedad los escarabajos han estado junto al hombre, ellos
habitan en todo este planeta, y el hombre los ha estudiado y los ha
hecho parte de sus mitos y cuentos, ya Esopo los utilizaba como
motivos para escribir sus historias , y antes, en el antiguo Egipto ya el
Faraén Tutankhamén en su reinado entre los afios de 1359 y 1349 a.
C lo utilizé para adornar su brazalete real.

Ilustracién Libro Gordo de Petete Tomo 1
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Los coledpteros constituyen el orden mds grande de los

insectos con el mayor nimero de especies en todo el reino animal.

El rasgo que mds llama la atencién es el hecho de presentar el
primer par de alas modificadas (élitros) endurecidas gracias a la
Quitina, que cubren al segundo par que son de aspecto membranoso y
que en su conjunto les dan un aire acorazado. La mayor parte de ellos
los encontramos habitando en tierra firme pero también los hay
habitando en agua dulce.

' Sus piezas bucales son del tipo masticador y raramente
modificadas para chupar, se alimentan de follaje de plantas y drboles,
flores, frutos y semillas, madera viva o muerta y también en heces

fecales de animales mayores y en charcas y agua fresca.

Algunos escarabajos atraen por sus colores incandescentes,
por sus formas, por la grdfica extraordinaria de los dibujos que hay
en sus alas , por su fortaleza , por sus tamafios pues los hay de 6 mm. ,
como también de mds de 10 cm. , y por la gran capacidad que tienen

para sobrevivir en las condiciones mds adversas.
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- ellida Escarabajo Familia Bruchideae
w.w.w discoveri. Co w.w.w berkeley edu /evolab/

1 Texto INTERNET cgonza@discoveri.umce.cl

ESCARABAJO RINOCERONTE
Oryctes nasicornis

e« Tamafio: 2 a 5 cm de
longitud.

« Familia : Scarabaeidae

« Caracteristicas: Los
machos presentan un "cuerno" curvado
hacia atrds en la cabeza , poseen un
escudo cervical que presenta
entalladuras profundas y también
elevaciones , es inconfundible.

Escarabajo Rinoceront- Oryctes Nasicarnis

Tlustracién Insectos y Ardenidos pag 151

Las hembras en lugar de cuerno disponen de un pequefio

escudo corneo y su escudo cervical es liso.

Distribucion: Viven en Europa, entre restos vegetales
en descomposicion. Encontrdandolos también en América en nuestra
Selva Amazénica.

97

Galo Santana * Ma, Carmen Parra® ‘



¢ Antiguamente se encontraban larvas del escarabajo rinoceronte en
los montones de tanino de las tenerias . En montones de estiércol o de
aserrin se pueden encontrar larvas de aspecto agusanado.

« Reproduccién:® Los escarabajos lamen la savia de los
robles ,Las larvas ( Provistas de poros respiratorios de bordes rojos ,
a diferencia de las mariguitas cuyos poros respiratorios son de bordes
amarillos ) necesitan 2 - 3 afios para alcanzar unos 12 cm. de longitud .

Un aspecto muy importante y necesario para que se efectie la
unién sexual entre los escarabajos , como es conocido , en todos los
animales los machos cortejan a las hembras. En el caso de los
escarabajos rinoceronte , estos lo realizan mediante la emanacién de
un aroma caracteristico , e incluso en ocasiones llegar ha luchar entre

dos machos de donde el vencedor serd el que copule a la hembra.

Alimentacién: Estos escarabajos antes de su desarrollo,
cuando se encuentran en el estado de larva , suelen alimentarse de
madera con moho , la mayor parte son fitofdgos , saprofitos y hasta
se alimentan de estiércol .

1 Texto INTERNET cgonza@discoveriumce.cl
2y 3 Texto INSECTOS Y ARACNIDOS Dra. Helgard Reichholf pag 150.
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2.9 FUNDAMENTACION LEGAL

Actualmente de acuerdo a nuestras investigaciones, sabemos
que en nuestro pais no se han establecido normativas de fabricacién
de Botas Industriales , por tal razén nos hemos visto en la necesidad
de investigar Normas Extranjeras de las que hemos tomado los
conceptos necesarios, que combindndolas con nuestra realidad,
tecnologia y materiales nos dieron como resultado nuestro producto

final.
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CAPITULO N

METODOLOGIA

3.1 MODALIDAD DE LA INVESTIGACION

Este constituye el primer paso en el proceso formal de
creacién de un nuevo producto. El objetivo de esta fase es determinar
las necesidades que debe cubrir el producto final, quién lo usard y qué
caracteristicas deberd poseer. En nuestro caso el disefio de nuestra
coleccién podrd ser usado en el trabajo , la calle o en cualquier lugar
con la seguridad del caso; lo usardn tanto obreros como el joven que
quiera dar mayor proteccién a su pie, y al mismo tiempo sentirse a

gusto con el calzado que usa.

Las caracteristicas de dicho calzado de seguridad serdn
fabricadas con las mejores materias primas que el mercado ofrezca (
planta de caucho , puntera de acero , cuero graso , etc. )
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Los diferentes puntos de investigacién que realizaremos son
muy amplios y en diferentes dreas, por lo tanfo, empleamos distintos

tipos de investigacién que son:

POR EL PROPOSITO:

Investigacion Aplicada
Es una investigacién aplicada, porque toda la informacién que
se obtenga serd procesada y aplicada en el desarrollo y confeccién de

un nuevo modelo de Botas Industriales.

POR EL LUGAR:

Investigacion de Laboratorio

Es de laboratorio por que la investigacidn se la realizard en
distintos lugares especificos como bibliotecas, talleres, industrias y

centros de capacitacion.

Investigacién de Campo

Este tipo de investigacién es desarrollada por medio de visitas

a talleres e industrias del calzado, donde hay un contacto mds directo
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con el calzado y todos los pasos necesarios para su produccidn,

contando también con resultados de encuestas y entrevistas.

3.2 POBLACION Y MUESTRA

La poblacién a la que va enfocada nuestra investigacidn, es el
sector obrero de nuestro sector industrial, dado que necesitamos un
estudio anatdmico , ergondmico, y biomecdnico del pie ellos mismos
serdn a quienes enfocaremos nuestras encuestas, y de quienes

obtuvimos las muestras necesarias.

3.3 MIENTOS D INVESTIGACION

En la investigacién se emplea diferentes técnicas entre las

cuales las mds importantes son las siguientes:

a- LA OBSERVACION.- Esta técnica la empleamos en las
visitas a las distintas industrias en donde pudimos estar en contacto

con las diferentes actividades que se desarrollan en estas.

b- LA ENTREVISTA.- Tuvimos la oportunidad de
relacionarnos con mucha gente del medio como fabricantes,
comerciantes , proveedores, y artesanos que supieron brindarnos sus

conocimientos y aclarar nuestras dudas .
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c.- LA ENCUESTA.- Fueron realizadas dos tipos de encuestas
las cuales estuvieron enfocadas a diferentes usuarios, para conocer
las preferencias al escoger su calzado : y a productores de calzado,
para que nos guien en el proceso de elaboracién de nuestra propuesta.

Mds adelante presentaremos un ejemplo de nuestro

formato de encuesta con variables independientes.

d- EL FICHAJE.- Los datos que obtuvimos en nuestra
investigacion son de gran importancia para nuestro trabajo, pues, ellos

nos dieron la pauta de nuestro camino a seguir.

Estudio de Mercado

El objetivo mds importante del estudio de mercado es el
identificar las oportunidades para el desarrollo del nuevo producto o a
su vez la mejora de los que ya existen. En definitiva el estudio de
mercado busca establecer las preferencias de la gente va ha comprar

el producto o si lo comprardn en el futuro.

Las actividades de los estudios de mercado relacionadas con

factores biomecdnicos y ergonémicos incluyen:

-el desarrollo de perfiles de usuarios, en este caso serdn los

obreros de las distintas fdbricas existentes en nuestro medio ya son
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trabajos como de mecdnica , electricidad , el contacto con quimicos

efc.

-la evaluacién, en cuanto a su uso , de productos similares ya

existentes en el mercado.

-la realizacién de encuestas a individuos en los que se incluirdn
preguntas sobre las preferencias del usuario , la concepcién de otros
disefios, la importancia que conceden a determinadas caracteristicas
del producto y los criterios que aplican los consumidores al evaluar los

productos.

3.4 INSTRUMENTOS DE LA INVESTIGACION

De acuerdo al grado de complejidad de nuestra investigacién
necesitamos valernos de diferentes instrumentos como encuestas a
productores y usuarios, que ayudaran establecer los requerimientos
necesarios de un Calzado Industrial.

ENCUESTAS

Esta fase nos permitird conocer las opiniones de los usuarios,
es el método que se utiliza para descubrir las mejoras que le vamos ha

dar a nuestro producto final . Es aqui donde se medird la importancia
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que el sujeto le dard a ciertas caracteristicas del producto y
establecer el grado de satisfaccidn que producen estas .

ORMATO DE ENCUESTAS

ENCUESTA - AL USUARIO

1.- ¢ Qué estilo de calzado le gusta mds:

a) Agresivo

b) Tierno

c) Despreocupado
d) Agil

2.- ¢ Con qué colores identifica los siguientes estilos ?

a) Agresivo

b) Tierno

¢) Despreocupado
d) Agil

3.- Califique en orden de importancia del 1 al 5

a) Comodidad

b) Calidad
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c) Moda
d) Color
e) Disefio

f) Seguridad
<Qué tipo de seguridad?..............coooeeemmmroremerrrrnnnnn.

4.- ¢ Como prefiere que sea el disefio de su calzado:

a) sencillos

b) con muchos detalles

ENCUESTA-AL PRODUCTOR

1.- Seiialar con una ( T ) los materiales que usted estime
conveniente para la fabricacién de botas de trabajo y con una ( C

) para botas casuales .

CUEROS

Cuero Brash Off
Nubuk

Nubuk Graso
Semi Anilina
Ruso

a o o p

®

f. Ruso con brillo

g. Plena Flor
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h. Pull Up

i. Gamuzones
Brochelo

k. Terranova

l. Softana

m. Flor Fina

n. Cuero Puma

PLANTAS

Caucho

Caucho Nitrilo
Caucho Sintético (TR )
Poliuretano (PU)

o P

Expansum (PVS)

Goma Vulcanizada ( SBR)
Microporosa ( EVAS )
Crupdn

F W ™ 0 a n

<
g

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo
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HILOS

Botas de Trabajo

CARBRE % . .. ..o v sn s bt s vsmnvs cnnnasinneniivedrersnt SUCEEE
Botas Casuales

i) AR U ¢ WEOUCR RO -
CABDIOB.: . ....ovienssroennsnsssasinbssabesossssanorsimsmiass

PUNTERAS Y CONTRAFUERTES

a. Fibra de vidrio

b. Simples

c. Preparadas

d. Metdlicas

[l . ARSI (SRS M
PEGANTES

a. Pega blanca

b. Pega negra

c. Adhesivos termopldsticos

d. Cementos

e. Ldtex

f. Pegamentos Base Neopreno

g. Pegamentos Base Poliuretano

B IR ..t oniand Sontscntey sacundiras s Sunssassses
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FORROS

a. Cabretillas

b. Lienzo

c. Cambrella

d. Sintéticos

e. Forro Antideslizante

f. Forro Pig Prensado

g. Forros Laminados

T o R S

2.- ¢ Qué Tipos de Acabados y Quimicos utilizaria segin el
cuero recomendado por Usted anteriormente ?

Botas de Trabajo

---------------------------------------------------------------------------
ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

---------------------------------------------------------------------------

...........................................................................
...........................................................................

...........................................................................
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3.5 RESULTADOS Y ANALISIS DE LAS ENCUESTAS
ENCUESTA REALIZADA AL USUARIO

Estilo de calzado que gusta mas al
usuario

%
Ci=

Analizando el resultado de esta pregunta, podemos decir que
las personas se inclinan por un calzado, que les brinde libertad,
rapidez de movimientos, parece que las actividades diarias en este
mundo complicado requieren de una herramienta que nos permita
realizar nuestro trabajo con mayor agilidad, sin preocuparse por un

formalismo presente en su forma de calzar.
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6rado de importancia desde el punto
de vista del usuario.

B Comodidad
@ Calidad

B Color

@ Disefio

OO Moda

B Seguridad

&
@

La comodidad ocupa el primer grado de importancia que le da
el usuario a su calzado, y es que un calzado cémodo, permite que se
realicen las actividades diarias con gusto, al mismo tiempo exige
calidad y durabilidad asegurando su economia en la compra del calzado.

El usuario le da poca importancia al color, al Disefio, a la moda:
y a la seguridad , cuando es ésta el punto clave de nuestra propuesta.
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Como prefiere el usuario que sea el
Disefio de su calzado

E con muchos
detalles

El calzado sin muchos detalles parece ser el mds acogido por
el usuario, optando por un calzado que sin dejar de ser llamativo sea

sencillo.
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ANALISIS ENCUESTA REALIZADA AL PRODUCTOR

MATERIALES UTILIZADOS EN LA FABRICACION DE
BOTAS DE TRABAJO Y CASUALES

En vista de que contamos con un sin nimero de materiales
para la fabricacién de calzado hemos pedido la orientacién de

personas entendidas como son artesanos e industriales del calzado.

El propdsito de esta encuesta es conocer los materiales
utilizados en la elaboracién tanto en botas casuales como en las de
trabajo para asi poder combinar sus caracteristicas y ofrecer al
usuario un calzado diferente con las necesidades de proteccidn

necesarias.

Segun la encuesta realizada, encontramos que dentro de los
tipos de cuero utilizados para botas de trabajo estdn el nubuk, ruso,
pull up, brash off, plena flor, y el nubuk graso siendo éste el mds
utilizado gracias a sus propiedades de resistencia y repelencia a la
humedad. Mientras que en las botas casuales, dado que estas
dependen de la moda y la tendencia, no existe un cuero determinado

para su fabricacién.

En lo que respecta a plantas las mds utilizadas en botas de

trabajo son las tipo dieléctricas, nitrilicas, y las de caucho sin aleacién
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alguna debido a sus propiedades de aislamiento eléctrico, a los
hidrocarburos, y antideslizante respectivamente. Dentro del mercado
de botas casuales nos encontramos con plantas de nuevos y diversos
materiales como : el caucho sintético ( TR ), goma vulcanizada ( SBR ),
caucho poliuretano ( PU ), expansum ( PVS ), microporosas ( EVAS )
entre otros .

En cuanto al hilo se refiere, el mds utilizado tanto en botas
casuales como en las de trabajo es el de nylon bondeado, siendo el
calibre la dnica diferencia entre las dos:

- botas de trabajo : # 3, 6, 12

- botas casuales # 3,6

Siendo la puntera algo esencial para la proteccién del pie, en
las botas de trabajo se emplean las metdlicas, preparadas y de
fibra de vidrio con endurecedor, utilizando las punteras y

contrafuertes simples para las botas casuales.

En lo que se refiere a pegantes , estos dependen del cuero y
de la planta a utilizarse.

Los pegantes que son componentes quimicos, se utilizan bajo la
aplicacién estricta de una férmula matemdtica, para obtener una

mejor adherencia entre las piezas.

Ya que existen en el mercado diversos tipos de forros como :

cambrella, cabretilla , mastil, lienzo, sintético, antideslizante, pig
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prensado, laminado, y ofros, podemos decir que el mds recomendado
en las botas de trabajo son los naturales, como la cabretilla y el mastil

debido a las caracteristicas antitranspirantes que este poseen.

Por lo general, la mayoria de productores, para dar el acabado
final de la bofa industrial, lo hacen con cremas y lacas en base @

grasas, ddndole realce, suavidad , proteccion, y funcionalidad al cuero

utilizado.
3.6 MUESTRAS
WUESTRAS ANTROPOMETRICAS DEL PIE
NOMBRE - =
viledsl g | 25 1
# E 5|8 % g § g g gl ¢ 3 g
UNIDAD i
T Lok |40 (275 |27.8 275 295 |36 |24
2 |J. Vayes 41 |28 28 28 30 36.5 25
3 [PTanee |40 (27.5 |27 275 |29 |355 |24
4 [Asowom |40 (275 (248  |253 257 (315 |22.7
% |R.Carpio 40 |27.5 |27.5 273 293 355 |23.8
& |6 Sentoma 41 |27.7 |24.2 248 26 33 22.7
7 [T Muso 40 (267 |25 26.1 26.7 34 4 25.5
g |E Sontana 42 (28.8 |26.5 26.2 27.6 35.6 248
Q |B-Ramos 41 |27.5. |24.0 245 26 325 23.0
40

Promedio |41 |27.6|26.00 |25.4 [28.00 31.00 |24.00
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debe quedar

a 150 dem?

compl‘eﬂdidﬁ entre 100

de esta cantidad
pieles que estén
fuera de este rango.
serén clasificadas en

otra categoria pues
se suponen una
textura especial
derivada de la edad
del animal.
‘ No se acepta dentro
2 FORMA -La forma de la piel Ninguna de esta calidad pieles
debe ser que por su forma de
aproximadamente origen, originen alto
cuadrada ofreciendo el desperdicio en el
mdximo aprovechamicmo cortado, por e jemplo
formas @
REA UTIL -Es aquella que no debe |Se admite No se acepta dentro
3.A ser menor del 90 % hasta un 10 % de esta calidad pieles
de ) que salgan de esta
desperdicios, tolerancia, por
Z‘:‘, pimd::s elevaciones de costo
insectos,
estrias. que estas suponen.
4 ESPESOR | g| ¢spesor del material Ninguna No se acepta pieles
debe quedar estén j
, que por debajo
comprendido entre 1.8 del rango inferior.
2.0 mm. Serdn clasificadas en
otra categoria.
5. TONO
) El material serd
El tono de lapartiday | Se admiten red\az:rd':. cuando la
dentro de cada hoja de |hastados | cyntidad de tonos dif.
cuero, debe tener tonos en cada Imposibilite su
uniformidad. partidade | o oleo
e cueros
x iel acartonada
La piel debe ser flexible | No hay :\‘::‘:o I
y agradable al tacto Aceptada
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Para la seleccién de los materiales adecuados se realizé distintos tipos
de experimentaciones que nos permitieron comprobar sus
propiedades la resistencia, calidad, durabilidad.

Comprobacién de impermeabilidad del cuero.- Se recogieron varios
tipos de cuero, a los mismos que los sometimos al contacto con el agua,
aceite, y algunos quimicos( taladrina, agua destilada, gasolina, diesel,
etc,) seleccionando de esta manera el tipo de cuero mds resistente a
estas pruebas.
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CAPITULO IV

PROCESO CREATIVO

4.1 BOCETAJE

Una vez concluidos los estudios de mercado y una vez
establecidos el piblico objetivo al que va destinado el producto .
Conociendo las opiniones y preferencias y evaluados los mejores
materiales existentes en el mercado estamos en condiciones de

establecer el disefio que le daremos a nuestro producto.

Esta es la fase en donde deberdn aportarse los criterios de
disefio

411 SELECCION Y CORRECION
4.2 MODELADO

El modelado es parte de la finalizacién del Proceso Creativo, es aqui en

donde transformamos nuestras ideas en piezas y patrones con todas
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las especificaciones Técnicas necesarias para la fabricacién del

Calzado.

Fotografia Galo Santana Nan
PASOS A SEGUIR EN EL MODELADO DE UNA BOTA

Copia de la horma

< Enmascarillar a la horma

% Obtencién de lineas base para un modelado :
Linea Metatarsiana

Linea de Profundidad

& Retirar el enmascarillado y sacar la copia plana de la

horma.

! Diagramacidn de Patrdn Base

& Marcar el Centro del talon A.
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Unir la punta de la copia con el punto del centro del
taldn, en el doblez del empeine se marca el punto de la
linea de entrada B.

A partir del vértice inferior del taldn y hacia el
interior marcar 3mm.

Construir en base a dos lineas rectas un dngulo de 90
grados.

Sobre la linea vertical y a partir del vértice del dngulo
marcar la altura del taco C. de acuerdo a la horma.
Colocar la parte inferior del patron sobre el punto de
altura de taco C, de tal manera que la punta de la
parte inferior del talén sobresalga los 3 mm. y el
resto de la copia sobre la linea horizontal.

Dibujar el contorno de la silueta incluido el punto de
centro de talon punto de entrada y linea
metatarsiana.

Levantar una linea vertical haciendo escuadra sobre la
Jinea horizontal que pase por el punto de entrada B.
Medir la distancia de en trada y anotar .

Trasladar la medida de la entrada a partir de la punta
de la copia hasta que s€ corte con las linea de entrada.
A partir de la linea anterior trazar una linea
horizontal, hasta que se corte con la linea de altura de
taco. ( Linea de Tobillo ).

Sobre esta linea marcar 15 cm, en la parte de la

entrada y la parte del talon.
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Sobre la linea de tobillo en la parte delantera marcar
1 cm; hacia la parte superior con el fin de dar la caida
de la bota, unir con el punto del talon D.

Dibujar los contornos del botin.

Cortar y cambrar.

Marcar la linea de capellada en el cruce de la capellada
con el talon.

Trazar las lineas como en el modelo talon y capellada
para construir la lengieta.

La altura de la lengieta se mide del punto de atraque
E a la altura de la cafia mas un cm, y se traslada sobre
la linea de capellada..

Cortar y probar el modelo en papel .

Texto Manual SECAP Médulo 1, Pag 15
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Gréfico de Diagramacidn de patron

43 ESTUDIO TECNICO

431 PROCESO DE PRODUCCION

- CORTADO
- Destallado
- Pintado de piezas

- Codificacion de forros
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- Preparacién de materiales varios
- Inspeccidn de elementos prefabricados
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- SECCION MONTAJE Y TERMINADO

- MONTAJE
- Emplantillado de hormas

- Cementado plantilla de horma

- Recepcién y revisidn de cortes
- Seleccidn corte y horma

- Vaporizado y armado de puntas
- Armado de punta de acero

- Vaporizado Taldn

- Armado laterales y talén

- Armado y Trincado manual

- Cardado y cementado de corte
- Cementado de suela o planta

- Reactivado o prensado

- TERMINADO

- Estabilizado del corte

- Limpieza y deshormado

- Colocacidn plantilla interior

- Sopleteado con liquido adecuado
- Acordonado de la Bota

- Inspeccién final de la Bota.

- Embalaje y Presentacidn.
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43.2

ATRIBUCION DE FICHAS DE PROCESOS

BOTA DE SEGURIDAD

MODELO : RINO 1

D : ANTID
SECCION CORTE
DESCRIPCION | ESPECIFICACION [ESPESOR (CANT.POR |COLOR
DEL MATERIAL |m.m. PAR
Cuero Capellada | Cuero Graso 2.00 2 Café
Cuero lengiileta | Cuero Graso 2.00 2 Café
Cuero talén Cuero 6raso 2.00 2 Verde
Cuero Derby Cuero Graso 2.00 2 Café
Forro lengiieta Mastil 13016 2 Gris
Forro taldn Mastil 13016 2 Gris
Refuerzos Mastil 1.6 2 Gris
SECCION MONTAJE
DESCRIPCION | ESPECIFICACION |ESPESOR | COLOR | OBSERVACIONES
DEL MATERIAL (m.m.

Planta Caucho Puro 5.00 negro |Planta de caja
Marca suela Hard Rock
Plantilla de armar | Suela 3.00
Contrafuerte Termopldsticos Cubierta con

endurecedor
Pegante PV industrial Mds

aditivos(activador)
Punteras Acero 15
Pegante Plantilla | Cemento de contacto
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SECCION COSTURA

DESCRIPCION |PUNTADAS| HILO ESPECIFICACION |COLOR
POR cm No

Capellada 3 6 Encerado Café

Lengiieta -] 6 Encerado Café

Chapeta 5 6 Encerado Café

Talén 5 6 Encerado Café

Forro taléon 5 6 Encerado Café

SECCION TERMINADO

DESCRIPCION |ESPECIFICACIONES CANT. COLOR

PAR

Plantilla presente | Mastil 2 Gris

Marca Calzado de Seguridad 2

Pegante plantilla | Cemento de contacto

Cera Crema Grasant
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MODELO : RINO 2

DESCRIPCION :ANTIDESLIZANTE
SECCION COR
DESCRIPCION | ESPECIFICACION |[ESPESOR |CANT.POR (COLOR

DEL MATERIAL [(m.m. PAR
Cuero Capellada | Cuero Graso 2.80 2 Café
Cuero Derby Cuero Graso 2.80 2 Amarillo
Cuero lengiieta | Cuero Graso 2.80 2 Amarilla
Cuero cuello Napa 1.20 2 Negro
Cuero talén Cuero 6raso 2.80 2 Café
Forro lengiieta Mastil 13016 2 Beige
Forro talén Mastil 13016 2 Beige
Refuerzos Mastil 1.6 2 Beige
SECCION MONTAJE
DESCRIPCION | ESPECIFICACION |ESPESOR | COLOR |OBSERVACIONES

DEL MATERIAL |m.m.
Planta Caucho 13.00 negro |Antideslizante
Marca suela 3.00 Negro
Eva Microporosas negro
Plantilla de armar | Suela 3.00
Contrafuerte Termoplasticos 12 Cubierta con

endurecedor
Pegante Pega negra Mas
aditivos(activador)
Punteras Termopldstico 12 Con endurecedor
Pegante Plantilla | Cemento de contacto
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SECCION COSTURA

DESCRIPCION |PUNTADAS| HILO ESPECIFICACION |COLOR
POR cm. |No.
Capellada 3 6 Encerado Café
Lengiieta 3 6 Encerado Café
Negro
Chapeta 3 6 Encerado Café
Talén 3 Encerado Café
Forro taldn 3 Encerado Café
SECCION TERMINADO
DESCRIPCION |ESPECIFICACIONES| CANT. COLOR
PAR
Plantilla presente | Mastil 2 Habana
Marca Calzado de Seguridad 2
Pegante plantilla | Cemento de contacto
Cera Crema Grasant
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MODELO : RINO 3

DESCRIPCION :DIELECTRICA

SECCION CORTE

DESCRIPCION | ESPECIFICACION |ESPESOR | CANT.POR | COLOR

DEL MATERIAL |m.m. PAR

Cuero Capellada | Cuero Graso 2.80 2 Verde

Cuero lengiieta | Cuero Graso 2.80 2 Amarillo

Cuero talén Cuero Graso 2.80 2 Verde

Forro lengiieta | Mastil 13016 |2 Beige

Cuero cuello Napa 120 2 Negro

Forro talén Mastil 13016 2 Beige

Refuerzos Mastil 16 2 negro

SECCION MONTAJE

DESCRIPCION |ESPECIFICACION |ESPESOR (COLOR|OBSERVACIONES

DEL MATERIAL m.m.

Planta Caucho Dieléctrico 13.00 negra

Marca suela

Plantilla de armar | Suela 3.00

Contrafuerte Termopldsticos 1.20 Cubierta con
endurecedor

Pegante PU Negra Mas
aditivos(activador)

Punteras Termopldstico 1.20 Con endurecedor

Pegante Plantilla | Cemento de contacto
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SECCION COSTURA

DESCRIPCION |PUNTADAS| HILO ESPECIFICACION |[COLOR
PORcm. |No

Capellada 3 6 Encerado Amarilla

Lengiieta 3 6 Encerado Amarillo
negro

Chapeta 3 6 Encerado Café

Cuello 3 6 Encerado Negro

Talén 3 6 Encerado Amarillo

Forro talén 3 6 Encerado Café

SECCION TERMINADO

DESCRIPCION |ESPECIFICACIONES|CANT. COLOR

PAR

Plantilla presente | Mastil 2 Habana

Marca Calzado de Seguridad 2

Pegante plantilla | Cemento de contacto

Cera Crema Grasant

131

Galo Santana * Ma, Carmen Parra®

COLICCION RINOCIRONTT,




4.4 MATERIALES
BOTA DE SEGURIDAD

ESPECIFICACIONES GENERALES
LINEA : INDUSTRIAL ACABADOS: C(REMA GRASANT
MODELO: RINO 1 MARCA: cs
HORMA: CASUAL
TALLA: 40

MATERIALES

PIEL : Cuero Graso CONTRAFUERTE : Termopldstico
FORRO : Cambrella Prensada  PLANTAS : Caucho
REFUERZOS: Cinta de refuerzos PASADORES : Café y Verde
HILOS : Nylon6y 3 PLANTILLAS : Suela ( Crupédn )
AGUJAS : 110

GANCHOS : Metdlicos
OJALILLOS : Metdlicos
CASCOS : Puntera
OBSERVACIONES
Se empleé esponja para el acolchonado de la bota.
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BOTA DE SEGURIDAD

ESPECIFICACIONES GENERALES
LINEA : INDUSTRIAL ACABADOS: C(REMA GRASANT
MODELO: RINO 2 MARCA: cs
HORMA: CASUAL
TALLA: 40

MATERIALES

PIEL : Cuero Graso CONTRAFUERTE : Termopldstico
FORRO : Cambrella Prensada  PLANTAS : Caucho
REFUERZOS: Cinta de refuerzos PASADORES : Café y Verde
HILOS : Nylon6y 3 PLANTILLAS : Suela ( Crupén )
AGUJAS : 110

GANCHOS : Metdlicos
OJALILLOS : Metdlicos
CASCOS : Puntera
OBSERVACIONES
Se empled esponja para el acolchonado de la bota.
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BOTA DE SEGURIDAD

ESPECIFICACIONES GENERALES
LINEA : INDUSTRIAL ACABADOS: (REMA GRASANT
MODELO: RINO 3 MARCA: cs
HORMA: CASUAL
TALLA: 40

MATERIALES

PIEL : Cuero Graso CONTRAFUERTE : Termopldstico
FORRO : Cambrella Prensada PLANTAS : Caucho
REFUERZOS: Cinta de refuerzos =~ PASADORES : Café y Verde
HILOS : Nylon 6y 3 PLANTILLAS : Suela ( Crupén )

AGUJAS : 110
GANCHOS : Metdlicos
OJALILLOS : Metdlicos
CASCOS : Puntera
OBSERVACIONES
Se empled esponja para el acolchonado de la bota.
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45

ANALISIS DE COSTOS

4.5.1 PRESUPUESTO DEL PROTOTIPO

Andlisis de costos de la COLEﬂéN ESCARABAJO

MODELO : RINO 1 ANTIDESLIZA

CANTIDAD | DESCRIPCION | COSTOS. TOTAL
4 pies Cuero $140 $ 5,60
5 pies Mastil $ 0,80 $ 4,00
1lb Suela $140 - $140
it Pegantes $ 1,00 $ 1,00
1 par Punteras acero $2.90 $2.90
24 Herrajes $025
% Hr. Pega blanca $ 2.00 $2.00
Cortado, modelado Mano de obra $ 3.50 $ 3.50
Aparado, armado
Terminado.
Otros $ 0.64 $0.64
TOTAL $21.29
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MODELO : RINO 2

CANTIDAD DESCRIPCION COSTOS. TOTAL
4 pies Cuero $140 $ 560
5 pies Mastil $ 080 $ 4,00
1lb Suela $ 140 $140
i Pegantes $1,00 $ 1,00
1 par Punteras $1.00 $1.00
termopldsticas
24 Herrajes $025
Evas y Cercos $1.50 $ 150
$ Hr. Pega blanca $ 2.00 $ 2.00
Cortado, Mano de obra $ 450 $ 450
modelado
Aparado, armado,
trincado
Terminado,
Otros $ 064 $0.64
TOTAL $ 21.89
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CANTIDAD DESCRIPCION COSTOS. TOTAL
4 pies Cuero $ 1,40 $ 5,60
5 pies Mastil $ 0,80 $ 4,00
1lb Suela $140 $ 140
ih Pegantes $ 1,00 $100
1 par Punteras $1.00 $1.00
termopldsticas
24 Herrajes $025
Evas y Cercos $ 150 $1.50
$ hr. Pega blanca $ 2.00 $ 200
Cortado, Mano de obra $ 450 $ 450
modelado
Aparado, armado,
trincado
Terminado,
Otros $ 064 $0.64
TOTAL $ 2189
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PROTOTIPO

COLECCION RINOCERONTE

LA COLECCION RINOCERONTE, PRESENTA TRES NUEVAS PROPUESTAS
DE BOTAS INDUSTRIALES QUE A MAS DE BRINDAR LA SEGURIDAD
NECESARIA Y LA COMODIDAD QUE EL OBRERO BUSCA, SE
CARACTERIZAN POR TENER UN TOQUE DE ELEGANCIA QUE LOS
DISTINGUE DE LOS DEMAS. LAS CARECTERISTICAS FUNCIONALES Y DE
ELABORACION QUE DETALLAREMOS A CONTINUACION HACEN QUE SU
UTILIDAD SE VEA REFLEJADA EN LOS DIFERENTES CAMPOS
INDUSTRTALES DE NUESTRA CIUDAD, EN EL CUIDADO PROTECCION Y
ENLA COMODTDAD QUF BRRTNDAN AL USUSARTO

RINO 1

Caracteristicas:

- Botin de cafia baja
- Cuero graso café y verde
de 2mm de espesor

- Planta de Caucho
antideslizante

- Pegado de la planta con el
corte

- Punta redonda con puntera
de Acero Dieléctrico

- Forro Natural

- Lengiieta con fuella y

- Cuello acolchado

Fotograiia Maria dei Larmen rarrc
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RINO 2

Caracteristicas:

- Botin de cafia baja

- Cuero Nubuck éraso
verde y miel de 2mm de
espesor.

- Planta de Caucho
antideslizante con ldminas
de microporosa

- Trincado manual de la
planta y el corte

- Punta cuadrada con

punfera

termopléstica y endurecedor

Forro Natural

- Lengiieta con fuelle

Cuello acolchado

Fotografia Galo Santana Nan
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RINO 3
Caracteristicas:

- Botin de cafia baja.

- Cuero 6raso café y
Nubuck amarillo de 2mm
de espesor.

- Planta de caucho
antideslizante dieléctrico
con léminas de
microporosa.

- Trincado manual de la
planta y el corte.

Fotoarafia Galo Santana Nan.

- Forro Natural

- Lengiieta con fuelle
- Cuello acolchado
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4.8 PRESUPUESTO DE LA TESIS

ASPECTOS COSTOS
UTILES DE ESCRITORIO $ 33.00
MATERIALES PARA EL TRABAJO $ 85.00

PRACTICO

FOTOCOPIAS $ 80.00
GASTOS DE INTERNET $ 50.00
TRANSCRIPCION $ 11 .36
MOVILIZACION $ 60.00
IMPREVISTOS $ 10.00
OTROS $ 6.00

TOTAL $ 335.36
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CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

A pesar de toda la investigacién realizada y de todas las
normas extranjeras que se ha revisado hemos llegado a la conclusién
de que es dificil establecer normas para el tipo de bota industrial en
general , ya que los riesgos que podemos encontrar en los lugares de
trabajo son de muy diversas naturalezas, existiendo diferentes
ocupaciones , cada una con sus necesidades y requerimientos

especificos.

En el caso de nuestra provincia , el tipo de botas industriales
con mayor demanda son las dieléctricas y antideslizantes, sobre las

cuales esta desarrollado nuestro proyecto.

Debemos acotar que para prevenir los accidentes en los
lugares de trabajo debemos pensar con la cabeza y anticiparnos a las
situaciones de peligro. Ante situaciones de riesgo hay que estar
siempre alerta ya que los accidentes se producen siempre por
confianzas , despistes o bajadas de guardia en trabajos realizados de

forma rutinaria por personal con larga experiencia en los mismos.
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Si tan solo se mantiene el lugar de trabajo ordenado y limpio
lograremos reducir el riesgo de sufrir accidentes innecesarios,
retirando del piso todos los posibles materiales punzantes y que
puedan producir cortes en los pies, proteger todos los cables
eléctricos de fdcil acceso que estén mal aislados |, colocar
correctamente los materiales y herramientas en las estanterias para
evitar caidas, limpiar los suelos de toda sustancia que pueda provocar

deslizamientos, dejar vias de paso libres de objetos o mercancias, etc.

El Calzado Industrial serd siempre el dltimo eslabén de la
cadena de seguridad. Primero debemos identificar el riesgo , después
eliminarlo o minimizarlo al mdximo y por dltimo usar un equipo de

sequridad individual.
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VOCABULARIO

abultamiento Cierta protuberancia de una cosa

ahumado Accién de exponer al humo alguna cosa, en este caso las
pieles.

Anatomia  Ciencia que tiene como objeto el estudio morfoldgico,
descriptivo de los seres vivos.

astrigentes Dicese de la sustancia que provoca una contraccién
fibrilar en los tejidos orgdnicos.

azuela Herramienta compuesta de una plancha de acero con
borde cortante y un mango corto de madera

Biomecdnica Ciencia que explica la accién de los agentes fisicos y
mecdnicos sobre los organismos vivientes

céfiamo Planta anual de la familia de las cannabindceas de tallo
erguido, ramoso, hueco, y vellosos de la cual se obtienen fibras usadas
para fabricar tejidos o cuerdas

casca Corteza de ciertos drboles que se usa para curtir las
pieles.

curtiembre  Lugar en donde se curten las pieles. Teneria.

curtimbre  Acciény efecto de curtir
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curtir Adobar, aderezar las pieles, someter la piel aun
tratamiento adecuado para evitar la putrefaccién y dotarla de
flexibilidad y suavidad.

Ergonomia  Ciencia que estudia la relacién del hombre con su entorno
cuidando su normal y eficaz desenvolvimiento en sus actividades.
escorfina Especie de lima utilizada por el maestro zapatero
hastio Disqusto, tedio.

incipientes  Que empieza

jerarquias  Ordeno grado de las distintas personas o cosas de un
conjunto.

lezna Instrumento que usan los zapateros para agujerear,
coser o despuntar.

ligamento  Cordén fibroso que liga los huesos de las articulaciones.

locomocién  Traslacién de un punto a ofro.

menoscabar Disminuir las cosas quitdndoles una parte, acortarlas
reducirlas a menos.

noque Pequefio estanque en donde se ponen a curtir las pieles.
propulsién  Accidn o efecto de propulsar o rechazar.

Psicoandlisis Método de exploracién o tratamiento de ciertas
enfermedades nerviosas o mentales puesto en practica por S. Freud.

Psicologia Ciencia que estudia la conducta de los seres vivos, la
manera de sentir de una persona o de un pueblo.

queratina Sustancia proteica, uno de los principales
constituyentes de la piel.

rudimentaria Primeros estudios de cualquier ciencia o profesidn
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salazén Accién o efecto de salar o curar con sal.

servilismo  Ciega y baja adhesiéna la autoridad de uno.
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ANEXOS

147

Galo Santana * Ma, Carmen Parra® L

COMLCCION RINOCLRONTT,



Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacién en el medio.

Esta informacién es de gran utilidad e importancia pera lo realizacién de
nuestra tesis de Disefio de Calzado, enfocada especificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agradecemos su colaboracién.

VT Ty TURL . Ve T S m————

o0 (LD |~ SRRSO e i

|- ¢Qué estilo de calzado e gusta mas?
a.- Agresivo

b.-Tierno
\ ¢c.-Despreocupado
d.-Agil
2.- ¢Con qué color identifica al estilo escogido?

a.- Agresivo \\"wj‘? ........................
b-Tierno el YO
c.-Despreocupado B T
d.-Agil T U1 G-I S

3 _ De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de impertancia
al adquirir su calzade

a.- Comodidad  ..AH..

b.- Calidad .

c.- Moda . ...

d.-Color g

e.-Diselo = .. 5!

f- Seguridad ..
¢ Qué tipo de seguridad ? AV\&:BQS\«ZOMS‘(’].A?”A”U&) ......
...QS?,&).Q. ...............................................................................................................

4.-¢ Comé prefiere que sea el Disefio de su calzado ?
a- Sencilles e
b.- Con muchos detailes g

GRACIAS



EFsta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacién en el medio.

Esta informacién es de gran utilidad e importancia para la realizacidén de
nuestra tesic de Disefo de Calzado, enfocada especificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agradecemos su colaboracién.

OCUPACIO'N:....5...‘..7.[.%...1/.‘.9:..%..%9. ............................................................................... -
O L TR T AL L LA ———
e N A ——————————

1.- ¢Qué estilo £ra s'.//L/d " de calzado le gqusta mds?
a.- Agresive X
b.-Tierno
c.-De'spreocupado

d.-Aqil

2.- ¢Con qué celor identifica al estilo escogido?
a.- Agresivo X...colox, hebame
b-TIerno ccemmmsssmmmssmmasssssmmssss
c-Despreocupado s

d.-l’;gii ...............................................

3- De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de importancia
al adquirir su calzado

a.- Comodidad A,
b.- Calidad —
c.- Moda ..
d.- Color e
e.- Diseilo s
f.- Seguridad . -—
¢ Qué tipo ? 0d¢mos¢dcﬂ01mc .................................................

4.-¢ Comé prefiere que sea el Diseiio de su calzado ?
a.- Sencillos B -
b.- Con muchos defalles .
GRACIAS



Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzedo de acuerdo a su ocupacién en el medio.

Esta informacién es de gran utilidad e importancia peralo reglizecién de
nuestra tesis de Disefio de Calzado, enfocada especificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agradecemos su colaboracién.

1.- ¢Qué estilo de calzado le gusta mas?
a.- Agresivo
b.-Tierno
c.-Despreocupado

(D-Agil

2.- ¢Con qué color identifica al estilo escogide?
Q- AGresivo
B-Tierno
c.-Despreocupado s

D-Aqgil JUs Iegf10....

3_ De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 e grado de imporfancia
ai adquirir su calzado
a.- Comodidad Bt

b.- Calidad -1
c.- thoda 6
d.-Color l ........
e.- Disefio 4 .......

f.- Seguridad L.
¢ Qué tipo de seguridad ? KA

..............................................................................................................................

4.-¢ Comé prefiere que sea el D‘iyﬁ'o de su calzado ?
a.- Sencillos s
b.- Con muchos detailes .
GRACIAS



Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacién en el medio.

Esta informacién es de gran utilidad e importancia para la realizacién de
nuestra tesis de Diserio de Calzado, enfocada especificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agredecemos su colaboracién.

OCUPACION:...
EMPRESA:.,
Y DRI N % 4 N

1.- ¢Qué estilo de calzado le gusto mds?
a.- Agresivo
b.-Tierno
c.-Despreocupado
v d.-Aqil

2.- ¢Con qué celor identifica al estilo escogidoe?
/a.- AGresive s,
Do-THEINO s

c-Despreocupado s

d.-Aqgi! 2005 Bil.....

3.- De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de importancia
el adquirir su calzado

a.- Comodidad R 1
b.- Celidad .. 4
¢.- Moda . 3
d.- Color BN 2
e.- Dizefio ?’ 2
f.- Seguridad .

¢ Qué tipo ? AA.ML(&M ar(l\m&x MM%MWAJA
WW.

4.-¢ Comé prefiere que sea ¢l Disefio de su calzado ?
a.- Sencillos
b.- Con muchos detalles ...
GRACTIAS



! \]

Eata ENCUESTA tiene como objetive conocer las preferencias y necesidades
del usuaris al adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacidn en el medio.
Esta informacién es de gran utilidad e importoncia para la realizacién de
nuestra tesis de Disefio de Colzado, enfocada especs’ficamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD TNDUSTRIAL.
De antemano agrodecemes au colaboracién.

I .
OCUPACTON oo o 2 st s -
B AP RE S ot tesintinstieisid iunnscrersssessessesnsess s smssssssss s s st sssssmsssasssons

1.- ¢Qué estilo " de calzado le qusto mas?
a.- Agresivo
b.-Tierno
c.-Deapreocupado
d.-Agil .~

2.-¢Con qué color identifica al estilo escogido?
a.- Agresivo
b.-Ticrno
c.-bespreocupado
d.-Agil ~

3.- De acuerdo o sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de importancia
al adquirir su calzado
a.- Comodidad

b.- Calidad
c.- Moda

d.- Color

e.- Disetio

f.- Scquridad

$TUE HIPO 2 oircorscsmmrmmsms s s e

(o4

4.-¢ Comd prefiere que sea el Disefio de su calzodo ?
a.- Sencillos LK
b.- Con muchos detalles ...
GRACTAS



Fata EMCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades

del usuario al adquirir su calzado de acuerdo a su ecupacién en el medio.
Eata informacién es de gran utifidad e importaencia para la realizacién de
nuestra 1rsis de Disetio de Calzado , enfocada especificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

e antemano ugmdcccmos au colaboracian.

OCUPACTON : ZaBBO T
N S YLy T Ao

........................................................................................................................

1.- ¢Qué estilo : de calzado le gusto mds?
a.- Agresivo v~
b.-Tierno
c.-bespreocupado

d.-Agil

2.- ¢Con qué color identifica al estilo escogido?
a.- Agresivo I ... -
b.-Ticrno
c.-bespreocupado
d.—)‘;gil

...............................................
...............................................

...............................................

3. De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de importancia
al adquirir su calzado

a.- Comedidad . .

b.- Colidad -

c- Moda 1.

d.- Color z.

e.- Disenlo - ' T
f.- Seguridad é

E QQUE PO P vt st
4.-¢ Comé prefiere que sea el Disefio de su calzodo ?
a.- Sencillos

b.- Con muchos detalles ™ ... V...
GRACTAS



Eata ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usvaria al adquirir su calzado de acuerdo asu ocupacién en el medio.

Esta informacién es de gran utilidad e importancia para la realizacién de
nueatra teais de Diseno de Calzado, enfocada especificamente a BOTAS
CASUALLS COM SEGURIDAD INDUSTRIAL.

e antemono agradecemos su colaboracién. Vo

OCUPACION ﬁ.a/..éz.a..ﬂ.i/ .....................................................................................
EIPRES Ao St IR Rh s

1.- ¢Qué estilo de calzado le gusto mds?
a.- Agresive
h.-Ticrno
c.-be=preocupado

d.-Aqil

2.-¢Con qué celor identifica ol estilo cscogido?
G- AGPESIVE

BoTierno

c.—Dectpr’eocupnd 0 et

d.-/‘;gi ! ’YI@?VJO ................

3.- De acuerdo o sus necesidades califique de 1 ol 6 el grado de importancia
al adquirir su calzado
a.- Comodidad

.- Calidad 5_
c.- Moda N
d.-Color 3
¢.- Disefio ‘f/
f.- Seguridad //

¢ QUé Hipo P e fVM‘ZLOt ..... d..e ..... ﬂ(@éhéy ..........

4.-¢ Comé prefiere que sea el bisefio de su calzodo ?
a.- Sencillos
h.- Con muchos detalles [/'
GRACTAS




Esta ENCUESTA tiene como objetivo conecer las preferencias y necesidades
delusuario al adquirir su calzado de acuerdo a su acupacién en el medio.
Estainformacién es de gran utilidad e importancia para la realizacién de
huestra irsis de Disefio de Calzado, enfocada especificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemsno agradecemos su coloboracién,

1.- ¢Qué estilo ~de calzado le qusto mds?
a.- Agresivo
b.-Tierno
c.-Despreocupado

d.-Aqil e

2.- <Con qué celor identifica ol estile escogido?
a- Agresivo L,
D-Tierno e,

c-Desprescupado .
d-Aqit 300068 i,

3.- De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de importancia
al adquirir su calzado

a.- Comodidad 2
b.- Calidad e
¢.- thoda - S b
d.- Color W6
e.- Disetio e
f.- Seguridad Z..
¢ QUERIPO ? o EE R e CRUTLELL B

4.-¢ Comd prefiere que sea el Disefio de su calzade ?
a.- Sencillos
b.- Conmuchos detalles .27
GRACTAS



Fsta ENCUESTA tiene como objetivo conacer las preferencias y necesidades
del usuaris al adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacién en el medio.
Esta informacién es de gran utilidad e importancia parala realizacién de
nuestra tesis de Disefio de Calzado, enfocada especificamente a BOTAS
CASUALES COM SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agradecemos su colaboracién,

OCUPACTON Lo srsosisssssmsssssssssssssssssss st sessssssesssssssmes s
ERAPRE S A i ssnssmaessrsssssasss s e e e st aat s s aratie s
E D AD o 2B s s st

1.- ¢Qué cstile Vizvjmo de calzado le gusta nds?
a.- Agresivo
b-Tierno . -~
c.-be=preocupado

d.-Aqil

2.- ¢Con qué color identifica al estilo es scogido?

a.- Agresivo o,
b.-Ticrno / =5 O NN
c-Despreocupade T,
dré@l ...............................................

’ t
- De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de importancio
al adquirir su calzado

6.- Comodidad ...
b.- Colidad j ..........
c-thoda
d.- Color b learo
e.- Diselo 4.7
f.- Sequridad 1/
¢ QUé tipo ? mirszd@ W—«::s/ﬂmfé ....... et

4.-¢ Comé prefiere que sea el Disefio de su calzado ?
a.- Sencilleos L
b.- Con muchos detalles .4
GRACIAS



Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usuario ai adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacidn en el medio.

Esta informacion es de gran uttiidad & importancia perala realizacidn de
nuestra tesis de Disefic de Calzado, enfocada 2specificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antzmano agradecemas su colaberacion.

. Z, \
OCUPACION:. Taedachom..ih. Colme S etz 2ges o
EAMPRES AL N3N SRod T i
D A 8 e e

1.- ¢Qué estilo de calzado le gusta mds?
a.- Agresivo v/
b.-Tiazrno
-Despreocupado

C.
d.-Agil

[

- ¢Con qué color identifica al estilo 2scogido?
3.- Agresive L -
b.-Tiernc
c.-Despreocupado s

<

d-AGH e

3. D2 acuerdo a sus necesidades califique de i el 6 el grade de imperiancia
a: adquirir su calzads

a.- Comodidad  ..h

5.- Calided BT

c.- thoda e

d-Coler L 6.

z.- Disedno 2

f.- Seguridad -

¢ Qué tipo de seguridad 'S\rsAM*ﬁ\p&‘pm\A\e&ns

1

4.-¢ Comé prefiere que sea ei Disero de su cuizado ?
a- Sencitles
b.- Con muchos detalles
GRACIAS



Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidade
delusuario al adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacién en el medio. |
Estainformacién es de gran utilidad e importancia para la realizacion de
nuestra tesis de Disetio de Calzado, enfocada especificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agradecemos su colaboracién.

OCUPACTION . LEEUABREE. ..o
EMPRES /1:.C0.6912 0n P&
EDADL Ao
1.- ¢Qué estilo ' . de calzado le qusta mds?

a.- Agresivo X

b-Tierno

c.-bespreocupado

d.-Aqil
2.- ¢Con qué celor identifica al estilo escegido?

a.- Agresivo ...Ale.ym,..ca{é ...........

b=Tierno e

c-Despreocupado

d.~/‘;gi5 ...............................................

3.- De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de importancia
al adquirir su calzado

0.- Comodidad s
b.- Colidad endBoe
.- thoda 4
d-Color .. 5.
e.- Diseio .. i..
f-Seguridad  ..6...
¢ Qué fipo ? R SR M E o

4.-¢ Comd prefiere que sea el Diseio de su calzodo ?
a.- Senucillos .
b.-Conmuchos detallea .. X
GRACTAS | Co



Esta ENCUESTA tiene como objetive conocer las pr‘eferencws y necesidades
del usuario al adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacién en el medio.

Csta informacién es de gran utilidad e importancia pura la realizacién de
nuestra tesis de Diserio de Calzado, enfocada zspecificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agmdecemos su colaboracién.

1.- ¢Qué estilo de calzado le gusta mas?
a.- Agresivo
b.-Tierno
c.-Despreocupads
Agil

)

¢Con qué color identifica ai estilo escogido?
g
Q.- AGresive

BaTierno e
c.-Despreocupado g
A - A
d.-Aqil dmb@os :
3. D2 acuerdo a sus necesidades califi

al :aqumr sy calzads

a.- Comodidad 2.
b5.- Calidad A
¢.- oda  H
d.-Color Y
z.- Diseno e A

f.- Seguridad 2.

¢ Qué tipo de seguridad 2 .. W

Como prefaerr’ que sza el Diseno de su caizado ?
a.- Sencilles )0

b.- Con muchos detailes
GRACIAS




Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las pr‘eferencias y necesidades
del usuario ol adauirir su calzado de acuerdo a su ocupacidén en el medio.

Esta informacidn es de gran utiidad e importancia parale realizacidn de
nuestra tesis de Disefio de Calzado, enfocada 2specificamentz a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agradecemos su colaboracién.

OCUPACION oo d 5 DL R DET Rl CTRBOAYLAS
T Y I Y Y S ——
EDAD e B e

1- (Qué estilo de calzado ie qusta mds?
a.- Agresivo
b.-Tierno
c.-Despreocupado
d.-Agil o

"D

- ¢Con qué color identifica al estilo escogido?
Q- AGresive
B-Tierno
c-Despreocupadd s
d.-Agil i MEELL e

- D2 acuerdo a sus necesidades califique de L ¢l 6 2igrads de impertancia

Cb (W]

I adquirir su calzade
a.- Comodidad ka. .

5.-Calidad .. 3.
¢.- oda i

d.-Calor .. G...
z.- Diseno L.
f.- Sequridad P

¢ Qué tipo de seguridad ? ,LKEELEN;IL‘....,..E.QMt.é;?.r/b.m...;...........4.

...............................................................................................................................

3 - r~

4.-¢ Comé prefiere que sea el Disefio de su calzado ?

a.- Sencillss LM
b-Conmuchos detailes e

GRACIAS



Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacién en el medio
Ftainformacién es de gran utilided e importancia parala realizacién de
nuestra tesis de Disefic de Calzado, enfocada 2specificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agradecemos su colaboracidn,

OCUPACION: .. ESTUaitil f ocosnsesnsnsniinmssseni
emPRESA: . T L. 5. Baoliver .
EDAD ) D O S ————tope sttt er s eseresree

1.- (Qué estilo de calzado le gusta mds?
a.- Agresivo
b.-Tierno
c.-Despreocupado

4.cAgll

[\)

¢Con qué color identifica al estilo 2scogido?
G- AGresive
5.-Tiernc

c.-Despreocupado
d.-ﬁ(gil .......... cafe. i

L0

-~ 2 acuerdo a sus necesidedes caiifique de 1 al 6 2igrado d2 /mpartancia

ar adguirir su caizado

a-Comodidad ...
5.- Calidad .
c.- thoda 5
d.-Ceolor ...
z.- Disedio e
f.- Seguridad .
¢ Qué tipo de sequridad ? ......U..nm Juc\n ?\u LI VT X S

deslize.. e Al E-3-3%= S
4.-¢ Como prefiere que sea ei Diserio de su caizade ?
a.- Senciflos LA
b.- Con muchos detalles

SRACIAS



Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzade de acuerdo a su ocupacién en el medio.

Esta informacién es de gran utilidad e importancia para la realizacién de
nuestra tesis de Disefio de Calzado, enfocada 2specificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agradecemos su colaboracién.

OCUPACTION i ESTUBDIMTE . ..o
EMPRES AL ZoS: T LCUMARUIL! ...
EDAD 2l e —————

1.- ¢Qué estilo de calzado le gusta mas?
a.- Agresivo %
b.-Tierno
c.-Despreocupado
d.-Agil ¥

2.- {Con qué color identifica al estilo 2scogido?
a- Agresive BT
BTICINO. sceemseesrssvsitaomsbspistsonnsssissssasssins

c.-Despreocupado s
d.-Agil L0 R W

3. De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de importancia
al adquirir su calzado

a.- Comodidad  ..%....

b.- Calidad . -

c.- ioda B

d.- Caolor i

e.- Disefio ok 1

f- Seguridad  .6....
¢ Qué tipo de seguridad ? Teoteczion) - COUTRA CORBINTE
B T I O oA T Lo S —

4-¢ Comé prefiere que sea el Disefio de su caizado ?
a.- Sencillos s
b.- Con muchos detalles ...

GRACIAS




Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacién en el medio.

Esta informacidn es de gran utilidad e importancia para la realizacién de
nuestra tesis de Disefio de Calzado, enfocada 2specificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agradecemos su colaboracién.

OCUPACION o 5 3 PP PIRLD - L
LT A— (LY B AL S R————
Ly I S R TS

1.- ¢Qué estilo de calzado le gusta mads?
a.- Agresivo
b.-Tierno
c.-Despreocupado

d.-Aqgil

2.-¢(Con qué color identifica al estilo 2scogido?
a.- Agresive . Code.obscspa...
BaTi@PRO .  ecdeonamaiiemsaivaiiin

c.-Despreocupado
d-Agil .

3- De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de impartancia
al adquirir su calzado

a.- Comodidad ‘/.S .....

b.- Calidad « .2...

caode 0 o

d=Color = sesn

e.-Diseflo = wuwee

f.- Seguridad 7 . .
¢ Qué tipo de sequridad ? .. QROTACLIOM. ....... FiishecK ..
...... B (BRI o cicimistevississississss st o AR SRR

4-¢ Comé prefiere que sea el Disefio de su caizado ?
a.- Sencillos v s
b.- Con muchos detailes ..

GRACIAS



Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferenciasy necesidades
del usuario al adquirir su caizado de acuerdo asu ocupacién en el medio.

Esta informacidn es de gran utilidad e importancia para lo realizacidn de

nuestra tesis de Disefio de Calzado, enfocada 2specificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agradecemos su colaboracién.

ocupACION:.....;.c._i.{é/foémfe/' .......................................................................
T T N ——
EO A s e gt erane AR

1.- ¢Qué estilo de calzado le gusta mas?
a.- Agresivo
b.-Tierno
c.-Despreocupado

@Agil

2.- ¢Con qué color identifica al estile escogido?
a.- Agresivo
b.-Tierno
c.-Despreocupado

d.—Algil

3.- De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de impertancia

al adquirir su calzado

a.- Comodidad ... 2.
b.- Calidad .. LA
c.- Moda .. A
d.-Color 5. e
e.- Disenio e
f- Seguridad .4 -
¢ Qué tipo de sequridad ? /”70&‘0/2/’54“]’:?/‘5 .............

............................................................................................

a.- Sencilleos 3%
b.- Con muchos detailes ..

GRACIAS e nowla



Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzado de acuerdo asu ocupacién en el medio.

Csta informacién es de gran utilidad e importancia parala realizacién de
nuesira tesis de Disefio de Calzado, enfocada zspecificamente o BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agradecemos su colaboracion.

OCUPACION .. £ T shadn i i
EMPR@,A.....%h;mkg.....‘..'............'..

1.- ¢Qué estilo de calzado e gusta mas?
a.- Agresivo

p.-Tierno

<.- espreoupado

o . ¢Con qué color identifica al estilo 2scogide?
G- AGresive s
h.-Tierno , .
c.-Despreocupado
d-Agil . Q%,.Sn

. 0z acuerds ¢ sus necesidades califique de 1 ol 6 ei grado de impertancia

ar adquirie 8y caizade

a.- Comodidad R

b.-Calidad e
.- #oda -
d.-Coler 3
2.- Disedo e
f.- Seguridad K.
¢ Qué tipo de seguridad ? > matenales.. e rezastenl S

q.- Scnczﬂrs 2
8- Con muchos detailes
=5’$2ACIA5
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Esta ENCUESTA tiene camo objetive conocer ias preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacidn en el medio.
Esta informacién es de gran utilidad e importancia para la realizacién de
nuestra tesis de Disefio de Calzado, enfocada zspecificamente a BOTAS

CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antzmano agradecemos su calaboracién.
g

OCUPACION:... DT RN B8 SRS 0T
B AD e Bt
1.- ¢Qué estilo de calzado le gusta mas?

a.- Agresivo

b.-Tierno

c.-Despreacupado

X-Agil

(R S]
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(Y
o
=
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fol
(4]
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s
O
P
=3
jo R
<
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c.-Despreocupado

d.-Agii
3. Da acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 eigrade de impariancia
at edquirir su calzads

a.- Comadidad ... X

- Calidad .. A

¢.- #oda e

d.-Zoler L ...

.- Disedo P

f-Seguridad .. e..

¢ Qué tipo de sequridad ? LANTIRESHZARITE i

4.-¢ Comé prefiere que sea ei Diserio de su caizado ?
1.- Senciliss X

b.- Conmuchos detailes .
GRACIAS



Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzado de acuerdo asu ocupacién en el medio.

Esta informacion es de gran utilidad e importancia para la realizacién de
nuestra tesis de Disefio de Calzado, enfocada especificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemano agradecemos su colaboracién.

OCUPACION ... o SR TG s RN WK
TN 7 TR 17y 10 . TR — W
07 10 T v TR ————E

1.- ¢Qué estilo de calzado le gusta mds?
a.- Agresivo
b.-Tierno
c.-Despreocupado

@-Agil

2.- ¢Con qué color identifica al estilo escogido?
Q- AGresSiV0
BATIBPHO ssmersesivisssesmasiiismmassssssssbossavese

C.-Despreocupado
dehgth | e (@ 4270 £ = H—

3- De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de impaortancia
al adquirir su calzade

a.- Comodidad H...

b.- Calidad D

c.- fhoda 6

d.- Color P

e.- Diseno e

f.- Seguridad gelabs, ,

¢ Qué tipo de seqguridad ? /41&'“7:L/4”M .........................................
4.-¢ Comé prefiere que sea el Disefio de su calzado ?
a.- Sencillos D(
b.- Con muchos detalles ..

GRACIAS




Eata ENCUESTA fiene como ebjetive conocer las preferencias y necesidades
delusuario al adquirir su celzado de acuerdo a su ecupacidén en ei medio.

Exta informacién ex de gran utilidad ¢ importancia parala realizacion de
nueatra trzia de Digefio de Calzado, enfocada eapecificamente a BOTAS
CASUALES COM SEGURIDAD INDUSTRTAL

be antemone agradecemos su coloboracién.

..........................

EMPRES AL N S

OCUPACION: E oA o R

N2

1.- ¢Qué cstilo ' de calzado le gusta mds
a.- Agresivo
b.-Ticrno
c.-bespreocupado <
d.—/\(_]il

2.-¢Con qué celor identifica al 2slile 2scogido?

¢.- Agresiveo DS DLADDAD
b-THerno s
c-Despreocupado i
d.-A QL

3 _ De acnerdo o sus necesidades califique de 1 ol 6 el grado de importancia

al adquirir su calzado

a.- Comodidad A
b.- Colidad A
c.- Mnde L \...
d.-Cclor 5
e.- Dizefto ="
f- Seguridad 5.
¢ Qué dipo ? STV UV ST (S W CAIECFCTUR < C 5 S

4.-¢ Come prefiere que sea el Diseflo de su colzado ?
a.- Sencillos S

h-Conmuchos detallea ...
GRACTAS



Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacidn en el medio.

Eata informacién es de gran utilidad e impertancia parala realizacién de
nueatra tesis de Disefio de Calzado, enfocada especificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

be antemano agradecemos su colaboracién.

OCUPACION:.....N.. LTS s ——
EMPRES At A5 L T 2 N = T - U ——
EDAD e A D —— '
l.- ¢Qué estilo - de calzado le qusta mds?

a.- Agresivo

b.-Tierno

Despreocupado
d.-Aqil

2.- ¢Con qué celor identifica al estilo escogido?
0~ AGresive
Y T s ———
(©-bespreocupado ... i era . .
15 07| L e ——

3.- De acuerdo a sus necezidades califique de 1 al 6 el grado de importancia
al adquirir su calzado

a.- Comodidad ... L....
b-Calidad .. e
c.- fhoda -
d.-Color s s
e.- Disefio .. .
f.- Seguridad . -
RN R R O Vi Y- T - I R—————
4.-¢ Comé prefiere que sea el Disefio de su calzodo ?
@— Sencillos s
b.- Con muchos detalles ...

GRACIAS




Esta ENCUESTA tiene como objetivo conocer las preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzado de acuerdo a su ocupacién en el medio.
Estainformacién es de gran utilidad e importancia para la realizacién de
nuestra tesis de Disefio de Calzado, enfocada especificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antemane agradecemos su colaboracién.

1.- ¢Qué estilo de calzado le qusta mds?
- Agresivo
Tierno
c.-Despreocupado

d.-Aqil

2.- ¢Con qué color identifica al estilo escogido?
b T S O —

b-Tierno ... C%EQ .....................
BalEBprEccipatd .  .ouustaimmmmmmsnammms
d-Agil e—————— s

3.- De acuerdo a sus necesidades califique de 1 al 6 el grado de importancia
al adquirir su calzado

a.- Comodidad i
b.- Calidad oy
c.- Moda .
d.-Color . -
e.- Disefio s
f.- Segquridad i
G XL TP D st s riTits
4.-¢ Comd prefiere que sea el Disefio de su calzedo ?
a.- Sencilles .. X
b.- Con muchos detalles ...

GRACIAS



Esta ENCUESTA tiene coma objetive conocer las preferencias y necesidades
del usuario al adquirir su calzado de acuerdc a su ocupacién en el medio.
Estainformacién es de gran utilidad e importancia para fa realizacidn de
nuzstra tesis de Disefio de Calzado, enfocada 2specificamente a BOTAS
CASUALES CON SEGURIDAD INDUSTRIAL.

De antzmane agradecemos su calaboracion,

OCUPACTON - D BRTND st
EAAPRES A ot .. oA e seerrrrmmsrssscsssssessrseresssesssstssessse e
D A . et
1.- ¢Qué estilo de calzado le gusta mds?

a.- Agresivo

b.-Tierno

c.-Despr‘eocupado

d-Agil @

(A

-~ <¢Con qué color identifica al estilo escogido?
3o AGRESIVE s
b.-Tierno

~O23preocuPado

4.-Agii B0 RN

(8]

_ 2 acuerdo a sus necesidades califique de L al 6 ¢igrado de imporiancia

Las

ai adguirtr su caizad?

a.- Comodidad ... L
5- Calided . L.
C.~ ."~.r’~.oda. 5
d.- Color e
2.- Disedo A
f- Seguridad . B

¢ Qué tipo de seguridad ? .Coxswaes. @U‘L“\QS P\D«Ah.
S STR VNI -T8. th o S SosmdRS.
-¢ Comg pr efiere que sea el Disefio de su caizado ?
a.- Sencillos L.
b.- Con muchos detailes
GRACIAS




Esta encussta esia enfocada a personns velacionadas y conocedoras del drea
del Calzado, el Cuaro y la Industria; la misma gie tiene como objeiivo obtener
informaciin neceaarioy de grou imporiencia para in realizocion de nuesirao
tegia aobre Diseno de Calzado.

De entemana le saradzcemas sn colaboracidn,

CCUPACT M Saensiox.... 26 CodZ.ed D e '.

FHPRESA e Se SROMN o et S

f- Seffalar conuna (T ) log nateidales que usted estime conveniente para o
{nbricaciin de botas de trabnjo v conuna (€ ) para batas casnales

TCUEROS

0. Cucro Brash Off )
Mulk NN

c. MNMubul Graso =)

d. Semi Antling TN

e. Rusa P

f. Ruza con brille .

g. Pleno Flor )

. Pullup (D

i. Gaanzones ¢

j. Brochels (0

k. Terranovo v }

L Sofinne ¢

m. Flor fina

n. Cuero Puma !

0. Hm a3

p T F N CE Yo -9 =0

LAN TA

0. Canche ()

b, Caucho Mitrilo Eal

¢. Cavsho Sintético (TR) -

d. Polinretano (PU ) (e

¢ N

Exponsum { PVS )
Goma Yulcanizada { SBR )
g. Hicroperoan (EVAS )
h. Crupdn

IR L T S SR



“HILOS
Botas de trabajo.-
Tipo de hilo :

Botas Cazuales
Tipo de ilo tis
Calibr et oo

PUNTERAS Y CONTRATUFRTES
a. Fibrade Vidrio
Siniples
c. Preparedas
d. Meldlicas Rewao
e. Otros .ﬂaw\ng&u&.&...al.v\r ples C .
*PEGANTES
a. PegaBlonca
b. Pegallegra
c. Adhesives Termopldsticos
d. Cementos
e. ldtex
f. Peaamento Base Neapreno
g. Peaamenio Base Poliureiano
B O 0% s
“FORROS
0. Cabrelillas
b. Lienzo
Cambrella
Sintédticos
Forro Antideslizante
Foreo Pig Prensado

D =m0 2 O

Forroe Laminados
B O 2L X -SSR

—

)
(0
PN
()
‘)
RN
L)
S

3\
aliny




2.- ¢Qué tipos de Acabado v Quimicos utilizaria aeqin el cuera recomendadao
por Usted anteriormente?

Botas de

trabajo.. @.%.@.zzm.ml ....... B @S St SRR

..................................................................................................................................................

Botas N
O T TT L T G vl S

3.-¢Qué tipo de ROTAS cree Usted que tiene mds demanda en el dercado.

Rotas Caanalzs. &
Rotas de Trabajo.......

A -¢Cudles son laz caracteristicas principales en Botas de Trabajo?
T T P RN - T 2 2 P the AR W PN SR WO\ R

5.-¢Cudles son laz caracteristicas principales en Botas Casuales?
hanrewe MeRe. LN a QRIS

..................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................

...................................................................................................................................................

GRACIACL.



Esta encucsta esta enfocada o personas relacionadas y conocedoras del drea
del Calzado, el Cuero y la Industria ; la misma que tiene como objetivo obtener
informacidn necesaria y de gran importancia para la realizacién de nuestra
tesis sobre Diseno de Calzado.

De antemano le aaradecemos su colaboracidn.

............................................................................................................

L TR 1 T S O SIS

1.- Seiialar conuna (T ) los materiales que usted eslime conveniente para la
fabricacién de botas de trabajo y con una ( C) para botas casuvales
*CUEROS

a. Cuero Brash Off ()

b. Nubuk ()

c. Mubuk Graso ()

d. Semi Anilina ¢ )

e. Ruso ()

f. Ruzn con brillo ()

g. Plena Flor ()

h. Pullup ( )

i, Ganwzones ()

j. Brochelo ()

k. Terranova ( )

. Softana C )

m. Flor fina ()

n. Cuero Puma C )

0. Mapas C )

p. Otros Cuerocnquzq do .

*PLANTAS

0. Cauche (<)

b. Caucheo Nitrilo )

¢. Cavcho Sintético (TR) C )

d. Poliuretano (PU ) C )

e. Expansum ( PVS ) ¢ ) o

f. Goma Yulcanizada ( SBR ) )

g. Microporosa (EVAS ) ¢ )
. Crupén C )

. =

L £ XN



*HILOS
Botas de trabajo.-
Tipo de hilo : .42 BONDEP

..........................................

Calibre : .22t
Botas Casuales

Tipo de hilo Wi/ L S ——
Tt O O ———

*pUNTERAS Y CONTRAFUERTES
a. Fibra de Vidrio
b. Simples
c. Preparadas
d. Metalicas
PRI 0 1 {1 Y- [V mm——r——
"PEGANTES
a. PegaBlanca
Pega Negra
Adhesivos Termopldsticos
Cementos
lLatex
Pegamento Base Neopreno
Pegamento Base Poliuretano
1. Otros.é.’.&..q.ca.&z.c.{.Q..Q/MQ/lt rl.‘z/
"FORROS
Cabretillas
Lienzo

e w6 a0 T

—

Cambrella

Sintéticos

Forro Antideslizante
Forro Pig Prensado
Forros Laminados

B ) () ) D ——e

= "o 20 TP

~ AN\ N NI
-/_/-/_/./‘/_/



2.- (Qué tipos de Acabado y Quimicos utilizaria seqin el cuero recomendado
por Usted anteriormente?

Botas de s Dimpia .
trabajo.2aY8.SY.6 0.2 M g V.0 5040y Gomng. Mobe K. 25 Carokpel cvtigndo -
s s it eso

Botas

Casuales........ N s | ST S ¥ PRI e .

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

3.-¢Qué tipo de BOTAS cree Usted que tiene mds demanda en el Mercado.
Botas Casnales.....%.......
Botas de Trabajo.......

---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
...................................................................................................................................

.....................................................................................................................................

......................

.......................................................................................................................................

...................................................................................................................................................

GRACIAS.




Esta encussta esta enfocada o personas relacionadas y conocedoras del drea
del Calzado, el Cuero y la Industria ; la misma que fiene como objetivo obtener
informacidn necesariay de gron importancia para lo realizacidn de nuestra
tesis sobre Diseiio de Calzado.

De antemano le agradecemos su colaboracion. i &

OCUPACION: TRAEMNADCRAS

......................................

TR [ 9= I————

{ - Seftalar conuna (T ) los materiales que usted estime conveniente para lo
fabricocién de botas de Irabajo y con una (C ) para botas casuales
*CUEROS

a. Cuero Brash Off () :
b. Mubuk (<)
c. Mubuk Graso ( T‘\
d. Semi Anilina ()
e. Ruso (-v)
f. Ruso con brillo (<)
g. Plena Flor (1)
h. Pullup (7))
i. Gamuzones (=)
j. Brachelo C )
k. Terranava ( )
. Softana ¢
m. Flor fina (=)
n. Cuero Puma (<)
0. Napas (=)
B. T IPDE i

*PLANTAS
0. Caucho (1)
b. Caucho Nitrilo ()
¢. Caucho Sintético (TR) (&)
d. Poliuretano (PU) (=)
e. Exponsum ( PV5) ¢
¢ BomaVilcanizada { SBR ) (0
g. Microporosa (EVAS) (=)
h. Crupén C)
. Otr08..25 mrisnrssrmssrssssss



*HILOS
Botas de lrabajo.-

ADveEnNe

Tipoide hilo ¢ o Gt s
Calibre e

*PUNTERAS Y CONTRAFUERTES

a. Fibra de Vidrio

b. Simples

c. Preparadas

d. Meldlicas

€. 1108 enZ s
*PEGANTES

a. Pega Blanca

b. Pega Negra

c. Adliesivos Termopldsticos

d. Cementos

e. Ldtex

f. Pegamento Base Neapreno

9. Pegamento Base Poliuretano

h, O1ros.5% i
*FORROS

a. Cabrelillas

b. Lienzo

¢. Cambrella

d. Sintéticos

e. Forro Antideslizante

f. Forro Pig Prensado -

9. Forros Laminados

—_—
=

e O 08 2 s es e

=y T
(=)
(T
(1)

(&)
()
Yy .
)
C)
(3
()

()
(=)
(=)
(7
(1
(™)
(1)



2.- ¢Qué tipos de Acabado y Quimicos utilizaria seqin el cuero recomendado
por Usted anteriormente?
Botas de

...................................................................................................................................................

Botas

3.-¢Qué tipo de BOTAS cree Usted que tiene mds demanda en el #ercado.
Botas Casnales.... ...
Botas de Trabajo........

4 -¢{Cudles son las caracteristicos principales en Botas de Trabajo?

INDICA -

------------------------------------------------------
............................

......................................................................
........................................................................................

...................................................................................................................................................

......................................................

...............................

......................................................................

o EXIBEARAR. = <=MODLD(>«(>k ..........................

\
GRACIAS. ﬂ%ﬂ

v



Esta encuesta esta enfocada o personas relacionadas y conocedoras del drea
del Calzado, el Cuero y la Industria; la misma que tiene como objetivo obtener
informacién necesariay de gran importancia para la realizacion de nuesira
tesis sobre Disefio de Calzado.

De antemano le aaradecemos su colaboracin.

EMPRESA . SECRED it

{ - Seitalar conuna (T ) los materiales que usted eslime conveniente para la
fabricacién de botas de trabajo y conuna (C) para botas casuales
*CUEROS
a.' Cuero Brash Off (<)
Mubuk (7)
Mubuk Graso ()
Semi Anilina ()
Ruso (7)
Ru=n con brillo (g)
Plena Flor ( )
Pull up (

-

)

i. Gamwuzones (€)

j. Brechelo ( )

k. Terranova ()

. Softano )

m. Flor fina ¢ )

n. Cuero Puma C )

0. MNapas )

Po O 08 ' T

"PLANTAS

Caucho (¢)

Cavcho Nitrilo ()

Cauvcho Gintético (TR) (e)

Polinretano (PU ) ()

Exponsum (PVS) ()

Goma Vulcanizada { SBR ) )
)
)

o

/7

(
Microporesa (EVAS ) (
. Crupdn

AR .connssliuustsioommmmismenpssrsrcsie

kbjhnc.pcr

. -




*HILOS

Botas de Irabajo.-
Tipo de hilo : T} st AN

Calibre : .. =X S
Botas Casuales

................................

*PUNTERAS Y CONTRAFUERTES
a. Fibrade Vidrio ()

b. Simples ;C:
c. Preparadas (;\
d. Metdlicas

C I @ § i 1 T [ oo

"PEGANTES
a. Pega Blanca )
b. Pega Negra (c)
c. Adhesivos Termopldsticos ()
d. Cementos )
e. Ldtex (c)
f. Pegamento Base MNeopreno ()
g. Pegamento Base Poliuretano (7)
B, O 08 mmsismsssssinsssssases
*FORRQS

a. Cabretillas )
b. Lienzo )
c. Cambrella ‘-,C\
d. Sintéticos € )
e. Forro Antideslizante (7)
f. Forro Pig Prensado (7
g. Forros Laminados (7)

—
=

O B (L TS



2.- (Qué tipos de Acabado vy Quimicos utilizaria seqiin el cuero recomendado
por Usted anteriormente?

Botas de

1rabojo..........f.«...¢{4.¢.!.ﬂ ....... Do TS, | ————
Botas

Casuales.......oo.. G T CATREITREL, o ooosrssssssmssssssssssssssemmassssamssssssssmessassassassssssssasssssssssses

.......................................................................................................... AR R

3.-¢Qué tipo de BOTAS cree Usted que tiene mds demanda en el Mercado.
Botas Casuales.....28.....
Botas de Trabajo.....

4 -¢{Cudles son las caracteristicos principales en Botas de Trabajo?

Mﬂr&¢{«nd@d#/%{?€d/dﬂﬂﬁ"w’fr.?«:?/zﬂ«//}/ :

5.-¢Cudles son las caracteristicas principales en Botas Casuales?
.......... O R GG 2 SR LRI

................................................................................................................

..................................................................................................................................................

...................................................................................................................................................

GRACIAS.



“MHILOS

RBotas de lrabajo.-

Tipo de hilo : .. R OMREART ...
Calibre : . f A SO AL,
Botas Cazuales

Tipo de hilo ... Rea2eme&
Calibire: St Bz BLH 3

*pUNTERAS Y CONTRAFUERTES

a. Fibrade Vidrio (7T
b. Simples (e)
c. Preparadas (7€
d. Meidlicas (7)
2 P08 cniciins
"PEGANTES

a. PegaBlanca (T)
h. Pega Negra (e)
c. Adliesivos Termopldsticos (1-¢
d. Cementos (e)
e. Ldtex (r)

f. Pegamento Base Neopreno (e)

g. Pegamento Rase Poliuretano (r )

h, Oros. o C D
*"FORROS

a. Cabretillas (7=9
b. Lienzo (r-©
¢. Cambrella &7
d. Sintéticos O
e. Forro Antideslizante )
f. Forro Pig Prensado (r-0C
g. Forros Laminados (c)
Y @ 1 1 L2 X oo



Esta encuesta esta enfocada o personas relacionadas y conocedoras del drea
del Calzado, el Cuero y la Indusiria ; la misma que tiene como objetivo obtener
informacidn necesariay de gran importancia para lo realizacidn de nuestra
tesis sobre Diseiio de Calzado.

De antemano le agrodecemos ay colaboracion.

O CUPACTON i LRLAHLE TS s
EMPRESA TP SIUTEACE bt

{ - Seffalar conuna (T ) los materiales que usted estime conveniente para la
fabricacidn de botas de trabajo y con una (C ) para botas casuales

*CUEROS
a. Cuero Brash Off (&)
b. NMubuk c) f
c. Mubuk Graso () 7 N
d. Semi Anilina (€)
e. Rueo (T\ |
£ Ruen con brillo (7)
g. Plena Flor (1)e
h. Pullup (e
i. Gamuzones (¢) |
j. Brochelo ()
k. Terranova c.)
. Softana C )
m. Flor fina (e)
n. Cuero Puma ( ¢) .
0. Mopas ce)
Po O N0 st {
"PLANTAS
a. Caucho (€ vl
e

b, Caucho Nitrilo
c. Caucho Sintético (TR) (e)

d. Polinretano (PU) ( ¢)

e. Exponsum (PVS ) (¢)D

f. Goma Vulcanizada ( SBR) (€ ) v
9. Microporosa (EVAS) (€O |

h. Crupén (T d

TR 0 1 (11X




2.- (Qué tipos de Acabado y Quimicos utilizaria seqiin el cuero recomendado
por Usted anteriormente?

Rotas de

1 QD Q0 o TAOLRUER L B Eorrs AR s
..................... oy S TN 20 O e A e R
Botas

LT\ LTI T T 7 T 7 -V o ————
....................... LRGAG oo FARR o LOLHR bt

3.-¢Qué tipo de BOTAS cree Usted que tiene mds demanda en el fAercado.
Botas Casnales.....&...... o

RBotas de Trabajo...

4 -¢Cudles son las caracteristicos principales en Botas de Trabajo?

NI IR 7. T T Ams———E R
B P 1L V0 S ———————
...Ef.é’.[&k.?.(.ﬂ#..ﬂ(xﬁﬁteﬂa.....i.{..ﬂm..67.1242.(.6.4.....0.&.........2.79.‘.@(..44.4 ...........
T T P ———

L RST RS G ST CERLOELEBAE S resicrrrissssssssmmsssssssmssss s
5.-¢Cudles son las caracteristicas principales en Botas Casuales?
faxrp&g.sptﬂ?}d,
L RALTDRTLNBIES meernsossssssssisssrss s 5 AR AR SR
N TSI o 20 S V-2 - ———EE T

...................................................................................................................................................

GRACIAS.



Esta encuesta esta enfocada a personas relacionados y conocedoras del drea
del Calzado, el Cuero y la Industria ; la misma que tiene como objetivo obtener
informacidn necesariay de gran imperfancia para la realizacién de nuestra
tesis sobre Disefio de Calzado.

De antemano le egradecemos su colaboracién.

OCUPACION:. JIEISY. ..o s
EMPRESA - I80IGEAN. s

{.- Sefalar conuna (T ) los maleriales que usted estime conveniente para la
fabricacién de botas de trabajo y con una (€ ) para botas casunles
*CUEROS
a. Cuero Brash Off (
. Nubuk (

)

b )
¢. Nubuk Graso

d. Semi Anilina (
e. Ruso . (
f. Ruzo con brillo (
g. Plena Flor (C
h. Pullup (T
i. Gamuzones

j. Brochelo

k. Terranova

|
m
n
0.

. Flor fina
. Cuero Puma
Napas

T O
"PLANTAS

a. Caucho (T)
b. Caucho Nitrilo )
¢. Caucho Sintético (TR) (1)
d. Poliuretano (PU ) 0
e. Exponsum (PVS) (, )
f
9
|
i

T)
)
N
)
)
)
\
\
)
)
\
4
)

(
(
(
Sofitana (
(
(
¢

. Goma Yulcanizada ( SBR ) ()
. Microporosa (EVAS ) ()
1. Crupén

AP OS.siemitiinTasirismisivssivingison



“HILOS

Rotas de trabajo.- -
Tipo de hilo S‘&@\\ .....................

0|0
Calibre : .. i & Lol b

Botas Cazuales a B
Tipo de Wilo it

Calibr-e:.......%..Q .........................................

------------

*PUNTERAS Y COMTRAFUERTES
a. Fibra de Vidrio
b. Simples
c. Preparadas
d. Metalicas
e

*PEGANTES

a. PegaBlanca
Pega Megra
Adliesivos Termopldsticos
Cementos
lLatex
Pegamento Base Neopreno
Pegamentn Base Poliuretano
. Otros
*"FORROS
Cabretillas
Lienzo

lﬁ—hﬁc_pc_

p—
P

.............................................

e

Cambrella
Sintéticos

Forro Antideslizante
Forro Pig Prensado
Forros Laminados

R L - T - o

=
@)
=
=)
ry

(T
(T)
@p)

_— i e

?'T\
%
( )
(T



2.- ¢Qué tipos de Acabado y Quimicos utilizaria seqiin el cuero recamendado
por Usted anteriormente?

Botas de )
trabajo.. Acabados RUINICOS COMUNGS o

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

3.-{Qué tipo de B)?TAS cree Usted que tiene mds demanda en el fAercado.
Botas Casuales...[\.......... ~
Botas de Trabajo.........

4.-¢(Cudles son las caracteristicos principales en Botas de Trabajo?

...........................................................................................................................................

.................................................................................................

........................................

---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

5.-¢Cudles son las carqcteristicas principales en Botas Casuales?
................................... tara Jameda, use manye

.....................................................................
..................................................................................................................................................
...................................................................................................................................................

...................................................................................................................................................

GRACIAS.




