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RESUMEN

Durante los ultimos afios la utilizacion de las fibras naturales ha ido
desapareciendo, por sus caracteristicas fisicas como la dureza al contacto de la
piel; la escases de propuestas en la elaboracion de accesorios de moda y la
introduccién de nuevos materiales sintéticos a los mercados locales ha traido
repercusiones en el uso de las fibras tanto a nivel econdmico como tecnoldgico los
consumidores han preferido nuevas alternativas en fibras sintéticas. El proyecto de
investigacion tiene como finalidad renovar la caracteristica fisica de la dureza
implementando un proceso de suavizado a la fibra cabuya. Para cumplir este
objetivo se realiza una recopilacion de datos mediante fichas de observacién en las
mujeres de la parroquia de El Rosario del cantdn de Pelileo en la provincia de
Tungurahua. Se aplica la metodologia experimental, sometiéndo a la fibra a
sustancias quimicas como resina, prepagen y acido acético en diferentes
proporciones y tiempos. Se realizé un analisis fisico y mecanico de la fibra antes y
después del proceso de suavizado, exponiéndola a pruebas de resistencia,
elasticidad, dureza y densidad, bajo los estandares del Centro de Fomento
Productivo Metalmecanico Carrocero. La propuesta planteada es un proceso de
suavizado para la elaboracion de bolsos, que permita su manipulacién y sea
amigable al contacto con el usuario. Se concluye que la fibra natural cabuya puede
llegar a un tener diversas aplicaciones en la industria de la moda, obtener beneficios

de las propiedades fisicas y generar conciencia ecologica.

Palabras claves: fibra cabuya, proceso de suavizado, bolsos.
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ABSTRACT

During the past few years, the use of natural fibers has been disappearing due to
their physical characteristics such as being harsh on the skin, the lack of proposals
in the development of fashion accessories, and the introduction of new synthetic
materials to local markets. This has caused repercussions in the use of fibers, both
economically and technologically, since consumers have preferred new alternatives
in synthetic fibers. The purpose of this research project is to renew the physical
characteristic of stiffness by implementing a process to soften the cabuya fiber. To
meet this objective, data is collected with observation sheets among women in the
neighbourhood of El Rosario in the town of Pelileo, province of Tungurahua. The
methodology applied is experimental, processing the fiber with chemical substances
like resin, praepagen and acetic acid in different proportions and times. A physical
and mechanical analysis of the fiber was carried out before and after a softening
process, exposing it to resistance, elasticity, hardness and density tests under the
standards of the Bodyworking Metalmechanical Productive Development Center.
The set proposal is to undergo a softening process for the elaboration of bags that
will enable its manipulation and a soft feel for the user. It is concluded that natural
cabuya fiber can offer a variety of applications in the fashion industry, benefit from
its physical properties and encourage ecological awareness.

Key words: cabuya fiber, softening process, bags.
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INTRODUCCION

En el Ecuador la fibra natural cabuya “agave”, en el idioma quechua es conocida
como “Chahuar” o “Chuchau”, desde épocas precolombinas ha sido utilizada en
la elaboracion de varios objetos de uso cotidiano (Gordillo, 2001, ps. 1-4).
Durante los ultimos afios, se ha incrementado el uso de materiales sintéticos en
la produccién artesanal, sea por su facil adquisicion o el bajo costo, lo que ha
provocado que los artesanos tengan una predisposicion por el uso de estos
nuevos materiales y mermar asi su interés a la utilizacion de los materiales de
origen natural como es el caso de la cabuya en estado de fibra en el Ecuador.
Varias investigaciones han permitido obtener datos pertinentes sobre las
caracteristicas de la fibra natural cabuya y aunque en la actualidad, se la
considera como una fibra aspera y dura, su resistencia y durabilidad han dado
aportes de suma importancia para cubrir las necesidades de los artesanos que
elaboran objetos como son las shigras y tapetes (Bermeo, 2010, ps. 197-211).
La complejidad del disefio contemporaneo, permite ampliar horizontes y buscar
nuevas tendencias en fibras y renovar las fibras existentes y por ende mejorar
aquellas caracteristicas negativas que las ha opacado durante los ultimos afos
(Vilchis, 1998, ps.154-157). Se ha tomado en consideracion las caracteristicas de
durabilidad, con el fin de renovar aquellas caracteristicas negativas y convertir
en un aporte favorable al contacto de la piel.

En el ambito internacional mediante el eje publicitario los bolsos denominados
“shigras”, son elaborados por artesanos indigenas, los cuales les dan un uso
casero a los bolsos, en ellos, se encuentran plasmadas figuras geométricas, este
arte de cierto modo empirico es apreciado en un modo exdético por el mercado
internacional lo cual les da un valor agregado a estos exclusivos disefios
(Moreno, 1998, ps. 20-23).

Paises como Colombia, Bolivia, Peru, Chile, Brasil y Costa Rica, han dado uso
a la fibra natural cabuya en objetos similares, la serrania ecuatoriana como
alpargatas, shigras, tapetes y alfombras; en Colombia, se utiliza la fibra cabuya
en bolsos (shigra) para la cosecha y almacenamiento de café (Franco, 2006, ps.
1-3); Bolivia es utilizada la fibra cabuya para elaboracion de saquillos para la
recoleccion de la hoja de coca y luego ser secada al sol sobre tapetes tejidos



también con fibra cabuya, ese es el uso rustico que le dan a la fibra; Peru utiliza
la fibra cabuya en la elaboracién de alpargatas con sencillos disefio a diferencia
del Ecuador; en Chile se elaboran cortinas, que se utilizan para cubrir las
ventanas o puertas por las condiciones climaticas propias de la serrania; en
Brasil y Costa Rica, se utiliza la fibra cabuya a modo de tapetes o alfombras, se
utiliza al ingreso de las viviendas para la limpieza del calzado (Castro,1991, ps.
44-47). De tal forma podemos apreciar que el uso que le dan a la fibra cabuya
en las diferentes regiones de Latinoamérica su uso es empirico y rustico a
diferencia del Ecuador. Se hace hincapié en los disefios ancestrales este
proyecto busca rescatar y plasmar figuras aplicadas en tapetes y bordados de la
cultura Salasaka, mediante la fusién de los enigmaticos tejidos elaborados en
otro tipo de fibras que se realizan en la misma zona, se ha generado con ellos
productos con alto valor simbdlico y social.

En la actualidad el proceso de suavizado, que se le ha dado a la fibra cabuya no
son los mas 6ptimos, se mantiene una sensacidn aspera al contacto de la piel.
Sin embargo, con las leves variaciones, que se le ha dado al proceso, se ha
creado un nicho importante dentro de la preferencia en la seleccion de la materia
prima, para la elaboracion de varios objetos indistintos al uso que, se le vaya a
dar, como la investigacion de Chavez (2017), de la Universidad Técnica de
Ambato que aplica un proceso que mejora al suavizado de la fibra natural
cabuya, dato que se utlizara como antecedente para la desarrollo e
implementacion del nuevo proceso de suavizado que propone este proyecto.
Por otra parte, la utilizacién de accesorios de moda, se ha convertido en una
necesidad de las mujeres, por lo tanto, se identifica el objeto de demanda, por lo
cual se genera una oferta 6ptima para cubrir dicha necesidad (Baquero, 2011,
ps. 32-35).

Al implantar un proceso de suavizado que logre mejorar la fibra natural cabuya
y convertirla en una fibra amigable al contacto con la piel y asi generar una
preferencia directa a la utilizacion de esta fibra. Para la elaboracién de un
producto de calidad en forma y funcion, que se adapte a la complejidad de lo
contemporaneo cuyo aporte positivo es la generacién de trabajo para nuestros
artesanos, rescatar las costumbres y tradiciones en nuestra cultura al ser

también esto un aporte a corto plazo para el desarrollo y disefio textil.



El trabajo artesanal, que se realiza con cabuya, aparece desde la época colonial
como principal actividad econdmica para el sustento (Rivadeneira Zumarraga,
2010).

Los antepasados de los pueblos originarios, han utilizado la fibra natural cabuya
como principal actividad econdémica para el sustento, a pesar de haber
desarrollado nuevas técnicas en el proceso de la utilizacion de la fibra cabuya,
lo que en un principio, se utilizé la fibra en grandes cantidades, después fue la
utilizacién de la lana de borrego y posterior debido a la revolucion industrial el
posicionamiento de las fibras sintéticas ha acaparado su preferencia casi en la
totalidad. El género agave, abarca unas 166 especies, de las cuales en el
Ecuador, se ha generado informacion sobre el cultivo y produccion del agave
furcraea utilizado para la extraccion de la fibra, y en otros paises como México,
se cultiva el agave tequilana utilizado en la elaboracién de tequila. (Jurado I6pez,
2009, p.6)

En el Ecuador la fibra natural cabuya, se encuentra en las provincias de Carchi,
Imbabura, Pichincha, Tungurahua, Chimborazo, Azuay, Cafar, Loja, Guayas y
Manabi. El proceso de elaboracion de esta fibra actualmente es empirico,
elaborado por artesanos de estas comunidades. Por lo general, se utiliza como
cerco vivo para establecer linderos entre propiedades rurales, y como planta
ornamental, no obstante, es una especie que ser incorporada en sistemas
agroforestales. Las mujeres indigenas de la provincia de Chimborazo, Cotopaxi
y Bolivar quienes producen la mayor cantidad de la fibra para la elaboracion de
“shigras” que salen al mercado, aunque estos bolsos a veces utilizan las mismas
mujeres indigenas. (Cuvi, 1994, p.72). En la provincia de Tungurahua, se
utilizaba la cabuya en grandes cantidades con el fin de acaparar el proceso de
obtencion de la misma y desarrollo de diferentes productos como sogas,

rodapiés, shigras, entre otras.

El proceso mas utilizado, y con el que han obtenido los mejores resultados, se
realiza después de la tintura, para lo cual, se emplean suavizantes naturales
como la sabila o quimicos como el soflan o rinse. (Chavez, 2017, p.336). No
obstante, el proceso de suavizado no cumple con las expectativas propuestas

en esta investigacién, aun asi, se tomara como referencia este proceso. El



posicionamiento de las fibras sintéticas en el mercado ha generado que los
artesanos dejen de utilizar la fibra natural cabuya para optimizar tiempos de
cosecha, lavado, hilado y tefiido (mano de obra), ademas esta calificada como
una fibra vegetal aspera y dura dentro de la clasificacion de las fibras naturales.
(Chavez, 2017, ps.336-349). Lo que ha provocado que en la Ciudad de Ambato
sean muy pocos los pueblos que utilicen la fibra natural cabuya para la
elaboracion de productos, ha dejado asi sus técnicas ancestrales como
patrimonio de las culturas milenarias plasmadas en museos y libros de historia y

desaparezcan en el tiempo.

Planteamiento del problema

¢, Como el proceso de suavizado de la fibra cabuya ayudara a mejorar la materia
prima para la confeccién de accesorios de moda en la comunidad El Rosario?
Al tratar el proceso de suavizado, se podra mejorar la calidad de la fibra para

disefiar productos, que se adapten a las complejidades contemporaneas

Objetivo general
e Proponer un proceso de suavizado a la fibra natural “Cabuya” para la

aplicacidon en una linea de accesorios de moda.

Objetivos especificos
e I|dentificar las caracteristicas de la fibra natural cabuya, para la obtencion
de nuevas propiedades fisicas.
o Establecer el proceso de suavizado idoneo de la fibra natural cabuya.
e Aplicar el nuevo proceso de suavizado a la fibra natural cabuya para el

diseno de una linea de accesorios de moda.

Metodologia especifica de: (Milton & Rodgers, 2013)

Para el proceso de disefo, se utiliza los métodos de investigacion de productos
generado por Milton & Rodgers (2013), considerada como una metodologia
sistematica, por la combinacion entre lo intelectual y lo intuitivo dentro de cada
uno de los aspectos del proceso. Por lo cual, es importante observar las
caracteristicas de la fibra natural cabuya con el fin de entender y comprender las

caracteristicas fisicas de la misma para dar un mejor proceso. Escuchar y



preguntar en las comunidades indigenas cuales son sus procesos para la
obtencion de la fibra. Con la informacion obtenida crear una linea de accesorios
de moda acorde a las tendencias contemporaneas; probar la fibra natural cabuya
con nuevos materiales, que se comercializan en el mercado local, evaluar si la
fibra natural cabuya es ideal para la confeccidon de nuevos accesorios de,
comunicar que la utilizacidon de la fibra natural cabuya suavizada es adecuada

para el disefio de nuevos productos

La cabuya a través del tiempo ha sido una de las fibras naturales, que ha utilizado
el ser humano para satisfacer diferentes necesidades como: cuerda,
construccion de contenedores “shigras”, saquillos, alpargatas, elaboracion de
tapetes y alfombras, sin dejar de lado que la planta en si tiene otros usos en la
industria alimenticia (Rodriguez C. J., 2018). Este tipo de material en las ultimas
décadas ha cambiado su uso, por sus caracteristicas fisicas, se presenta como

una fibra rustica y poco utilizada en la industria textil.

Esta investigacion pretende generar un proceso de suavizado que permita
proporcionar sedosidad al contacto con la piel, ayude para la confeccion de
accesorios de moda, sin perder con esto la utilizacion de técnicas tradicionales
como es el hilado y tejido. En este proyecto, se va a vincular la fibra natural
cabuya renovada con otros tipos de materiales contemporaneos para la
elaboracion de objetos que no contrasten con las tipologias de la comunidad. En
este caso, se utilizara la técnica del telar que es su aplicacion primaria y forma
parte del contexto social de las mujeres. Esto quiere decir que al fusionar las
fibras naturales con materiales sintéticos, se generan objetos, que se adapten a
la complejidad del disefio contemporaneo y poder mantener de alguna manera

este material rico en caracteristicas formales, funcionales y tecnoldgicas.

La validacion al proyecto propuesto se realizara, con el analisis, si el proceso de
suavizado es de facil adaptacién para la elaboracion de accesorios de moda
mediante un piloto del producto final. Ademas, se tomara en cuenta unos
examenes mecanicos antes y después del proceso de suavizado, que se
determinara mediante el laboratorio para determinar si se obtuvo la textura y

suavidad que busca este proyecto en la fibra natural cabuya



Capitulo I. Estado del Arte y la Practica

1.1 La fibra natural cabuya

El Ecuador es un pais que tiene una gran diversidad natural y cultural; aqui se
encuentra diversidad de plantas, donde se extraen fibras naturales. Las fibras
naturales son aquellas que crecen en la naturaleza a nivel silvestre; su origen es
vegetal, mineral y animal, se las halla en formas de fibra con su longitud y diametro
aptos para su transformacion de hilo (Calvosealing, s.f).

Cabe mencionar que, las fibras vegetales provienen de las fibras naturales, se las
extrae de las hojas, tallos o semillas (Macia, 2006); se las clasifican en dos grandes
grupos: fibras blandas y fibras duras. “La cabuya esta clasificada como fibra dura,
se utiliza principalmente en cordeleria y la fabricacion de sogas. Dentro de nuevas
tendencias, se usa para la elaboracién de papel, filtros, colchones, tapetes y
tapiceria” (Duque, 2012, p. 3). Esto ayuda a entender los diferentes usos, que se le
ha dado a esta fibra atravez de su historia y como la usa actualmente. El nombre
genérico de “agave”, palabra derivada del griego que significa noble o admirable,
originarias de los desiertos de las Américas intertropicales, entre las cuales la
especie mas conocia es la agave americana y agave furcraea (Dobrecky, 2012).

Segun Flores (2005) abarca unas 166 especies, de las cuales en el Ecuador, se ha
encontrado cultivos y produccion del agave furcraea utilizado para la extraccion de
la fibra conocida como cabuya blanca, al igual que la miel conocida como

chaguarmishqui.

La cabuya es una planta nativa del Ecuador, que se encuentra a lo largo del callejon
interandino generalmente forma linderos. Esta fibra es extraida de la hoja de la
cabuya (Furcraea Andina). Es una planta que crece en forma silvestre o cultivada
en los valles y laderas de los Andes, la misma que pertenece a la familia de las
Agavaceas (Duque, 2012). Esta ampliamente distribuida en la region sierra, se
cultiva en los valles y en las estribaciones de la cordillera para la obtencion de su

fibra, asi como también, se la siembra como cerca viva.



Es importante conocer cuales son las caracteristicas fisicas de la fibra cabuya al
igual de sus propiedades.Son plantas grandes, con un tallo sin ramificacion de
hasta 1.5 m de alto. Hojas numerosas, mas de 100, dispuestas en una roseta hacia
la base de la planta, largas y angostas, de hasta 2 m de largo y 20 cm de ancho,
carnosas, erguidas, acanaladas, verdes o verde azules, con o sin aguijones en las
margenes y en las puntas. Inflorescencias muy largas y ramificadas, hasta 6 m de
alto, erguidas y sale del centro de la roseta de hojas, con muchas flores grandes y
fragantes, de color blanco verdoso. (Linares, 2008, p. 158). Por lo tanto, se
determina que la planta cumple ciertos paramentros para su cosecha y asi pueda

ser una materia prima apropieda para su comercializacion.

La vida util que tiene la planta de cabuya es de 3 a 6 afios. Todo depende de las
condiciones climatologicas que, se encuentren y de las plagas (hongos, bacterias,
gusanos, cochinillas y chinches), que son los causantes de destruir las hojas y
raices de la planta; la vida promedio varia entre 15 - 20 afos y su produccion dura
ocho afos. La cabuya es una planta que una vez florece luego muere (Linares,
2008, p. 158). Es necesario conocer cuales son las condiciones optimas para evitar

cualquier tipo de complicacion de la planta.

El cultivo de la cabuya o penco en el Ecuador, se localiza en las provincias del
Carchi, Imbabura, Pichincha, Tungurahua, Chimborazo, Azuay, Cafar, Loja,
Guayas y Manabi. La cabuya es cultivada en la provincia de Imbabura, en las zonas
de: Intag, Guallupe, Lita, Cotacachi, Quiroga, Chota y Atuntaqui. (Zurita, 2015).
Esto determina territorialmente donde, se encuentra el cultivo de cabuya.
Caracteristicas que cumple el ambiente para el cultivo de cabuya (Agave furcraea)

como, se muestra en la tabla 1.



Tabla 1. Caracteristicas para el cultivo de la cabuya.

Exigencias Agroecoldgicas del Cultivo

Clima: Temperados, secos.

Temperatura: 190 — 320 C (soporta temperaturas bajas) Humedad: 70 — 90%
Pluviosidad: 300 — 1600 mm anuales Altitud: 1300 — 2820 msnm.

Requerimientos edaficos

Textura: Arenosa, Franco arenosa, permeables, profundos, fértiles Acidez: pH 5.0 — 6.5

Tipo de suelo: Suelos de cordillera, sueltos, permeables.

Sistemas de propagacion

Hijuelos: Nacen de la base de las plantas, desde los rizomas (forma mas comun)

Meristematicos: Se usan las yemas de plantas jovenes.

Siembra

Distancia de siembra: 1.5y 1.5 m entre plantas y de 3 a 4 m para las calles.

Densidad de plantas: 2000 — 3000 plantas por hectarea.
Fuente: Flores,( 2005)

Para la obtencion de la fibra de primera clase es importante conocer las
caracteristicas de la fibra como, se muestra en la tabla 1. y tomar en consideracion
los aspectos antes mencionados, esto ayudara para la fabricacion de una fibra de
alta calidad.

Tabla 2. Identifica las caracteristicas fisicas de la cabuya.

Caracteristica Valor
Longitud 80 a 120 cm
Color Habano
Brillo Opaco
Textura Dura
Absorcién color Superficial
Absorcion humedad Mala
Punto de fusién No se funde
Efecto ante los alcalis Resistente
Efectos ante los acidos Mala
Resistencia a la luz solar Regular
Efectos de los oxidantes Variable

Fuente: Duque, (2012).

La cabuya es utilizada y manejada principalmente por artesanos indigenas de las
diferentes comunidades del Ecuador. En general la actividad artesanal es



desarrollada por mujeres, que frecuentemente suspenden el oficio para atender
obligaciones domesticas o del campo (Linares, 2008). Al igual que también existe
un porcentaje apreciable de seres humanos que trabajan con esta fibra.

El fiqgue cuenta con insuficiente informacion agronémica y cultural en torno a los
grandes centros artesanales del Ecuador, son solo pocas las comunidades que
trabajan con la fibra. Sin embargo, se desconoce la taxonomia y distribucién de las
especies, el estado de las poblaciones silvestres, ciclo de vida y demografia. En el
plano cultural, se abordan investigaciones sobre los pequefios nucleos artesanales
desperdigados por las cordilleras, relacionadas con su historia, técnicas de
explotacion, manejo y uso, entre otros temas. Aunque existen varias
aproximaciones sobre la problematica socioecondmica de los campesinos
involucrados con el cultivo y elaboracion de artesanias con fique, es urgente hallar
respuestas para implementar un mejoramiento productivo, organizacion
empresarial y redes de comercializacion, que favorezcan a este gremio que aglutina
varios miles de familias (Linares, 2008, p.164). También es necesario atenuar o
eliminar los riesgos a los que estan sometidos los artesanos, por la exposicion a las
sustancias derivadas de la manipulacion de las hojas y las fibras, sino que mejoren

la capacidad de produccion de la materia prima.

Al tomar en cuenta los diferentes aspectos, caracteristicas, definiciones y usos que,
se le da a la fibra natural cabuya, brinda la oportunidad idénea para proyectar la
presente propuesta para el proceso de suavizado de esta fibra, se propone dicho
proceso como un factor de emprendimiento no solo para los artesanos indigenas
sino también para la industria textil, al retomar técnicas ancestrales para el tratado
de la fibra cabuya, se busca rescatar tendencias, costumbres e identidades étnicas
del Ecuador; asi se podra con este emprendimiento fuentes de trabajo que
requieran exclusivamente de la mano de obra artesanal, con el pasar de los afios
todos estos procesos han sido sustituidos por la industria al mermar el valor
artesanal de la produccion, desde un punto de vista nacional, es la generacion de
empleos y la herencia de habilidades ancestrales que van a potenciar la repoblacion
de la cabuya en las areas verdes y de cultivo que dispone el Ecuador; sin restarle
importancia a la apreciacion del arte artesanal endémico que en la ultima década
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es apreciada fuera de su pais natal. Emprendimiento con visidbn empresarial que

pretende restar el porcentaje de desempleo en el pais.

1.2 Procesos de Obtencién y Suavizado de la Fibra Natural Cabuya

Durante varios afios en el Ecuador, se han utilizado varios procesos de tratado para

la fibra cabuya. Entre algunos procesos: este proceso, se lo realiza con el objetivo

de eliminar las impurezas y residuos vegetales de la fibra, ademas de los aceites

propios de la misma, la comercializacion de este producto, se los hace por bultos y

los venden a los artesanos que dan otro tipo de proceso textil con el fin de refinar

la fibra. Para la obtencion de la fibra cabuya, se realizan los siguientes procesos

mostrados en la tabla 1: siembra, corte, recoleccion de la materia, desfibrado de la

fibra, lavado, secado, su clasificacién y empacado.

Tabla 3. Flujograma de Proceso de la planta de cabuya.

SIEMBRA

Es necesario recoger bulbillos de las plantas viejas, de buena produccion
y longitud de la hoja, la semilla bien madura y seleccionada, a no mas de
3 centimetros de profundidad y a distancias de 20x20 centimetros. Para la
siembra es necesario escoger un tiempo adecuado, notoriamente lluvioso,
para favorecer el rendimiento y disminuir el porcentaje de las plantas
muertas.

CORTE

Se corta solo las hojas maduras, que son las que forman con el eje vertical
de la planta un angulo no menor de cuarenta grados; la produccién de las
plantas jévenes es relativamente menor a las de plantas viejas. Se corta 1,
2 6 3 cortes anuales, los cortes son lo mas cerca posible al tallo.

RECOLECCION

Este proceso consiste en reunir las hojas cortadas para trasladarlas al lugar
donde, se encuentra la maquina desfribradora, se desfibra dentro de las 24
horas si esta expuesta al clima y 48 horas si esta almacenada en algun
lugar, esto hace perder las turgencia donde, se quema y reseca la hoja, se
hace mas dificil el proceso.

DESFIBRADO

Esta operacién consiste en macerar, golpear y raspar la hoja hasta dejar
libre la fibra. Se procede a realizar unos atados con 5 a 10 hojas amarradas
fuertemente, dejar en agua dentro un mes o en una quebrada durante 12
a 15 dias con el fin de que la goma y la pulpa, se descompongan vy
desprendan facilmente con sucesivos golpes o sacudones.

LAVADO

Se lava en tanques con agua limpia y detergentes para ayudar a blanquear
y limpiar la fibra. Una vez sumergida la cabuya en los tanques, se deja por
12 a 15 hornas para luego lavar en agua limpia o agua corriente para
desprender las particulas de la crteza, pulpa, lignina, espinas y detergente.

SECADO

La cabuya es secada artificialmente y naturalmente. En el Ecuador por su
costo, no se utiliza mucho el secado artificial, en cambio el secado natural
es mas usado, se lo realiza al exponer la cabuya a los rayos directos del
sol sobre el prado, sin embargo, la fibra se enreda facilmente y llega a
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ensuciarse o a decolorarse por lo humedo del suelo, para evitar estos tipos
de inconvenientes, se ha creado andamios de alambres llamados camilla.

CLASFICACION

La fibra cabuya, se clasifica en cuatro clases o calidades que son: Primera
clase es cuando la fibra cumple con las exigencias del mercado y mide
120 cm al complacer a los trabajadores. Segunda clase es cuando ni su
color y dimension llegan a cumplir medidas de 1 metro y de un color
ligeramente oscuro. Tercer clase es cuando mide 80 centimetros, tiene
residuos y ligeramente enredada. Cuarta clase es de un color muy oscura,
enredada y con motas, contiene mucho residuo suelto

EMPACADO

Para realizar el empacado el artesano constatara, que la fibra esté bien
seca de acuerdo a su calidad para luego realizar bultos de 45 a 50 manojos
con un peso promedio de 1kg cada uno y lo atan fuertemente, con el fin de
que este listo para su comercializacion.

Fuente: Linares, (2008)

Para poder obtener la fibra como tal, se utiliza en primera instancia este proceso

aplicado a la materia prima de la cabuya, se le considera como una primera parte

de su acabado, en vista de la alta demanda de generar productos nuevos, los

artesanos han optado por utilizar procesos textiles de acabados a la fibra cabuya

con el fin de mejorar su calidad y variedad. Hay diversos procesos de acabados

para la fibra cabuya, lo que marca la diferencia de un proceso a otro, se denota en

el orden, que se realizan los pasos, donde predomina el criterio del artesano para

su acabado; para el proceso de acabado de la fibra cabuya, se realizan los

siguientes pasos detallados en la tabla 2. que son: descrude, blanqueo,

neutralizado, tintura, suavizado y secado.

Tabla 4. Flujograma de proceso textil de la fibra cabuya.

DESCRUDE

Consiste en limpiar y eliminar materias extrafias de la fibra, mediante
agentes detersivos y acciones mecanicas que son adecuados para este tipo
de procesos, controla la concentracion, temperatura, tiempo, relacién de
bafio y PH, puesto que las impurezas (grasas, gomas, resinas) imposibilitan
su verdadero blanqueo y tintura.

BLANQUEO

Es un conjunto de operaciones fisicas y quimicas necesarias para eliminar
las materias que colorean las fibras, mediante un tratamiento con productos
adecuados que permiten la decoloraciéon de las mismas, los agentes
blanqueadores mas utilizados son: Perdxido de Hidrogeno, Hipoclorito
sédico y Clorito sédico

NEUTRALIZADO

Una vez terminada la operacién tanto de descrude y blanqueo, se neutraliza
la fibra, para evitar dafios posteriores, esto se hace con acido acético (CH3
— COOH), usa una cantidad equivalente al 1% con respecto al peso de la
fibra y luego enjuagar en agua fria

TINTURA

La tintura consiste en la aplicacién de una materia colorante a un sustrato,
por inmersidn o impregnacion en una solucién o dispersion de un colorante
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y se sobreentiende que bajo las condiciones de aplicacién por las que el
colorante tiene afinidad por el substrato.

Es una operacién de acabado por la que, se le confiere al textil un tacto mas
SUAVIZADO | souplex, haciéndolo mas liso y flexible. Se clasifica en los siguientes grupos:
aceites, grasas y ceras.

Se utiliza alambres conocidos como camillas el cual, se coloca encima la
SECADO fibra cabuya y se la deja reposar para que pueda eliminar todo el exceso de
agua.

Fuente: Linares, (2008).

Es importante resaltar que exclusivamente el proceso de suavizado, que se
describe anteriormente, es un proceso poco o nada utilizado por las comunidades
dedicadas a la produccion artesanal de la fibra cabuya, tomandolo mas como un
proceso opcional no reglamentario. Segun (Manfred, 2015) citado por (Chavez,
2017) el proceso de suavizado es un acabado que brinda al género textil de un
tacto mas suave haciéndolo flexible y liso, para obtener esta caracteristica, se utiliza

varios productos, se los clasifica en naturales y sintéticos.

Proceso de Suavizado

Suavizantes Naturales

Sabila (Aloe Vera). - Es utilizado como un suavizante natural, entre sus principales
propiedades encontramos: acibar o latex, aloina mucopolisacaridos, hormonas y
encimas vegetales, asi como propiedades minerales como calcio magnesio,
fosforo, potasio, zinc, cobre y entre otras propiedades de uso medicinal. (Ramirez,
2003)

Al utilizar la sabila como un suavizante natural, se sumerge la fibra en la solucidn
con agua en una relacion de 1: 4 durante 30 minutos, después de lo cual es
necesario sacudir fuertemente la fibra, dejarla secar sin exponerla directamente al

sol y procurar que la fibra no se doble (Orozco, 2013).
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Suavizantes Sintéticos

Catidnicos. - Dentro de suavizantes sintéticos de caracter catidnico, tenemos:
sapamina OC, avivan SFC. (CIBA). Suavizante CPS liquido. Sapamina OC.- Este
producto confiere suavidad a todas las fibras, mejora la actitud para el cosido, es
estable al calor seco hasta unos 15 °C, practicamente no altera el matiz ni la solidez
a la luz de las tinturas y estampaciones. Este producto es un derivado de acido
carboxilico (catidnico), compatible con productos quimicos para textiles no —i6nicos
y cationicos. Se aplica preferentemente en bafio nuevo. Este producto sube
sustantivamente sobre la fibra, por lo cual es mejor trabajar en pH 5.5 — 6.5, con
acido acético, a mayor exceso es perjudicial para la fibra. El suavizante cationico,
que se comercializa en la industria quimica bajo el nombre praepagen, es un
esterquats adecuado para el uso de suavizantes de tejido, se dispersa ene el agua
y su aplicacion, se dirige como suavizante de telas y pre tratamientos de las mismas
(Rovalino, 2015). Avivan SFC.- Este es un producto desarrollado por CIBA, de
naturaleza quimica que es un condensado de una amida anfétero, que se vuelve
cationico al disminuir el PH (5.5) con acido acético, combinable con la mayoria de
productos usuales en el acabado, conserva bien la solidez al frote y a las tinturas.
Este producto, se aplica por procedimientos de agotamiento y continuo a mas, se
recomienda utilizar para géneros blancos, son de tipo anféteros, de forma o
presentacion blanca, estable a los agentes de dureza del agua, a los electrolitos, a
los acidos diluidos y a las soluciones alcalinas, asi como a los bafios de blanqueo

quimico por oxidacion y por reduccion.

Suavizante CPS liquido. - Es un suavizante cationico derivado de acidos grasos.
Es usado para el suavizado de fibras naturales y sintéticas ya sea tejido plano y
punto. El material tratado es sometido al proceso de planchado. Su uso varia entre
0,5 — 5 %, depende de la concentracion a usarse del método de aplicacion y del
efecto deseado. Este suavizante agota rapidamente en bafnos ligeramente acidos
pH 5, 5y menos de 7 durante 20 a 30 minutos y de 40 °C (Gordillo, 2001).

Este tipo de suavizantes tienen tanta versatilidad que, se empezaron a utilizar en

las formulaciones de combinacion de detergentes y suavizante para ser utilizados
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en el ultimo enjuague de las maquinas de lavar ropa, convirtiéndose este en el

método de mayor difusién de suavizado a nivel de la industria textil (Morales, 2002).

Suavizantes Anionicos.- Este tipo de suavizantes es recomendado para su
aplicacion via foulard es decir por impregnacién y no por agotamiento, tienen como
caracteristica principal brindar propiedades antiestaticas a los textiles en mayor
cantidad a los suavizantes catidnicos, en cuanto a la permeabilidad de las fibras
tratadas con este tipo de suavizantes mejora considerablemente y por ende la
capacidad de humectacion es muy alta con este tipo de suavizantes, una de las
desventajas del uso de este tipo de suavizante es que no mejora la suavidad de la
fibra al tacto y tampoco ayuda a que la fibra se hinche y produzca el efecto de
incrementar el cuerpo de género textil (Morales, 2002).

Para su aplicacion es necesario realizarlo en un pH ligeramente alcalino 8 por 2
pasadas en foulard a una temperatura de 400C, es importante recalcar que para
secar el género textil tratado con este tipo de suavizantes es recomendable
realizarlo a 850C en un secador de aire caliente (Manfred, 2015). Este tipo de
suavizante es recomendable utilizarlo en fibras queratinosas y sintéticas, es decir
no es recomendable utilizar este tipo de suavizante sobre fibras celuldsicas porque
en su composicion quimica su base es un éster de amida (Morales, 2002).

Suavizantes No-lonicos. - Poseen, en general, estructura parecida a la de los
cationicos, pero, la solubilidad en agua, la adquieren por reaccion con é6xido de
etileno, formandose en la molécula una acumulacion de grupos etoxi suficiente para
impartir solubilidad en agua. Se aplica, por agotamiento, al foulard y en aparatos
de circulacién. Algunas poseen ligero efecto antiestatico. En general, son

compatibles con los colorantes, pudiéndose aplicar en el bafio de tintura.

Suavizantes Anfotérico.- Son suavizantes que son anionicos, catiénicos o no —
ionicos, segun el pH del medio. Se posee escasa experiencia sobre los mismos.
Son aniénicos en medio alcalino, catidonicos en medio acido y no — iénicos en medio
neutro, por lo cual, se supone que tienen una constituciéon parecida a la de los

aminoacidos y contiene un radical graso. El grupo solubilizante sera seguramente
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el sulfénico y poseeran un grupo amino o imino, que en medio acido podra formar

la correspondiente sal de amonio cuaternaria.

Se aplica a todas las fibras, son compatibles con todos los agentes de apresto, no
amarillean el blanco ni siquiera sometiéndolo a polimerizacion, no alteran los
matices de los colorantes directos y poseen ligero efecto antiestatico. No tienen
afinidad para las fibras, pero si se quiere originarla, basta operar en medio acido.
Son aptas para suavizar en aparatos de tintura, distribuyéndose uniformemente por

el material y, si se quiere agotar, basta acidificar ligeramente con acido organico.

Los diferentes procesos de suavizantes en mencién, tienen pasos especificos en
cada uno de ellos, por lo tanto, el mas recomendado es el proceso de suavizante
catidnico, sus componentes son recomendables para las fibras textiles; asi como
el proceso Amonico compatible con ciertas fibras queratinosas y sintéticas; a
diferencia de los procesos anféteros son compatibles al tener precaucion para
operar en medio acido, marcar la diferencia con los No-lénicos que en lo aplica en
el bafo de tintura.

Marcar un precedente tenemos el proceso de suavizado natural el cual es amigable
con el ambiente y de reducido costo econdmico, al tomar en consideracién los
procesos de suavizados existentes para utilizarlos en la fibra cabuya podemos
llegar a identificar, determinar y aplicar cuales elementos quimicos o naturales
seran los idoneos para ser aplicados en la investigacidn, al saber todos los aspectos
favorables o no favorables de los diferentes procesos de suavizado; para aplicar el
proceso de suavizado ya seleccionado, se requiere la guia de un experto en
ciencias quimicas para supervisar el proceso y abalizar los resultados obtenidos
con el objetivo de ofrecer un producto amigable al contacto de la piel y alto en

calidad.

1.3 Accesorios de Moda en la Sociedad

Desde épocas de la pre-historia la existencia de los accesorios a sido esencial, no
como accesorio propiamente dicho, mas bien como un implemento de uso diario
para proteccion del ser humano ante su entorno o en el medio que se desarrolla,

con el pasar del tiempo la utilizacion de dichos implementos paso a ser de un uso
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cotidiano a un uso de estatus, el cual, se representaba con piedras, colmillos o
huesos de animales como, se ilustra en la imagen 1. En todas las épocas el ser
humano, se ha vestido y desde tiempos ancestrales, los accesorios han formado
parte de la indumentaria. Al inicio su funcion era meramente practica, con los afos,

se convirtié en una forma de expresion de la propia personalidad (Vilella, 2010)

Imagen 1. Collar Pre-histérico.

Fuente: Silvergold, (s.f.)

Los accesorios tuvieron su repunte a inicios de los afios sesenta que denotaban
gala, estatus, jerarquia y admiracion personal o mutua, de tal forma que se convirtio
en una promocion de la imagen propiamente dicha, las campafas publicitarias
comenzaron a delimitar los modelos o disefios exclusivos y originales, ha generado
de esta manera un eslabén que contenia accesorios deslumbrantes que por su
poder adquisitivo, se convertian en disefios inalcanzables, de una satisfaccion
personal; es asi como en 1983 Chanel debuta en posicionar el poder del accesorio
como articulo de lujo u factor determinante del estilo sobrio y uniforme de la mujer
(moda, 2017).

A'inicios del siglo XVIIl en la época rococé las mujeres empezaron a usar con mayor
frecuencia los accesorios como son los sombreros, mascaras, guantes y bolsos,

los cuales hacian conjunto con la vestimenta, se elaboraban con materiales finos
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de la época y muy detallados como se observa en la imagen 2, lo que les ayudaba

a diferenciar su estatus social.

Imagen 2. Bolso y Abanico de la Epoca Rococd.

v

Fuente: National Geographic,(2012).

Los accesorios, se los lleva generalmente sobre el cuerpo y hay mas de mil formas

diversas de como utilizarlos. Los cuatro grupos especificos son:

e Calzado.- En un unicio se utilizdé para proteger los pies; posterior como
conjunto de vestimenta (color).

e Bolsos.- En un inicio se uso para facilitar el transporte de objetos y luego
como un accesorio de estetica (disefo).

e Joyeria.- Utilizado para identificar el estatus o jerarquia, posteriormente, se
empleo como icono de riqueza para al final ser utilizado como un accesorio
de gala.

e Sombreria.- Utilizado como proteccion ante las inclemencias del tiempo
como epocas pasadas, luego los tocados, se posicionaron como sofisticados
y esteticos para hoy ser utilizados como conjunto de moda.

(Navas, 2017)

La evolcucion de los disefiadores nace de la misma perspectiva de los artesanos
quienes en sus visiones empiricas dieron la pauta al posicionamiento de los

distintos disefos de accesorios de moda en la sociedad.

Los accesorios son piezas pequeinas pero de gran importancia que aportan disefio
a una prenda o la complementan, convirtiéndose en la ficha fundamental del

vestuario dandole vida y aporte al disefio, al convertir una prenda ordinaria en algo
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extraordinario (Urefia, 2013).

El ritmo de vida acelerado que lleva sociedad y el consumismo, han impulsado que
la moda y sus tendencias tengan evoluciones aceleradas, la demanda de los
consumidores expertos o no expertos en moda han provocado que las marcas de
accesorios de moda oferten constantemente varios tipos de disefios e incluso, se

antepongan a las futuras demandas y necesidades del consumidor (Navas, 2017).

En la actual sociedad un accesorio de moda marca la diferencia, o a su vez crea la
pauta para identificar a las personas con buen gusto o poco gusto para la moda
actual. Entre la infinidad de accesorios de moda es imposible no caer en las
tendencias, ya sea con zapatos, bolsos, joyas o sombreros indistintamente del
gusto o preferencia de cada persona la seleccibn de uno de ellos expresa
personalidad, entusiasmo, estado de animo o simplemente preferencias que son
agradables al ojo humano sin embargo hay tendencias no aceptadas por todos los
consumidores y sin embargo el mundo de la moda esta capacitandose a diario para
satisfacer las distintas demandas de gustos y preferencias de todos los

consumidores.

El bolso como accesorios de moda

El bolso es considerado como un objeto de seduccion del género femenino, el cual,
se presenta como un movimiento a la par del cuerpo humano y es en si una
proyeccion de la imagen con sus varios estilos distintivos. En la actualidad el bolso
ha dejado de ser un accesorio para convertirse en un objeto imprescindible, desde
los afios veinte los bolsos, se posicionaron en el estilo de vestir de las mujeres,
mujeres que en movimiento resplandecian seduccion y atraccion, no solo como un
poder social o sexual si no que era la gala complementaria de vestidos largos,
vestimentas voluminosas o vestidos cefidos como los de cintura de avispa (Navas,
2017). En virtud de que el bolso no viste el cuerpo, pero es un objeto que
complementa el movimiento del cuerpo, es el lenguaje corporal, que proyecta y
refleja la imagen de la época indistintamente, se utiliza materiales de valor o

ceremoniales. Papel importante que brinda la publicidad tanto por su tamafo,
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joyeria, encajes, bordados o iniciales inscritas de su creador, el bolso ya es una
necesidad imprescindible, como se observa en los diferentes estilos de los bolsos

Dior en la imagen 3.

Imagen 3. Coleccion de bolsos Dior.

Fuente: Dior, (s.f.).

La moda no es encasillada en una sola tendencia; el disefio de bolsos es el mas
amplio mercado de disefios, por ser indispensable en el guardarropa femenino
porque satisface todas las demandas y necesidades del consumidor por lo cual su

clasificacion es la siguiente.

e Bandolera (Uso impropio): Bolso que incluye una tira de tela (u otro material)
de un extremo a otro; y, que se lleva colgada del cuerpo de forma
transversal, pasa la cinta pecho y espalda desde un hombro hasta la cadera

contraria, como se observa en la imagen 4.
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Imagen 4. Bolso bandolera mujer.

Fuente: Ubrique, (s.f.)

e Bolso de Viaje, Bolsa de Viaje o Bolso: Bolso de gran tamafo usado para
viajar, como se observa en la imagen 5; sirve para transportar camisas,

pantalones, zapatos.

Imagen 5. Bolso y Abanico de la Epoca Rococd.

N\

Fuente: Vaije, (s.f.)

e Cartera (Espafia): Hecha en cuero o tela, se usa por los colegiales para

transportar libros y similares, como se observa en la imagen 6.
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Imagen 6. Cartera con solapa, tres divisiones.

Fuente: Amphora, (s.f.).

e Monedero: Bolso de dimensiones reducidas cuyo proposito es el de guardar

monedas u objetos pequefios, como se observa en la imagen?.

Imagen 7. Bolso tipo monedero.

Fuente: Tosetti, (s.f.).

e Petate: Bolsa alta y con forma redonda usada para transportar enseres
personales. Usado normalmente por los militares, como se observa en la

imagen 8.
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Imagen 8. Petate color verde.

Fuente: Ingles, (s.f.).

e Rifionera: pequena bolsa rectangular con dos tiras de tela en cada extremo
que se sujetan alrededor de la cintura, ha quedado localizada en la zona
lumbar (a la altura de los riflones), como se observa en la imagen 9, era

utilizada principalmente por los ciclistas.

Imagen 9. Bolso rifionera verde.

Fuente: Harari, (s.f.).

e Vade o Portafolios: Bolsa disefiada para el transporte de folios y documentos
normalmente realizada en cuero. Es similar a una carpeta, como se observa

en la imagen 10.
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Imagen 10. Bolso vade café suano.

Fuente: Suano, (s.f.).

e Bolso de mano: Es el mas frecuente. Refiere al que tiene asas y se usa de
forma habitual para llevar objetos de uso frecuente, como se observa en la

imagen 11.

Imagen 11. Bolso de mano bicolor

Fuente: Style, (s.f.).

El presente proyecto tiene como objetivo la fusién entre el tipo de bolso bandolero
y el disefio étnico para lo cual, se quiere enfatizar en el proceso de suavizado de la
fibra natural cabuya, la cual sera el material primordial para obtener un tejido de

textura suave amigable al contacto de la piel, que sea utilizado como un disefio
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tanto como en bolsos de mano para usos de gala y usos cotidianos, crear también
un precedente con el proceso de suavizado que se le realizara a la fibra para que
sea también un material de lujo, de esta manera, se busca fomentar el
emprendimiento para un nuevo posicionamiento de la cabuya en el mercado de

accesorios de moda especificamente en el nicho comercial de los bolsos de mano.



25

Capitulo Il. Diseiio Metodolégico

2.1 Nivel y Tipo de Investigacion

Métodos de investigacion

Este proyecto tuvo un tipo de investigacion descriptiva, se busca describir los
fendmenos, situaciones y caracteristicas de la fibra de cabuya en el proceso de
suavizado de la fibra, ademas generar el interés en los artesanos para obtener un
material mas suave, al ser una fibra dura y aspera no se ha utilizado para ampliar

el mercado al ser reemplazados por materiales sintéticos.

Ademas, el tipo de investigacion ayudo a caracterizar a las mujeres de la parroquia
de El Rosario del canton de Pelileo en la provincia de Tungurahua dedicadas a esta
labor del hilado en fibra de cabuya sea esta en hilo o madeja; para la elaboracion
del hilo de cabuya dedican medio tiempo de sus labores cotidianas; pero esta
actividad a nivel econémico no representa un ingreso justo para las artesanas;, los
precios del hilo de cabuya son pagados a precios irrisorios frente al gran trabajo
gue demanda esta actividad.

Considerar los antecedentes expuestos, la investigacion tiene como objetivo,
generar un proceso de suavizado a la fibra cabuya, lo que ayudara generar nuevos
usos, en otro tipo de objetos como son los accesorios de moda contemporaneos

por las nuevas caracteristicas que posee esta.

Enfoque

El enfoque mixto, se aplica en esta investigacion, este permite con la recoleccion y
analisis de los datos para determinar con claridad las interrogantes en el proceso
de interpretacion del problema y asi proponer un mejoramiento en las
caracteristicas fisicas de la fibra cabuya ademas comprender el proceso de

suavizado que tiene la fibra natural cabuya.
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Por una parte, se analiz6 los fendmenos a profundidad los cuales ayudara a extraer
datos de los procesos de suavizados existentes, los que se recolecta mediante
fichas de observacioén, con el objetivo de analizar los procesos realizados y después
mejorar las caracteristicas fisicas de la cabuya mediante una alternativa de
suavizado. La informacion, se recopild mediante instrumentos de observacion
como: lista de chequeo de datos y fotografias, con el objetivo de comparar e
identificar el porcentaje de suavizado antes y después de su aplicacion, con
pruebas fisicas que se realizaran a la fibra en el centro carrocero; y, por otra parte,
se analizara los accesorios de moda existentes en el mercado sus caracteristicas,
formas, funciones y materiales que se adapten a las complejidades

contemporaneas.

Finalmente, se realizé entrevistas a expertos en textil o fibras y disefiadores de
modas para conocer: metodologias - herramientas - productos utilizados en el
proceso de suavizado en la fibra de cabuya; y, se analizara las tendencias,
materiales y los accesorios de moda mas utilizados mediante las fichas de
observacion seran muy utiles para determinar e identificar las mejoras en las fibras
e hilos y evaluar mediante procesos quimicos las propiedades fisicas de la fibra

cabuya.

Tipo de recoleccién de informacion

El método que tuvo la investigacidn fue etnografico, debido a que describe un grupo
social a profundidad y en su ambito natural, por lo que se estudo a los artesanos
de la parroquia de El Rosario ubicado en el cantdon Pelileo en la Provincia de
Tungurahua, para comprender desde el punto de vista que factores implican como:
que los anima trabajar con la fibra, el propdsito que alberga, la meta que persiguen,
la funcion que desempefia en la estructura de su personalidad y en el grupo

humano en el que vive, se busca el significado de las acciones en esta comunidad.

La investigacion pretende acercarse a la realidad que viven los artesanos y
disefiadores, se iniciara con recolectar y analizar datos relevantes de la

investigacion mediante: observaciones generales- recopilacion amplia sea esta
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mediante documentacion o fotografias - analizar el ambiente fisico y social en el
que conviven, las actividades que se realizan y el experimento en su labor para
contextualizar la realidad que tiene hoy en dia la fibra cabuya, al igual que los
accesorios de moda en el mercado, para obtener datos de una manera mas
enfocada sobre aspectos especificos del que se quiere investigar, esto se lo hace
mediante observaciones dirigidas - recopilacion selectiva de documentos y

materiales.

Al tener ya establecido las categorias necesarias de la informacion recolectada, se
realizara el analisis enfocado a los datos especificos, centrandose en los problemas
propuestos, esto ayudara a entender el proceso que tiene la fibra cabuya en la
parroquia el Rosario.

Grupo objetivo

Para Hernandez Sampieri, "una poblacién es el conjunto de todos los casos que
concuerdan con una serie de especificaciones” (p. 65). Es la totalidad del fenbmeno
a estudiar, donde las entidades de la poblaciéon poseen una caracteristica comun
la cual, se estudia y da origen a los datos de la investigacion. El marco poblacional
sujeto a este estudio es en el canton Pelileo y un muestro no probabilistico que se
lo realizara a las mujeres artesanas de la parroquia El Rosario. Las sefioras Marcia
Lépez, Angelita Fries, Lucia Lopez son amas de casa que, en su tiempo libre, se

dedican a elaborar el hilado de la fibra cabuya.

Tipo de recoleccién de informacion

Para esta investigacion, se aplica fichas de observacion; con ella observa
informacion aun cuando no exista el deseo de proporcionarla y es independiente
de la capacidad y veracidad de las personas a estudiar. Se analiza el proceso que
le dan a la cabuya, se aplicara fichas de observacion no estructuradas a las mujeres
artesanas de la parroquia El Rosario, con el fin de identificar si dan algun proceso
de suavizado a la fibra, de igual manera, se aplicara fichas de observacion a casas
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de moda que realizan bolsos con fibras naturales con el fin de analizar los

conceptos de disefio como formal, funcional, tecnoldgico y expresivo.

2.2 Analisis de Resultados

Objetivo: Determinar cual es proceso de lavado de la fibra cabuya.

Analisis: De acuerdo a la observacién planteada, se concluye que cada artesana
tiene el mismo procedimiento, el lavado de la cabuya, se hace en tinas de agua
limpia con el fin de retirar los residuos que esta trae, es un proceso nada

complicado.

Objetivo: Determinar cual es proceso de secado de la fibra cabuya.

Analisis: De acuerdo a la observacion planteada, se determina que el proceso que
los artesanos le dan a la fibra cabuya es muy sencilla, no utilizan ninguna maquina
para su secado, ademas que la fibra una vez lavada la dejan secar completamente
al ambiente, uno de los problemas, que se precia es que el tiempo que ellos
esperan lo reducen si implementarian alguna maquina que les acorte este tiempo

de espera a la mitad.

Objetivo: Determinar cual es proceso de encarmenado de la fibra cabuya.

Analisis: El proceso del encarmenado ayuda a peinar y retirar alguna basura que
la cabuya tenga, ademas que este proceso, se lo hace en una tabla clavada varios
tornillos, este proceso es cansado y forzoso ademas que tiene una demora de 1 a
2 horas todo depende de la cantidad, que se quiera desenredar, aunque el
desperdicio de la fibra por este proceso es mas de un 30% de la cabuya, este

residuo la mayoria de las artesanas lo quemas, no le dan otro uso.

Objetivo: Determinar cual es proceso de secado de la fibra cabuya.
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Analisis: Se llega a la conclusion que realizan el mismo proceso de hilado, es un
trabajo muy cansado, esto se lo realiza con las manos, se estira un mechén de
cabuya y se le tuerce en una misma direccion con el fin de que en la maquina, se
vaya a formar aunque el hilo no tiene un buen terminado, en ciertas partes es

irregular que otras, todo depende de las manos del artesano y su constancia.

Objetivo: Determinar cual es proceso de tinturado de la fibra cabuya.

Analisis: Este proceso no es muy utilizado por las artesanas, todas manifestaron
que, se hace unicamente bajo pedido del cliente, la demanda de la cabuya tinturada

no es muy alta por eso no es un proceso que lo realicen regularmente.

Analisis general

Como conclusion, se llegé a que las mujeres artesanas de la comunidad de El
Rosario desarrollan el mismo proceso a la fibra cabuya antes de hilarle; es una
técnica que han aprendido a través de generaciones. Es importante recalcar que
este proceso es completamente manual.

Con este analisis, se observo que no se aplica ningun proceso de suavizado a la
fibra cabuya, no han tenido conocimiento que existe de este, pero les parece
innovador para la comercializacion de la fibra y mejorar sus ventas, han disminuido
considerablemente los ultimos afios; es necesario entender que las mujeres de El
Rosario, se han quedado con los saberes adquiridos de sus antepasados y no se
han capacitado o mejorado sus técnicas, no ha existido programas que permitan
esto.

Al considerar que no se aplica un proceso de suavizado y no existe capacitaciones
para que lo apliquen, se determina que al realizar un proceso de suavizado a la
fibra cabuya, se pueda generar una materia prima que permita nuevos usos de los
ya conocidos y exista interés por nuevos consumidores, se genera con esto que

esta materia prima y sus técnicas de obtencion no desaparezcan.
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2.4 Metodologia del Diseino

Para el proceso de disefo, se utilizara los métodos de investigacion de productos
generado por Milton & Rodgers (2013), considerada como una metodologia
sistematica, en la combinacion entre lo intelectual y lo intuitivo dentro de cada uno

de los aspectos del proceso.

Identificacion de oportunidades

Identificacion de los problemas actuales de la fibra natural cabuya y la aplicacion
de un proceso de suavizado, para esto, se ha utilizado el hilado de la fibra cabuya
aplicada en la técnica del telar, de esta manera, se realiza una linea de bolsos
casuales con el fin de al obtener nuevos materiales con mejoras en sus

caracteristicas fisicas.

El Target son mujeres que gustan del estilo “Casual” sin importar la edad, una mujer
que no se ata a criterios rigidos de elegancia, ni se preocupa por lograr un aspecto
de seriedad, que no solo nos permite vestir de una manera comoda, sino también,
se refleja la personalidad e incluso poder lucir de una forma apropiada tanto como
para ir a trabaja o para ir de tertulia.

Tendencia
Imagen 12. Origins Spring

ORIGINS

SPRING | SUMMER 19

Fuente: Chic, (2019)

Origins Spring, traslada al pasado y examina los antiguos ritos de nuestros

antepasados, al obtener nuevas ideas sobre como evocan conexiones espirituales
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y usarlo en la realizacion de nuevos productos llenos de cultura, etnia y la diversidad

de vida que ofrece nuestra tierra (Chic, 2019).

Programacion y especificacion

Demostrar la aplicacidon del proceso de suavizado al telar de la fibra natural cabuya,
acorde a las necesidades planteadas para generar asi una linea de bolsos
casuales, para esto, se muestra los diferentes cuadros de necesidades y
requerimientos del producto.

Tabla 5. Necesidades Generales

NECESIDADES ITEMS
Funcionales e Disminucién de la dureza de la fibra.
e Duradero.
e (Calidad.

o Exprese el estilo étnico.
e Marque tendencia.

Técnico productivo e Técnica del tejido en telar.

e Patronaje.

e Produccién con Artesanos.

e Proceso de suavizado a los telares de Cabuya.
¢ Combinacion con materiales contemporaneos.

e Prototipo.
Formal o o Representacion étnica de la cultura de Salasaka.
expresivo e Coherencia en su disefio de composicion.

e Armonia Visual.
¢ Inspirados en la simbologia de la cultura Salasaka.
e Cumpla con el Estilo Casual.
Formales e Sentirse Identificado.
¢ (Calidad.
e Exclusivo.
e Cumpla con los parametros del estilo casual.
Target e Mujeres entre 24-35 afos.
e Utilizacion para eventos tanto formales como informales.
e Tendencia.
e Integracion con el estilo étnico cultural
Uso e Apropiado para utilizar tanto en lugares casuales como
formales.
e Ergondmico.
Fuente: elaboracion propia

En esta fase, se analiza y detalla los requerimientos del producto (tabla 4-9).
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Tabla 6. Requerimientos Funcionales

REQUERIMIENTOS FUNCIONALES
Necesidades Factor determinante Factor determinado
Disminucion de la dureza de Aplicar proceso, quimicos que | Andlisis de las fichas de
la fibra. se utilizan, tiempo de demora. | observacion.
Duradero Ensayos de la aplicacion del Andlisis de resultados del
Calidad. proceso de suavizado en la proceso.
fibra.
Exprese el estilo étnico. Simbologia de la cultura Formas geométricas,
étnica de Salasaka. variaciones de la simbologia
de la cultura.

Fuente: elaboracion propia

Tabla 7. Requerimiento Técnico y Productivo

REQUERIMIENTOS TECNICO Y PRODUCTIVO

Necesidades Factor determinante Factor determinado

Técnica del tejido en telar. Telar de Pedal Producciéon manual en
Salasaka, hilo de la fibra
cabuya.

Combinacién con materiales Composicion de materiales Fusionar los materiales

contemporaneos. modernos contemporaneos con los
disefios étnicos con la fibra
cabuya

Proceso de suavizado a los Suavizantes textiles Aplicacién del proceso

telares de Cabuya. seleccionado de suavizado en
telares de cabuya

Fabricacion del bolso. Salasaka Trabajo artesanal por la
comunidad de Salasaka.

Fuente: elaboracion propia

Tabla 8. Requerimiento Formal o Expresivo

REQUERIMIENTOS FORMAL O EXPRESIVO

Necesidades Factor determinante Factor determinado

Representacioén étnica de la Determinado por el motivo Variaciones y alteraciones de

Cultura Salasaka. gestor, simbologia de la la simbologia étnica de
cultura Salasaka Salasaka
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Coherencia en el disefio de
composicion.

Estandares de disefio y
composicién en productos.

Bolsos elaborados con la
fibra cabuya y materiales
modernos.

Inspirados en la simbologia
de la Cultura Salasaka.

Representacion de diferentes
formas en la cultura.

Disefios que expresan la
etnia en forma y funcion.

Cumpla con el estilo Casual.

Mujeres con mentalidad
abierta, a probar nuevos
riesgos

Comodidad en el uso
cotidiano de los bolsos para
realizar diferentes actividades
diarias.

Fuente: elaboracion propia

Tabla 9. Requerimiento Formales

REQUERIMIENTOS FORMALES

Necesidades

Factor determinante

Factor determinado

Cumplir con los parametros
del estilo casual.

Comodidad, simplicidad,
vestimenta semiformal.

Utilizarlo en diferentes
ocasiones sea para salir a
una fiesta, ir a la universidad
o trabajo.

Calidad y Exclusivo

Diseno de Autor inspirado en
la cultura Etnica de Salasaka,
cumplir estandares de
exclusividad.

Necesidad de los
consumidores en sentirse
originales con las prendas
que utilizan en un estilo
casual.

Fuente: elaboracion propia

Tabla 10. Requerimiento Formales

REQUERIMIENTOS USO

Necesidades

Factor determinante

Factor determinado

Perfil del Consumidor.

Visionario

Personalidad libre e
innovador, originalidad en la
manera de vestir.

Fuente: elaboracion propia

Tabla 11. Requerimiento Formales

REQUERIMIENTOS USO

NECESIDADES

FACTOR DETERMINANTE

FACTOR DETERMINADO

Apropiado para utilizar tanto
en lugares casuales como
formales.

Utilizacion de materiales con
la fibra cabuya en un estilo
casual

Necesidad de expresar ritmo,
armonia, estética y dinamica
en los disefios de bolsos

Ergondmico.

Comodidad

Factor de holgura, comodidad,
adaptacion a diferentes
tamafos

Fuente: elaboracion propia
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El proyecto propuesto, se basa en la investigaciéon de un proceso de suavizado,
aplicado a los telares elaborados 100% de la fibra natural cabuya, la dureza de esta
fibra ha hecho que artesanos y disefiadores no se interesen por ella. La mayor
importancia de la linea de bolsos casuales, tendra en su forma y expresion, se
quiere vincular a los consumidores con la fibra, para esto, se ha considerado las
necesidades contemporaneas con el fin de fusionar la fibra con materiales de

tendencia para producir un producto rico en forma y funcion.

Diseio Conceptual

El disefio de bolsos con identidad cultural, actualmente es muy poco utilizado por
los disefadores, para esto, se empleara diferentes formas de las figuras
geomeétricas para su disefio basico, la funcionalidad que tendra el bolso sera para
transportar objetos pequefios basicos que una mujer necesita diariamente, es
importante resaltar que una mujer con un estilo casual le gusta la comodidad por
ello, se pretende hacer un bolso preciso sea este para poder llevarlo cruzado o a
mano, que contenga bolsillos exteriores o interiores, con acabados y terminados
acorde a las exigencias del mercado, se utiliza abalorios contemporaneos y
transmitir un aire de modernidad a los disefios de bolsos con identidad cultural.



Desarrollo del Diseio

Grafico 1. Moodboard

AR s

Fuente: elaboracion propia.
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Grafico 2. Disefo de concepto

Diseno de Concepto

Dualidad @ @4 H i“@a 7
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censo

Simetria

A
H;

Analizar y dibu-
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motivo gestor
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elementos
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Ascenso y Des- Diseno Andino

censo Dualidad

Simetria W ;‘ H Ascenso y Descenso
: O .

Diagonal Geométrico

Diseno Andino [g_éj @ Simetria
Dualidad Diagonal

Geométrico
Alternativas y Forma definitiva
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ldentificacion del

motivo generati-
vo de la forma

Fuente: elaboracion propia
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Diseno Detallado

Grafico 3. Marca descripcion

Marca del Producto

HECHO A MANO

AW=ad

Descripcion:

Kawsay se origina del idioma Quichua que significa "Cultu-
ra”, se ha seleccionado esta palabra por su origen ya que es
la lengua natal de Salasaka, ademds que se utilizaran las
simbologias de esta cultura para la composicién del diseno

de bolsos.

Fuente: elaboracion propia



Zona de Proteccion

Grafico 4. Zona de Proteccion

Zona de Proteccioéon

Icm

HECHO A IMANO

awsay

12cm

Se entiende como zona de proteccidén al espacio que
debe existir alrededor del logotipo sin que ningun otro ele-
mento lo rebase o interfiera, consiguiendo asi una correc-
ta visualizacién del mismo.

38

92 cm

Fuente: elaboracion propia
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Usos Correctos

Gréafico 5. Variaciones

I

Usos Correctos

2

HECHO A MAN i

awsay awsay

Logotipo en fondo Claro Logotipo en fondo
Corporativo

iy R

awsay

Logotipo en Negativo Logotipo en Positivo

Variaciones correctas que se pueden aplicar en el logoti-
po, dependiendo de los requerimientos del diseno.

Fuente: elaboracion propia



Grafico 6. Cromatica de la Marca

Psicologia del Color y su composicion

La Gama cromdatica queda establecida basi-
camente en los tres colores.

El Azul turguesa es un color envolvente, refres-
cante y tranquilizante. Es un color que trans-
mite empezar de nuevo con fuerzas renova-
das e ideas nuevas.

El Negro agrega cardcter y significado , se uti-

liza mayormente para dar llamado aideas de

lujo, prestigio, exclusividad y prestancia.

El Blanco presenta con su color absoluto la
unidad y la paz, se considera como un fondo

neutro que transmite en sus disenos la pureza,

armonia y el equilibrio.

PANTONE: 004D59
R:0 G:77 B:89
C:98% M:67% Y :58% K :16%

PANTONE: 000000
R:0 G:0 B:O
C:99"% M:79% Y:62% K :97%

PANTONE: FFFFFF
R:0 G0 BZ0O
C:0%M:0% Y:0% K:0%

N B

Fuente: elaboracion propia



Fichas Técnicas

Grafico 7. Andlisis de la Semidtica de la Cultura Salasaka
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Semidtica
g& Cultura Salasaka
hawsay

Los simbolos son el lenguagje en el
Cosmovision Andina

cual se expresa aquellas cosas que
Son el lenguagje visual

se conoce en el mundo real, otra
que pertenece al campo de la ima-

que relata la forma de

vida Indigena y el pensa- Segmentacion

miento de Ila cultura

Médulo Gestor r //

ginacién, fantastica mitolégica.

Elementos y Simplificacidon de Formas

Fundamentos
A del Diseno
v v //
A A A

Seriacion Elemental Repeticion
+ Seriacién Combinada Rotacién + Repeticion

Rotaciéon 4 Repeticion Repeticion 4 Reflexion
<4 Seriacién Elemental <+ Seriacion Combinada

Fuente: elaboracion propia

Grafico 8. Andlisis de la Semidtica de la Cultura Salasaka
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Semidtica
% Cultura Salasaka
hawsay

Los simbolos son el lenguaje en el
cual se expresa aqguellas cosas que

el A . se conoce en el mundo real, otra
Cosmovision Andina que pertenece ol campo de Id ima-

Son el lenguaje visual ginacién, fantastica mitolégica.

que relata la forma de

vida Indigena y el pensa- Segmentacion
miento de Ila cultura

Maédulo Gestor // \\\6 /7/ 5

IENSINSNSNS
semmmea IS

El movimiento se alterna con grupos de
paralelas verticales y oblicuas

AN g s
A -
Transformacién

Reflexion
<4 Seriacién Elemental

WNEY [ soees
Y ia\V/ia\V/ia\ E| Joeke ko

Repeticion

Fuente: elaboracion propia

Grafico 9. Andlisis de la Semidtica de la Cultura Salasaka
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Semidtica
g& Cultura Salasaka
hawsay

Los simbolos son el lenguaje en el
cual se expresa aquellas cosas que

el A . se conoce en el mundo real, otra
Cosmovision Andina que pertenece ql campo Qe Ig ir_no-

Son el lengudje visual ginacién, fantastica mitolégica.

que relata la forma de
vida Indigena y el pensa- Segmentacion
miento de la cultura
M6dulo Gestor ! h /\
-JL- Las zonas interiores de |os triangu-
los se recubrieron con lineas
paralelas en distintas direcciones A
7 4\\7 NN, z
aanchos
Elementos y Simplificaciéon de Formas

Una nueva transformaciéon de los
Fundamentos

N

INT/LNT/ LT/ ZNZNZFNZYN

o/e/®|® ‘
IRV N Repeticion ”””"l””“"“MIH”

Simplificacién + Repeticion <4 Seriacién Combinada Rotacién + Repeticion

<+ Seriacién Combinada
Repeticiéon
<+ Seriacién Elemental

Reflexion + Repeticiobn  Repeticion 4 Reflexion
=+ Seriacion Elemental 4 Seriacion Combinada

Fuente: elaboracion propia
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Grafico 10. Fichas técnicas de disefio
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Grafico 11. Fichas técnicas de patronaje

pisjopuUDg DSY

DJ3s0I| OLO4

v B L | _
"b o N" :
0 ' .
. g oo
I 1| L .
.m. i _ N wa /1
" A m 1E
g o |8 I
’ ] (] Wiz
1 1
1 |
Ll L Jouadng DJSIA
3
wazz
sollONd  —gs—|
DdP|oSDIUOD 10113}50d DISIA
QY =TSSP RSTISIISRTY SRSRTISEUE SO SrSaee)
4 5 o
® ®
3
woy waze _l

0110} $2I0LBJU| SDISIA

ID12}07 DISIA

DJBJUD|BQ 0UO4

0110} S2I0UBJU| SDISIA

JOLIBIU| DISIA

uo g

wozz

DIBIUDIBa PISIA

W2 £

wazr 1

$8I0LS)XJ SOISIA

02IUN :0uUPWD]

[oNsSD :pduN

$ D P2RQIWSS :uQIDIAdSU|

100-9 :P9D

OUDRIBA-DIDADWILY :PpRIOdWa]

ouluawWa4 :ojuawbes

alpuolipd ap P2IUD3] PYDI4

Fuente: elaboracion propia



46

Grafico 12. Fichas técnicas de patronaje
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Fuente: elaboracion propia.



Grafico 13. Fichas técnicas de materiales.

Ficha técnica de Materiales

Segmento: Femenino Temporada: Primavera-Verano Céd: B-001 K
Inspiracion: Semidtica CS Linea: Casual Tomano: Unico awsay
Prssess i

i)}“..
EResses
-

Y
FLECO
Gréfico 14. Costo del producto.

Ficha técnica de Costo

Segmento: Femenino Temporada: Primavera-Verano | Céd: B-001/ B-006
Inspiraciéon: Semidtica C.S Linea: Casual Tamaofo: Unico awsay

MATERIALES DIRECTOS

ey e NPl e e COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
Telares de Cabuya 1M $31,00  $31,00 NOUNO CANL. | PRECIO.| TOTAL
T 112M $5.00 $7.50 Papeleria y Suministros 1 $4,00 $4,00
e BT g g Alquiler del Taller 4 HORAS  $4,92 $4,92
TOTAL $41,00 Gastos Telefonicos 120 MIN $0,03 $3,60
Energia Electrica 6 HORAS  $0,01 $1,02
MATERIALES INDIRECTOS TOTAL  $1354
INSUMOS CANT. PRECIO  TOTAL
Mosquetones 2 $2,00 $2.00
Chaquira 3 $6,00 $6,00 COSTO DE FABRICACION 104,74
Abalorios (kg) varios  $60,00 $10.20 UTILIDAD DEL 0% 3142
O 200 IVA 12% 16,34
INSUMO CANT. PRECIO  TOTAL RENTABLIDAD 31,32%
Corte 0OMIN  $500 $2.00
Confeccion 6OMIN  $10,00 $10,00
Disefio $20,00
TOTAL $32,00

Fuente: elaboracion propia.
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Grafico 15. Fichas técnicas de disefio
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Fuente: elaboracion propia

Grafico 16. Fichas técnicas de patronaje
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Fuente: elaboracion propia

Grafico 17. Fichas técnicas de patronaje
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Grafico 18. Fichas técnicas de materiales.

Ficha técnica de Materiales

Céd: B-002

Segmento: Femenino Temporada: Primavera-Verano

Linea: Casual

| Inspiraciéon: Semidtica C.S Tamano: Unico

Gréfico 19. Costo del producto.

Ficha técnica de Costo

Segmento: Femenino

Temporada: Primavera-Verano

Céd: B-001/B-006

Inspiracién: Semidtica C.S

Linea: Casual

Tamaofo: Unico

H@WS@Y

COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION
INSUMO CANT. PRECIO TOTAL

MATERIALES DIRECTOS
CANT. PRECIO

MATERIA PRIMA

TOTAL

Telares de Cabuya im $31,00 $31,00
Tela Forro 112 M $5.00 $7.50 Papeleria y Suministros 1 $4,00 $4,00
Siabamis 2L $5.00 $2.50 Alquiler del Taller 4 HORAS $492 $4,92
TOTAL $41.00 Gastos Telefonicos 120 MIN $0,03 $3,60
Energia Electrica 6 HORAS  $0,01 $1,02
MATERIALES INDIRECTOS TOTAL $1354
INSUMOS CANT. PRECIO TOTAL
Mosquetones 2 $2,00 $2,00
Chaquira 3 $6,00 $6,00 COSTO DE FABRICACION 104,74
Abalorios (kg) varios $60,00 $10,20 UTILIDAD DEL 0% 31.42
TOTAL $18,20 IVA 12% 16,34
MANO DE OBRA DIRECTA
INSUMO CANT. PRECIO  TOTAL R 2%
Corte 30 MIN $5,00 $2,00
Confeccién 60 MIN $10,00 $10,00
Disefio $20,00
TOTAL $32,00

Fuente: elaboracion propia.
Gréfico 20. Fichas técnicas de disefio
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Fuente: elaboracion propia
Grafico 21. Fichas técnicas de Patronaje
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Grafico 22. Fichas técnicas de patronaje
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Fuente: elaboracion propia

Grafico 23. Fichas técnicas de materiales.
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Ficha técnica de Materiales

Segmento: Femenino

Temporada: Primavera-Verano

Cod: B-003

Inspiracion: Semidtica C.S

Linea: Casual

Tamano: Unico

Gréfico 24. Costo del producto.

Ficha técnica de Costo

Segmento: Femenino

Temporada: Primavera-Verano

Céd: B-001/B-006

Inspiracién: Semidtica C.S

Linea: Casual

Tamaoho: Unico

MATERIALES DIRECTOS

Kawsay

COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

MATERIAPRIMA CANT. PRECIO  TOTAL
Telares de Cabuya 1M $31,00  $31,00 WNOUMO CANL. | PRECIO | TOTAL
Tela Forro 112m $5.00 $7.50 Papeleria y Suministros 1 $4,00 $4,00
s oy oy g Alquiler del Taller 4 HORAS  $4,92 $4,92
TOTAL $41,00 Gastos Telefonicos 120 MIN $0,03 $3,60
Energia Electrica 6 HORAS  $0,01 $1,02
MATERIALES INDIRECTOS TOTAL  $1354
INSUMOS CANT. PRECIO  TOTAL
Mosquetones 2 §2,00 §2,00
Chaquira 3 $6,00 $6,00 COSTO DE FABRICACION 104,74
Abalorios (kg) varios $60,00 $10,20 UTILIDAD DEL 0% 31.42
TOTAL $18,20 VA 12% 16.34
INSUMO CANT. PRECIO  TOTAL RENTABILIDAD 31.32%
Corte 0OMIN  $500 $2.00
Confeccion GOMIN  $10,00 $10,00
Disefio $20,00
TOTAL $32,00

Fuente: elaboracion propia.

Grafico 25. Fichas técnicas de disefio
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Fuente: elaboracion propia

Grafico 26. Fichas técnicas de patronaje
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Fuente: elaboracion propia
Grafico 27. Fichas técnicas de patronaje
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Fuente: elaboracion propia

Grafico 28. Fichas técnicas de materiales.
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Ficha técnica de Materiales

Segmento: Femenino

Temporada: Primavera-Verano

Céd: B-004

Inspiraciéon: Semidtica C.S

Linea: Casucl

Tamano: Unico

Gréfico 29. Costo del producto.

Ficha técnica de Costo

Segmento: Femenino

Temporada: Primavera-Verano

Céd: B-001/B-006

Inspiracién: Semidtica C.S

Linea: Casual

Tamaofo: Unico

MATERIALES DIRECTOS

K@WS@Y

COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

MATERIAPRIMA CANT. PRECIO  TOTAL
Telares de Cabuya 1M $31,00  $31,00 BNOUMO CANT. | PRECIO | TOTAL
Tela Forro 112 M $5,00 $7.50 Papeleria y Suministros 1 $4,00 $4,00
e g 00 e Alquiler del Taller 4 HORAS  $4,92 $4,92
TOTAL $41,00 Gastos Telefonicos 120 MIN $0,03 $3,60
Energia Electrica 6 HORAS  $0,01 $1,02
MATERIALES INDIRECTOS TOTAL  $1354
INSUMOS CANT. PRECIO  TOTAL
Mosquetones 2 $2,00 $2,00
Chaquira 3 $6,00 $6,00 COSTO DE FABRICACION 104,74
Abalorios (kg) varios $60,00 $10,20 UTILIDAD DEL 0% 31.42
TOTAL $18,20 IVA 12% 16,34
INSUMO CANT. PRECIO  TOTAL RENTABLLIDAD 31.32%
Corte J0OMIN  $500 $2.00
Confeccién 6OMIN  $10,00 $10,00
Disefio $20,00
TOTAL $32,00

Fuente: elaboracion propia.

Gréfico 30. Fichas técnicas de disefio
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Fuente: elaboracion propia
Grafico 31. Fichas técnicas de patronaje
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Fuente: elaboracion propia

Grafico 32. Fichas técnicas de patronaje
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Fuente: elaboracion propia

Grafico 33. Fichas técnicas de materiales.
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Segmento: Femenino

Temporada: Primavera-Verano

Coda: B-00S

Inspiracion: Semidtica C.S

Linea: Casual

Tamano: Unico

Ficha técnica de Costo

Grafico 34. Costo del producto.

Segmento: Femenino

Temporada: Primavera-Verano

Cod: 8-001/ 8-006

Inspiracion: Semidtica C.§

Uinea: Casual

Tamaofho: Unico

MATERIALES DIRECTOS

MATERIA PRIMA CANT.

Telares de Cabuya 1™
Tela Forro 1172m
Suavizante 172L

MATERIALES INDIRECTOS

INSUMOS CANT.
Mosquetones 2

Chaquira 3
Abalorios (kg) varios

MANO DE OBRA DIRECTA

INSUMO CANT.

Corte 30 MIN

Confeccién 60 MIN
Disedio

KGWSGY

COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

PRECIO  TOTAL
P $3(0 INSUMO CANT. PRECIO TOTAL
$5.00 $7.50 Papeleria y Suministros 1 $4,00 $4,00
$500 o Alquiler del Taller 4 HORAS  $4.92 $4,92
omL | 400 Gastos Telefonicos 120 MIN  $0,03 $3,60
Enorgia Electrica 6 HORAS  $0,01 $1,02
TOTAL  $1354
PRECIO  TOTAL
$2.00 $2,00
$6,00 $6,00 COSTO DE FABRICACION 104,74
$60,00 §10.20 © UTILIDAD DEL 0% [ 31,42
TOTAL $18,20 A 12% 16.34
=SS o RENTABILIDAD 31,32%
$5,00 $2,00
$10,00 $10,00
$20,00
TOTAL $32,00

Fuente: elaboracion propia.

Grafico 35. Fichas técnicas de patronaje
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Fuente: elaboracion propia

Grafico 36. Fichas técnicas de patronaje
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Fuente: elaboracion propia

Grafico 37. Fichas técnicas de patronaje
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Fuente: elaboracion propia

Grafico 38. Fichas técnicas de materiales.
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Segmenic Femenino

Inspiracén: Semidtica C.$ |

B-006

lamaro Unico

[empcrada Primavera-Verano Cad

Linea Casual

Tabla 10. Costo del producto

Ficha técnica de Costo

Segmento: Femenino

Temporada: Primavera-Verano

Céd: 8-001/ B-006

Inspiraciéon: Semidtica C.S

Unea: Casual Tamano: Unico

MATERIALES DIRECTOS

H@WS@Y

COSTOS INDIRECTOS DE FABRICACION

MATERIAPRIMA  CANT. PRECIO  TOTAL
Nl datubari'l TN | Siton | ¢aieh INSUMO CANT. PRECIO  TOTAL
Tela Forro 112 $5.00 $7.50 Papeleria y Suministros 1 $4,00 $4,00
Suavizante mL  $500 $2,50 e A N A S~
TomL | 84100 Gastos Telefonicos ~ 120MIN  $0.03  $3,60
EnergiaElectica ~ 6HORAS  $001  $1,02
MATERIALES INDIRECTOS TOTAL $13,54
INSUMOS CANT. PRECIO  TOTAL
Mosquetones 2 $2,00 $2,00
e = $6,00 g COSTO DE FABRICACION 104,74
Abalorios (kg) varios $60,00 $10,20 UTILIDAD DEL 0% 31,42
TOTAL  $1820 oA 3% 1634
INSUMO CANT. PRECIO  TOTAL SR ol
Corte IOMIN  $500 $2,00
Confeccién GOMIN  $1000  $10,00
Disefio $20,00
TOTAL  $32,00

Fuente: elaboracion propia
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Capitulo lll. Analisis de los Resultados de la Investigacién

3.1 Aplicacién de proceso de suavizado a la fibra natural cabuya

Durante el desarrollo del presente proyecto de titulacidn; y, mediante el proceso de
investigacion, se contd con los servicios profesionales de el Ingeniero Quimico
Byron Telenchana, al realizarse varias pruebas de campo documentadas con fichas
de observacion, referente a varios test de tipos de suavizantes textiles, sobre la
fibra textil cabuya, se busca determinar con efectividad el suavizante acorde e
idoneo que satisfaga las necesidades que se estipulan en este proyecto, los test de
investigacion, se realizaron en un lapso de tiempo de 4 dias, donde se seleccion6
el suavizante idoneo; mismo que tuvo un lapso adicional de 3 dias, al dar un tiempo
total de pruebas y ensayos de 7 dias, con el objetivo de determinar y registrar algun
tipo de variacion que se produzca en la fibra. Posterior al mencionado proceso de
investigacion la fibra natural cabuya fue sometida a procesos fisicos y mecanicos y
expuestas a pruebas de resistencia, elasticidad, dureza y densidad, bajo los
estandares del Centro de Fomento Productivo Metalmenico Carrocero y con el aval
del honorable gobierno provincial de Tungurahua.

SUAVIZANTES

Elemento 1: Acido acético al 100%.

Analisis de los resultados: El periodo de prueba es de 4 dias al obtener las
siguientes conclusiones;

- Disminucion de el PH de (5-7) a (1-3).

- Cambio poco perceptible en la rigidez.

- Cambio notorio en la pigmentacion a tonalidad claro.

Con la estipulacion de los aspectos anteriores, se considera un elemento no

adecuado a el Acido Acético al 100%.

Elemento 2: Agua al 70% y Acido acético al 30%.
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Analisis de los resultados: El periodo de prueba es de 4 dias al obtener las
siguientes conclusiones;

- Disminucion de el PH de (5-7) a (2-3).

- Cambio poco perceptible en la rigidez.

- Cambio notorio en la pigmentacion a tonalidad claro.

Con la estipulacion de los aspectos anteriores, se considera un elemento no

adecuado a el Agua al 70% y Acido acético al 30%.

Elemento 3: Acido Acético al 70% y Agua al 30%.

Analisis de los resultados: El periodo de prueba es de 4 dias al obtener las
siguientes conclusiones;

- Disminucion de el PH de (5-7) a (3-4).

- Cambio poco perceptible en la rigidez.

- Cambio segmentado en la pigmentacién a tonalidad claro.

Con la estipulaciéon de los aspectos anteriores, se considera un elemento no

adecuado a el Acido Acético al 70% y Agua al 30%.

Elemento 4: Agua al 80% y Resina al 20%.

Analisis de los resultados: El periodo de prueba es de 4 dias al obtener las
siguientes conclusiones;

- Estabilidad de el PH de (5-7) a (6-7).

- Cambio aceptable en la rigidez, fibra maleable.

- Cambio notorio en la pigmentacion a tonalidad obscura.

- Notable consistencia grasa con residuos al tacto.

Con la estipulacion de los aspectos anteriores, se considera un elemento no

adecuado a el Agua al 80% y Resina al 20%.

Elemento 5: Resina al 80% y Agua al 20%.

Analisis de los resultados: El periodo de prueba es de 4 dias al obtener las

siguientes conclusiones;
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- Estabilidad de el PH de (5-7) a (6-7).

- Cambio aceptable en la rigidez, fibra maleable.

- Cambio notorio en la pigmentacion a tonalidad obscura.

- Notable extrema consistencia grasa, residuos notorios al tacto.

Con la estipulacion de los aspectos anteriores, se considera un elemento no

adecuado a el elemento Resina al 80% y Agua al 20%.

Elemento 6: Prepagen al 70% y Agua al 30%.

Analisis de los resultados: El periodo de prueba es de 4 dias al obtener las
siguientes conclusiones;

- Variacion nula de el PH de (5-7) a (5-7).

- Cambio completo en la rigidez,

- Fibra maleable al 100%, disminucién en la dureza, amigable al tacto.

- Cambio poco perceptible en la tonalidad a claro.

Con la estipulacion de los aspectos anteriores, se considera el elemento adecuado
a el elemento Prepagen al 70% y Agua al 30%.

Analisis General

Dado el proceso de investigacion durante 7 dias, se ha desarrollado cada uno de
los test estipulados, se concluye que el elemento seleccionado es el Elemento 6,
que constituye Prepagen al 70% y Agua al 30%, al ser el suavizante prepagen él
adecuado para este proyecto, mismo que sera sometido a posteriores pruebas
mecanicas con el propdsito de obtener informacién del objeto de estudio antes y

después del proceso.

3.2 T de Student del proceso de suavizado a la fibra natural cabuya

Al iniciar el analisis de los resultados obtenidos antes y después de la aplicacion
del elemento 6 (prepagen) durante el proceso de suavizado, se ha considerado la
aplicacidon de la prueba estadistica T de student para las medias de muestras

relacionadas, misma que permite obtener los resultados de dos muestras
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sometidas a un mismo test en un periodo de tiempo antes y después; al aplicar una
prueba de hipdtesis que nos permite tener dos analisis sobre una hipétesis nula o
una hipétesis alterna; parametros que indican las caracteristicas especificas sobre
las variantes antes de aplicar los elementos para el suavizado y el después de
aplicados los elementos para el suavizado. El marco alfa o margen de error a

considerar es de 0,05 o 5% determinado por estandares internacionales.

Tabla 12. Resultados de la aplicacion del proceso de suavizado.

Estadisticas de muestras emparejadas
Desv. Desv. Error
Media N Desviaciéon promedio
Par 1 ESE\E ER:(EC:;E:{O; 76,8860 5 17,53483 7,84182
CON PROCESO | 913820 5 43,37862 19,39951
Par 2 EE,\E EE%:CEI'E:SE% 1607,9760 5 226,63955 101,35629
CON PROCESO 1839,9780 5 629,91774 281,70778
CON PROCESO 23,8000 5 4,60435 2,05913
CON PROCESO | %7 3 0,13868 0,08007

Elaboracion: Programa estadistico SPSS, (2019).

Se Considera los resultados posteriores en la aplicacion del elemento 6, la
resistencia, elasticidad, dureza y densidad demuestran cambios favorables para la
presente investigacion, los que seran sometidos a analisis y comparacion en la
prueba estadistica t student, con el fin de determinar cambios significativos envase

a sus caracteristicas.
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Normalidad
Tabla 13. Resultados de la aplicacion del proceso de suavizado.
Normalidad de muestras emparejadas
N Correlacién Sig.
Par 1 RESISTENCIA1 & 5 -0,327 0,591
RESISTENCIA2
Par 2 ELASTICIDAD1 & 5 0,145 0,816
ELASTICIDAD2
Par 3 DUREZA1 & 5 -0,692 0,195
DUREZA2
Par 4 DENSIDAD1 & 3 0,335 0,782
DENSIDAD2
Elaboracion: Programa estadistico (SPSS, 2019).
Hipotesis:

Hipotesis nula (Sig. => 0.05) los datos no provienen de una distribuciéon normal.

Hipotesis alterna (Sig. <= 0.05) los datos provienen de una distribucion normal.

Conclusion:

Los resultados de la variable 1 y variable 2, rechazan la hipétesis nula y acepta la

hipdtesis alterna, se concluye que los valores sigs. provienen de una distribucion

normal, las variables demuestran la existencia de relaciones entre la textura del

material y las condiciones del laboratorio en tiempo y espacio.

Prueba estadistica T de student para las medias de muestras relacionadas.

Tabla 14. Resultados de la aplicacion del proceso de suavizado.

Prueba de muestras emparejadas

Diferencias emparejadas

95% de intervalo

Desv. de confianza de la
Desv. Error diferencia Sig.
Media |Desviacion | promedio | Inferior | Superior| t gl | (bilateral)
Par | RESISTENCIA1 i i i
1 |- 51,83668 | 23,18207 49,8677 4 0,566
RESISTENCIA2 14,49600 78,85974 0,625
Par | ELASTICIDAD1 i i i
2 |- 637,71935 | 285,1967 559,831 4 0,462
ELASTICIDAD2 232,0020 1023,835 0,813
Par | DUREZA1 -
3 | DUREZA2 23,20000| 8,20518 3,66947 | 13,01192| 33,3880 | 6,322 | 4 0,003
Par | DENSIDAD1 -
4 |DENSIDAD2 0,14333 | 0,18339 0,10588 | -0,31224 | 0,59891 | 1,354 | 2 0,309

Hipotesis:

Elaboracion: Programa estadistico SPSS,( 2019).
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Hipotesis nula (> o ) no existe diferencia significativa entre las medias antes y
después de aplicar el proceso de suavizado de las variables 1y 2.
Hipotesis alterna (< a) existe diferencia significativa entre las medias antes y

después de aplicar el proceso de suavizado de las variables 1y 2.

Tabla 15. Resultados de la significancia.

Resistencia

Sig. (bilateral)= 0,566 > o= 0,05
Elasticidad

Sig. (bilateral)= 0,462 > o= 0,05
Dureza

Sig. (bilateral)= 0,003 < o= 0,05
Densidad

Sig. (bilateral)= 0,309 > o= 0,05

Elaboracion: Programa estadistico SPSS, (2019).

Conclusidén Resistencia:

Rechaza la hipotesis alterna y acepta la hipotesis nula (0,566), se concluye que no
existe una diferencia significativa entre las medias de la resistencia antes y después
de aplicar el proceso de suavizado entre las variables 01 y 02; ha generado un
cambio favorable y poco perceptible en la resistencia.

Conclusién Elasticidad:

Rechaza la hipotesis alterna y acepta la hipotesis nula (0,462),se concluye que no
existe una diferencia significativa entre las medias de la elasticidad antes y después
de aplicar el proceso de suavizado entre las variables 01 y 02; ha generado un
cambio favorable y poco perceptible en la elasticidad.

Conclusién Dureza:

Rechaza la hipotesis nula y acepta la hipétesis alterna (0,003), se concluye que
existe una diferencia significativa entre las medias de la dureza antes y después de
aplicar el proceso de suavizado entre las variables 01 y 02; ha generado un cambio
notorio y claramente perceptible en la dureza.

Conclusién Densidad:
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Rechaza la hipétesis alterna y acepta la hipétesis nula (0,309), se concluye que no
existe una diferencia significativa entre las medias de la densidad antes y después
de aplicar el proceso de suavizado entre las variables 01 y 02; ha generado un

cambio favorable y poco perceptible en la densidad.

3.3 Analisis de los Resultados de la investigacion

Validacion de experto

En el proyecto, se aplicé una encuesta para medir la factibilidad y usabilidad del
proceso de suavizado, con el objetivo de aprobar y validar esta investigacion, se ha
seleccionado a un profesional experto en el uso y desarrollo de procesos en
general, la siguiente tabla refleja los resultados de dicha encuesta.

Tabla 16. Validacion 1

DATOS DEL USUARIO

TEMA: Proceso de suavizado a la fibra natural cabuya para la aplicacién en una linea de accesorios de
moda.

OBIJETIVO: Aplicar un test al usuario y/o profesional el cual permita comprobar el grado de validacion que
tiene el proceso de suavizado a la fibra natural cabuya.

ENTEVISTADOR: Karol Michelle Pdez Bonilla

FECHA:d/m/a

Antes de comenzar, le agradezco su disposicion en esta “prueba de validacion”, el cual constard con una
serie de preguntas sobre el proceso de suavizado y determinar si dicho proceso es factible para el
desarrollo de este proyecto, el cual, se valorara entre un puntajede 1 a5, al ser 5 muy bueno, 1 muy malo
y al ser el 3 punto de equilibrio o nulo.

Se empezara con algunas preguntas que permitirdn saber de usted.

¢Cual es su nombre?

Alvaro Proafio

¢Cudl es su profesion o actividad?

Ing. Bioquimico dedicado a la docencia secundaria y universitaria.




¢Qué relacién tiene con el uso o desarrollo del proceso de suavizado?
En el dmbito profesional me he desempefiado en laboratorios de analisis tanto fisicoquimicos como
microbioldgicos, en los cuales, se ha desarrollado este tipo de procesos para empresas privadas que

cuidad sus estandares de calidad.

Fuente: elaboracion propia

Tabla 17. Validacion 1

EVALUACION DE VALIDACION

CRITERIOS A EVALUAR

PREGUNTAS 1 2 3 4

¢ Considera usted que los suavizantes catidnicos son
adecuados para este proceso?

¢ Cree usted que el tiempo de analisis a los diferentes tipos de
suavizado fue suficiente?

¢ Considera usted que el analisis para seleccionar el
suavizante idoneo para la fibra cabuya es correcto?

¢,Cree usted que el quimico prepagen es idoneo para este
proceso de suavizado?

¢ Considera usted adecuado que el PH se mantenga en
rangos normales?

¢ Cree usted que este proceso de suavizado sea factible de
realizarlo?

¢ Los pasos que se realizan son los mas adecuados? X

¢ Considera usted que el proceso de suavizado sea optimo
para la fibra cabuya?

¢ Al analizar la fibra suavizada cree usted que hay un cambio
considerable en su dureza?

¢, Con la informacién que se le ofrece considera usted que los
cambios que tuvo en sus otras caracteristicas (resistencia, X
densidad, elasticidad) se podrian mejorar?

¢Le llamo la atencion este tipo de proceso de suavizado para
la fibra cabuya?

¢, Cree usted que este proceso de suavizado ayuda a la
elaboracién de bolsos?

¢ Le parece que el proceso de suavizado es adecuado para
satisfacer las necesidades del proyecto?
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Resultados
Al concluir con la validacion del experto, se analizaron las respuestas, al obtener

como resultado lo siguiente:

Tabla 18. Resultados de la validacion 1

Validacion Resultados

El maximo puntaje 5 8x5= 40 puntos
El minimo puntaje 4 4x4= 8 puntos
El punto de equilibrio 3 1x3= 3 puntos

Fuente: elaboracion propia
Esto quiere decir que el proceso de suavizado aplicado a la fibra cabuya cumple
con los objetivos planeados en la investigacion.

Los resultados determinados en base a las pruebas mecanicas aplicadas a la fibra
natural cabuya antes y después del proceso de suavizado, concluyen que la
utilizacioén del suavizante prepagen generd un cambio favorable y poco perceptible
en resistencia, elasticidad y densidad. El cambio generado en la dureza de la fibra
natural cabuya, posterior a la aplicacion del elemento 6 (prepagen) proporciond un
cambio notorio y claramente perceptible al contacto con la fibra, se ha demostrado
con base estadistica el cumplimiento del objetivo general de la presente
investigacion, cuyo resultado facilita la utilizacion de la fibra cabuya en la
elaboracion de bolsos; es decir, que se logro mayor suavidad ante la dureza natural
de la fibra. Por lo tanto, es menester indicar que las pruebas a las que fue sometida
la fibra natural cabuya determinan que la seleccion del suavizante prepagen cumple

con las expectativas estipuladas al inicio de las pruebas de campo.
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CONCLUSIONES

Con la identificacion y evaluacion de las caracteristicas fisicas y mecanicas
de la fibra natural cabuya; como son: dureza, resistencia, elasticidad y
densidad; se obtuvo como resultado que, no es un material idéneo para la
elaboracion de bolsos casuales, por lo que, se tiene que aplicar un proceso
de suavizado a la fibra cabuya.

El establecimiento del proceso de suavizado idéneo de la fibra natural
cabuya, para la aplicacion de una linea de accesorios de moda, se logro
después de las pruebas realizadas con diferentes suavizantes; y, se
determind que la aplicacion de la formula éptima es el Prepagen al 70% vy
agua al 30%.

La aplicacion del nuevo proceso de suavizado a la fibra natural cabuya, para
el disefio de una linea de accesorios de moda, genera una utilidad artesanal
o industrial; no se requiere costos excesivos para este proceso y esta técnica
de suavizado no genera impactos ambientales. Para concluir la utilizacion
de la técnica del telar es el mas adecuado para realizar el proceso de
suavizado, permite disefar accesorios de moda y generar una nueva
estética con dicho material, rescatar tecnologias ancestrales y adaptarles a

las nuevas necesidades contemporaneas.
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RECOMENDACIONES

Se recomienda que el proceso de suavizado de la fibra cabuya, se trabaje
con un PH neutro, esto ayudara que no afecte a las caracteristicas fisicas y
mecanicas de la fibra, es importante mantener las cantidades exactas de los
quimicos aplicados para que no haya ninguna alteracion en la fibra cabuya.

Ademas, seria aconsejable, fomentar el interés por la aplicacion de nuevos
procesos de acabado a la fibra natural cabuya, con el objetivo de incentivar
a disefladores y artesanos a la utilizacion de la misma, convirtiéndose, asi
como la mejor alternativa para tratar de anular los niveles de impacto

ambiental que tenemos hoy en dia.

Se recomienda divulgar los procesos de suavizado en la fibra natural
cabuya, como una propuesta de materia prima, en la cual, se ha convertido
en un recurso con innumerables propiedades sin explotacion por falta de
conocimiento, se aplicado diferentes técnicas de tejido en la fibra natural
cabuya, para la creacion de nuevos productos con el fin de incentivar la

diversidad de bolsos con estilo casual.

Se recomienda que el proceso de suavizado, se realice después de la
elaboracion del telar para tener mejores resultados, en caso de cabuya
tinturada, no se recomienda el proceso, tiende a despigmentarse.
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ANEXOS

Cuadro de necesidades

Necesidades

items

Funcionales

El bolso tiene varias funciones como espacio
suficiente para guardar objetos personales, al
igual que un sistema de cierres pequefios
interior, ademas que se le podra utilizar en

mano o cruzado.

Uso

Su uso sera personal para transportar objetos
personales como: billetera, llaves, maquillaje,

dinero, gafas.

Estructurales

Se utilizara formas geométricas y organicas,
ademas que los colores que se utilicen seran

colores que se adapten a las necesidades

contemporaneas.
Formal o Los accesorios de moda expresaran en los
expresiva disefios de sintonizacion de las figuras de la
cultura Salasaka, formas geométricas.
Técnico- Sera una linea de accesorios de moda, bolsos

productivas

de mano utilizando la fibra cabuya fusionando

materiales sintéticos.

Fichas de observacion 1. Artesanos

88
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Lugar: El Rosario Fecha: 03/12/2018
Artesano: Marcia Lopez Edad: 58 ainos

Ainos de experiencia: 31 afios (Especializacion) :

OBJETO DE EVALUACION

Proceso de la cabuya

Imagen

Materiales

Cabuya

Equipos (herramientas)

Maquina de Hilado, Cepillo de

clavos

Caracteristicas tacto:

Rugoso, aspero

Caracteristicas de Materia Prima

Aplicacion de uso:

Hilo en madejas

Medidas: 1,5 a 2 metros de largo
Clase de hilado: Torcido

Clase de tejido: | o

Proceso de acabado: Empirico

Cuidados: Ninguno

Observaciones generales:

No utilizan ningun quimico,

excepto en el tinturado.
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Trama:

Urdiembre:

Metodologia del proceso de la fibra de cabuya

Paso 1 Lavado
El proceso de lavado de la fibra cabuya es muy simple, seleccionando cuanto
se quiere trabajar se lava una cantidad de cabuya, esta es sumergida en una
tina llena de agua limpia y se da unos ligeros movimientos y bota una espuma,

pero es por las propiedades de la cabuya, luego de esto se lo retira de la tina.

Paso 2 Secado
El proceso de secado de la fibra va después de su lavado, la cabuya se la tiende
en un palo que sirve como tendedero esto ayuda a que se escurra el agua, se

le deja por 1 0 2 horas en el tendedero.

Paso 3 Encarmenado
El proceso de encarmenado sirve para eliminar todas las impurezas que tiene
la fibra ademas de peinarla y desenredarla a través de un cepillo de clavos con
el fin de limpiarlo, este proceso se hace con la cabuya humeda luego de este
proceso se le deja secar completamente.

Paso 4 Tinturado (Opcional)

El proceso de tinturado consiste en aplicar color a la fibra, esto lo hace a través|
de anilina, en la tina se vierte una cantidad considerable que tape la cabuya vy,
posterior la anilina para finalmente dejar remojada la cabuya por una noche,
hay algunos colores que es necesario que el agua este caliente para que la

pigmentacién a la cabuya sea mucho mejor

Paso 5 Hilado
En este proceso la fibra esta completamente seca y es amarrada

longitudinalmente a un madero, con la ayuda de las manos se sacan mechas
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de fibras que se van estirando, to

rciendo en el mismo eje y calibrando en el

torno para formar asi el hilo continuo.

Fichas de observacion 2. Artesanos

Lugar: El Rosario Fecha: 03/12/2018

Artesano: Angelita Fries

Aios de experiencia: 60 afios (Especializacion) :

Edad: 75 ainos

OBJETO DE EVALUACION

Proceso de la cabuya

Imagen

Materiales

Cabuya

Equipos (herramientas)

Maquina de Hilado, Cepillo de

clavos

Caracteristicas tacto:

Rugoso, aspero

Caracteristicas de Materia Prima

Aplicacion de uso:

Hilo en madejas

Medidas:

1,5 a 2 metros de largo

Clase de hilado:

Torcido
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Clase de tejido: | -

Proceso de acabado: Empirico
Cuidados: Ninguno
Observaciones generales: No utilizan ningun quimico,

excepto en el tinturado.

Trama:

Urdiembre:

Metodologia del proceso de la fibra de cabuya

Paso 1 Lavado

El proceso de lavado de la fibra cabuya es muy simple, seleccionando cuanto
se quiere trabajar se lava una cantidad de cabuya, esta es sumergida en una
tina llena de agua limpia y se da unos ligeros movimientos y bota una espuma,

pero es por las propiedades de la cabuya, luego de esto se lo retira de la tina.

Paso 2 Secado
El proceso de secado de la fibra va después de su lavado, la cabuya se la tiende
en un palo que sirve como tendedero esto ayuda a que se escurra el agua, se

le deja por 1 0 2 horas en el tendedero.

Paso 3 Encarmenado

El proceso de encarmenado sirve para eliminar todas las impurezas que tiene
la fibra ademas de peinarla y desenredarla a través de un cepillo de clavos con
el fin de limpiarlo, este proceso se hace con la cabuya humeda luego de este
proceso se le deja secar completamente.

Paso 4 Tinturado (Opcional)
El proceso de tinturado consiste en aplicar color a la fibra, esto lo hace a través|
de anilina, en la tina se vierte una cantidad considerable que tape la cabuya vy,

posterior la anilina para finalmente dejar remojada la cabuya por una noche,
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hay algunos colores que es necesario que el agua este caliente para que la

pigmentacién a la cabuya sea mucho mejor

Paso 5 Hilado

En este proceso la fibra esta completamente seca y es amarrada
longitudinalmente a un madero, con la ayuda de las manos se sacan mechas
de fibras que se van estirando, torciendo en el mismo eje y calibrando en el

torno para formar asi el hilo continuo.

Fichas de observacion 3. Artesanos

Lugar: El Rosario Fecha: 03/12/2018

Artesano: Lucia Lopez Edad: 45 ainos

Ainos de experiencia: 30 afios (Especializacion) :

Imagen

OBJETO DE EVALUACION

Proceso de la cabuya

Materiales Cabuya
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Equipos (herramientas) Maquina de Hilado, Cepillo de
clavos
Caracteristicas tacto: Rugoso, aspero

Caracteristicas de Materia Prima

Aplicacién de uso: Hilo en madejas
Medidas: 1,5 a 2 metros de largo
Clase de hilado: Torcido

Clase de tejido: | -

Proceso de acabado: Empirico
Cuidados: Ninguno
Observaciones generales: No utilizan ningun quimico,

excepto en el tinturado.

Trama:

Urdiembre:

Metodologia del proceso de la fibra de cabuya

Paso 1 Lavado
El proceso de lavado de la fibra cabuya es muy simple, seleccionando cuanto
se quiere trabajar se lava una cantidad de cabuya, esta es sumergida en una
tina llena de agua limpia y se da unos ligeros movimientos y bota una espuma,

pero es por las propiedades de la cabuya, luego de esto se lo retira de la tina.

Paso 2 Secado
El proceso de secado de la fibra va después de su lavado, la cabuya se la tiende
en un palo que sirve como tendedero esto ayuda a que se escurra el agua, se
le deja por 1 o0 2 horas en el tendedero.

Paso 3 Encarmenado
El proceso de encarmenado sirve para eliminar todas las impurezas que tiene

la fibra ademas de peinarla y desenredarla a través de un cepillo de clavos con
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el fin de limpiarlo, este proceso se hace con la cabuya humeda luego de este
proceso se le deja secar completamente.

Paso 4 Tinturado (Opcional)

El proceso de tinturado consiste en aplicar color a la fibra, esto lo hace a través|
de anilina, en la tina se vierte una cantidad considerable que tape la cabuya vy,
posterior la anilina para finalmente dejar remojada la cabuya por una noche,
hay algunos colores que es necesario que el agua este caliente para que la

pigmentacién a la cabuya sea mucho mejor

Paso 5 Hilado

En este proceso la fibra esta completamente seca y es amarrada
longitudinalmente a un madero, con la ayuda de las manos se sacan mechas
de fibras que se van estirando, torciendo en el mismo eje y calibrando en el

torno para formar asi el hilo continuo.

Fichas de observacion 4. Proceso de lavado a la fibra cabuya

Objetivo: Determinar cual es proceso de lavado de la fibra cabuya.

Artesanos Fotografia Lavado Observacion

Marcia Loépez Se utiliza | No se utiliza
Unicamente nada de

agua. quimicos.
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Angelita Fries

Al lavar la

No se utiliza

cabuya se da | nada de
unos ligeros | quimicos.
movimientos.
T
Lucia Lopez Agua pura. No se utiliza

nada de

quimicos.

Analisis: De acuerdo a la observacién planteada se concluye que cada artesana
tiene el mismo procedimiento, el lavado de la cabuya se hace en tinas de agua

limpia con el fin de retirar los residuos que esta trae, es un proceso nada

complicado.

Fichas de observacion 5. Proceso de secado a la fibra cabuya

Objetivo: Determinar cual es proceso de secado de la fibra cabuya.

Artesanos | Fotografia Secado Observacion
Marcia El secado que
Lopez se le da a la

fibra es
tenderla

durante la




97

mafana y
dejarle en
estado
humeda.
Angelita Como se
Fries observa en la
imagen se
tiende en
palos para que
se pueda
secar el agua.
Lucia Lépez Se le tiende en

alambres y se
le deja escurrir
por un
promedio de
una hora a una

hora y media

Analisis: De acuerdo a la observacién planteada se determina que el proceso

que los artesanos le dan a la fibra cabuya es muy sencilla, no utilizan ninguna
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maquina para su secado, ademas que la fibra una vez lavada la dejan secar
completamente al ambiente, uno de los problemas que se aprecia es que el
tiempo que ellos esperar lo reducen si implementarian alguna maquina que les

acorte este tiempo de espera a la mitad.

Fichas de observacién 6. Proceso de escarmenado a la fibra cabuya

Objetivo: Determinar cual es proceso de escarmenado de la fibra cabuya.

Artesanos | Fotografia Escarmenado | Observacion
Marcia Este proceso se
Lopez lo realiza

cuando la fibra
de cabuya esta
humeda y ayuda
a retirar los

residuos.

Angelita La cabuya se la

Fries peina con el fin
de dejarla lisa
para que se
seque

completamente,
los residuos q

bota la cabuya

lo queman.

Lucia Lopez Se peina la
cabuya por un
tiempo
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aproximado de
una horay no se
utiliza  ningun
quimico para su

desenredo

Analisis: El proceso del encarmenado ayuda a peinar y retirar alguna basura que
la cabuya tenga, ademas que este proceso se lo hace en una tabla clavada varios
tornillos, este proceso es cansado y forzoso ademas que tiene una demora de 1
a 2 horas todo depende de la cantidad que se quiera desenredar, aunque el
desperdicio de la fibra por este proceso es mas de un 30% de la cabuya, este

residuo la mayoria de las artesanas lo quemas, no le dan otro uso.

Fichas de observacion 7. Proceso de secado a la fibra cabuya

Objetivo: Determinar cudl es proceso de hilado de la fibra cabuya.

Artesano | Fotografia Hilado Observacio
s n
Marcia La cabuya esta

Lépez muy seca para
este proceso,
esto consiste
en estirar y
torcer una
cierta cantidad
de fibras sobre
su propio eje
esto da como

resultado el
hilo.
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Angelita

Fries

El proceso de
hilado que
tiene es igual
que el descrito
anteriormente,
es
indispensable
que la cabuya
este
completament
e seca, Sino su
color natural
cambiaria a un
color mas

oscuro

Lucia
Lépez

Analisis: Se llega a la conclusién que realizan el mismo proceso de hilado, es un
trabajo muy cansado, esto se lo realiza con las manos se estira un mechon de
cabuya y se le va torciendo en una misma direccién con el fin de que en la
magquina se vaya formando aunque el hilo no tiene un buen terminado, en ciertas
partes es irregular que otras, todo depende de las manos del artesano y su

constancia.




Fichas de observacion 8. Proceso de secado a la fibra cabuya
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Objetivo: Determinar cual es proceso de tinturado de la fibra cabuya.

Artesanos

Fotografia

Tinturado

Observacion

Marcia Lopez

El tinturado a la
fibra cabuya lo
hacen con
anilina, es mas
facil su procesoy
unicamente
cuando el cliente

se lo pide

Utilizan tintura

artificial.

Angelita Fries

No realiza
tinturas, solo
cuando lo piden
ademas hay
procesos
diferentes,
algunos colores
necesitan que el
agua este

caliente.

Utilizan tintura

artificial.

Lucia Lépez

Para la tintura
manifestd que
muy raro lo
realizan siempre
y cuando sea
bajo pedido, para
el proceso se lo
deja una noche

enelaguay la

No realizan

tintura natural.
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anilina para el dia
siguiente dejar
secar, este
proceso se lo
hace después del

descrude.

Analisis: Este proceso no es muy utilizado por las artesanas, todas supieron
manifestar que se hace unicamente bajo pedido del cliente, la demanda de la
cabuya tinturada no es muy alta por eso no es un proceso que lo realicen

regularmente.

Fichas de observacion 9. PROCESO DE SUAVIZADO N° 01

FICHA N° 01
DATOS
ELEMENTO: 01 (acido acético al 100%.)
CATEGORIA: Experimental DIFICULTAD (BAJA/MEDIA/ALTA): MEDIA
DURACION: 4 dias REQUIERE PREPARACION PREVIA(S/N):
aproximadamente Sl
OBJETIVO:

Valorar la dureza de la fibra en el telar de cabuya.
Registrar y determinar, tipo o tipos de variacion producidas en el telar de cabuya.

MATERIALES:
ACIDO ACETICO AL 100%.

A

ACIDO
ACETICO

TELAR DE LA FIBRA CABUYA
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DATOS DE REGISTRO:

- Disminucién de el PH de (5-7) a (1-3).

- Cambio poco perceptible en la rigidez.

- Cambio notorio en la pigmentacion a tonalidad claro.

ANALISIS:

Al determinar los valores obtenidos y constatar los aspectos pocos favorables se
considera a el Acido Acético al 100% como un elemento no adecuado al
corroborar que no cumple con los objetivos propuestos.

Fichas de observacion 10. PROCESO DE SUAVIZADO N° 02

FICHA N° 02
DATOS
ELEMENTO: 02 (Agua al 70% y Acido acético al 30%)
CATEGORIA: Experimental DIFICULTAD (BAJA/MEDIA/ALTA): MEDIA
DURACION: 4 dias REQUIERE PREPARACION PREVIA(S/N):
aproximadamente Sl
OBJETIVO:

Valorar la dureza de la fibra en el telar de cabuya.
Registrar y determinar, tipo o tipos de variacion producidas en el telar de cabuya.

MATERIALES:
AGUA AL 70% ACIDO ACETICO AL 30%.
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ACIDO
ACETICO

DATOS DE REGISTRO:
- Disminucion de el PH de (5-7) a (2-3).

- Cambio poco perceptible en la rigidez.
- Cambio notorio en la pigmentacion a tonalidad claro.

ANALISIS:

Al determinar los valores obtenidos y constatar los aspectos pocos favorables se
considera a el Agua al 70% y Acido acético al 30% como un elemento no
adecuado al corroborar que no cumple con los objetivos propuestos.

Fichas de observacion 11. PROCESO DE SUAVIZADO N° 03

FICHA N° 03
DATOS
ELEMENTO: 03 (Acido Acético al 70% y Agua al 30%)
CATEGORIA: Experimental DIFICULTAD (BAJA/MEDIA/ALTA): MEDIA
DURACION: 4 dias REQUIERE PREPARACION PREVIA(S/N):
aproximadamente Sl
OBJETIVO:

Valorar la dureza de la fibra en el telar de cabuya.
Registrar y determinar, tipo o tipos de variacion producidas en el telar de cabuya.
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MATERIALES:
AGUA AL 30% ACIDO ACETICO AL 70%.

-

R

ACIDO
ACETICO

DATOS DE REGISTRO:
- Disminucion de el PH de (5-7) a (3-4).

- Cambio poco perceptible en la rigidez.

- Cambio segmentado en la pigmentacién a tonalidad claro.

ANALISIS:

Al determinar los valores obtenidos y constatar los aspectos pocos favorables se
considera a el Acido Acético al 70% y Agua al 30% como un elemento no
adecuado al corroborar que no cumple con los objetivos propuestos.

Fichas de observacion 12. PROCESO DE SUAVIZADO N° 04

FICHA N° 04
DATOS
ELEMENTO: 04 (Agua al 80% y Resina al 20%.)
CATEGORIA: Experimental DIFICULTAD (BAJA/MEDIA/ALTA): MEDIA
DURACION: 4 dias REQUIERE PREPARACION PREVIA(S/N):
aproximadamente Sl

OBJETIVO:
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Valorar la dureza de la fibra en el telar de cabuya.
Registrar y determinar, tipo o tipos de variacion producidas en el telar de cabuya.

MATERIALES:
AGUA AL 80% RESINA AL 20%.
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TELAR DE LA FIBRA CABUYA
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DATOS DE REGISTRO:
Estabilidad de el PH de (5-7) a (6-7).

Cambio aceptable en la rigidez, fibra maleable.

Cambio notorio en la pigmentacion a tonalidad obscura.

Notable consistencia grasa con residuos al tacto.

ANALISIS:

Al determinar los valores obtenidos y constatar los aspectos pocos favorables se
considera a el Agua al 80% y Resina al 20% como un elemento no adecuado al
corroborar que no cumple con los objetivos propuestos.

Fichas de observacion 13. PROCESO DE SUAVIZADO N° 05
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FICHA N° 05
DATOS
ELEMENTO: 05 (Resina al 80% y Agua al 20%.)
CATEGORIA: Experimental DIFICULTAD (BAJA/MEDIA/ALTA): MEDIA
DURACION: 4 dias REQUIERE PREPARACION PREVIA(S/N):
aproximadamente Sl
OBJETIVO:

Valorar la dureza de la fibra en el telar de cabuya.
Registrar y determinar, tipo o tipos de variacion producidas en el telar de cabuya.

MATERIALES:
AGUA AL 20% RESINA AL 80%.
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DATOS DE REGISTRO:
- Estabilidad de el PH de (5-7) a (6-7).

- Cambio aceptable en la rigidez, fibra maleable.
- Cambio notorio en la pigmentacion a tonalidad obscura.

- Notable extrema consistencia grasa, residuos notorios al tacto.

ANALISIS:
Al determinar los valores obtenidos y constatar los aspectos pocos favorables se

considera a el Agua al 20% y Resina al 80% como un elemento no adecuado al
corroborar que no cumple con los objetivos propuestos.
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Fichas de observacion 14. PROCESO DE SUAVIZADO N° 01

FICHA N° 06

DATOS

ELEMENTO: 06 (Prepagen al 70% y Agua al 30%)

CATEGORIA: Experimental

DIFICULTAD (BAJA/MEDIA/ALTA): MEDIA

DURACION: 4 dias
aproximadamente

REQUIERE PREPARACION PREVIA(S/N):
Sl

OBJETIVO:

Valorar la dureza de la fibra en el telar de cabuya.
Registrar y determinar, tipo o tipos de variacion producidas en el telar de cabuya.

MATERIALES:
AGUA AL 30%

1 AR

- ‘,z.p’,”;
b

PREPAGEN AL 70%.

DATOS DE REGISTRO:

- Variacion nula de el PH de (5-7) a (5-7).

- Cambio completo en la rigidez,

- Fibra maleable al 100%, disminucién en la dureza, amigable al tacto.

- Cambio poco perceptible en la tonalidad a claro.

ANALISIS:
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Al determinar los valores obtenidos y constatar los aspectos favorables se
considera a el Prepagen al 70% y Agua al 30% como un elemento adecuado al
corroborar que si cumple con los objetivos propuestos.

Fichas de observacion 15. Proceso del telar

Lugar: Salasaka
Artesano: Lorenzo Masaquiza
Especializacion: Artesano

OBJETO DE EVALUACION

Materiales Hilo de cabuya

Equipos (herramientas) Telar de pedal, Cepillo de clavos
Caracteristicas tacto: Rugoso, aspero
Caracteristicas de Materia Prima Rugoso, aspero.
Aplicacién de uso: Telar de cabuya

Medidas: 22x47cm

Clase de hilado: Torcido

Clase de tejido: Trama y urdimbre

Proceso de acabado: Empirico

Cuidados: Ninguno

Observaciones generales: No utilizan ningun quimico.

Trama: Cabuya
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Urdiembre: Cabuya

Para el proceso de elaboracion del telar se realizan los siguientes pasos:
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Fichas de observacién 16. Aplicacion del suavizante

Lugar: Ambato
Responsable: Karol Paez

Especializacion: Autora del proyecto

OBJETO DE EVALUACION

Imagen

Materiales

Hilo de cabuya, suavizante,

agua.

Equipos (herramientas)

Medidor de cantidades, cuchara

de palo, bol, olla.

Caracteristicas tacto:

Rugoso, aspero

Caracteristicas de Materia

Prima

Rugoso, aspero.

Aplicacién de uso:

Suavizar al telar de cabuya

Medidas:

22x47cm

Clase de hilado:

Torcido

Clase de tejido:

Trama y urdimbre

Proceso de acabado:

Empirico

Cuidados:

Ninguno
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Observaciones generales:

Aplicacion del suavizante.

Trama:

Cabuya

Urdiembre:

Cabuya

Para el proceso de suavizado al telar de la fibra cabuya se realizan los

siguientes pasos:
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Fichas de observacion 17. Proceso de evaluacion del material

Lugar: Ambato Centro Carrocero
Responsable: Ing. Fernando Galarza
Especializacion: Autora del proyecto

OBJETO DE EVALUACION

Imagen

Materiales

Hilo de cabuya, telar de cabuya

Equipos (herramientas)

Durémetro shore, Maquina de

ensayos universal Polimeros
Metrotest 50KN,

Caracteristicas tacto:

Rugoso, aspero, suave,

maleable
Caracteristicas de Materia Rugoso, aspero, suave,
Prima maleable

Aplicacién de uso:

Analizar las caracteristicas del

material.
Medidas: 22x47cm
Clase de hilado: Torcido

Clase de tejido:

Trama y urdimbre

Proceso de acabado:

Empirico

Cuidados:

Ninguno
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Observaciones generales: | -

Trama: Cabuya

Urdiembre: Cabuya

Para el proceso de analisis del material antes y después de la aplicacion
del suavizante se realizan los siguientes pasos:

Analisis a la resistencia y elasticidad.

Analisis a la dureza.




DUREZA

Imagen 13. Resultados de los analisis de dureza del proceso de suavizado

m Centro de Fomento Productivo ef‘
Provincial de Tungurahua

RECEPCION E IDENTIFICACION DE MUESTRAS

Informe N°: 180417482720190418-EDSA

DATOS DEL CLIENTE

Empresa / Cliente: Karol Michelle Piez Bonilla.

Direccién: Av. Las Amazonas y desvio al Zoolégico, Bailos.

Nim. de cédula / RUC: 1804174827 | Teléfono: 0996979617

E-mail: k_a_ritol 5@hotmail.com

DATOS INFORMATIVOS

Laboratorio: Andlisis Metalogrifico

Designacion del material:
Telar de fibra de cabuya natural y suavizada.

Método de ensayo:
ASTM D2240 Método de prueba estandar para propiedad de caucho-Durometria dureza.

Nimero de Probetas cuantificadas
Probetas a
N Identificacién del grupo Fibra Estado Essayar
180417482720190418-EDSA 01 Cabuya Natural 1
2 180417482720190418-EDSA 02 Cabuya Suavizada 1
Total 2

Nota: La fabricacién de las probetas en tipo y cantidad es declarada por ¢l cliente.

Codige: RG-AM-008 RECEPCION E IDENTIFICACION DE Pigina 1 de 2
Fecha de Blaboeaciée: 22.05-2018 MUESTRAS

Fecha de Ghtima aprobacidn: 22.05.2018

Revision: |
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Honorable Goblerno
Provincial de Tungurohua
ENSAYO SOLICITADO
FECHAS
No. No. DE PROBETA DESCRIPCION RECEPCION
1 180417482720190418-EDSA 01 Cumple criterios dimensionales 2019/04/18
2 180417482720190418-EDSA 02 Cumple criterios dimensionales 2019/04/18

DATOS INFORMATIVOS: De acuerdo a los criterios de aceptacion y rechazo las probetas cumplen
con el nimero minimo de muestras para el ensayo y en las dimensiones.

NOTA: LA INFORMACION CONSIGNADA EN ESTE
POSTERIORMENTE

FORMULARIO ES DE EXCLUSIVA RESPONSABILIDAD DEL CLIENTE

A LA EJECUCION DEL(LOS) ENSAYO(S) NO SE ADMITIRA ARREGLOS DE ESTA INFORMACION N1 DELOS

RESULTADOS OBTENIDOS. FAVOR REVISAR ANTES DE SU FIRMA.

| o)
Elaborado por: A dopor: ~
Ing. Fernando Tibén R. Ing. inel MEng.
Analista Técnico Area de Ensayos ¢ / Dj nico Area de Ensayos e
Inspecciones CFPMC = Inspecciones CFPMC
’ Gentro de Fomento Productivo
Cliente

. RG-AM-008
Focha de Elsboracién: 22-05-2018

Fecha de Gluma
Revisién: |

22052018

RECEPCION E IDENTIFICACION DE Plgina 2de2
ESTRAS
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m Centro de Fomento Productivo pﬂ
‘ Provinclal de Tungurahua
RI T. RAFI
ENSAYO DE DUREZA SHORE PARA MEROS
INFORME DE RESULTADOS N°: 180417482720190418-EDSA
DATOS GENERALES

Datos informativos

N° de proforma: AM_2019 010

Empresa / Cliente: Karol Michelle Péez Bonilla.

RUC/C.1.: 1804174827 Ciudad: Bafios.
Direccién: Av. Las Amazonas y desvié al Zoolégico. Teléfono: 0996979617
Correo: k_a_ritol 5@hotmail.com

Datos del ensayo:

Lugar de Ejecucién del Ensayo: Laboratorio de Andlisis metalogréfico.
Direccién: Ambato/Catiglata. Rio de Janeiro y Toronto.

Método de ensayo: ASTM D2240: Método de prueba esténdar para propiedades de caucho
- Dureza.

Tipo de ensayo: Cuantitativo.
Equipo utilizado: Durémetro Shore Tipo: A Numero de serie: 2806201802
Medio de prueba: Manual Intervalo de tiempo de identacién: 1s

Fecha de Inicio de Ensayo: 2019/04/23 Fecha de Finalizacién de Ensayo: 2019/04/23.
Los resultados obtenidos en el presente informe corresponden a ensayos realizados en
probetas de telar de fibra de cabuya natural y suavizada. Las probetas fueron recibidas en
el Laboratorio de Analisis Metalogrifico del CFPMC del H.G.P. de Tungurahua.

OBJETOS DE ENSAYO

Nuamero de Probetas cuantificadas.

Probetas a
N Identificacién del grupo Fibra Estado Basavar
1 180417482720190418-EDSA 01 Cabuya Natural 1
2 180417482720190418-EDSA 02 Cabuya Suavizada 1
Total 2

Nota: La fabricacién de las probetas y su configuracién, estin de acuerdo segin especificaciones declaradas
por el cliente.

Observaciones: Ninguna. P
e ——— n | / l /')
Elaboradopor: Aprobgdo por:
Ing. Femnando Galarza Mg, Ing. Fernando Tibén R. [ng.}steban Lépez Espinel
MEn
Analista Técnico Area de Ensayos | Analista Técnico Arca de Ensayos | Direlor Técnico K&n de Ensayos
¢ Inspecciones CFPMC ¢ Inspecciones CFPMC ¢ Inspecciones CFPMC
ry Fecha de emisién de Informe: Ambato, 25 de abril de 2019,
= : = > K N°. Factura:001-002
et e fomentoProduco S 7 2 -000006921,
e
——_’_’_._-———"— ~
B INFORME DE ENSAYO
g‘c‘:":gx‘ﬁ: 15-03-2018 DE DUREZA SHORE A Pigina 1 de 2

Fecha de @ltima aprobacide: 20-04-2018
Revisaon: 1
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RESISTENCIA'Y ELASTICIDAD

Imagen 14. Resultados de los analisis de resistencia y elasticidad del proceso de
suavizado

m Centro de Fomento Productivo pl‘
Provincdial de Tungurohua
RECEPCION E IDENTIFICACION DE MUESTRAS

Informe N°: 180417482720190418-ETC

DATOS DEL CLIENTE

Empresa / Cliente: Karol Michelle Piez Bonilla.

Direccibn: Las Amazonas y desvié al Zooldgico.

Nim. de cédula / RUC: 1804174827 | Teléfono: 0992650955
E-mail: k_a_rito_15@hotmail.com

DATOS INFORMATIVOS
Laboratorio: Resistencia de Materiales.
Designacion del material:

Hilos de cabuya.

Método de ensayo:

ASTM D3822: Método de prueba estindar para las propiedades de traccién de hilos de
fibras textiles.

Nimero de Probetas cuantificadas

. p Probetas a
o
N Identificacién del grupo Descripcion Easayar
1 | 180417482720190418-ETC 01 | Hilo de cabuya sin tratamiento S
2 | 180417482720190418-ETC 02 | Hilo de cabuya con tratamiento 5
Total 10

Nota: La fabricacién de las probetas en tipo y cantidad es declarada por el cliente.

Cédigo: RG-RM-001

Fecha de Elaboracién: 06-07-2016
Fecha de GRima sprobacion: 02-02-2018
Revisidn: 3

RECEPCION E IDENTIFICACION DE Pigina
MUESTRAS Lt
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m Centro de Fomento Productivo
Metalmecénico Carrocero Honorable Goblerno
Provincial de Tungurohua
ENSAYO SOLICITADO

No. No. DE PROBETA DESCRIPCION oo W
1 180417482720190418-ETC 01-1 Cumple criterios dimensionales. 13/042019
2 180417482720190418-ETC 01-2 Cumple criterios dimensionales. 13/042019
3 180417482720190418-ETC 01-3 Cumple criterios dimensionales. 13/0472019
4 180417482720190418-ETC 01-4 Cumple criterios dimensionales. 13/0472019
5 180417482720190418-ETC 01-5 Cumple criterios dimensionales. 13/0422019
6 180417482720190418-ETC 02-1 Cumple criterios dimensionales. 131042019
7 180417482720190418-ETC 02-2 Cumple criterios dimensionales. 130472019
8 180417482720190418-ETC 02-3 Cumple criterios dimensionales. 13/0472019
9 180417482720190418-ETC 02-4 Cumple criterios dimensionales. 13/042019
10 180417482720190418-ETC 02-5 Cumple criterios dimensionales. 1370472019

DATOS INFORMATIVOS: De acuerdo a los criterios de aceptacion y rechazo las probetas

cumplen con el nimero minimo de muestras para el ensayo y en las dimensiones.

NOTA: LA INFORMACION CONSIGNADA EN ESTE FORMULARIO ES DE EXCLUSIVA RESPONSABILIDAD DEL

CLIENTE POSTERIORMENTE A LA EJECUCION DEL(LOS) ENSAYO(S) NO SE ADMITIRA ARREGLOS DE ESTA

INFORMACION NI DE LOS RESULTADOS OBTENIDOS. FAVOR REVISAR ANTES DE SU FIRMA

Aprobadp pore—="

Elaborado por: .
Ing. Femando Galarza Mg. Ing/ Estabati Lopez Espinel MEng.
Analista Técnico Area de Ensayos e Diyector Técnico Area de Ensayos e
Inspecciones CFPMC Inspecciones CFPMC
! {‘ wCritro de Fomento p,m'mn“
w- V2o e oy Psparpien
Cliente =
Cédigo: RG-RM-001

Fecha de Elaboracion: 06.07-2016
Fecha de Gltsma aprobacidn: 02-02-2018
Revision 3

RECEPCION E IDENTIFICACION DE
MUESTRAS

Pigina2de2
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fi e &

DE AL IENT M RAS

Informe N°: 180417482720190418-ETC

DATOS DEL CLIENTE

Empresa / Cliente: Karol Michelle Péez Bonilla.

Direccitn: Las Amazonas y desvio al Zooldgico.

Num. de cédula / RUC: 1804174827 | Teléfono: 0992650955
E-mail: k_a _rito_15@hotmail.com

DATOS INFORMATIVOS
Laboratorio: Resistencia de Materiales.
Designacién del material:

Hilos de cabuya.

Método de ensayo:
ASTM D3822: Método de prueba estindar para las propiedades de traccién de hilos de fibras textiles.

IDENTIFICACION DE LA FECHA FECHA
N° MUESTRA INGRESO ELIMINACION | RESPONSABLE | OBSERVACIONES EVIDENCIAS
1 180417482720190418-ETC 01-1 13/04/2019 Ninguna
24/04/2019 Cliente
180417482720190418-ETC 01-2
2 13/0472019 Ninguna
24/0472019 Cliente
180417482720190418-ETC 01-3
3 13042019 Ninguna S
24/0472019 Cliente
180417482720190418-ETC 01-4
4 13/0472019 Ninguna
24/042019 Cliente
180417482720190418-ETC 01-5
s 13/0472019 Ninguna
24/0472019 Cliente
Codigo RG-RML03 HOJA DE ALMACENAMIENTO Pigina 1 de2
Fecha de Elaboracida: 06-07-2016 DE MUESTRAS

Fecha de (luma sprobacibn: 17-01-2017
Revisida 3



©
N
A ﬁ Centro de Fomento Productivo »
Honorable Goblerno
Provincial de Tungurahua
IDENTIFI 3
Ne Z-._.,Mmmﬂn_ DELA a0 | ELIMINACION | RESPONSABLE | OBSERVACIONES EVIDENCIAS
6 | 180417482720190418-ETC 02-1 1300412019 Ninguna
24/0472019 Cliente
180417482720190418-ETC 02-2
7 13/0472019 Ninguna
24/0472019 Cliente
1804174827201904 18-ETC 023
8 13/04/2019 Ninguna destruye la probeta.
L 24/0472019 Cliente - "
1804174827201904 18-ETC 02-4
9 1300422019 Ninguna
24/0412019 Cliente
1804174827201904 18-ETC 02-5
10 13/0472019 Ninguna
24/04/2019 Cliente

almacenamiento de

Por acuerdo con el cliente las muestras son entregadas en su t

idad, el centro no se responsabiliza por el mantenimiento y

Codigo: RG-RM-003

Fecha de Elaboracién: 06-07-2016
Fecha de Gltima aprobacién: 17-01-2017
Reviswdn: 3

Elaborado por:
Ing. Fernando Galarza Chacén Mg.
Analista Técnico Area de Ensayos e
Inspecciones CFPMC Inspecciones CFPMC
trodeF
_mﬁ,rﬁhﬁ mﬁagg\
Cliente

HOJA DE ALMACENAMIENTO

DE MUESTRAS

Pigina2de2



m Centro de Fomento Productivo pﬂ
) Metalmecinico Carrocero Honorable Goblerno
Provincial de Tungurahua
D D TERIAL

ENSAYO DE TRACCION DE MATERIALES COMPUESTOS

INFORME DE RESULTADOS N°: 180417482720190418-ETC

DATOS GENERALES

DATOS INFORMATIVOS:
N° de proforma: RM_2019 029
Empresa / Cliente: Karol Michelle Péez Bonilla.

RUC/C.L: 1804174827 Ciudad: Baios.

Direccién: Las Amazonas y desvié al Zoolégico.

Teléfono: 0996979617 Correo: k_a_rito_15@hotmail.com
DATOS DEL ENSAYO:

Lugar de Ejecucién del Ensayo: Laboratorio de Resistencia de Materiales.
Direccién: Ambato/Catiglata. Toronto y Rio de Janeiro.

Método de ensayo: ASTM D3822: Método de prueba estindar para las propiedades
de traccion de hilos de fibras textiles.

Tipo de ensayo: Cuantitativo Tipo de probeta: Plana
Equipo utilizado: Maquina de ensayos universal Polimeros Metrotest SOKN
Modelo: MTE-50. Serie: 8210M002

Velocidad de ensayo: 10 mm/min

Precarga: 0 KN. Longitud calibrada: 254 mm
Fecha de Inicio de Ensayo: 2019/04

/18 Fecha de Finalizacién de Ensayo: 2019/04/18
Los resultados obtenidos en el presente informe corresponden a ensayos realizados en
probetas de Hilos de cabuya. Las probetas fueron recibidas en el Laboratorio de
Resistencia de Materiales del CFPMC del H.G.P. Tungurahua.
————————— 20 CC LITMC del H.G.P. Tungur

OBJETOS DE ENSAYO

Nimero de Probetas cuantificadas

5 . i . Probetas a
N Identificacién del grupo Descripcién Ensavar

Hilo de cabuya sin
1 180417482720190418-ETC 01 ealatdlants 5

2 | 180417482720190418-ETC 02 | Hilo de cabuya con

Total 10

Nota: La fabricacién de las probetas en tipo y cantidad es declarada por el cliente,

tratamiento 3 i

Observaciones: Ninguna. N\

)
Ay 70 )

e

N

Elaborado por: Aproba r:
Ing. Fernando Ga

larza Mg. Ing. Fernando Tibén R. Ing. FSteban Lépez E. MEng.
Analista Técnico Area de Analista Técnico Area de Direclor Técnico Area de Ensayos

Ensayos ¢ Inspecciones CFPMC ¢ Inspecciones CFPMC
o de Fomento Aal@aRY fecha de emision de informe: Ambato, 26 de abril de 2019
\@ Metaimecinko Camrocero ¢ N°. de Factura: 001-002-000006922

igo: RG-RM-00Y INFORME DE ENSAYO DE TRACCION .
Fechs de Elaboracién: 1-05-2016 MATERIALES COMPUESTOS Pigina
Feehs de Gltima aprobacidn: 21- 06 2017
Revision: 7
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DENSIDAD

Imagen 15. Resultados de los analisis de densidad del proceso de suavizado
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m Centro de Fomento Productivo ImA
Provinclal de Tungurahua

LABORATORIO DE RESISTENCIA DE MATERIALES
ENSAYO DE DENSIDAD DE MATERIALES
INFORME N°: 180417482720190418-EDP

N° de Proforma: RM_2019_030

Designacion del material: Cabuya.

Método de ensayo: No normalizado.

Empresa / Cliente: Karol Michelle Péez Bonilla.
Fecha de Inicio de Ensayo: 23 de abril del 2019.
Fecha de Finalizacién de Ensayo: 23 de abril del 2019.

Los resultados obtenidos en ¢l presente informe corresponden a ensayos realizados en
muestras de materiales de fibras naturales. Las muestras fueron entregadas en el Laboratorio
de Resistencia de Materiales del CFPMC del H.G.P. Tungurahua.

Nimero de Probetas cuantificadas.

- = <. Probetas a
N° Identificacién del grupo Descripcién Ensayar
1 180417482720190418-EDP 01 | Hilo de cabuya sin tratamiento S
2 180417482720190418-EDP 02 | Hilo de cabuya con tratamiento 5
Total 10

Nota: Las probetas fueron fabricadas segin norma mencionada, de acuerdo a la
especificacion y declaracion del cliente.

Al

Elaborado por: AprobAdo por;———-
Ing. Fernando Galarza Ing. Fernando Tibén R. Ing. Esteban Lépez Espinel
Analista Técnico Area de Analista Técnico Area de Dirgttor Técnico Area de Ensayos e

Ensayos e Inspecciones CFPMC | Ensayos ¢ Inspecciones CFPMC Inspecciones CFPMC

N°. de Factura: 001-002-000006921

Centro de Fomento
“ Metalmecdnico Carrocero

LugT y fecha de emisién de informe: Ambato, 26 de abril de 2019

Codigo: RG-RM-004 INFORME DE DENSIDAD MATERIALES Phgina 1 de 2
Fecha de Elaboracién: 11-05-2016 COMPUESTOS

Fecha de Gltima aprobacién: 21- 06 -2017
Revision: 7
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111 Centro de Fomento Productivo pﬂ
Metalmecénico
Carrocero Honorable Goblerno
Provincial de Tungurahua
Resultados:
Humedad Volumen Masa
Probeta|  Identificacién de probeta | 1MPErAUTA | o tiva (em3) @ |
°C) % (g/em3)
180417482720190418-EDP 01-1 254 486 0,6 0,5 0,91
2 180417482720190418-EDP 01-2 254 48,6 1,8 1,0 0,56
180417482720190418-EDP 01-3 254 486 2,0 1,5 0,75
Promedio X 0.740
Desviacién estindar_t-1 o e
Coeficiente de variacién OV 06
Humedad Volumen Masa
Probeta Identificacién de probeta Temperaters Relativa (cm3) ® Deasidad
¢0) pore (®em3)
180417482720190418-EDP 02-1 256 486 0,89 0,5 0,56
180417482720190418-EDP 02-2 256 48,6 2,08 1,0 0,48
180417482720190418-EDP 02-3 25,6 48,6 2,0 15 0,75
Promedio X 0,597
Desviacién estindar _t-1 o
Cocficiente de variacién CV 824
Cédigo: RG-RM-016 INFORME DE ENSAYO DE Pigina2 de 2
Fecha de Elsboracién: 08-11-2017 DENSIDAD DE MATERIALES
Fecha de ltima aprobacitn: 09-11-2017 POLIMERICOS

Revisibn: |



7 Centro de Fomento Productivo pﬂ
Metalmecanico Carrocero Honorable Goblerno
Provinclal de Tungurahua

RECEPCION E IDENTIFICACION DE MUESTRAS

Informe N°: 180417482720190418-EDP

DATOS DEL CLIENTE

Empresa / Cliente: Karol Michelle Péez Bonilla.

Direccion: Las Amazonas y desvi6 al Zoolégico.

Num. de cédula / RUC: 1804174827 | Teléfono: 0992650955

E-mail: k a rito 15@hotmail.com

DATOS INFORMATIVOS

Laboratorio: Resistencia de Materiales.

Designacion del material:
Hilos de cabuya.

Método de ensayo:
No normalizado.

Numero de Probetas cuantificadas

Probetas a
= . A
N Identificacién del grupo Descripcion Ensayar
1 180417482720190418-EDP 01 | Hilo de cabuya sin tratamiento 3
2 | 180417482720190418-EDP 02 | Hilo de cabuya con tratamiento 3
Total 6
Nota: La fabricacién de las probetas en tipo y cantidad es declarada por el cliente.
Cédigo: RG-RM-001 RECEPCION E IDENTIFICACION DE Pégina 1 de 2

Fecha de Elaboracién: 06-07-2016 MUESTRAS
Fecha de dltima aprobacién: 02-02-2018
Revisién: 3
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m Centro de Fomento Productivo

L,

Honorable Goblerno
Provincial de Tungurahua
ENSAYO SOLICITADO
No. No. DE ot
o. DE PROBETA DESCRIPCION RECEPCION
1 1804174827201904 18-EDP 01-1 Cumple criterios dimensionales. 13042019
2 180417482720190418-EDP 01-2 Cumple criterios dimensionales. 13/042019
3 | 180417482720190418-EDP 01-3 | _Cumple criterios dimensionales. 1DVINIS
4 180417482720190418-EDP 02-1 Cumple criterios dimensionales. 13/0422019
5 180417482720190418-EDP 02-2 Cumple criterios dimensionales. 13/042019
6 1 180417482720190418-EDP 02-3 | Cumple criterios dimensionalcs. NS

DATOS INFORMATIVOS: De acuerdo a los criterios de aceptacién y rechazo las probetas
cumplen con el niimero minimo de muestras para el ensayo y en las dimensiones.

NOTA: LA INFORMACION
CLIENTE POSTERIORM

CONSIGNADA EN ESTE FORMULARIO ES DE EXCLUSIVA RESPONSABILIDAD DEL
ENTE A LA EJECUCION DEL(LOS) ENSAYO(S) NO SE ADMITIRA ARREGLOS DE ESTA
INFORMACION NI DE LOS RESULTADOS OBTENIDOS. FAVOR REVISAR ANTES DE SU FIRMA.

Elaborado por:

Apropado por:

Ing. Fernando Galarza Mg.

Analista Técnico Area de Ensayos e

/Dinec écmito Area de Ensayos e
v4

Inspecciones CFPMC Inspecciones CFPMC
'. ( ~entro de Fomento Produmvol
Cliente W ol T
Cédigo: RG-RM-001 RECEPCION E IDENTIFICACION DE Pigina2de2

Fecha de Elaboracion: 06-07-2016
Fecha de Gltima aprobacién; 02-02-2018
Revisién: 3
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