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PROLOGO

Ambato, por muchos afos ha venido caracterizandose por el comercio y la industria.

Las estructuras metalicas modulares son de gran aceptacion tanto a nivel local y nacional.

I.a empresa Instruequipos toma la idea de fabricar estructuras metalicas modulares multiuso con el fin
de ordenar productos, optimizando el espacio al maximo y satisfaciendo los requerimientos del
cliente.

La empresa ha venido mejorando el producto afio tras ano, implementando maquinaria y mano de
obra tecnificada.

Con el fin de mejorar mas la calidad del producto se ve la necesidad de implementar un sistema de
acabados mas eficiente.

La implementacion de este sistema, debe tener la capacidad de obtener un producto en acabados de
pintura electrostatica. El producto que fabrica la empresa es totalmente metalico y se debe someter a
una serie de procesos para llegar al objetivo deseado.

Fl taller debe tener una infraestructura lo suficiente grande para la implementacion de los equipos
necesarios y ¢l buen funcionamiento del sistema.

Ademas se debe indicar que las exigencias actuales van en beneficio del cliente, ya que podra contar

con un producto de buena calidad a bajo costo.
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CAPITULOI

RESUMEN EJECUTIVO

1.1 DATOS HISTORICOS

En la ciudad de Ambato. el 24 de Mayo de 1983. se celebra la escritura de constitucion en compaiiia de
INSTRUEQUIPOS CIA. LTDA., otorgada por el Ing. Mario Astudillo y otros socios. La misma que es

aprobada por el Superintendente de Compatifas el 16 de Junio del mismo afio.

El 1S de Mayo de 1986, se transfiere las acciones de sus socios, por lo que se celebra la escritura de
participaciones a favor de la Sra. Teresa Espin e hijos, quedando como mayor accionista el Ing. Mario

Astudillo.

1 10 de Octubre de 1988. se decide el aumento de capital, asi como también la reforma de estatutos de la
compaitia INSTRUEQUIPOS CIA. LTDA. y se resuelve ratificar al ing. Mario Astudillo V. como

Gerente, debiendo permanecer cn sus funciones hasta ser legalmente representado.

Se vuelve a reformar la escritura por aumento de capital y reforma de estatutos, otorgada por el Ing. Mario
Astudillo en calidad de Gerente y aprobado por el Dr. Freddy Rodriguez, Intendente de Compafiias,

quedando asf ¢l capital integrado suscrito.

I.a empresa, cumpliendo con los reglamentos de la Superintendencia de Compafiias, ha venido laborando

normal y legalmente, asi mismo, con todos sus deberes y obligaciones.



1.2 ACTIVIDAD EMPRESARIAL

INTRUEQUIPOS CIA. LTDA. se inicié por el afic de 1982, con la comercializacion, asesoramiento,
mantenimiento y reparacion de equipos de Ingenieria y de Laboratorio, bajo la iniciativa del Ing. Mario
Astudillo, representando a la empresa DISTECNICA Cia. Ltda.

La sucursal inicia sus actividades en la Av. 12 de Noviembre y Unidad Nacional. A medida que pasé el
tiempo fueron creciendo las necesidades, surgiendo la idea de ampliar el 4rea fisica y adquiere para ello
un terreno en [a Av. Las Américas 01-59 y Gonzalez Sudrez ( Ingahurco), cinco affos mas tarde, empieza

a edificar la construccion de su propia planta.

Paralelamente, se consigue la distribucion exclusiva, para la zona central, de las Estanterias Metalicas
Modulares, de la fabrica Ponce Yépez, de la ciundad de Quito.

El mercado en esta zona respondi¢ favorablemente, naciendo la idea de fabricar en su propia planta;
iniciando la consecucion de la maquinaria. Para este fin se consigue un préstamo en el Beo. de Fomento,
que en esa entonces era accesible.

De esta forma se va aumentando el personal administrativo y de produccién.

Conforme las exigencias del mercado, se ha venido fabricando y comercializando muebles para: Oficinas,
Equipo Médico Hospitalario, Estanterias Metélicas Modulares y Accesorios en general, y la distribucion

de Equipo Médico, Reactivos Quimicos, Equipo para laboratorio y afines.

1.3 SITUACION ACTUAL

INSTRUEQUIPOS Cia Ltda. es una empresa que ha venido trabajando durante 20 afios entre otras

actividades, en el campo de la metalmecénica.

Gracias al equipo de gente que posee la empresa, ha superado muchos problemas y se ha ubicado en un

lugar privilegiado en la zona central.

En la actualidad, la empresa se encuentra atravesando etapas de cambio y crecimiento en las dreas de

administracion y produccion.



El area administrativa, se encuentra conformada por cinco personas, quienes se encargan de controlar,
supervisar, mejorar, e implementar todo lo necesario para su correcto funcionamiento.
En el area de produccion, se encuentra conformado por siete personas, los mismos que s¢ encargan de

fabricar un producto de calidad, bajo el control permanente del jefe de taller.

La implementacion de pintura electrostdatica ayudard a mejorar el actual sistema de produccion, ya que
¢ste es de suma importancia en la aplicacién de los productos y, conjuntamente, contribuiria a ampliar el
mercado.

Si bien es cierto que la empresa ha venido creciendo con la aplicacién de pintura convencional; en la
actualidad, el mercado en general exige un mejor acabado de los productos.

Los beneficios son muy grandes, tanto para la empresa como para el consumidor, ya que existe un ahorro
considerable de tiempo y dinero.

A cargo de este proyecto se encuentra el gerente, asesor, jefe de taller, y técnicos.

En el d4rea de organizacion general de {a empresa, sc esta trabajando permanentemente con el fin de lograr
un buen sistema y, de esta forma llegar, a alcanzar las metas deseadas.

Gracias al trabajo y sacrificio de sus accionistas, se ha llegado a conquistar un buen mercado local, dando
una buena imagen como tal, y, esperando que para el futuro se tenga suerte para conquistar nuevos

mercados.



1.4 FUNCIONES Y DEPARTAMENTOS

1.4.1 FUNCIONES
La empresa INSTRUEQUIPOS ClA LTDA, realiza funciones en el area de produccidon y

comercializacion.

Las funciones que realiza en ¢! drea de produccion, es mantener un buen stock de materia prima, asi
como de productos elaborados.
Las funciones que realiza en ¢l drea de comercializacion, es promocionar sus productos, asi como

mantener [a buena imagen de los mismos.

1.4.2 DEPARTAMENTOS
GERENCIA.
Este departamento se encarga de establecer contactos con las casas productoras, distribuidoras; asi

como de supervisar la buena marcha de la empresa.

ADMINISTRACION

Este departamento se encarga de la organizacion y buen funcionamiento del personal, ademas del

buen desarrollo y de la buena marcha de todas las 4reas.

VENTAS
Este departamento se encarga de comercializar, buscando estrategias de venta que estén al alcance del

consumidor y a su vez dar un buen servicio.

PRODUCCION
En esta departamento los trabajadores se encargan de producir los diferentes productos a los que se

dedica la empresa.



CONTABILIDAD

Este departamento se encarga de llevar los estados de cuenta, balances financieros y

contables, roles de pago, impuestos, etc,

TRANSPORTE

Se encarga de brindar servicio al cliente de puerta a puerta, sin costo adicional.

1.5 POLITICA

- Realizar el trabajo luego de la planificacién adecuada.

- Elacabado del producto debe cumplir los estandares de calidad que obliga la empresa.
- Capacitacion periédico del personal técnico.

- Se debe cumplir con las normas de seguridad industrial y proteccién ambiental.

- Optimizacion de los recursos materiales y humanos.

1.6 PROCEDIMIENTOS

- Ingreso de la materia prima directa (Tol. Angulo, Tubo, etc)
- Estudio y analisis previo antes de realizar el producto.

- Corte sistematico de acuerdo al disefio.

- Soldado, doblado y troquelado

- Ensamblado del producto.

- Limpiado y lavado.

- Proceso de pintura electrostatica

- Control de calidad final

- Comercializacion



1.7 ORGANIGRAMA ESTRUCTURAL
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CAPITULO NI

IDENTIFICACION DEL PROYECTO

2.1 PROBLEMA CENTRAL

Determinar mediante el estudio y desarrollo de este proyecto el mejoramiento de la produccién mediante

Ja implementacion de 1a pintura electrostatica en la empresa.

2.2 CAUSAS Y CONSECUENCIAS
2.2.1 CAUSAS
- Ausencia de capacidad, adherencia y dureza de la pintura convencional en superficies metalicas,

obteniendo un producto de baja resistencia en su acabado

2.2.2 CONSECUENCIAS

- Disminucién de la demanda del producto.- esto origina a que los clientes potenciales dejen de
consumir nuestro producto y prefieran el de la competencia.

- Limitaciones en la expansion del producto hacia otros mercados.- interfiere en el crecimiento de
la empresa y ocasiona una pérdida sustancial en todo sentido

- Limitada resistencia y durabilidad en la pintura..- esto ocasiona que el producto en poco tiempo
pierda su consistencia y sufra oxidaciones y desgaste.

- Limitaciones en la competitividad..- la empresa se siente incapaz de sacar su producto fuera de

los mercados locales, ya que perderian aceptacion en poco tiempo.



2.3 DIAGNOSTICO

- Cambiar el equipo de pintura convencional, por uno mds tecnificado y eficiente, ya que con el
actual existen problemas en su duracion y uso.

- Obtener en poco tiempo un secado instantaneo, mediante Ja utilizacién del horno de curaciones.

- La necesidad de disminuir el grado de contaminacion ambiental, ya que al utilizar la pintura
convencional existe un 30 o 40 % de desperdicio. Una de las grandes ventajas es que se estd
protegiendo la capa de ozono y al medio ambiente que nos rodea.

- Con la utilizacion de la pintura electrostatica, se puede obtener buena resistencia, mayor

durabilidad, buen acabado, buena presentacitn y aceptacion a todo nivel.

2.4 RECURSOS
- Infraestructura nueva y propia.
- Recursos econdmicos suficientes.
- Herramientas y equipo para ¢l trabajo.

- Recursos humano capaz.



CAPITULO H1

PREPARACION Y ANALISIS

3.1 DEFINICION DEL PROYECTO
La definicion de un proyecto se encuentra localizada dentro de una serie de parametros, los cuales se

detallan a continuacion:

3.1.1 CAPACIDAD DE PRODUCCION
La empresa Instruequipos posee buena capacidad de produccién. En estos altimos afios ha adquirido

maquinaria y contratado mano de obra calificada.

3.1.2 UBICACION

La planta de produccion y comercializacion se encuentra ubicada en el sector de Ingahurco. Su ubicacion
es estratégica, la planta de produccion funciona en 3 niveles diferentes, optimizando todos sus espacios.
Con el proposito de implementar el sistema de pintura electrostatica, la empresa se ha visto en la
necesidad de empezar los trabajos de construccion y ampliacion de un area, para la adecuacion de los

equipos.

3.1.3 INGRESOS
Los ingresos que se obtendrd durante la vida util del proyecto, dependeran de la acogida que tenga el
acabado del producto frente a un mercado exigente. La empresa espera que los resultados sean alentadores

ya que se han realizado estudios de factibilidad a nivel local y nacional.



3.1.4 COMPETENCIA

No existe una competencia a nivel local que se encuentre en las mismas condiciones de la empresa, pero
se conoce de otras plazas como Quito y Guayaquil. Es por esto la necesidad de mejorar el producto

sustancialmente, para asi poder ingresar a otros mercados con calidad, precios y buen servicio.

3.1.5 ABASTECIMIENTO

El abastecimiento de materias primas e insumos a la empresa Instruequipos, se desarrolla regularmente
con total normalidad, la empresa conoce sus proveedores y como han venido trabajando durante estos
altimos afios. A medida que aumenta el nivel de produccion de la empresa, existen mas proveedores, por

fo que se debe llevar un control eficiente.

3.1.6 HABITOS Y ACTITUDES

Las ventajas del producto estrella son diversas, pero se ha visto que existe poca durabilidad y resistencia
en su acabado, asi la empresa se ha visto obligado a mejorar con el fin de que el cliente se sienta
satisfecho de su compra. Se ha mencionado a los clientes sobre las mejoras que se le van a dar al producto

y estos se encuentra en total acuerdo.

3.1.7 CANALES DE COMERCIALIZACION

Como ya se dijo, los mercados potenciales de comercializacion a nivel nacional son Quito, Guayaquil y
Cuenca. La empresa tiene el objetivo de montar sucursales en estas ciudades para promocionar el
producto y dar a conocer sus ventajas y usos. Por el momento la empresa esté trabajando con su matriz y
una sucursal en la ciudad de Ambato, conjuntamente con dos representantes de ventas en la ciudad de
Quito, Cuenca y Loja.

La definicién del proyecto esta basada en la adquisicion, construccién, instalacion y funcionamiento del
sistema de pintura electrostatica. Para ello, se necesita del equipo de pintura electrostatica, la construccion
del horno de curacién, conjuntamente con la cabina de recuperacion.

Aprovechando la capacidad de la empresa, existe la posibilidad de fabricar el horno de curacién y la
cabina de recuperacion , contratando un asesor que sepa de la materia, guie y ayude a planificar de
acuerdo al 4rea fisica que posee la empresa.

Se debe contar con un capital suficiente para la compra de todo los materiales necesarios y su fabricacion.
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3.2. OBJETIVOS

3.2.1 OBJETIVO GENERAL

- Disefiar y elaborar un sistema de pintura electrostatica eficiente. para mejorar el acabado del

producto y satisfacer la demanda del consumidor.

3.2.2 OBIJETIVO ESPECIFICO
- Implementar el sistema de pintura electrostatica, con todos los equipos necesarios para su buen
funcionamiento.
- Promocionar el producto a nivel nacional, con calidad y precios competitivos.
- Establecer cupos de ventas semanales, aplicando estrategias de ventas.
- Establecer nuevos sistemas de organizacion a nivel administrativo y de planta, con el fin mejorar

sustancialmente la empresa.

1



CAPITULO IV
ESTUDIO DEL MERCADO

4.1 ENCUESTAS

La encuesta realizada por la empresa Instruequipos a 25 clientes potenciales, sirvié de pauta para realizar

un buen estudio de mercado, asi tenemos:

1.- Considera Uds. que las estanterias metdlica modulares son prdcticas en su uso:

USO PRACTICO

mS| (97%)
mNO (3%)

Grifico 1: El 97% de clientes se encuentra de acuerdo con el uso practico de las estanterias,

mientras que el una minorfa del 3% no esta de acuerdo.

2.- Como se considera la calidad del producto:

CALIDAD

MEXELENTE (10%)
@MUY BUENO (50%)
OBUENO (20%)
OREGULAR (5%)
mMALO (3%)
'WOTROS (12%)

Grifico 2: Existen diversos criterios sobre la calidad del producto, pero se podria decir que mas del
60% de los clientes se encuentran satisfechos, tomando como conclusion el mejoramiento constante

del producto



3.- Considera que el producto estrella es mas util o prdctico para:

NECESIDAD

mNEGOCIO (60%)
mINDUSTRIA (25%)
OHOGAR (10%)
'@OTROS (5%) |

Grifico 3: La necesidad es indudable que la mayor parte de clientes lo usan para el negocio con un

60%, compartiendo porcentajes entre industria, hogar y otros.

4.- En que se basa Uds. Para adquirir el producto:

COMPRA

MATENCION (10%)
@ CALIDAD (20%)
OPRECIO (50%)
@SERVICIO (10%)
mOTROS (10%)

Grifico 4: El cliente se fija mucho en la calidad y precio, llevando al éxito de la venta la atencién y

servicio que es un complemento indispensable.
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5.- Como preferiria la forma de pago del producto:

FORMA DE PAGO

@ CONTADO (20%)
m CREDITO (80%)

Grifico 5: La mayor parte de clientes prefieren el crédito, pero la empresa trabaja todo el tiempo con

ventas al contado.

6.- Cuales son las medidas del producto que se adaptan a su necesidad:

MEDIDAS

(@ 200x100x30cm
(30%)

(@ 200x100x40cm
(40%)

[ 200x200x30/40cm
(20%)

OOTROS (10%)

Grifico 6: Las medidas se encuentran de acuerdo a la necesidad del cliente, pero las mas comunes se

son las detalladas en el cuadro.



7.- Cuales son los colores de su preferencia:

COLORES

‘IIBLANCO (60%) |

WNEGRO (5%)
CIBLANCO HUESO
gO%)

QGRIS (8%)

'WROBLE (5%)

mOTROS (2%)

Grifico 7: Los colores que mas demanda tienen son el blanco, blanco hueso y gris.
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4.2 ;QUE PRODUCIR?
La empresa Instruequipos se dedica a la produccién y comercializacién de muebles metalicos modulares
como son:

- Estanterias Metdlicas Modulares.- Son disefiadas especificamente para ordenar y almacenar
todo tipo de mercaderia, segin su requerimiento. Se utilizan mucho en los locales comerciales,
industrias, negocios en general, etc.

- Productos para Exhibicion.- Hoy en dia, los locales comerciales son muy reducidos y
necesitan de exhibidores para sus productos, sin dejar de lado lo estético y elegante.

- Mobiliario en General.- La cmpresa fabrica todo tipo de mobiliario segiin el requerimiento del

cliente, dando la opcidn de escoger de acuerdo a catélogos y revistas.

4.2.1 IDENTIFICAR EL CONSUMIDOR

4.2.1.1 CLIENTES POTENCIALES

Los consumidores actuales se encuentran a nivel local y nacional, caracterizindose por ser personas que
estan incursionando en el negocio o tienen el objetivo de crear una bodega o locales comerciales. Personas
que les gusta que sean atendidas a tiempo con un servicio eficiente y ajustandose a sus necesidades, sin
dejar a un lado la calidad y ventaja del producto.

Entre los clientes se encuentran:

- FARMACIAS

- SUPERMERCADOS

- BODEGAS EN GENERAL
- NEGOCIOS

- LOCALES COMERCIALES
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4.3 ESTUDIO DE LA DEMANDA

4.3.1 OBJETIVOS

- Conocer el potencial de produccion que posee la empresa Instruequipos.

- Conocer cuantos metros del producto estrella (estanterias metalicas modulares) se han vendido

anualmente

4.3.2 CARACTERIZACION

El objetivo propuesto en este proyecto es la implementacién de la pintura electrostatica, con el fin de

obtener un producto de calidad. Se cuenta con un local propio, con la infraestructura necesaria, para lograr

la satisfaccion del cliente y cumplir las normas de fabrica existentes.

El trabajo tendra control y ejecucién por parte de personas capacitadas. Utilizaran equipos y técnicas

actuales. Con el uso de los materiales recomendados por las exigencias técnicas y ambientales.

La demanda actual que posee la empresa Instuequipos es muy buena, debido a los afios de experiencia

que esta tiene y a su capacidad de produccién y comercializacion.

Existe mucha demanda a nivel local con proyecciones de satisfacer el mercado nacional a corto plazo,

siempre y cuando exista la capacidad suficiente en todo sentido.

CIUDAD

QUITO

GUAYAQUIL

I

CUENCA

AMBATO

RESTO PAIS

PORCENTAJE

20%

10%

5%

50%

15%

Cuadro 1: DEMANDA

DEMANDA

Grifico 8: DEMANDA.- Aqui se puede apreciar la demanda que existe en el mercado a nivel nacional.

mMQUITO

W GUAYAQUIL

@ CUENCA
OAMBATO
M RESTO

Considerdndose a Ambato como la ciudad mas demandante, alcanzando el 50%; seguida de Quito con el

20%; Guayaquil con el 10%; Cuenca con el 5% y resto del pais 15% respectivamente.
q P P
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VENTA DE ESTANTERIAS METALICAS MODULARES (metros).

[WES / ANOS 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001
270 75 270 125 225 110 180 330
95 75 145 115 215 100 180 450
130 75 130 120 220 120 155 385
65 85 115 135 235 70 155 405
80 70 80 150 250 85 150 400
90 80 90 215 315 100 185 370
85 85 85 175 225 125 140 360
100 100 150 140 240 100 130 380
105 105 105 180 230 125 115 330
115 105 160 215 265 115 180 390
190 100 190 265 315 150 150 400
200 150 230 300 350 150 230 450
%TAL 1525 1105 1750 2135 3135 1350 2635 4650

Cuadro 2: VENTA DE ESTANTERIAS METALICAS MODULARES DEL 94 AL 01

Calculo de metros lineales de estanterias vendidos mensualmente.

| TOTAL

5000

4000 //
3000 _
2000 .\/.,/ \v/ ——TOTAL

1000

1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001

Grafico 9: VENTAS
Como podemos ver en el grdfico existe una baja en el aho 95 y 99 debido a la

crisis econdmica que vivié nuestro pais.

ANALISIS DE PROYECCION:  Usando minimos cuadrados se analiza la proyeccién de la demanda en

base a los datos historicos de la empresa
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EJERCICIO PRACTICO:

afio X Yi t Xi XiYi Xi2
producto X X
1.994 1 1.525 -3.5 -7 -10.675 49
1.995 2 1.105 -2,5 -5 -5.525 25
1.996 3 1.750 -1,5 -3 -5.250 9
1.997 4 2.135 -0,5 -1 -2.135 1
1.998 5 3.135 0.5 1 -3.135 1
1.999 6 1.350 1,5 3 -4.050 9
2.000 7 2.635 2,5 5 -13.175 25
2.001 8 4.650 3,5 7 -32.550 49
EX E yi E xi E xiyi E xi2
36 18.285 0 29.325 168
N=8
x=Ex/ n =36/8=-45
a=Ey/n b= Exi/Eyi
a=18285/8 b=29.325/168
a=2.285,625 b= 174553
Y=a+ bx

Y=2.285,623 + 174.553 x

Y98=2.285,625 + 174,.553 (1) = 2.460,178

Y99=12.285,625 + 174,.553 (3) = 2.809,284

Y00=2.285,625 + 174,553 (5) = 3.158,39

YO1=2.285,625+174.553 (7)= 3.507.496

Y02=2.285,625 + 174,553 (9) = 3.856,602

Y03=2.285,625 +174.553 (11) = 4.205.708

Y04=2.285,625 + 174,553 (13) = 4.554,814

Y05=2.285,625 + 174,553 (15) = 4.903.9

Y06=2.285,625 + 174,553 (17) = 5.253,026
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X Y
1998 2.460

1999 2.809

2000 3.158

2001 3.507

2002 3.857

2003 4.206

2004 4.555

2005 4.904

2006 5.253
ANO [ 1998 | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006
TOTAL | 2460 | 2809 | 3158 | 3507 | 3857 | 4206 | 4555 | 4904 | 5253
Cuadro 3: TOTAL EN VENTAS CON PROYECCION HASTA EL ANO 2005.

TOTAL

6000

5000

4000

3000
2000

1000

0

1996 1998 2000 2002 2004 2006 2008

Grafico 10: VENTAS

Proyectandose hasta el aio 2005, se puede apreciar que la demanda es constante y va en aumento.

4.4 ESTRATEGIA DE MERCADO

PRODUCTO: Es una producto con muchas ventajas de uso, resistencia y verzatibilidad.

PRECIO: Muy competitivos dependiendo de la calidad del producto.

PLAZA: Quito, Guayaquil, Cuenca y zona central.

PROMOCION: Existe una promocién permanentemente.

PUBLICIDAD: Utilizando diferentes medios de acuerdo a su conveniencia
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4.5 ADQUISICIONES

ADQUISICION DE MATERIA PRIMA (unidades)

ANO 1994 1995 1996 1997 1998 1999 | 2000 2001

TOTAL 6250 4500 6500 7500 9000 5000 | 9900 | 11500

Cuadro 4: ADQUISICION DE ANGULO ACERADO

Al igual que las ventas, las adquisiciones de dngulo han tenido sus altibajos en los afios 95 y 99.

ANGULO

0 ) T I T 1 1
1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001

Grafico 11: COMPRAS ANGULO

ADQUISICION DE MATERIA PRIMA (unidades)

ANO 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001

TOTAL 4250 2500 4500 5500 7000 3000 7900 9500

Cuadro 5: ADQUISICION DE TOL ACERADO

Igualmente sucede con el tol en los afios 95 y 99, debido a que hubo una falta de liquides por parte de las

empresa.

TOL

10000
8000
6000
4000
2000

0

D \e) © A RS O N
RS LR IR N r§9 &

Grafico 12: COMPRAS TOL
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ADQUISICION DE MATERIA PRIMA (quintales)
ANO 1994 1995 1996 1997 1998 1999 | 2000 | 2001

[PERNOS 10 9 12 15 18 12 25 30
Cuadro 6: ADQUISICION DE PERNO (5/16 * 1/2)

PERNOS

| 1994 1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 |

Grafico 13: COMPRA PERNOS

4.6. ;CUAL ES EL TAMANO DEL MERCADO?

TAMANO DEL MERCADO

INSTRUEQUIPOS OTROS
iPORCENTAJE 25% 75%

Cuadro 7: TAMANO DEL MERCADO

MERCADO

@ INSTRUEQUIPOS

'ORESTO PAIS

Grafico 14: TAMANO DEL MERCADO
ANALISIS DE PROYECCION: La proyeccién de datos expuestos en este grafico son valores

estimativos,
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CAPITULO V

ESTUDIO TECNICO

5.1. INGENIERIA DEL PROYECTO

5.5.1t OBJETIVO
Determinar que medios y recursos se necesitan para tener la capacidad necesaria, para mejorar el acabado
del producto mediante la implementacion de la pintura electrostatica reunicndo las expectativas del cliente

y si es posible vaya mas all4 de sus requerimientos.

5.2 ANTECEDENTES

La implementacion de la pintura electrostatica, es donde el producto metélico fabricado por la
empresa se somete a un acabado de alta resistencia y durabilidad.

l.a materia prima llega en bruto a la fabrica, donde es sometido a una serie de procesos, con el
objetivo de sacar un producto cero fallas.

El problema esta en su etapa final, que consiste en la aplicar pinturas convencionales de bajo
rendimiento y durabilidad.

Supongamos que el cliente adquiere un mueble con acabados en pintura convencional; el muebie por
la consistencia de sus materiales va ha tener una buena resistencia, pero la pintura al poco tiempo va
ir perdiendo su adherencia y dureza, dando lugar a un deterioramiento del producto a corto plazo.

El proyecto se centra en la adquisicion y construccién de los diferentes equipos.

5.3 TAMANO Y MAGNITUD DEL PROYECTO
Para la implementacion de este sistema se requiere de:

- PINTURA ELECTROSTATICA

- EQUIPO DE PINTURA ELECTROSTATICA

- HORNO DE CURACIONES

- CABINA DE RECUPERACION
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53.1 PINTURA ELECTROSTATICA
¢ Qué es pintura en polvo?
“Es un recubrimiento horneable, en polvo, libre de disolventes, aplicable con pistola electrostatica o por el

sl

sistema de lecho fluidizado.

PINTURA EN POLVO POLIESTER SERIE 6.000

Al hablar de Pinturas en Polvo Poliéster nos referimos a “una familia de recubrimientos termocurables
disefiada para una amplia gama de superficies metalicas. Tienen aplicaciones similares a las Pinturas en
Polvo Epéxicas. Sin embargo, dan mejor resistencia al entizamiento, sobrehorneo y cambios de color en

" L2
exposiciones al exterior.

IAYIAS
1) Con una sola capa de PINTURA EN POLVO remplaza sistemas de capas multiples a base de
disolventes
2) Es un sustituto de los recubrimientos electroliticos.
3) Este sistema de pintura logra extraordinaria resistencia a la luz ultravioleta y a la intemperie.
4) Reemplaza a la pintura convencional que es a base de esmaltes porcenalizados.
5) Evitar la contaminacion ambiental producida por los recubrimientos de pinturas a base de

solventes.

A continuacién multiples aplicaciones de esta pintura:
- Elementos de construccion ( ventanas, puertas, perfiles de aluminio.)
- Muebles metélicos.
- Industria de electrodomésticos.
- Recubrimiento exterior e interior de tuberfas.
- Vidrio.
- Equipos de refrigeracion, herramientas.

- Bicicletas.

' PINTURAS WESCO S.A., Pintura en Polvo, p.1
? 1bid., p.7
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- Autopartes.

- Objetos metalicos en general.

COMPORTAMIENTO DEL RECUBRIMIENTO
La Pintura en Polvo Poliéster al ser aplicada a bajo espesor y a una sola capa sobre lamina cold rolled
presenta las siguientes propiedades:

- Buena dureza

- Resistencia al rayado

- Resistencia al entizamiento y al cambio de color

- Resistencia quimica

- Resistencia a al mancha

La Pintura en Polvo Poliéster esta disefiada para aplicaciones en una sola capa y no requiere de un fondo.

SUPERFICIES

Este tipo de pinturas en polvo se desempefia muy bien sobre aluminio, acero cold rolled, acero electro
galvanizado.

Antes de aplicar la pintura en polvo sobre este tipo de superficies se requiere de una “pre-limpieza de la

superficie metalica y dependiendo de un tratamiento quimico tales como fosfatizado y cromado’™.

APLICACION

La pintura en polvo esta diseflada para su aplicacion con el equipo de pintura electrostatica. Se debe
establecer un espesor en su aplicacion dependiendo de la superficie con la que se trabaje. No olvidemos
que la superficie metalica debe estar limpia y libre de impurezas. “En superficies simples, es posible
espesores de peliculas de 1,3-2,0 mils (32,5-54,0 micrones).

En figuras o formas mas complejas se pueden lograr espesores de pelicula hasta 5,0-6,0 mils (125-150
224

micrones)

CURADO
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La Pintura en Polvo de Poliéster, en lamina de bajo calibre, “tiene un rango de curado desde 10 minutos a
210°C.(410°F.) hasta 30 minutos a 180°C (360°F.). Un ciclo de 15 minutos a 205°C(400°F) es usual” °.

Materiales con lamina de calibre mas altos, requieren tiempos de curados superiores.

VENTAJAS
- La pintura en polvo viene lista para pintar y es de facil manejo.
- Ausencia total de solventes.
- Economia en energia y mano de obra.
- Mayor seguridad en el manejo.
- No produce contaminacién ambiental.
- Alto rendimiento: Se aprovecha el 98% la pintura.
- Se obtiene excelentes acabados.
- Extraordinaria adherencia, flexibilidad y dureza.
- Acabados de alta resistencia a agentes fisicos y quimicos.

- Calidad y asesoria técnica respaldada por nuestros proveedores.

532 EQUIPO DE PINTURA ELECTROSTATICA

(Para pintura en polvo BFK — 900)

Este equipo de pintura electrostatica, fue adquirido por la empresa Instruequipos hace seis afios, con la
proyeccion de utilizar sus bondades en afios posteriores, con la creacion de todo el sistema.

“El Equipo de Pintura Electrostdtica, para pintura en polvo BFK-900 es la unidad completa para

aplicacién de revestimiento en polvo y consta de cinco componentes basicos:

Control automatico

- Cable electrostatico
- Tanque de polvo
- Pistola de polvo

- Bomba de poivo” 6
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533 HORNO DE CURACIONES

La empresa Instruequipos, con la experiencia en la fabricacion de estructuras metélicas modulares, ha
estudiado la posibilidad de fabricar el Horno de Curaciones, basandose en la mano calificada de su gente y
respaldandose por medio de modelos de hornos antes vistos.

Existen casas asesoras de la construccion y fabricacion de este tipo de hornos en la ciudad de Quito y la
empresa ha visto la posibilidad de contactar con una de ellas para que den el asesoramiento y la empresa
pueda fabricar su propio horno, de esta manera bajarfamos sus costos en un 50%.

Ei Horno de Curaciones, debe ser fabricado con las dimensiones deseadas de acuerdo a su requerimiento;

este horno debe ser grande, ya que los productos que fabrica la empresa son de gran dimension y volumen

DIMENSIONES:
Alto: 200 cm.
Frente: 200 cm.

Fondo: 600 cm

CARACTERISTICAS:

Para la fabricacion de este se necesita dos personas con experiencia en la fabricacion de muebles, ya que
su construccion exige una alto conocimiento en manejo de herramientas y maquinaria.

El horno se fabricara con planchas de acero reforzadas, construyendo de esta manera una serie de capas
gue en su interior se encuentran conformadas por lana de vidrio.

Adicionalmente hay que construir cuatro quemadores a gas, que por medio de flowers o ventiladores,

expulsaran aire caliente, con el fin de obtener la temperatura deseada.

FUNCIONAMIENTO: La Pintura Electrostatica requiere ser sometida a altas temperaturas.

El Homno de Curaciones debe liegar a la temperatura deseada, por medio de este sistema.

Una vez prendidos los cuatro quemadores que seran alimentados por cuatro tanques de gas doméstico, se
debe llegar a una temperatura maxima de 160°C y tratando de mantener esta temperatura por 20 minutos.

De esta forma obtendremos un producto de alta calidad en su acabado.

$ DEBILBISS MANUAL DE INSTRUCCIONES, Equipo Electrostatico para pintura en polvo BFK —900,
p.l.
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53.4 CABINA DE RECUPERACION

La Cabina de Recuperacién, asi como el Horno de Curaciones, seré fabricado por la empresa misma, ya
que dispone de la capacidad y recursos suficientes para realizarla. La cabina funciona simultineamente

con un sistema especial de absorcion.

FUNCIONAMIENTO: El funcionamiento consiste en aplicar la Pintura Electrostatica dentro de la Cabina
de Recuperacién, con el objetivo de recuperar y separar las particulas desperdiciadas por medio del
sistema de absorcion, con el propésito de recuperar nuevamente la pintura y poder ser reutilizada.

Esto nos da a conocer que por medio de este sistema, la pintura es reciclable y ecologica.

DIMENSIONES:
Alto: 200 cm.
Frente: 300 cm.

Fondo: 200 cm.

CARACTERISTICAS: La Cabina de Recuperacion sera fabricada de Tol Acerado, conjuntamente con un
sistema de absorcion especial con un motor (220 v — 5 HP). El motor trifasico sera colocado en la parte
superior det sistema, con el fin de absorber y recuperar las particulas y volverlas a utilizar nuevamente.

La cabina estara dotada de una riel interna dec ganchos con el objetivo de colgar en ellos todos los
materiales metalicos que se fueran a pintar.

Este sistema ha tenido gran aceptaci6n a nivel de industrias de metal mecanica, ya que los resultados han

sido alentadores y han contribuido para el desarrollo de las empresas.
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5.4 PROCESO A UTILIZAR (Organigrama)

FABRICACION
DE PRODUCTO

LAVADO

DESENGRASE

ENJUAGE

FOSFATIZANTE

APLICACION DE

PINTURA EN
POLVO

RECICLAIJE DE
PINTURA EN
POLVO

INGRESO DE
PIEZAS METALICAS
A HORNO

HORNEADO
FINAL DEL
PRODUCTO
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5.5 LOCALIZACION

La empresa ejecutora del proyecto se encuentra situado en la provincia de Tungurahua, al norte de la

ciudad de Ambato, en la Av. Las Américas 01-59 y Gonzalez Sudrez, sector de Ingahurco.

La fabrica se encuentra disefiada en 4 niveles los cuales detallamos a continuacion:

lera planta: En esta planta se construye y fabrica toda clase de mueblas metélicos modulares.

2da planta: Lugar donde se ensamblan los muebles antes de ser entregados a los clientes.

3era planta: Lugar donde se hardn las adecuaciones necesarias, para la implementacién del sistema

de pintura electrostatica.

4ta planta: Bodega de materiales terminados.

5.6 DISTRIBUCION DE MAQUINARIA Y EQUIPO

CABINA DE
RECUPERACION

BODEGA -
PINTURA
' /v I
EQUIPO DE
PINTURA
‘,
NTRADA
O

HORNO DE

CURACIONES

Grafico 15: DISTRIBUCION DE MAQUINARIA Y EQUIPO (3era Planta)

Aqui podemos apreciar de mejor forma, la distribucion e implementacion de equipos para el

sistema de pintura electrostdtica.
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CAPITULO VI

INVERSIONES Y _FINANCIAMIENTO

6.1. OBJETIVO

Conocer el monto aproximado de dinero necesario para el desarrollo y operacion del proyecto.

6.2. ANTECEDENTES

Las inversiones del proyecto son clasificadas en:
- Inversiones por activos fijos como son terrenos, edificios, herramientas.

- Inversiones para capital de trabajo.

6.3 INVERSIONES EN ACTIVOS FIJOS

Las inversiones en activos fijos son aquellas que necesitamos en la instalacion del proyecto.

6.3.1 TERRENO Y CONSTRUCCIONES

El area ventajosamente Instruequipos ya lo tiene. Hay que realizar algunas adecuaciones necesarias,
para su buen funcionamiento.

Es necesario para el proyecto, la construccion de una loza y una bodega. Asi tendriamos ¢l costo.
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6.3.2 HERRAMIENTAS Y EQUIPO

E| taller posee de herramientas necesarias y cierto equipo, asi :

HERRAMIENTAS U.S. 379.00
TANQUE DE GAS 100.00
LLAVES DE PASO 34.00
FLOWERS 120.00
TERMOMETROS 100.00
TIMER 25.00
MAQUINARIA Y EQUIPO 3977.00
MOTOR 177.00
COMPRESOR 2000.00
EQUIPO DE PINTURA 1800.00
Cuadro 8: HERRAMIENTAS Y EQUIPO
6.4 TOTAL INVERSIONES
INSTALACIONES U.S. 5.801.43
CUBIERTA (LOSA) 2840.00
HORNO DE CURACIONES 2017.84
CABINA DE PINTURA 853.59
INSTALACION EQUIPO DE PINTURA 90.00
HERRAMIENTAS 379.00
TANQUE DE GAS 100.00
LLAVES DE PASO 34.00
FLOWERS 120.00
TERMOMETROS 100.00
TIMER 25.00
MAQUINARIA Y EQUIPO 3977.00
MOTOR 177.00
COMPRESOR 2000.00
EQUIPO DE PINTURA 1800.00
TOTAL INVERSION 10.157.43

Cuadro 9: INVERSIONES
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6.5 ESTADO DE SITUACION INICIAL

ACTIVO PASIVO

ICAJA - BANCOS 2.279.87
VARIOS DEUDORES 584.42 CTAS POR PAGAR 14,016.74
INVENTARIOS PARA LA
'VENTA 16,500.00
MUEBLES Y ENSERES 165.91 PATRIMONIO
DEP., MUEBLES Y ENSERES 154,90
EQUIPO DE OFICINA 1,726.81 CAPITAL SOCIAL 101.255.37
DEP ACUMULADA 1,838.99
FEDIFICIOS 100,000.00 UTILIDADES 5,758.32
MAQUINARIA Y EQUIPO 3,318.40
IDEPRECIACION MAQUINARIA
Y EQUIPO 1,860.89

121.030.43 121.030.43

Cuadre 10: ESTADO DE SITUACION INICIAL
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CAPITULO VI

ESTUDIO ECONOMICO DE GASTOS E INGRESOS

7.1 OBJETIVOS

Conocer un valor referencia de costo de produccion y ventas para el afio 2002,

7.2 INVENTARIO IDEAL DE MATERIAS PRIMAS

Este inventario ¢s una aproximacion a la cantidad de materia prima que se va a utilizar para la

construccion de una estanteria metalica modular y multiplicado por las 3857 metros de estanterias,

nos da una referencta de cantidad.

La obtencién de 3857 metros, podemos ver en el Cuadre 2

INVENTARIO IDEAL DE MATERIA PRIMAS

MATERIA PRIMA |UTILIZACION | UNL A PRODUCIR | M.P. REQUERIDAD
PANELES 100 X 0,40 6 3,857 23,142
PARANTES20CM |~ 4 3857 15428
ESQUINEROS 16 3,857 61,712
PERNOS 80 3,857 308,560
BASES 4 3,857 15,428

Cuadro 11: INVERTARIO IDEAL DE MATERIAS PRIMAS

3.857: Valor obtenido en proyeccion para el aiio 2002.
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7.3 PRESUPUESTO DE COMPRA DE MATERIA PRIMA
Con los datos anteriores se puede calcular un valor aproximado de cuanto dinero se necesita para la

materia prima. Asi tenemos:

PRESUPUESTO DE COMPRA DE MATERIA PRIMA

MATERIA PRIMA | M.P REQUERIDA | PRECIO UNITAR | VALOR TOTAL
PANELES 100 X 0,40 3,857 15.15 58,433.55
PARANTES 20 CM 3,857 ) 466 17,973.62
ESQUINEROS 3,857 0.80 3,085.60
PERNOS 3,857 238 9,164.23
BASES 3,857 T T
COSTO TOTAL DE MATERIA PRIMA 89,328.12

Cuadro 12: PRESUPUESTO DE COMPRAS DE MATERIAS PRIMAS
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7.4 PRESUPUESTO DE MATERIALES INDIRECTOS

Este Cuadro se refiere a los maleriales que se necesitan como agregados sccundarios para

la construccion de una estanteria metalica modular. Si bien ¢s cierto, es una aproximacion de la

realidad.

PRESUPUESTO DE MATERIALES INDIRECTOS

DESCRIPCION M.L REQUER C. PRESUPUEST COSTO TOTAL
DETERGENTE 0.38 3,857 0.49 1,889.93
GAS 0.2 3,857 0.28 1,079.96
GUAYPE 0.13 3,857 0.37 1,427.09
LLUSTRES 0.25 3,857 0.30 1,157.10
LU 0.06 3,857 1.13 4,358.41
PINTURA 2 3,857 1.12 4,319.84
TINER 0.38 3,857 0.80 3,085.60
AGUA 0.1 3,857 1.30 5,014.10

SUMAN 22,332.03
Cuadro 13: PRESUPUESTOS DE MATERIALES INDITRECTOS
7.5 PRESUPUESTO DE MANO DE OBRA
No TRABAJADORES | SUELDO MENSUAL SUELDO ANUAL | U. PRODUCIDAS
13 Obreros 2.820.21 37.220,05 3.857

Cuadro 14: MANO DE OBRA

SUELDO ANUAL

UNIL PRODUCIDAS

37.220,05

3.857

= 9.65
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7.5 RESUMEN DE COSTOS

RESUMEN DE COSTOS
DESCRIPCION % VALOR
MATLRIA PRIMA 60 $9.328,12
MANO DE OBRA 25 37.220,05
MATERIALES INDIRECTOS 15% 22.332,03
TOTAL COSTOS DE PRODUCCION | 100% 148.880,20

Cuadre 15: RESUMEN COSTOS
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7.7 COSTOS DE PRODUCCION
Con todos los calculos anteriores de presupuestos de costos, podemos armar un calculo de costos de
produccién y con este tener un valor posible de venta del producto final, que es el ensamblc

construccion de una estanteria metalica modular.

COSTOS DE PRODUCCION

INVENTARIO INICIAL 16,500.00
COMPRAS 99,923.12
INVENTARIO FINAL 10,595.00
MATERIA PRIMA UTLIZADA 89,328.12
MANO DE OBRA DIRECTA 37,220.05
COSTO PRIMO DE PRODUCCION 126,548.17
CANTIDAD A PRODUCIR 3,857.00
COSTO UNITARIO DEL PRODUCTO 3281

INVENTARIO INICIAL DE PRODUCTO TERMINADO
INVENTARIO FINAL DFE PRODUCTO TERMINADO
COSTO DE PRODUCCION 126,548.17
GASTOS INDIRECTOS 22,332.03
GASTOS EN VENTAS

GASTOS DE MANTENIMIENTO
GASTOS FINANCIEROS

COSTOS TOTALES 148,880.20
UNIDADES A PRODUCIR 3,857.00
COSTO DE VENTA 38.60
PRECIO DE VENTA 52.00
UTLIDAD BRUTA 13.40

Cuadro 16: COSTOS DE PRODUCCION
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7.8 GASTOS ADMINISTRATIVOS

SUELDOS 12,838.23
GERENTE 6,000.00

SECRETARIA 1,800.00

CONTADOR 2,400.00

VENDEDORES 2,638.23

GASTOS DEPRECIACIONES 1,584.74
EQUIPO DE OFICINA 1,892.62

DEP. ACUM INST. 2,183.15 189.26
INSTALACIONES 5,801.43

DEP. ACUM INST. 580.14 530.13
MAQUINARIA Y EQUIPO 7,295.40

DIEP. ACUM MAQ Y EQP. 2,590.43 729.54
HERRAMIENTAS MENORES 679.00

DEP. ACUM HERRAMIENTAS M 135.80 135.80

TOTAL GASTOS ADMINISTRACION 1442297

Cuadro 17: GASTOS ADMINISTRATIVOS
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7.9 ESTADO DE PERDIDAS Y GANANCIAS

ANO 2,002 2,003 2,004 2,005 2,006
VENTAS 200,564.00 129,647.60  |261,138.15{ 295 203.64 | 332,022 .83
(-} COSTO DE VENTAS 148,880.20 | 170,469.18 193,844 .86 219,131.93 | 246,463.10
UTILIDAD BRUTA EN VENTAS | 51,683.80 | 59,178.42 67,293.29 | 76,071.71 85,559.73

(-) GASTOS ADMINISTRACION 14,522.97 15,144.11 {15,901.32 | 16,696.38 17,531.20
UTILIDAD OPERACIONAL 37,160.83 | 44,034.31 | 51,391.97 59,375.32 | 68,028.52
(-)__15 % TRABAJADORES 5,574.12 | 6,605.15 | 7,708.80 | 8,906.30 | 10,204.28 |
. UTILIDA ANTES DE IMPUESTOS| 31,586.71 | 37,429.16 | 43,683.18 | 50,469.02 | 57,824.25
(-) 25% IMPUESTOS A UTILIDAD 7,896.68 9,357.29 10,920.79 | 12,617.26 14,456.06
UTILIDAD NETA 23,690.0328,071.87 [32,762.38 [37,851.77 143,368.18

Cuadro 18: ESTADO DE PERDIDAS Y GANANCIAS
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7.10 BALANCE GENERAL

ACTIVO PASIVO
CORRIENTE | {CORRIENTE
CAJA-BANCOS 27,693.12 | |
15%
REALIZABLE | [TRABAJADORES 5,574.12
MATERIA PRIMA 10,595.00 | JIMP. RENTA 7,896.68
FLJO | JCAPITAL 106,306.22
EQUIPO DE OFICINA 1,892.62 290.53 | |
DEP. ACUM INST. 2,183.15 [ |
INSTALACIONES 5,801.43 | {UTILIDADES 23,690.03
DEP. ACUM INST. 580.14 5,221.29
MAQUINARIA Y EQUIPO 7,295.40 | |
DEP. ACUM MAQ Y EQP. 2,590.43 4,704.97
HERRAMIENTAS MENORES 679.00 | |
DEP. ACUM
HERRAMIENTAS M 135.80 543.20
EFIDICIOS 100,000.00 95,000.00
DEP ACUMULADA 5,000.00
TOTAL PASIVO +
TOTAL ACTIVO 143,467.05 | [PATRIMONIO 143,467.05

Cuadre 19: ESTADO DE SITUACION FINANCIERA
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7.11 FLUJO DE CAJA
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Cuadro 20: FLUJO DE CAJA
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CAPITULO Viil

EVALUACION FINANCIERA DEL PROYECTO

8.1 OBJETIVOS

Conocer st ¢l proyecto es posible gjecutar desde el punto de vista rentable, retorno de capital y otros.

8.2 RENTABILIDAD SIMPLE

8.2.1 RENTABILIDAD SOBRE VENTAS

Este caleulo nos da un parametro de que porcentaje se¢ gana en las ventas. La rentabilidad sobre

ventas utitliza la siguiente formula:

RENT. VENTAS = UTIL. NETA /VENTAS

Asi tenemos:

RENT. VENTAS 2003 = (23.690,03 / 200.564.00) * 100

RENT. VENTAS 2003 = 11.81%

En este caso tenemos el calculo det valor proyectado de los capitulos anteriores. El valor obtenido es

bueno.
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8.2.2 RENTABILIDAD SOBRE EL CAPITAL

La rentabilidad sobre capital, es el valor de aprovechamiento del capital en porcentaje.

Su formula esta dada por:

RENT. CAPITAL = UTIL. NETA / CAP. LIQUIDO

RENT. CAPITAL 2003 = (23.690,03 / 121.030,43) * 100

RENT. CAPITAL 2003 = 19.58 %

Se puede ver que existe una alta rentabilidad en el capital

823 RENTABILIDAD SOBRE LA INVERSION

Iista rentabilidad nos da lo que genera nuestra inversion, es decir demuestra si la inversion vale la
pena o no.

Se utiliza para su calculo la siguiente formula:

RENT. INVERSION = (UTIL. NETA + INT CERDIT. LP.,) / INV. TOTAL
Tenemos los valores calculados por los afios anteriores trabajados

Para el afio 2002 proyectado tenemos.

RENT. INVERSION 2003 = (23.690,03 + 0) / 121.030,43

RENT. INVERSION 2003 = 19.58%

Se puede ver que este valor es representativo y mejor que el que unt banco puede brindar.
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8.3 PERIODO DE RETORNO DEL CAPITAL
Segin vemos en el calculo anterior en ¢l segundo afio el capital esta toltalmente recuperado, con las

utilidades.

INVERSION | ANO 2002 ANO 2003 TOTAL
UTILIDAD (Proyecc.) UTILIDAD

121.030.43 23.690.00 28.071.87 51.761.90

Cuadre 21: PERIODO DE RETORNO DEL CAPITAL

84 CALCULO DEL VALOR ACTUAL NETO

El valor actual neto se compara a la tasa de interés que sc gana en un capital en un tiempo dado.

Ast tenemos:

COSTO PROMEDIO PONDERADO DE CAPITAL

Tasa pasiva
COSTO o VALORES % Be+ Prima Riesgo
CAPITAL S 106,306.22 0.88 0.17 015
PRESTAMO 1401674 0.12 0.15 0.02
120,322.96 1.00 0.17

VAN 20,979.84

Cuadro 22: VALOR ACTUAL NETO

Eista respuesta indica que la utilidad del proyecto cubre totalmente la inversion.
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8.5 CALCULO DE LA TASA INTERNA DE RETORNO

De la formula anterior vamos a calcular la tasa de descuento i, para esto asumimos que ¢l VAN es

Cero, asi lenemos:

TASA INTERNA DE RETORNO
INVERSION - 121,03043
FLUJO CAJA OPERACIONAL 2.002| 25,413.25
FLUJO CAJA OPERACIONAL 2.003| 40,698.28
FLUJO CAJA OPERACIONAL 2.004| 48,139.14
FLUJO CAJA OPERACIONAL 2.005  56,209.85
FLUJO CAJA OPERACIONAL 2.006| 64,954.78

TIR 0.23 %

Cuadre 23: TASA INTERNA DE RETORNO

Iis un valor excelente de tasa de retorno, superior al brindado por el mercado ya que es una empresa

de produccion .
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CAPITULO IX

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

9.1 CONCLUSIONES

1.a zona donde sc localiza el proyecto tiene una buena via de acceso.

La localizacion de esta planta sc encuentra muy cerca de la bodega principal, donde se
almacenaran los productos, una vez que se encuentren homeados.

Il taller de mecanica, esta relativamente cerca, para poder atender cualquier necesidad
inmediata.

Iixiste suficiente espacio para el crecimiento de este proyecto.

Los caleulos obtenidos con la rentabilidad de las ventas y del capital en bueno. Tiene

atractivos

valores que motivan a la inversion.
kin el calculo del VAN, se ha obtenido un excelente valor, para el proyecto de inversion.

El TIR en un valor excelente también; la empresa se dedica a la produccion ¢ indica

ganancia.

En conclusion conjugadas todas estas variables se sugiere:

LA REALIZACION DEL PROYECTO.

9.2 RECOMENDACIONES

Ejecutar el proyecto lo mas antes posible, ya que existe el capital suficiente para iniciar las
adecuaciones.

Optimizar tiempo y materiales una vez que se inicie el proceso.

S¢ recomicnda contratar mecanicos para la construccion del homo y cabina de
recuperacion, ya que no se puede contar con los maestros de planta.

Tomar precauciones necesarias, para evitar cualquier clase de incidente.

Una vez terminado el proyecto, comprobar la efectividad del mismo.
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ANEXOS

ENCUESTAS

1.- Considera Uds. que las estanterias metdlica modulares son prdcticas en su uso:
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I INSTRUEQUIPOS Cia.Ltda.

Ambato, junio del 2002

Sefior(s)

De nuestras consideraciones:

Quienes hacemos INSTRUEQUIPOS Cia. Ltda. Saludamos a Ud.(s) y les
deseamos los mas fervientes votos por el éxito de su empresa y/o institucion.

Queremos ofrecerle nuestra linea de productos fabricados y distribuidos por
INSTRUEQUIPOS Cia. Ltda., entre los que podemos mencionar.

MOBILIARIO
Educativo
Medico — Hospitalario
Laboratorio en general
Oficina
Locales de venta

MATERIALES Y EQUIPOS

e Audiovisuales y modelos anatomicos
Medico — Hospitalario
Laboratorio quimico y reactivos
Ingenieria

Invitamos a que nos visiten en nuestra sala de exhibicion y atenderles en sus
requerimientos como usted se lo merece

Atentamente,

Ing. Mario Astudillo V.
GERENTE GENERAL

“MARCAMOS LA DIFERENCIA CON NUESTROS 22 ANOS DE EXPERIENCIA”

Av. Las Americas 01-59 y Gonziles Sudrez (Ingahurco) Telefax: 826-052
e-mail: instruequipos@andinanet.net
AMBATO -ECUADOR
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ESTANTERIA METALICA MODULAR
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Este grafico equivale a un metro de estanteria metdlica modular

MATERIALES

TOTAL | NOMBRE | MEDIDA
4 PARANTES [200 cm
6 PANELES 40cm x 100 cm
16 ESQUINEROS
80 PERNOS 5/16 x 172
4 BASES
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EQUIPO ELECTROSTATICO PARA PINTURA
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CABINA DE RECUPERACION

. 200

Este grafico representa a un modelo de cabina con sistema de absorcién incorporado.
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HORNO DE CURACIONES

Este grafico representa a un modelo de horno industrial que trabaja con altas temperaturas.
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