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RESUMEN

Desde hace varios afos el sitio para preparar asados en los hogares se ha manejado de
forma improvisada, lo que ha generado malestar en las personas que van a disfrutar de
ese momento especial, por no contar con las adecuaciones necesarias se presentan

inconvenientes en la preparacién de los alimentos.

Por lo tanto, la demanda de mobiliario parrillero que cumpla los requerimientos para
realizar actividades de asado, que eviten el cansancio por la mala postura o accidentes,

son muy solicitados por los chefs parrilleros o aficionados a esta actividad.

Por esta razon, se ve la oportunidad de realizar una propuesta de mobiliario para la
zona parrilla que cumplan parametros técnicos y ergondémicos acorde a las necesidades
de los profesionales y usuarios. Que permita brindar facilidades a las actividades que
se realizan durante el proceso de lavado, preparacion y coccion de los alimentos, para
lograr una satisfaccion en el usuario por la flexibilidad de uso. El resultado es un
producto que se caracteriza principalmente por lograr una eficiencia en la preparacion

de alimentos, la versatilidad de limpieza y adaptabilidad con el ambiente exterior.

Palabras clave: Mobiliario exterior, zona parrilla, neumaticos, reutilizacion.
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ABSTRACT

For several years the site for preparing roasts at home has been managed in an
improvised way, generating discomfort in people who are going to enjoy that special
moment, since for not having the necessary adaptations there are problems in the

preparation of food.

Therefore, the demand for grill furniture that meets the requirements for grilling
activities, to avoid fatigue due to bad posture or accidents, are very popular among

grill chefs or fans of this activity.

For this reason, we see the opportunity to make a proposal for furniture for the grill
area that meets technical and ergonomic parameters according to the needs of
professionals and users. Adapting to the activity carried out during the process of
washing, preparation and cooking of food, achieving a satisfaction in the user by the
flexibility of use. The result is a product that is mainly characterized by efficiency in

food preparation, versatility in cleaning and adaptability to the outside environment.

Keywords; Outdoor furniture, grill area, tires, reuse
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INTRODUCCION

El analisis de los neumaticos que han terminado su ciclo de vida permite conocer las
caracteristicas constructivas y propiedades que posee el material en estas instancias,
para desarrollar nuevas aplicaciones como mobiliario. Como punto de partida se
consider0 las problemaéticas que se presentan, como el cansancio por la mala postura

0 accidentes en el area de asado dentro del hogar.

El presente trabajo de grado consta de cinco capitulos, en los cuales se describe el
proceso de andlisis y desarrollo de este. El primer capitulo corresponde al
planteamiento del problema, la acumulacién de los neumaticos que culminaron su
ciclo de vida. En el segundo capitulo se resume las caracteristicas, procesos,
aplicaciones, que posee el material a utilizar. El tercer capitulo corresponde a la
metodologia de la investigacion, donde se obtiene informacidn sobre las caracteristicas
del mobiliario para la zona parrilla, a partir de encuestas realizadas al consumidor final
y entrevistas a profesionales especializados en el tema de asados. El cuarto capitulo se
basa en el proceso de disefio como es la creacion de la marca “Mubel” que identifica
al mobiliario. La fase analitica contiene los requerimientos que cumplira el producto
ante datos técnicos proporcionados por los profesionales en la materia. En el sexto

capitulo se detallan las conclusiones y recomendaciones del proyecto.



CAPITULO I

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

1.1. Descripcion del problema

En la actualidad si un producto termina su ciclo de vida, este es eliminado, lo que
genera una acumulacién desmedida y a la vez una problematica ambiental. Uno de los
desechos especiales que posee un ciclo de vida corto son los neumaticos, debido a que
estan expuestos a diferentes condiciones de uso.

En Latinoamérica un tercio de los residuos son llantas, a pesar de que se ha generado
diversos programas para la recoleccion de estos, ain queda un porcentaje que no se
logra reciclar. Por otro lado, existen pocas plantas de tratamiento para obtener nuevos
derivados del producto ya mencionado, por lo que su acumulacién cada vez es mayor

(Campoamor, 2016).

La falta de interés a nivel empresarial y artesanal no contribuye al desarrollo de nuevas
aplicaciones para las llantas. Actualmente los neumaticos que no pasan la revision para

el proceso de reencauche son triturados para el uso en canchas sintéticas.

En la ciudad de Latacunga, personas que se dedican al arte urbano han empezado a
darle diferentes usos como: maseteros, basureros, muebles, apliques decorativos,
incluso como combustible sin tener en cuenta que al quemar una llanta esta libera gases

como mondxido y didxido de carbono (Monserate, 2017).

1.2. Delimitacion de contenidos

Campo: Disefio Industrial

Area: Disefio de Objetos

Aspecto: Generacion de mobiliario exterior.

Delimitacion temporal: El proyecto se llevara a cabo en 6 meses a partir de su

aprobacion.



Delimitacion espacial: Se desarrollara en la ciudad de Latacunga

1.3. Preguntas bésicas

¢ Como aparece el problema?
Por la acumulacion excesiva de neumaticos usados en el Ecuador
¢Por qué se origina?

Por el incremento de vehiculos en el pais.

1.4. Formulacion de la meta

Proponer nuevas alternativas de disefio para disminuir la acumulacién de neumaticos,
con la generacién de nuevas propuestas para su reutilizacién, como en este caso,

mobiliario exterior para zonas parrilla.

1.5. Justificacion

El generar mobiliario con el material con el que estan hechas las llantas, permite
fomentar una cultura de consumo de productos reciclados, al ser innovadores dentro
del mercado y que permite al usuario personalizar sus espacios, lo que gana cada vez

mayor acogida por los consumidores.

El disefio y elaboracion de mobiliario exterior con neumaticos para zona parrilla
contara con caracteristicas técnicas, ergondémicas y constructivas que permitan
desarrollar productos competitivos. El proyecto se plantea en la urbanizaciéon “La
Roca”, ubicada en el sector Locoa, de la ciudad de Latacunga, Provincia de Cotopaxi,
la cual cuenta con un espacio destinado para la adecuacion de un area barbecue. No
obstante, el producto finalizado, también, podra ser adquirido por usuarios que tengan
la necesidad de implementar un sistema parrilla en espacios abiertos o locales
comerciales debido a que cuenta con todos los servicios necesarios para Su

funcionamiento.



1.6. Objetivos

1.6.1. Objetivo general

Plantear una propuesta de mobiliario exterior utilizando neumaticos de desecho para

zona parrilla.
1.6.2. Obijetivos especificos

1. ldentificar los tipos de llantas desechadas que existen en el pais, para definir el
material idoneo a utilizar.

2. Determinar los niveles de resistencia del material y los diferentes acabados que
se pueden dar, para generar diversas aplicaciones en el disefio de mobiliario de
exterior.

3. Desarrollar propuestas de mobiliario exterior.

1.7. Variables
Variable Independiente
e Neumaticos de desecho

Variable Dependiente

e Mobiliario exterior



CAPITULO 1

MARCO TEORICO

2.1. Definiciones de conceptos

2.1.1. Neumadticos

El neumatico, también, conocido como: envoltura, llanta, rueda o goma en algunas
regiones, es un trozo de caucho que se coloca en las ruedas de diversos vehiculos y
maquinas, las cuales soportan variaciones de peso, ya sea generado por la carga,
pasajeros o el mismo que concibe el automavil. Entre sus multiples funciones tenemos:
permitir la conexién adecuada con el pavimento, facilitar el arranque, frenado y guia
del automotor. Cabe recalcar que existen neumaticos radiales y diagonales, estos dos
presentan caracteristicas similares, pero hay que analizar los diferentes usos que se les
dan. (Groover, 2007)

2.1.2. Tipos de neumaticos

Segarra (2018), manifiesta que en el mercado existen dos tipos de llantas: las radiales,
que son las mas avanzadas debido a su sistema de manejo bajo en todo tipo de
condiciones, de la misma forma, su aporte en el ahorro de combustible las convierte
en las méas populares. Por otra parte, las diagonales con cinturon ain estan disponibles,
pero ya no son tan comerciales debido a su deficiencia de agarre en la pista si existen

condiciones climaticas adversas.

2.1.2.1. Neumaticos radiales

Es una llanta en la que los cinturones de la circunferencia tienen cuerdas hechas de
acero y su constitucion radial provee una pared lateral mas flexible, la cual ayuda a
reducir la presion ejercida por las fuerzas sobre los cinturones y estrias, si se deforman
de forma permanente o si entran en contacto con la superficie de la calzada durante la

rotacién. Los beneficios que este tipo de Ilantas posee es el incremento de la vida util



de las estrias, como consecuencia esto ayuda a mejorar la estabilidad al realizar giros
bruscos en el transcurso del manejo y un mejor agarre a la superficie al estar presente

en altas velocidades. (Groover, 2007)

_——»— Cinturones

Capas radlales (2)
Cara lateral A —— Forro interior

Relleno

R« Alambres de acero

Rollos de takon

o

lustracidén 2. 1. Estructura de la llanta radial
Fuente: Groover, M. (2007). Fundamentos de la manufactura moderna.

2.1.2.2. Neumaticos diagonales

Esta constituida por capas y cuerdas diagonales con sesgos opuestos, pero a su vez se
afiade algunas capas alrededor del perimetro exterior de la carcasa y a su vez estos
cinturones permiten incrementar la dureza de la llanta en la zona de las estrias, para

limitar la expansion del diametro del neumatico durante el inflado (Groover, 2007).

Estria

Cinturones
Capas diagonales (2)

Forro interior

-l
Cara lateral - Relleno
N o Alambras
de acero
Rollos de talén

b)

llustracion 2. 2. Estructura de la llanta diagonal
Fuente: Fuente: Groover, M. (2007). Fundamentos de la manufactura moderna.

2.1.3. Tipos de neumaticos que se comercializan en el Ecuador

Dentro de los datos recopilados en proyectos de investigacion, los neumaticos méas



comercializados en el pais son el rin 13 con un 28% con relacién al cien por ciento,
son los mas apetecidos por los taxis, luego le sigue rin 14 - 15 para automoviles y

camionetas, con un nivel de compra de un 25% el rin 14 y un 15% en rin 15.

Ademas, cabe recalcar que todos estos neumaticos son de caracteristica radial por los

beneficios que brinda al conductor o trasportistas (Santacruz Lopez, 2012).

2.1.4. Sistemas de reutilizacion dentro del pais

En el Ecuador existen dos de los siete sistemas de tratamiento de reutilizacién de

neumaticos desechados que son:

El sistema de reencauche es el que se encarga de adicionarle un tiempo mas de
utilizacion al neumatico, estos llegan a costar menos que una llanta nueva por lo que

son apetecidos especialmente en el sector de trasporte pesado.

La trituracién mecénica, gana terreno en el pais, gracias a este método se podra obtener
topes de estacionamiento, pisos para gimnasios, paneles acusticos, canchas sintéticas,
entre otros. Los productos derivados de este sistema cada vez tienen mayor acogida

por el sector industrial y de entretenimiento. (Santacruz Lopez, 2012)

2.1.5. Procesos de reutilizacion y tratamiento

El articulo sobre la “Reutilizacion, reciclado y disposicion final de los
neumdticos fuera de uso”, menciona que, en la actualidad se trabaja con dos
métodos de recuperacion y destruccién como son: el mecanico, el quimico,
cada uno de estos procesos presenta la nueva aplicacion del material

recuperado. (Castro, 2007, p. 3)

2.1.5.1. Proceso mecéanico



e Latrituracién mecanica

En este proceso no existen agentes quimicos ni adicion de calor. Consta de
pasar el neumatico inicial por una serie de triturados sucesivos hasta
conseguir reducir su volumen a un tamafo de salida muy pequefio, el cual

dependera del uso posterior que se le vaya a dar al producto. (Castro, 2007,
p.-3)

llustracién 2. 3. Esquema de proceso de trituracion mecénica
Fuente: Ramos Castellanos, P. (2002). Medio ambiente calidad ambiental.

e El reencauche

Este es un proceso en el cual se renueva una llanta que ya ha sido utilizada,
sobre ésta se pega una banda de labrado totalmente nueva, se toma en
consideracion que, para la aprobacion de reencauche, se cumple con una serie

de condiciones para someterse a este paso. (Castro, 2007, p. 10)

llustracion 2. 4. squema proceso de reencauche
Fuente: Ramos Castellanos, P. (2002). Medio ambiente calidad ambiental.



2.1.5.2. Proceso quimico

e Latermolisis

En este proceso los neumaticos son sometidos a un calentamiento anaerobio
(sin presencia de oxigeno), y a una temperatura tan alta que la ausencia del
oxigeno destruye los enlaces quimicos, para a la liberacion de las cadenas de
hidrocarburos que son los compuestos base de este producto, como resultado
de este proceso se obtienen metales, hidrocarburos solidos y gaseosos que
sirven como materia prima para la produccion de neumaticos u otras

actividades. (Ramos Castellanos, 2002, p. 20)
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llustracion 2. 5. Esquema de proceso de termdlisis

Fuente: Ramos Castellanos, P. (2002). Medio ambiente calidad ambiental.

2.1.5.3. Proceso artesanal

El material del que estan hechos los neumaticos de los automoviles tiene propiedades
muy interesantes, como resistencia o impermeabilidad, por ello, las ruedas alcanzan a
reciclarse y reutilizarse para fabricar nuevos objetos. Por consiguiente, la empresa
Continental Tire Andina provee capacitaciones técnicas sobre el manejo de los
neumaticos de desecho a los artesanos de Narancay (Cuenca), que se dedican a realizar
una diversidad de objetos con llantas usadas, entre ellos estan floreros, maceteros,

muebles, accesorios para vehiculos, entre otros (Machuca Carpio, 2015).
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El gremio de artesanos de Narancay, posee una técnica de extraccién de los
componentes del neumatico muy antigua pero eficiente, la cual cosiste en los

siguientes pasos:

- Primero, se recogen las llantas de los talleres, de las calles o incluso del basurero
municipal y posteriormente se clasifican por tamafios y estado.

- Segundo, los neumaticos pasan por el area de limpieza, no se afiaden productos
toxicos, para darles brillo y proceder al &rea de produccion.

- Tercero, si se requiere la banda de rodadura, se realiza un corte en la linea que marca
el desgaste maximo, con la finalidad de crear un punto inicial de corte, la
herramienta que se utiliza es una cuchilla con excelente filo, acompafiado de un
recipiente con una mescla de agua y detergente, esto disminuye el coeficiente de
friccion al cortar la llanta.

- Cuarto, una vez que separamos la banda de rodadura de las caras laterales, trazamos
una guiay realizamos el corte con un arco de sierra, para esto la pieza de estar sujeta
en un banco de trabajo.

- Quinto, en caso de requerir tiras de caucho, se trabaja inicamente con las paredes
laterales (casco), una vez separado de la banda de rodadura, se procede a realizar
un corte uniforme a la medida que se desea, luego de obtener una tira de
determinada longitud, (esto varia por el tamafio de la llanta), se procede a separar
por la mitad de las capas para obtener una tirilla de menor espesor.

- Sexto, los métodos de ensamble son limitados, debido al grosor que posee la banda
de rodadura, por lo tanto, se utiliza piola de nylon y aguja de cocer costales para
realizar la costura necesaria. De la misma forma si se desea realizar instalaciones
contra alguna superficie se recomienda la utilizacion de pernos autoperforantes.

- Séptimo, para el proceso de acabados, se utiliza pintura sintética automotriz, esta

ayuda a obtener un recubrimiento rapido con un excelente acabado.

Luego de realizar todos los pasos que detallamos anteriormente, podemos obtener la
materia prima como son: bandas de rodadura, cascos Y tiras de neumatico, con los que
podremos realizar diferentes composiciones, ensambles y tejidos, para la elaboracion

de productos artesanales.
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2.1.6. Acabados aplicados a los neumaticos

El proceso de lijado y abrillantado a base de silicona es uno de los métodos mas
tradicionales para trabajar al neumaético diagonal, debido a que este no presenta
laminas metalicas en su composicién estructural. Este proceso se asemeja al lustrado
de un zapato, mientas mas se frote la superficie a pulir mas brillo se obtendra
(Santacruz, C. 2012).

Imagen 2. 1. Acabado aplicado al neumatico
Fuente: Santacruz Ldpez, C. (2012)

2.1.7. Usos de las llantas desechadas

Segln datos del Programa Nacional para la Gestion Integral de Desechos Solidos
[PNGIDS] del Ministerio de Ambiente, en el pais existen alrededor de 3°772.204 de
neumaticos de desecho que son procesados a nivel nacional, en la elaboracion de

productos con un alto aporte ecoldgico.

No obstante, dichos productos se logran catalogar de acuerdo con el uso en; articulos
para el hogar y repuestos automotrices, mismos que estan destinados a las actividades
agricolas y ganaderas (Ministerio del Ambiente, 2013).

2.1.7.1 Productos a base de llanta

e Maceteros.

Son elaboradas de forma artesanal, se utiliza banda de rodadura de los neumaticos

diagonales o radiales de acuerdo con el disefio a construirse, su ensamble se lo realiza
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con alambre o piola de nylon, la cromética en sus acabados es multiple gracias a la
pintura automotriz, estos se los comercializa libremente en plazas, mercados y hasta
en supermercados donde sus costos llegaran a ser elevados por ser un producto

ecologico (Machuca, 2012).

Imagen 2. 2. Maceteros

Fuente: Ministerio del Ambiente. (2013). Plan nacional de movilizacion de neumaticos usados.
Recuperado de: https://bit.ly/2G6I8RIi

e Bujes

Son elaborados de forma semi industrial, son pedazos a la medida extraidos de las
Ilantas de tracto camiones, a su vez la forma deseada es realizada a base de un torno
para luego pasar a empaquetarlos y distribuirlos a los centros de venta a nivel nacional
(Machuca, 2012).

Imagen 2. 3. Bujes

Fuente: Ministerio del Ambiente. (2013). Plan nacional de movilizacion de neumaticos usados.
Recuperado de: https://bit.ly/2G6I8Ri



https://bit.ly/2G6l8Ri
https://bit.ly/2G6l8Ri
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e Comederos

Son elaborados artesanalmente en base de la banda de rodadura, por lo general se los
ensambla a base de clavos, este estd sometido al maltrato de los animales, su tamafio
varia de acuerdo con la necesidad, son comercializados en las ferias de animales y

locales de suministros agricolas (Machuca, 2012).

E
Imagen 2. 4. Comederos

Fuente: Ministerio del Ambiente. (2013). Plan nacional de movilizacién de neumaticos usados.
Recuperado de: https://bit.ly/2G6I8RIi

e Esteras

Hechos en base a fajas extraidas de los cascos laterales del neumatico, su ancho
depende de la actividad a la que destinada la estera, se los comercializa en las ferias,

mercados Y tiendas de auto lujos (Machuca, 2012).

Imagen 2. 5. Estera

Fuente: Ministerio del Ambiente. (2013). Plan nacional de movilizacién de neumaticos usados.
Recuperado de: https://bit.ly/2G6I8Ri



https://bit.ly/2G6l8Ri
https://bit.ly/2G6l8Ri
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e Fajas

Son extraidas de los cascos laterales del neumatico, por lo general de camidn, estas
presentan un diametro considerable para la obtencidn de estas fajas, se los separa por
la capa que se decida trabajar, este producto es el que tiene mayor comercializacion,
debido a su utilizacion en el sector agricola, artesanal y de la construccién, se los

comercializa en las ferias, mercados de la sierra centro (Machuca, 2012).

Imagen 2. 6. Fajas

Fuente: Ministerio del Ambiente. (2013). Plan nacional de movilizacién de neumaticos usados.
Recuperado de: https://bit.ly/2G6I8RIi

2.1.8. Recubrimiento

El buen manejo de acabados en el disefio de objetos es muy importante debido a que
una buena presentacion es responsabilidad del disefiador industrial, la apariencia —
forma — acabado es aspecto determinante del producto. Sin embargo, los aspectos
protectores y funcionales de un terminado son importantes. Las opciones disponibles
consiguen ser seleccionadas de acuerdo con el costo — beneficio, en base a un cuadro
de beneficios de disefio (Lesko, 2015).


https://bit.ly/2G6l8Ri
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B - C (Beneficios menos costos netos)

B -C>0=ACEPTABLE B-C=0=INDIFERENTE B-C<0=NOACEPTABLE

BENEFICIOS EN
ACABADOS COSTOS VIALIDAD

Acabado con pintura
electroestéatica. (El $30.00 Servicio de
recubrimiento solo se pintura MT2
aplicaria a la estructura $10.00 M. Obra MT2
metalica y el neumatico
guedaria sin recubrimiento)

v

No aceptable

A

Acabado con pintura
automotriz. (El
recubrimiento se aplicaria en
toda la estructura interna y
externa, con el riesgo sufrir
dafios en las superficies que
estén expuestas al calor, el
neumatico pude pintarse el
color que se desee.)

$8.00 Fondo MT2
$8.00 Acabado MT2
‘r $3.00 M. Obra MT2

y

Indiferente

Acabado con polimero
acrilico. (El recubrimiento se $7 Fondo / Acabado
aplicaria en toda la estructura j» MT2 > Aceptable
interna y externa, posee alta $3.00 M. Obra MT2
resistencia a los cambios de
temperatura, el neumatico

recupera su brillo natural.)

y

lHustracion 2. 6. Cuadro de costo — beneficio
Fuente: Lesko, J. (2015). Guia de materiales y procesos de manufactura. Mexico: Grupo Noriga

Editores.

2.1.8.1. Pintura automotriz

Conocido como sintética automotriz, es fabricado a base de resinas modificadas y
pigmentos de alta resistencia, es de facil aplicacion, buena adherencia, elasticidad y
nivelacion, el tiempo de secado es muy corto,es rapido al aire o al horno en cuestion
de minutos. Al final presenta un alto brillo natural de igual resistencia a los esmaltes
(Pinturas Unidas, 2016).
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2.1.8.2. Polimero acrilico con pigmentos en dispersion

Es un plastificante a base de estireno acrilico de gran relleno, su adaptabilidad a las
superficies lisas y gruesas permite generar una pelicula dura y resistente con excelente
flexibilidad, para evitar la accion abrasiva del agua y de las piedras o gravillas. Entre

sus mayores cualidades tenemos la aislacion del ruido.

Esté disefiado para proporcionar un acabado negro texturizado para la proteccion de
baldes, cajones, chasis de vehiculos y camiones, acorde al color deseado. Entre sus
maultiples propiedades, la accion abrasiva contra el agua es por la cual es muy utilizada

para la industria automotriz. (Pinturas Unidas, 2016)

2.1.9. Ciclo de vida

El ciclo de vida de un producto consiste en cuatro etapas diferentes, que son:
- Introduccién del producto.

- Etapa de crecimiento.

- Etapa de madurez.
- Etapa de declinacion.
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lustracion 2. 7. Ciclo de vida de una llanta nueva y de una llanta reciclada
Fuente: Alcaide. (2013)



Cada periodo posee sus oportunidades y sus problemas durante el tiempo de utilidad.
Cada producto posee un ciclo diferente, esto permite a la empresa mejorar sus planes

de comercializacién o creacion de nuevos insumos (Alcaide, 2013).

Sin embargo, el periodo de vida de un producto implica examinar las siguientes

condiciones:

- Un producto tiene una vida limitada.

- La venta del producto pasa por distintas etapas.

- Las utilidades aumentan y disminuyen de acuerdo con la vida util.
- Diversas estrategias de comercializacion.

- Estrategias financieras.

- Etapas de produccion y adquisiciones de materia prima.

2.1.9.1. Estrategias de comercializacion en la etapa de introduccion

En la introduccion de un nuevo producto, los encargados de la comercializacion
establecen una estrategia, donde se relaciona el precio, promocion, distribucién y
calidad del producto (Alcaide, 2013).

2.1.9.2. Etapa de crecimiento

Esta etapa esta enfocada en realizar un incremento considerable en las ventas del
producto dirigido a los nuevos consumidores, todo esto gracias a la introduccion de
nuevas caracteristicas al producto, lo que provoca oportunidades de expansion en

nuevos mercados (Alcaide, 2013).

Las estrategias para el desarrollo de esta etapa son:

- Mejorar la calidad del producto con nuevas caracteristicas.
- Agregar nuevos modelos y productos complementarios.
- Entrar en nuevos segmentos de mercado.

- Nuevos canales de distribucion.
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- Modificar la publicidad para generar conciencia de marca.

- Bajar los precios para sumar a los clientes mas sensibles al precio.

2.1.9.3. Etapa de madurez

En esta etapa las empresas detienen la produccion de sus mercancias mas débiles, y se
enfocan en aprovechar todos los recursos en la investigacion y desarrollo de nuevos
productos. Sin embargo, los articulos que poseen un mercado establecido estan en
constante reactivacién, ya sea con modificaciones en su presentacion o0

comercializacién (Alcaide, 2013).

Las modificaciones estratégicas para lograr una expansién del mercado son:

- Captar a los no usuarios.

- Entrar en otros segmentos de mercado.
- Ganar clientes a la competencia.

- Uso mas frecuente del producto.

- Innovacion en la funcionabilidad.

2.1.9.4. Etapa de declinacion

Las ventas de la mayoria de los productos en algin momento comienzan a declinar;
esta consigue ser rapida o lenta, las consecuencias se presentan si los articulos
muestran cambios tecnologicos, cambios en la materia prima, bajo nivel de tiempo de

vida, reduccién de consumo (Alcaide, 2013).

Las estrategias posibles para evitar la declinacion son:

- Recuperar la inversion lo mas rapido posible.

- Generar opciones de segundo uso para los productos.

- Especificaciones de combinacién con otros materiales para la creacién de nuevos
productos.

- Estrategias de reciclaje.
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2.1.10. Mobiliario

El mobiliario, es el conjunto de objetos decorativos, que sirven para satisfacer las
necesidades primarias de los usuarios, como camas, mesas, sillas o sillones, muebles
de comedor, dormitorio, escritorio, jardin entre otros. Ademas, se menciona que los
muebles enmarcan una época, 0 generan un estilo como: estilo Rococo, Luis XV,
Barroco, Bizancio, entre otros. Actualmente existen nuevos géneros que utilizan
materiales ecolégicos a méas de los grandisonares como la madera, plastico vidrio,
metal (Bueno, 2003).

2.1.10.1. Mobiliario exterior

Son objetos que se ubican en la zona exterior de las viviendas, ya sean en las jardineras
0 espacios para recreacion, a su vez no se limita a sitios cerrados; por otra parte, se los
instala en areas publicas denominado amueblamiento urbano, tienen como proposito
cubrir las necesidades de los usuarios, donde se considera los pardmetros basicos de

funcionalidad y calidad para acatar con los requerimientos basicos (Feduchi, 1994).

Las caracteristicas, estan enfocadas a la adaptabilidad con los cambios climaticos a lo
que estan expuestos durante todo su ciclo de vida util. Cada elemento que compone el
mobiliario exterior tiene una sucesion de caracteristicas bésicas como son: la
funcionalidad, facilidad en el mantenimiento y reparacion, solidez de construccion y

disefio sustentable.

El facil mantenimiento y reparacion, son requerimientos necesarios para el mobiliario
exterior, frente a la exposicién al agua, sol y humedad, debido a que estos tienden a
sufrir dafios en su estructura. Por lo que los mantenimientos se los realiza

periédicamente, ya sea semestral o anual (Ching & Binggeli, 2011).

2.1.10.2. Clasificacién del mobiliario de acuerdo con el espacio
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e Espacio para cocinar

La cocina es un lugar donde se realiza las actividades méas importantes de la vida
domeéstica, esta se encuentra equipada con un mobiliario especifico para cada una de
las etapas de preparacion, cuenta con gabinetes de madera para la colocacion de ollas,
vajilla, accesorios de cocina y contenedores de alimentos.

Adicionalmente, esta zona esta compuesta por gabinetes aéreos el cual sirven para el

alojamiento de productos comestibles o despensa (Plazola, 1992).

e Espacio para comer

Esta es una parte de la casa que tiene como destino consumir los alimentos durante
todo el dia, mas conocida como area de comedor, esta zona cuyo propdésito es atender
las necesidades fisioldgicas de nutricion para los habitantes del hogar. Entre los
componentes del mobiliario tenemos: mesa, silla, aparador, mueble auxiliar (Plazola,
1992).

e Espacios para estar

Las actividades y elementos de mobiliario que se encuentran en esta area de la vivienda
contribuyen a la comodidad durante las reuniones con familiares o amigos, entre los
muebles mas destacados tenemos el sofa, doble o personal, reclinable o fijo, la mesa

de centro y el revistero (Plazola, 1992).

e Espacios para parrilla

La zona parrilla es un &rea muy concurrida, debido a que en ella se realiza actividades
de socializacion con amigos o familiares, para su construccion se suele utilizar ladrillos
y cemento, adicionalmente cuenta con una chimenea que canaliza el humo. Sin
embargo, ésta se complementa con mobiliario auxiliar, para realizar la preparacion de
alimentos o lavar vegetales y utensilios que se ocupan. También, es necesaria la

adecuacion de un juego de comedor, para degustar los alimentos. Este tipo de
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mobiliario contara con parametros de calidad muy altos, debido a que estan expuestos

a la intemperie y a los cambios climéticos. (Panero, 1996)

2.1.10.3. Materiales para construccion de mobiliario

La seleccion de los materiales para la construccion de mobiliario va de la mano de
acuerdo con el estilo y requerimientos al que este se encuentre sujeto, debido a que
para ciertas areas se toma en cuenta las condiciones a las que va a estar expuesto el
mueble, como a cambios de temperatura, clima y condiciones de trabajo (Encino,
2014).

e Tubos cuadrados

Su utilidad es muy diversa, sirve para la construccion de muebles metélicos, divisiones
modulares, pasamanos, viviendas fabricacion de remolques, industria automotriz
estanterias, linea blanca, juegos infantiles, estructuras espaciales, cerrajeria. Posee una
superficie lisa sin imperfecciones, sus caracteristicas de resistencia varian desde

0.7mm — 2mm (Novacero, 2017).

e Angulos estructurales

El perfil laminado que se usa mas a menudo como miembro a tension es el angulo,
poseen una rigidez considerablemente mayor que los cables, las varillas o las barras
planas, pero estos logran ser muy flexibles si son usados en gran longitud; por lo tanto,
se los usa Unicamente para contra venteos, miembros a tension en armaduras ligeras,

mobiliario y cerrajeria (Novacero, 2017).

¢ Plancha galvanizada

Plancha de acero recubierto con zinc, fabricado bajo la norma NTE INEN 115, cuenta
con una calidad ASTM A653; disponible en presentacion de acero galvanizado, sus
espesores varian entre 0,30mm a 2,80mm ofrece alta resistencia a la corrosion y

extensa duracion (Kubiec — Conduit, 2015).
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e Plancha inoxidable

Plancha de acero inoxidable, fabricado bajo la norma NTE INEN 115, de calidad AlSI
201 — AISI 304 — AISI 430 2B — ASISI 430 N4; sus dimensiones y espesores vienen
desde 0,40 mm a 15,00 mm de grosor y de 1220 x 2440 mm de largo, medidas estandar.
Ofrece multiples usos, techos, pisos, industria alimenticia, manufactura metalica, entre
otras cosas (Kubiec — Conduit, 2015).

e Platina estructural

Producto de seccion transversal rectangular que se obtiene por laminacion bajo la
norma NTE INEN 2 215, son calentadas hasta una temperatura de 1250°C, sus
espesores varian entre 0,30mm a 2,80mm y entre sus multiples usos se encuentra en el
uso de la cerrajeria; puertas, ventanas, rejas, pasamanos, estructuras metalicas muebles

metalicos (Novacero, 2017).

e Granito

Es una roca ignea plutdnica compuesta de cuarzo (hasta un 60%), y un 40% entre
feldespato y mica, estos son los minerales principales que se presentan en proporciones
diferentes. El tamario de los cristales habla de la variabilidad de su textura, el ambiente

de formacién y las diferentes temperaturas a las que fueron cristalizados los minerales.

“Los ambientes decorados con granito estimulan la meditacion,permite un flujo de
energias positivas, el equilibrio en las relaciones de amistad o mera diplomacia”

(Levantina, 2015).

e Pernos autoperforantes

Son tornillos con punta en forma de broca, esta caracteristica permite la instalacion
directa en distintas superficies, ya sea en metal 0 madera sin la necesidad de realizar
una perforacion previa. Su composicién estructural esta compuesta de acero

galvanizado. Sus aplicaciones ideales son: para la construccion de estructuras
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metalicas, cubiertas, aluminio, madera y demas (Prodac, 2016).

e Soldadura 6011

Es un electrodo de hierro con un revestimiento en polvo. Su répida solidificacion
facilita la soldadura en variadas aplicaciones, especialmente en trabajos que se requiera
alta penetracion. Entre sus aplicaciones comunes tenemos el cordon de raiz de

cafierias, reparaciones generales, estructuras y planchas galvanizadas (Indura, 2017).

2.1.11. Consideraciones ergonémicas y antropométricas

El disefio de espacios para gastronomia menciona que el objetivo central del
planteamiento ergondmico es crear las condiciones de trabajo ideales para el cuerpo
humanao, y esto juega un papel importe ante en el &rea de preparacion y degustacién de
alimentos (Leikis, 2007).

En el plan ergondmico se establece los pardmetros antropométricos, normas
estandarizadas y de necesidades especificas del area a disefiar o equipar, en este caso
de estudio se analiza las condicionantes del equipamiento de la zona parrilla.

El uso de la antropometria significa que los disefios se ajustan al cuerpo humano, en
especial en el area de preparacion de alimentos. En ella se realiza un sin nimero de
actividades, donde intervienen muchas personas, por lo que la adecuacion de este
espacio brindara las comodidades para el trabajo ideal. No obstante, el analisis de las
dimensiones humanas contribuye a realizar una apropiada distribucion e implantacion

de accesorios y mobiliario en las instalaciones.

Los espacios habitacionales en el area de cocina seran tan comodas como sea
posible, esto implica asegurarse de que la altura del mesén sea lo
suficientemente alto para que al preparar los alimentos no exista molestias.
Del mismo modo, se considera las zonas de circulacion, como la de
preparacion, coccion y lavado, para que el flujo de personas sea dptimo.
(Graf, 2011)
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A continuacion, se detallan las medidas antropomeétricas a utilizar para el disefio e

implantacion de este proyecto.

2.1.11.1. Parametros antropométricos - espacios para comer

Al iniciar el proceso de disefio, los antecedentes mas importantes que se consideran,
es la dimension humana, los espacios disponibles y zonas de circulacién. Gracias a

este andlisis se obtiene la referencia de cuantas personas alojara el sitio (Panero, 1996).

Los datos antropométricos por considerar para el disefio del mobiliario que se va a

implantar en esta area se detallan, a continuacion:

PARAMETROS ANTROPOMETRICOS - ESPACIOS PARA COMER

Altura ojo sentado . . - .
- . - Es la distancia vertical tomada desde el suelo hasta la comisura
interior del ojo, en posicion sedente.

Altura rodilla

: Esta medida consiste en la distancia vertical tomada desde el suelo
hasta la rodilla.

Altura poplitea . . o .
: : _Esta distancia se la toma en posicion sedente y erguida para obtener
una media exacta, es la medida horizontal que parte desde el suelo hasta la cara posterior de la rodilla.

Distancia nalga — rodilla . . - .
9 Esta distancia se la toma en posicion sedente y erguido para obtener

—— una media exacta, es la medida horizontal que parte de la superficie exterior de la nalga hasta la cara
frontal de la rétula.

Alcance punta mano . . Lo
Esta distancia se la toma cuando el individuo se apoya contra la
> s - .
pared, coloca su brazo en posicion horizontal y la punta del dedo pulgar en contacto con el medio.

Profundidad maxima cuerpo . . - ~
R - Es la distancia horizontal maxima del cuerpo, esta comprende desde
el punto mas interior al mas posterior del mismo.

llustracion 2. 8. Parametros antropomeétricos - espacios para comer

Fuente: Panero, J. (1996). Las dimensiones humanas en los espacios interiores.
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llustracion 2. 9. Espacios para comer

Fuente: Panero, J. (1996). Las dimensiones humanas en los espacios interiores.

Las dimensiones establecidas en la ilustracion 2.7, proporcionan parametros que se
toma en consideracion en el proceso de disefio. Cada una de las medidas, brinda el
confort necesario al usuario en su interaccion con el objeto, adicionalmente colabora
con el dimensionamiento de las areas de circulacion. De este modo, el desarrollo de

las actividades en el espacio para comer se realizard de forma comoda y ordenada.
2.1.11.2. Pardmetros antropomeétricos - espacios para estar

El estudio de los diversos componentes que abarca un espacio para estar delimita las
zonas de circulacién, la anchura maxima en los sillones para el descanso de los
usuarios, por lo que es recomendable el analisis de cada uno de ellos, adicionalmente

de las posturas que en esta area se genera (Panero, 1996).

El disefiador tomara en cuenta los siguientes datos antropomeétricos:



PARAMETROS ANTROPOMETRICOS - ESPACIOS PARA ESTAR

Es la distancia vertical tomada desde el suelo hasta la comisura

> interior del 0jo, en postura de erguida y de pie.

Es la distancia vertical tomada desde el suelo hasta la comisura
interior del 0jo, en posicion sedente.

Esta medida se la puede tomar en posicion sedente, es la medida

maxima que posee el cuerpo.

o Esta distancia se la toma en posicion sedente, es la medida horizontal
que parte desde la superficie externa de la nalga hasta la cara posterior de la rodilla.

Esta distancia se la toma en posicion sedente, es la medida horizontal

’ que parte desde la superficie externa de la nalga hasta la punta del pie.

Esta distancia se la toma en posicion sedente y con el pie apoyado de

> forma horizontal a una pared, su medida parte desde la superficie externa de la nalga hasta el talon.

Es la profundidad méxima del cuerpo, esta consiste en una medida
horizontal tomada desde la parte anterior y posterior del cuerpo humano.

| — . Esta distancia es horizontal total que posee el cuerpo, cuya
dimension incluye la medida de los brazos.

lHustracion 2. 10. Pardmetros antropométricos - espacios para estar
Fuente: Panero, J. (1996). Las dimensiones humanas en los espacios interiores.
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llustracién 2. 11. Espacios para estar

Fuente: Panero, J. (1996). Las dimensiones humanas en los espacios interiores.
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Las dimensiones establecidas en la ilustracion 2.10, proporcionan parametros que se
toma en consideracion en el proceso de disefio, cada una de las medidas, brinda el
confort necesario al usuario en su interaccion con el objeto, adicionalmente colabora
con el dimensionamiento de las areas de circulacion, espacio donde va a ser ubicado
el mobiliario respectivo, para el desarrollo de las actividades de forma comoda y

ordenada.

2.1.11.3. Pardmetros antropomeétricos - espacios para parrilla

En el disefio de espacios para cocinar, los detalles a estudiar son muchos, entre los
principales tenemos: superficies de trabajo, holgura entre modulares (que no estorben
el paso), accesibilidad a espacios de almacenaje alto y bajo, entre otros. Todas estas
son consideradas de acuerdo con la dimension humana y al percentil con que el que se
va a trabajar para de esta manera lograr una interfaz entre el usuario y los componentes

del espacio.

Adicionalmente el disefiador toma en cuenta los siguientes datos antropométricos:
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PARAMETROS ANTROPOMETRICOS - ESPACIOS PARA PARRILLA

Estatura - " .
Esta distancia es vertical y se la toma desde el suelo hasta la

> coronaci6n de la cabeza, la persona debe estar de pie y erguida con la mirada al frente.

Altura codo . . . .
Esta distancia es vertical, se la toma desde el suelo hasta la depresion

> que forma la union de brazo y antebrazo.

Altura ojo . . - ;
Esta distancia es vertical, se la toma desde el suelo a la comisura

> interior del 0jo, la persona de pie, erguida y con la vista dirigida al frente.

Altura sentada — erguido - - . L . -
9 Esta distancia es vertical, la posicion sedente erguida se mide desde

— la superficie del asiento hasta la coronacion de la cabeza, en un individuo sentado, pero con el cuerpo
incorporado.

Altura ojo — sentado - e . . .
- — _La altura de ojos en posicion sedente es la distancia que se mide
> desde la comisura interior de los mismos hasta la superficie de asiento.

Alcance asimiento vertical . - - —
Esta distancia se mide normalmente desde el suelo hasta la superficie

— vertical de una barra que el sujeto sostiene con la mano derecha, elevando a la méaxima altura posible sin
experimentar molestia o incomodidad alguna.

Alcance punta mano - - R
Esta distancia se la toma cuando el individuo se apoya contra la

’ pared, coloca su brazo en posicion horizontal y la punta del dedo pulgar en contacto con el medio.

Profundidad méaxima - — - -
Es la profundidad méxima del cuerpo, esta consiste en una medida

> horizontal tomada desde la parte anterior y posterior del cuerpo humano.

Anchura minima

Esta distancia es horizontal total que posee el cuerpo, cuya
dimension incluye la medida de los brazos.

llustracion 2. 12. Pardmetros antropométricos - espacios para parrilla

Fuente: Panero, J. (1996). Las dimensiones humanas en los espacios interiores.

Las dimensiones establecidas en la ilustracion 2.12, proporcionan pardmetros que se
toma en consideracion en el proceso de disefio, cada una de las medidas, brinda el
confort necesario al usuario en su interaccion en la parrilla, adicionalmente colabora
con el dimensionamiento respectivo del mobiliario. De este modo, el desarrollo de las

actividades en el espacio de asado se realizara de forma comoda y ordenada
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llustracion 2. 13. Espacios para parrilla

2.2. Estado del Arte

Se han encontrado una serie de trabajos respecto a mobiliario exterior, materiales

sustentables, distribucion de la zona parrilla y aprovechamiento de los neumaticos

Fuente: Panero, J. (1996). Las dimensiones humanas en los espacios interiores.

como materia prima que se menciona, a continuacion.
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Segun Angamarca Sisalima (2012), en su trabajo titulado: “Diserio y decoracion de la
barbacoa del Instituto Nacional de Investigaciones Gerontoldgicas”, el color es una
propiedad de la luz que influye de manera considerable en los sentidos del ser humano,
por lo tanto, al momento de decorar un espacio, es un punto importante a considerar.
En el caso de las barbacoas o zonas parrilla, al tratarse de un lugar donde se prepara
alimentos y la acumulacion de grasas son considerables, se recomienda el uso de
colores oscuros como los ocres y terracotas en los pisos, para evitar la observacion de
manchas o suciedad, mientras que en pasamanos sera de madera o de hierro en sus

colores originarios, en los que se combina funcionalidad y estética.

En los mesones la combinacion de granitos claros y ladrillo resulta muy agradable,
proporciona una perfecta armonia en el ambiente a crear. Gracias a la debida aplicacion
del estudio del color el ambito afectivo-emocional creado en el usuario, es totalmente
positivo, para alcanzar la satisfaccion a sus necesidades basicas sensoriales como el de

descanso, confort y bienestar fisico.

Angamarca Sisalima (2012), analiz6 que el mobiliario que se utiliza para el
equipamiento de la zona parrilla se caracteriza por ser construido de hormigon o metal,
esto depende del gusto del usuario o la tendencia que desee implementar en este
espacio. Durante muchos afios esta &rea se identifica por estar equipado con
contenedores de carbon o lefia, meson auxiliar, lavaplatos, parrillay una campana, este
ultimo ha sido considerado opcional por el usuario debido a su costo de adquisicion o
construccion. En la actualidad por normativas de higiene y seguridad ocupacional, el
disefio de este tipo de areas se rige a la utilizacion de parillas y extractores en acero
inoxidable, para resguardar la salud de los comensales, el resto del equipamiento se
logra construir de materiales alternos pero que sean libre de bacterias o de facil

limpieza.

Este trabajo ha sido atil para comprender los requerimientos psicolégicos y técnicos
para el desarrollo del proyecto, la aplicacion del color, la utilizacion de materiales que
complementen con el mobiliario, para su debido mantenimiento, para garantizar una

experiencia Unica en el usuario.
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Garcia Martinez (2016), explica que el disefio del mobiliario para areas de descanso
tiene que adaptarse a las formas del cuerpo, en el caso de los asientos flotantes, el
disefio del borde delantero del asiento tendrd una suave inclinacion para evitar la
presion sobre las piernas y evitar la mala circulacién sanguinea. Para mantener la
columna vertebral alineada, el respaldo del asiento cumplira con dos requisitos
indispensables como son: la forma del cojin que permita la adaptabilidad a la zona

lumbar y la dureza media del respaldo que permita mantener la posicion de la espalda.

ELEMENTO NOMBRE
222 TELA LATERAL FUNDA ESTRUCTURA
2111 ESPUMA ESTRUCTURA
21121 TELA CENTRAL FUNDA ESPUMA ESTRUCTURA

llustracion 2. 14. Mobiliario flotante
Fuente: Garcia Martinez. (2016).

El andlisis de esta investigacién aporta con pardmetros a tomar en cuenta para el
desarrollo de los asientos, debido a que estos van a ser disefiados para un area de
descanso y diversion, los cuales garantizaran comodidad, confort y adaptabilidad a las

zonas del cuerpo que tienden apoyar el peso.

Estos proyectos brindan valiosa informacion para el desarrollo de la presente como es
el manejo de materiales especiales como el neumatico, cada una de sus partes seran
utilizadas de multiples formas y a su vez permite el uso de esta sin tener que realizar
procedimientos quimicos. Por otro lado, la teoria de color en el disefio de ambientes

exteriores colabora con la cromatica a seleccionarse para la perfecta combinacion de
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texturas, matices, colores en la de decoracion del area barbecue. De la misma manera
esto se complementara con el disefio y acondicionamiento del area de asado, cuenta
con una serie de requerimientos que de esta zona de cumplir para que el desarrollo de

las actividades sea comodas y seguras.



CAPITULO I

METODOLOGIA

3.1. Enfoque

El enfoque en esta investigacion es cualitativo, contiene lo indispensable para saber
las necesidades y requerimientos de los usuarios que preparan asados. Para
fundamentar y desarrollar la presente investigacion, se toman resultados obtenidos en
entrevistas a los chefs, estudios bibliogréficos de los tratamientos para desechos
especiales y pardmetros ergondmicos para el disefio de areas de cocina; se toma como
referencia el trabajo de disefiadores que aportan con fichas técnicas y normas, datos

importantes para proveer de un mayor entendimiento de los requerimientos necesarios.

3.2. Modalidad bésica de investigacion

El alcance de estudio en la presente investigacion sera descriptivo, su objetivo consiste
en detallar los procesos que se realiza en la zona parrilla, las condicionantes y la
situacién actual de cédmo se maneja esta actividad. Para conocer estos detalles se

indaga en chefs parrilleros que se destacan en la ciudad de Latacunga.

Para este proyecto se aplicara la metodologia de Bruce Archer (1963), publicado por
la revista inglesa Design e incorpora listas de comprobacion para determinar el proceso

de disefio en las etapas analiticas, creativa y de ejecucion.

Dicha metodologia esta conformada por seis fases, conforme se detalla, a

continuacion:

1. Descripcion del problema referente al ciclo de vida que tienen los neumaticos en el
Ecuador, los procedimientos técnicos a los cuales son sometidos para su reciclaje.

2. Obtencion de datos relevantes respecto a los requerimientos del mobiliario en la
zona parrilla.

3. Analisis y sintesis de los datos para preparar una propuesta de disefio.
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4. Desarrollo de un prototipo de mobiliario exterior para adecuar el area parrilla.
5. Evaluacién de la propuesta de disefio.
6. Preparacion de los planos y renders para la construccion del prototipo, en este caso

el mueble seleccionado el asadero.

3.3. Grupo de estudio

Para el desarrollo de este proyecto se selecciond a la urbanizacion “La Roca”, esta
conformada por 100 viviendas en la primera etapa, se encuentra ubicada en sector
nororiental de la ciudad de Latacunga en el barrio Locoa, por lo cual se realiz6 un
analisis de viviendas que presenten areas verdes, un dimensionamiento adecuado para
la implantacion de zonas parrilla. De igual forma por la magnitud del proyecto, las
personas que radican en esta urbanizacion cuentan con los recursos econémicos para

solventar con todos los gastos que conlleva la misma.

El grupo de estudio seleccionado fueron los siguientes:

Jefes de vivienda: En este caso por ser los beneficiarios que toman las decisiones para
el acondicionamiento o remodelacion de un hogar, fue necesario realizar una encuesta
para analizar y tabular las actividades y requerimientos que se aplican en el area
parrilla.

Espacio disponible: Fue indispensable realizar la medicién de la superficie para
determinar si es factible la implantacion del proyecto, si cuentan con las instalaciones

necesarias para trazar la ubicacion del mobiliario y zonas de circulacion.

Acabados de la vivienda: Los acabados que poseen las viviendas son de estilo
contemporaneo, la fusion de materiales entre hormigén, madera y metal, aportan para

la conjugacion de la propuesta.

Chefs parrilleros: Se realiz6 un analisis con algunos profesionales de la materia, con
el fin de determinar una serie de requerimientos especificos que cumplira el espacio

de trabajo para realizar un asado de forma correcta. En la ciudad de Latacunga existen
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tres lugares que brindan el servicio de asados, representados por:

e Chef David Escudero (Gerente de Café Paris)
e Chef Marcelo Beddn (Gerente Cafeteria Submarino)

¢ Ing. Karen Palma (Gerente Tempura Eventos)

3.4, Técnicas e instrumentos

En el presente proyecto se realizd una investigacion documental, donde se pudo
detallar los distintos requerimientos a tomar en cuenta para el disefio del mobiliario
exterior para zonas parrilla y su espacio de trabajo. Con la ayuda de encuestas y
entrevistas plasmadas a los beneficiarios y chefs parrilleros de la provincia de
Cotopaxi, se pudo determinar el nivel de insatisfaccion que se adquiere al realizar un

asado en instalaciones inadecuadas para esta actividad.

3.4.1. Instrumentos de recoleccidon de datos

Para obtener datos que sustenten la presente investigacion se utilizaron dos tipos de
instrumentos. La encuesta, que aporta con la informacion cualitativa, como las
caracteristicas que posee el mobiliario exterior para la zona parrilla y la entrevista,
aplicada a los chefs parrilleros que laboran de forma independiente en restaurants
dentro de la ciudad, con la finalidad de conocer las condicionantes del espacio de

trabajo para realizar una parrillada.

3.4.1.1. Encuesta

Por medio de un cuestionario con preguntas enfocadas al disefio y estilo que posee el
mobiliario. Se realizé la encuesta a las 100 familias de la urbanizacion “La Roca”
donde se obtuvo datos importantes que aportan al desarrollo del proyecto.

3.4.1.2. Entrevista

Se realizo entrevistas a los tres chefs parrilleros representativos de la ciudad de
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Latacunga con preguntas basicas y puntuales, que dieron a conocer las necesidades y
requerimientos que se presentan en el area parrilla antes y durante la preparacion de

los alimentos.

3.4.1.3 Pruebas de laboratorio

Se realizo la toma de 5 muestras de diferentes llantas, para realizar un ensayo de
traccion, cada probeta fue sometida a una determinada de cantidad de fuerza, gracias
a esto logramos obtener datos relevantes para el desarrollo de un sistema constructivo
que sea facil y efectivo para el desarrollo del proyecto.

3.5. Analisis e interpretacion de resultados

Publico: Jefes de familia.

Obijetivo: Determinar el disefio y estilo necesario para el mobiliario exterior.

3.5.1. Encuesta realizada a las 100 familias del conjunto “La Roca”

Pregunta 1 ;Cuan importante considera usted la compra de mobiliario para la zona

parrilla?

PREGUNTA 1

EALTA

= MEDIA

uBAJA
NULA

Gréfico 3. 1. Porcentaje de importancia en la compra mobiliario
Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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Interpretacion de datos

De acuerdo con los datos obtenidos, el 20% de las personas encuestadas consideran de
importancia alta la adquisicion de mobiliario, debido a que poseen una familia
numerosa y se reinen con frecuencia; por otra parte, un considerable 52% menciona
que es de prioridad media, estan acostumbrados a preparar los asados de forma
convencional. Sin embargo, un 20% opina que la compra de este mobiliario es de
prioridad baja, debido a su estilo de vida prefieren salir a comer fuera. Por otro lado,
un 8% estan de acuerdo que no es necesario obtener este tipo de accesorios, que causan

problemas por la propagacion de humo por la casa.

De este modo, el anélisis de los datos obtenidos, sugiere que el mobiliario a disefiarse
tiene que redireccionarse a un target de clase media, debido a que es un publico que

genera mayor demanda.

Pregunta 2 ¢Le interesa adquirir mobiliario con materiales recuperados para la zona

parrilla?

PREGUNTA 2

EALTA

= MEDIA

= BAJA
NULA

Grafico 3. 2. Adquisicion de mobiliario con materiales recuperados

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Interpretacion de datos

De acuerdo con los datos obtenidos, el 40% de las personas que fueron encuestadas

consideran de importancia alta a la utilizacion de materiales recuperados para la
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construccion de mobiliario debido a su respeto por la naturaleza. En cambio, el 18%
piensa que los materiales reciclados se tienen que ocupar para objetos pequefios, mas
no para mobiliario. Por otro lado, el 33% de la poblacion determina que el uso de
componentes recuperados no es viable, por lo que su uso es bajo. El resultado en los
acabados es poco variado. Aungue un 9% se niega a la utilizacion de estos

componentes, sus precios suelen ser muy elevados.

Es decir que, un porcentaje considerablemente alto, esta de acuerdo con la utilizacion
de elementos reciclables en el disefio de mobiliario, esto da carta abierta para generar

propuestas, combinar materiales y generar nuevos estilos.

Pregunta 3 ;Seleccione el nivel de importancia de lo que esperarias al adquirir el

mobiliario para la zona parrilla?

PREGUNTA 3

=5 COMODIDAD Y
FUNSIONABILIDAD

5 DURABILIDAD

22%

15% PRECIO ACCESIBLE

ESTETICA

Gréfico 3. 3. Lo que esperarias al adquirir el mobiliario para la zona parrilla
Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Interpretacion de datos

De acuerdo con los datos obtenidos el 35% de personas que fueron encuestadas
consideran que el mobiliario para la zona parrilla tiene que poseer un alto nivel de
durabilidad, debido a que estara expuesto al ambiente de forma directa. Por otro lado,
el 28% esta de acuerdo que lo importante es lacomodidad y funcionabilidad que brinde
el mobiliario y su acondicionamiento debido a que el nimero de necesidades van en

progreso en la actualidad. De igual forma el 22% opina que el nivel estético es de
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mucha importancia, el ambiente tiene que contribuir al realce de la vivienda. No
obstante, el 15% decide que lo méas importante es el precio para poder adquirirlo,
debido a su situacion economica.

En general, la propuesta de disefio posee un acabado duradero y de facil limpieza, que
combine con los materiales a los que va a estar sujeta la misma, con estos parametros
cubriremos con los requerimientos de funcionabilidad y mantenimiento que solicita es

consumidor final.

Pregunta 4 ;Cuanto estarias dispuesto a pagar por el mobiliario para zona parrilla

construido con materiales recuperados?

PREGUNTA 4

= 200-500

= 600-1500

m1600-2000
Maés de 2000

Gréfico 3. 4. Cuéanto estarias dispuesto a pagar por el mobiliario para zona parrilla
Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Interpretacion de datos

De acuerdo con los datos obtenidos un considerable 64% de las personas que fueron
encuestadas consideran que el precio mas accesible esta entre $200 - $500, este monto
es el mas idéneo de acuerdo con sus ingresos, por otro lado, el 22% considera que
consigue pagar hasta un monto entre 600 — 1500 debido a que no tienen deudas. Por
otra parte, un 8% debido a su nuevo estilo de vida considera gastar un monto
considerable en el equipamiento de su hogar. Por ultimo, un bajo 6% posee un alto

nivel econdmico, que esta dispuesto a adquirir muebles de lujo.

Por lo tanto, este resultado, establece que para el disefio de este proyecto se considera
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que el costo de cada médulo tendrd un precio no mayor a los rangos que la encuesta

indica.

Pregunta 5 ¢;Con que estilo Ud. se identifica?

PREGUNTAS

= MODERNO - LINEAL

1 CLASICA CON
DETALLES

u RUSTICA SIN
ACABADOS

Gréfico 3. 5. ;Con que estilo Ud. se identifica?
Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Interpretacion de datos

De acuerdo con los datos obtenidos el 55% de las personas que fueron encuestadas
consideran que se identifican con el estilo: moderno-lineal,el disefio de sus hogares es
mas sencillo, pero a su vez elegante y esto contribuye a una facil limpieza. Por otro
lado, el 35% considera el estilo clasico, es el mas idoneo, poseen muebles con ese
estiloy les gustaria mantenerlo en sus nuevas adquisiciones. Finalmente, un 15% desea

un estilo mas sencillo como es el rastico.

En conclusion, para el desarrollo de la propuesta, se considera las caracteristicas que
mas sobresalen del estilo seleccionado, esto a su vez para generar una estilizacion

adecuada segln la parte del neumatico que se vaya a utilizar.
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Pregunta 6 ;Segun su criterio ordene del 1 - 8 el mobiliario que cree usted mas

importante para la zona parrilla?

PREGUNTA 6

305 2% %04% m CONTENEDOR DE FOGATAS
u LAVADERO

u MESAS

MESAS AUXILIARES

mPARRILLAS

u SOMBRILLAS

m SILLONES

m TABURETES

Gréfico 3. 6. El mobiliario que cree usted mas importante para la zona parrilla

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Interpretacion de datos

De acuerdo con los datos obtenidos el 60% de las personas que fueron encuestadas
considera que el area tiene que estar equipada con una parrilla independiente. Por otro
lado, un 12% requiere de mesas que son indispensables para la degustacion de los
alimentos. EI 9% adicional que las mesas auxiliares son de gran apoyo en caso de que
Ileguen mas personas a un encuentro familiar. Un considerable 6% solicita una

instalacion de un fregadero independiente para esta area de cocina.

Con estos resultados, cada uno de los muebles a disefiarse, cumplira con la funciony
ubicacion respetiva dentro del area de asado, para generar confort en cada una de las

actividades que se va a realizar por area.



43

Pregunta 7 ;Con que frecuencia realiza una parrillada en su hogar?

PREGUNTAY

= UNA VEZ POR MES

= UNA VEZ ENTRE
SEMANA

= UNA VEZ EL FIN DE
SEMANA

Gréfico 3. 7. Frecuencia que realiza una parrillada en su hogar
Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Interpretacion de datos

De acuerdo con los datos obtenidos el 85% personas que fueron encuestadas responde
que realizan una vez por mes una parrillada en su casa ya sea por encuentros familiares
o fiestas entre amigos. Por otro lado, un 10% de los encuestados realizan un asado una
vez cada fin de semana, por el contrario, un %5 genera una reunién una vez entre

semana para disfrutar de reuniones entre amigos o cierre de negocios.

Por consiguiente, la adecuacion de toda el &rea parrilla, estara caracterizado con
mobiliario que cubra las necesidades en los espacios para comer, de estar y preparacion

de alimentos, debido a que este espacio igualmente es utilizado para realizar reuniones.
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Pregunta 8 Enumere del 1- 4 el nivel de importancia que convendria tener el

mobiliario para la zona parrilla.

PREGUNTA 8

® MULTIFUNSION

mFACIL
ALMACENAMIENTO

= LIVIANO

Grafico 3. 8. Importancia de tener el mobiliario para la zona parrilla.
Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Interpretacion de datos

De acuerdo con los datos obtenidos el 40% de personas que fueron encuestadas tienen
interés en mobiliario multifuncion, que brinde accesos para las espéatulas, pinzas el
carbon y la vajilla. Por otro lado, el 38% solicitan que tiene que ser de féacil
almacenamiento por el tema de espacio o0 actividades extras que se realizan en la
vivienda. Por tanto, un 22% considera que un factor de importancia que los muebles
convienen ser livianos, para que se logre trasladar a otro lugar si se diera el caso.

Esto quiere decir, que es importante realizar un estudio de materiales para el disefio de

la estructura base de cada uno de los muebles a disefiarse.

Pregunta 9 /Qué medio de comunicacién usted utiliza para conocer sobre el

mobiliario de zona parrilla?
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RESPUESTA 9

m REDES SOCIALES

= REVISTAS DE
DECORACION

m BLOCS DE DISENO
RADIO

m TELEVESION

u LOCALES COMERCIALES

19% 2%

Grafico 3. 9. Qué medio de comunicacion usted utiliza para conocer sobre el mobiliario.
Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Interpretacion de datos

De acuerdo con los datos obtenidos el 45% de las personas que fueron encuestadas
indican que reciben informacion sobre ofertas de mobiliario por redes sociales, en estas
se llegan promociones y descuentos por temporadas. Por otro lado, el 30% indica que
reciben informacion en locales comerciales. En cambio, un 16% obtuvo informacién
por medio de comerciales de TV, sin embargo, un 6% adquiere informacion por medio
de la publicidad radial. Para finalizar un bajo 1% busca informativos en blocs de

disefio.

En conclusion, la estrategia de marketing para la promocién del proyecto se realizara

por redes sociales, que tienen mayor acogida por el publico objetivo.

3.5.2. Analisis de resultados de las entrevistas realizadas

Antes de iniciar un proceso de disefio, hay que considerar los requerimientos técnicos
— funcionales, tanto a nivel profesional como amateur del usuario que va a tener
contacto con el mobiliario a disefiarse. Por este motivo se realiza una entrevista a tres
chefs parrilleros, la misma consta de cuatro preguntas que son clave para determinar

la distribucion del menaje y las caracteristicas para satisfacer las necesidades de uso.
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Tabla 3. 1. Anélisis de la pregunta N° 1

PREGUNTA N° 1

| ¢Cuales son las actividades que realiza el cocinero en la parrilla?

ACTIVIDADES

Chef David Escudero
(Gerente de Café

Paris)

El chef de parrilla o grill chef es el encargado de supervisar, medir,
cronometrar las carnes y aves al tiempo de forma que este dentro del
marco de limpieza y orden

Chef Marcelo Bedon
(Gerente Cafeteria
Submarino)

e Conocer los tiempos de cocimiento de los alimentos

e Conocer y aplicar las técnicas para asar y hornear

e Conocer las recetas estandar de cocina

e Conocer las técnicas para evaluar por medio del olor, color o sabor,
los alimentos en mal estado

Ing. Karen Palma .
(Gerente Tempura | e
Eventos)

e Preparar los ingredientes para consumir o cocinar (lavar, pelar, cortar

y desengranar las frutas y las verduras y cortar la carne).

Comprobar la calidad de la comida.

Pesar, medir y mezclar ingredientes segun las recetas y el criterio

personal, con diferentes utensilios y equipos de cocina

e Regular la temperatura de hornos, parrillas, asadores y otros equipos
de cocina

ANALISIS

La participacion del Chef es muy puntual en el area de cocina, este se dedica a revisar tiempos de
cocciodn, preparacion de platillos, limpieza de parrillas y vajilla, por lo que su espacio de trabajo
tiene que ser amplio y equipado con lo basico para trabajar en tiempos reducidos

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Tabla 3. 2. Andlisis de la pregunta N° 2

PREGUNTA | ¢{Cudles son las condiciones que deben cumplir las areas para realizar
N° 2 dichas actividades?
ACTIVIDADES
Chef David Tienen que ser un @(ea gue cumpla con normas ergonémicqs y antropo_métric_as,
Escudero como la triangulacién entre la mesa, el fregaQero y la parnlla} para evitar fatiga
(Gerente de debido a que es uno de los recorridos que mas veces se realiza. Las alturas de
Café Paris) apoyo y trabajo_tlenen que ser las ac_jecuadas para no generar mala postura,
debido a que el tiempo que se va a cocinar en esa zona no es fijo.
Chef Marcelo | La parrilla o grill es un area de trabajo externo o con fugue de escape de humo,
Beddn para resistir temperaturas hasta de 450° C, sin olvidar que, por ser un area de alto
(Gerente trafico, es necesario tener un piso antideslizante. Ademas, la ubicacion de este
Cafeteria espacio de trabajo tiene que poseer una zona de circulacion establecida para tres
Submarino) personas entre ellas las que preparan los alimentos y los que sirven.
La parrilla o grill es un &rea de trabajo externa que se complemente con un fugue
de escape de humo ubicado en la parte superior del asador, tiene que ser
Ing. Karen resistente a temperaturas hasta de 450° C., por otro lado, el area de trabajo estara
Palma equipado con un piso antideslizante para evitar accidentes en la cocina, el
(Gerente accesorio mas indispensable es una mesa de apoyo para realizar trabajo
Tempura necesario, la cual el material es de metal quirirgico. Ademas, de la instalacién
Eventos) de una cocina para cocer algunos alimentos que necesiten mor tiempo de
coccidn. De igual forma la colocacion de un refrigerante para mantener las carnes
y aves a temperaturas ideales y fuera de la zona de proliferacion.

ANALISIS

La altura de la zona de parilla tiene que ser més alta que la de una mesa normal de cocina, la
distribucion del espacio necesita el cumplimiento de la triangulacion respectiva para evitar la fatiga
laboral. La parrilla se complementara con un buen desfogue de humo o extractor de olores que evite
la saturacion de humo en el area de trabajo. Lo mas indispensable es que exista un contenedor para
mantener a una temperatura estable las carnes y evitar que se dafien.

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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Tabla 3. 3. Anélisis de la pregunta N° 3

PREGUNTA | {Qué implementos necesita para realizar dichas actividades?
N° 3
ACTIVIDADES
Los utensilios 0 menaje necesario para parrilla estdn principalmente hechos de
Chef David metal resistente al calor utensilios como el diablo, pinza para parrilla, espatula,
Escudero cuchillo grill, tabla, termometro y finalmente, se requiere de una especiera de

(Gerente de
Café Paris)

por lo menos tres espacios que se encuentre ubicado cerca de la parrilla, a su vez
si no es factible la colocacion de un refrigerador, se adecuara un contenedor de
carnes frias, para evitar la putrefaccién

Chef Marcelo

El menaje necesario para parrilla esta principalmente hecho de acero inoxidable
resistentes al calor, utensilios como: el diablo, pinza parrilla, espatula, cuchillo

Bedon grill, tabla, termometro. Los cuales estaran ubicados cerca del asador en un
(Gerente organizador de accesorios. Por ejemplo, el termdmetro estard en una caja
Cafeteria separada del resto de utensilios, se lo utiliza Gnicamente si se prepara cortes

Submarino) especiales como lomos o bifes que necesita un control de temperatura mas
frecuente para su coccion
Ing. Karen Los utens_ilios 0 menaje necesa_r_io para parrill_a estan _principal_mente h,eChOS de

Palma meta_l resistente al calor, gten5|llos como el diablo, pinza parrlll_a, espétula,
(Gerente cuchillo grill, tabla, termémetro y en cuanto a menaje se usa cristal de
Tempura temperatura alta para sa_lsa y complementos liquidos, b_andeja 0 bol_ de yerduras
Eventos) y finalmente, una especiera de por lo menos tres espacios, la maquinaria una

refrigeradora de temperatura media

ANALISIS

Cada utensilio se guardara en su espacio respectivo, con la finalidad de mantener un orden
especifico para el trabajo en el area parrilla sea el adecuado. El espacio para las vinagretas y
especies estaran cerca de la parrilla, para poder hidratar a la carne y a su vez contenedores de
carbon para alimentar la brasa.

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Tabla 3. 4. Anélisis de la pregunta N° 4

PREGUNTA N° 4 ¢Considera uste(_j que es Qe importancia algun sistema de evacuacion de
humo en la parrilla exterior?
ACTIVIDADES
Chef David El sistema de evacuacion es importante para la seguridad ocupacional del
Escudero chef grill, ademas, esta ayuda a que el humo tenga una guia de escape y no
(Gerente de Café | se concentre dentro de areas con poca ventilacion.
Paris)
Chef Marcelo El sistema de evacuacion y guia de humo es importante, evita la propagacién
Beddn por toda el area de la cocina. Su instalacion tendra 70 cm de distancia entre
(Gerente la parrilla'y poseeré un sistema de aspiracion de humo.
Cafeteria
Submarino)

Ing. Karen Palma | El sistema de evacuacion y guia de humo es importante para la seguridad
(Gerente ocupacional del chef grill demas de salva guardar la integridad de los
Tempura asistentes asi mismo evitar que el humo y olores penetran al salon principal
Eventos) del comensal

ANALISIS

El sistema de evacuacion de humo es de mucha importancia para evitar que el vapor se encierre en
el espacio de trabajo o se propague hacia la vivienda. Su medida méaxima de colocacion sera a 70
cm y contara con un extractor a motor para que la aspiracion sea mas eficiente.

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

En conclusién, los datos obtenidos gracias a la entrevista realizada, genera una lista de

requerimientos especificos que el mobiliario requiere. Adicionalmente brinda la
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respectiva distribucion de toda el area parrilla.

3.5.3. Analisis de fuerza y carga de la banda de rodadura

Tabla 3. 5. Ficha de ensayo de traccion

FICHA DE ENSAYO DE TRACCION

INFORMACION GENERAL

TIPO DE LLANTA Michelin

TAMANO 215/70R15 98H

ESTADO Usada

HERRAMIENTAS PARA LA SUSTRACCION DE MUESTRA
CANTIDAD OBJETO CANTIDAD OBJETO

1 Antenalla 1 Escuadra

1 Cuchillo 1 Flexometro

1 Cierra de cortar hierro | 2 Hojas de cierra

1 Hoz para jardineria 1 Par de guantes de cuero

1 Mesa de trabajo 1 Corrector

PROCEDIMIENTO

PASOS DETALLE

1.- Realizar una perforacion con un cuchillo en el borde de unién entre la banda de rodadura
y el casco

2.- Una vez retirado el casco, se procede a realizar una sefial horizontal a banda de
rodadura, con la escuadra y el corrector

3.- Se procede a sujetar la llanta en la antenalla para empezar a cortar la llanta por la linea
trazada

4.- Al terminar el corte se consigue una tira de 120 cm de largo para luego proceder a
realizar u sefializacion de 5 tiras de 20 cm de largo y de 2.5 cm de ancho

5.- Una vez que se obtienen las probetas pasamos a colocar en el simulador de traccién para
comprobar el nivel de resistencia de carga y fuerza que tiene la llanta

6.- Realizamos el mismo procedimiento con las 5 probetas

RESULTADQOS

PROCESO PROBETA1l | PROBETA2 | PROBETA3 | PROBETA4 | PROBETAS

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Resultados de la grafica de carga
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Analisis / Observaciones

Las 5 probetas ensayadas fallaron con distintas fuerzas, no se tiene un valor estable
con el que se logre determinar con seguridad la resistencia que tendra, debido que cada

muestra estaba en diferentes condiciones de desgaste.

Por ende, se eligié la menor fuerza méaxima aplicada a las probetas, debido a que esto

brindara un dato seguro del comportamiento del material frente a la traccion.

El valor de la carga méaxima aplicada es 1651.96 N y el esfuerzo correspondiente es de
6.61 MPa.

Con estos valores se determina que la resistencia a la traccion de una llanta en su Gltimo
ciclo de vida es super alto, por lo cual no se tiene ninguno problema en la aplicacion

de diferentes proyectos que tengan como requerimiento un minimo esfuerzo.

3.6. Conclusiones generales de la aplicacion de instrumentos de diagnostico

De acuerdo con la informacion recolectada en las entrevistas a los profesionales en el
area de parrilla, se solicita que de forma obligatoria una salida de humo a 70 cm de
separacion de la parrilla, esto evitarad que el cocinero sufra cansancio o malestares
respiratorios. Por otro lado, la cubierta del area de preparacion de alimentos tendra
caracteristicas de aséptica y de facil limpieza sin olvidar de un espacio para el lavado
de los insumos o instrumentos de cocina. De la misma manera la implantacion del
equipo parrillero tiene que cumplir con las dimensiones estandarizadas para evitar
molestias o problemas de salud, causadas por malas posturas, de igual forma las zonas
de circulacion tienen que ser las adecuadas, los movimientos seran repetitivos y se

tienen que considerar que en estas areas participa mas de una persona.

Se determind en base a la informacion tabulada, que el disefio del mobiliario para zona
parrilla se caracterizara por ser moderno, pero que, a su vez consiga brindar una

experiencia de comodidad al usuario, que posea todos los acondicionamientos
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necesarios para preparar cualquier platillo en el menor tiempo posible. De igual
manera el usuario esta de acuerdo en adquirir mobiliario que esté construido con
materiales recuperados, por lo que se realizd ensayos de traccion a cinco probetas de
neumatico, donde se determind altos niveles de resistencia, lo que permite
compatibilidad con el resto de los materiales a utilizarse, y sobre todo la calidad de

este y a su vez un precio modico en el mercado.
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CAPITULO IV

DESARROLLO DE LA PROPUESTA

4.1. Objetivo/ o tema y datos informativos

El objetivo del presente proyecto es desarrollar una propuesta de disefio de mobiliario
exterior con neumaticos de desecho para la zona parrilla. Estd conformada por
subareas que son: asado, preparado, comedor y descanso, cada una de ellas estan
conectadas de acuerdo con las actividades que se realizan.

Las caracteristicas de este mobiliario brindaran la posibilidad de proveer un area
abierta con equipo parrillero que soporte los cambios climéaticos, sea de bajo
mantenimiento y que brinde la comodidad al usuario para el desarrollo de actividades

durante la estancia en la zona parrilla.

4.2. Antecedentes y justificacion

Desde hace algunos afios el sitio para preparar asados dentro de los hogares se
construye de forma improvisada, lo que provoca malestar en las personas que van a
disfrutar de ese momento especial, por no contar con las adecuaciones necesarias se
presentan inconvenientes en la preparacion de los alimentos. Este problema ha
trascendido a nivel comercial, debido a que los locales de comida no cuentan con un

sistema de parrilla adecuado donde se mantiene el tradicionalismo.

Por lo tanto, la demanda de mobiliario parrillero que cumpla los requerimientos para
realizar actividades de asado sin causar fatiga, mala posturas o accidentes son muy

solicitados por los chefs parrilleros o aficionados a esta actividad.

Por esta razén se ve la oportunidad de realizar una propuesta de mobiliario para la zona
parrilla que cumplan pardmetros técnicos y ergonémicos acorde a las necesidades de

los profesionales y usuarios que se van a beneficiar de este producto.
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4.3. Proceso de Disefio

4.3.1. Marca

El nombre de la marca para la propuesta es Mubel proviene de la traduccidon de mueble
en el idioma aleman, los componentes de este isologotipo no son complicados,
visualmente podemos apreciar el objetivo propuesto, mobiliario para parrilla
construido a base de llantas desechadas, dichos componentes son los mismos que van

a lograr una imagen mental en la memoria cognitiva de cada individuo o cliente.

4.3.2. Isologotipo

mub6|

Mobiliario exterior

llustracién 4. 1. Isologotipo

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

El isologotipo esté estructurado por cuatro componentes: el nimero uno, consta de un
recuadro negro en forma de trapecio con segmentaciones, esta representacion es la
estilizacion de la banda de rodadura; el segundo hace referencia al lugar que esta
destinado este tipo de mobiliario; el tercer componente es un isotipo el cual representa
de forma estilizada una flama y un contenedor que comunica el direccionamiento de
este producto; finalmente en cuarto lugar el logotipo, basado en una tipografia sans-
serif de cuerpo delgado, pero con presencia volumeétrica, sin olvidar la cromatica que

representa el estilo contemporaneo.

4.3.3. Malla reticular

La malla indica la proporcién del isologotipo, con las medidas minimas que no alteren

la forma, disefio y percepcion del disefio original.
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Se considera cada cuadrado como una unidad, por ejemplo, el alto mayor del

isologotipo es de 10 cuadrados, si aplicamos a 0.825 cm como unidad, el resultado
seria 8.2 cm, con 0.825 cm a cada lado.

T ]
R R IRy IR E=Slim
* N2 WINSANST IR

LE T
\ | \

I

3 JSSEE TR

THEELEEIRI LW | ATRAYE)

llustracion 4. 2. Malla reticular

|
Elaborado por: Luis Felipe Aranda

4.3.4. Cromatica

La cromaética sin duda alguna es una de los partes mas importantes del isologotipo y la
eleccion de los colores adecuados es fundamental para lograr la comunicacion de las

cualidades del producto que representa.
A continuacion, se detalla el uso de los colores principales y con los que se trabajara.

Negro. Este color fue elegido por el simbolismo con varios aspectos que tienen que
ver con el campo automotriz; para la marca, este color representara la elegancia y

sofisticacion que tendran los productos, ademas es tomado de la cromatica respectiva
del neumético.

Blanco: Una de las principales razones por las cuales se eligio este color, fue porque

es un color que ayuda a contrastar al negro y el cual a su vez permitia brindar ese
mensaje hacia el receptor.

Anaranjado: El color anaranjado es un color alegre, que trasmite felicidad, creacion,
amistad y vida. Permite liberar emociones negativas, le hace sentir menos inseguro,

menos penoso, mas comprensivo con los defectos de los demas y le aporta ganas de
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perdonarlo todo.

R=232 (=831 R=0 C=8392 R=225 C=0
G=107 M=7734 G=0 M= 83,05 G=225 M=0
B= 41 Y= 85,52 B=0 Y=7294 B=225 Y=0
K=0 K=80 K=0
Partone $CDES6 Pantone #000000 Pantone #FFEFFF

llustracion 4. 3. Pantone

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

4.3.5. Versiones de Uso Permitidas, no Permitidas

4.3.5.1. Permitidas

mbel

Moo éxténar,

. 2 & % % % 0 % W |
llustracion 4. 4. Usos permitidos

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

4.3.5.2. No permitidas

U

msbel

CAAAAAFAI AL XALALFS

llustracion 4. 5. Usos no permitidos
Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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4.3.6. Tipografia

La tipografia escogida para el presente logotipo fue Open Sans (Bold), la cual
pertenece a la familia tipografica Open, con la cual ayuda al equilibrio del Isotipo que

presenta formas organicas.

Abcdefghijkimnfiopgrstuvwxyz
1234567890

4.3.6.1. Corporativa

Se utilizd la fuente Arial, pero en este caso regular, la cual colabora en el sentido de

seriedad de la empresa.

4.4. Método de disefio

En la presente investigacion se aplicard la metodologia de Bruce Archer (1963), “El
metodo sistematico para disefiadores ”, este define como disefio a la seleccion de los
materiales correctos y a su vez la estilizacion de tal forma que se consiga aprovechar
la produccion de objetos industriales, que cumplan con los parametros técnicos y
normas de calidad, por ende, este proceso de disefio cumple con el desarrollo de las

siguientes etapas:

4.4.1. Fase analitica

4.4.1.1. Definicion del problema

El problema se enfoca en que la mayoria del mobiliario para zona parrilla esta
elaborado en metal u hormigdn, estos estan disefiados Unicamente para cumplir la
accion de asado, sin suplir el resto de las necesidades que tiene el usuario como son:
espacios de facil limpieza para la preparacion de alimentos, contenedores de carbon 'y

lefia, contenedores para vajilla, un espacio para lavar utensilios; estos requerimientos
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son unicamente para el area de preparacion de alimentos. Adicionalmente las subareas
como son de comedor y descanso demandan adecuaciones en el mobiliario para ciertas
actividades como son: contenedores para ensaladas y bebidas, porta cubiertos que
formen parte de la mesa para servirse los alimentos. De igual forma, un espacio

disefiado para el descanso de multiples usuarios.

Al disefiar un mobiliario exterior para la zona parrilla, bajo estos requerimientos se

consigue proponer una solucion completa a este sinnimero de requerimientos.

4.4.1.2. Recopilacion de datos

Los criterios por considerar son basicamente los acondicionamientos que posee el
mobiliario a disefiarse para cada area de la parrilla, con la finalidad de suplir todas las
demandas tanto del usuario como de profesionales de la cocina. Por este motivo se

considera los siguientes requerimientos por actividades.

4.4.1.2.1. Cocer los alimentos

En la adecuacion de la parrilla se contemplard dos contenedores bajos y cada uno
abarcara el suministro de carbon y para alojar basura, estos poseen una dimension de
60cm largo X 60cm ancho X 80cm de profundidad de facil acceso y limpieza.
Adicionalmente este contard minimo con dos recipientes para la hidratacién de la
carne, su colocacion estara lo mas cerca de la parrilla. De igual forma el espacio para
alojar los instrumentos de manipulacion de alimentos como son las pinzas, espatulas,
trinches, paletas. Finalmente, este estara equipada con una campana para la salida de

humo, lo cual evitara que los gases se dispersen por el resto de las instalaciones.
4.4.1.2.2. Preparar alimentos
Este espacio contara con un meson de facil limpieza, este dara soporte antes y durante

el proceso de asado, se complementa con una seccién de lavado, ya sea para limpiar

las verduras o implementos a utilizarse.
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4.4.1.2.3. Degustar los alimentos

Para que la degustacion de los alimentos sea mas agradable, este espacio contara con
una serie de contenedores en ubicacion paralela en la zona central de la mesa, estos
alojan el recipiente de la ensalada, y se localizaran en los extremos de la mesa; por otra
parte, en el espacio sobrante un recipiente para las bebidas y porta cubiertos, estos

tienen que ser extraibles para realizar su debida limpieza.

4.4.1.2.4. Espacio para descansar

Después de finalizar la degustacién de alimentos, es necesario un espacio para
descansar y entablar una conversacion o realizar una actividad familiar por lo que se
requiere el acondicionamiento de sillones para dos 0 méas personas.

4.4.1.3. Andlisis de datos

Gracias a estos procesos se obtuvo datos de mucha importancia, como requerimientos
de area, actividades, equipamiento y materiales. Por lo que se elabord una serie de

fichas a detalle de cada elemento que interviene en la propuesta de disefio.



Tabla 4. 1. Ficha de requerimientos y necesidades por actividad

TIFD DE ACTIVIDAD

NECESIDATD

REQUERIMIENT(S

COCER LOS ALIMENTOS

ASAR

Parmnlla de dimensiones:

e de largo £ 60cm de ancho, ¥
unt confeiedonr de biaen de [D0cm de
larga x Hiem de ancho ¥ 30em de
altn

PREFARAR ALIMENTOS

CORTAR YERDLIRAS

Mesim de dimenstones:

100eim de largo x 6lcm de ancho,
superficie higienica v de  facil
limpieza

ASED DE ACCESORIOS

LIMPIAR / LAYAR

Lava platos de de dimensiones:
Alem de largo = 40cm de ancho,
auperticie  higienica vy de  facil
limpicza.

IMEGUSTAR LIS
ALTMENTS

COMER

Mesa de comedor dimensiones:
2Micm de largo x 1 20cm de ancho,
superficie  higplenice v de Jacil
lirripieed.

ESPACIO PARA
DESCANSAR

SENTARSE

Sillan de dimensiones:

Tocm de largn x o0 de ancho, con
apowva brazos v respalds inclinado
1

Fuenie: Plasola, A (1994). Enciclopedia de Arquitectura Plasola. Paris, Plazola Edivere

1|I WALIARTE THTERIGE DEAKTO NELDATIOGS TE DESEOns kA Lazonamesns | Felipe Arands

m..bel

\

TABLADE
FEQUERIMIENTOS ¥ NECESIDADES

e

MU

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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Tabla 4. 2. Ficha de requerimientos y necesidades por area

MNECLEIDADES: ARTADE PARERILLA

REOQULERIMIENTOS: DIMESIONES OPTIMAS

ESPACIO PARA ASAR

Parilla de dirmeneionss.

Toicm de largn ¢ flkem de ancheo, y i contenador
de braza de 100em de larga x Glem de ancha x
Aerm e alua

ESPACTO PARA AT MACENAR CARBOY

Conlenedor de dooensicoes oo de Jaree < &lom
cle anche x 43 e de wlto

FEPACTO PARA AT MACENAR LENA

1} Contenedor de dimenstones 6lem de larze x
120em d= anche % 45 om de alta

ESTACIO FARAALMACENAR UTILERLA

1 Conlenedor de dirmensicoes 130 de lwso a
Gllem de ancho & 350 de allo

1} Conlenedor de dirnensivoe: [Z200m de Lo x
Sllem de ancho x com de alio

FEPACIY PARA LAVAR

1} Contenedor de dimensiones 2Fom de larso =
Adem de ancheo = 18 om de alo

FEPACI) PARA PREPARAR ALIVIENTOMS

1} Superficie de dimensiones ®lem de lage =
Gllem de ancha

MECESIDALES: ARLEA DE COMEDOR

REQUERIMIENTOS, DIMESIONES OPTIMAS

OBJETO PARA SENTARST

Hillas dimensiones:
Agiane: em x 3,
Celructura. 70cie e allo
% Aoem de wncho.

Tabmerers dimensiones:
Agientor W0cm s Aem,
Cabuctuza. 70cm de allo
a3 de anche.

SOPORETE PARA COMER

esa dimensiongs:
Basc superior: 200cm de large x 130cm de ancho
Estructura: Tem de alla = %0 de anclho.

ESPACIH) PARA COLDCAR ENSALADAS

Cspacio en le mesa, dinensiones:
Iiametre arcular: 23em x dem de profundicded.

ESTACTO FMARA COLOCAR BEBIDAS

Conensder de dimensiencs 30em de larga © Glem
de ancha s 35cm de allo

lll A L D R R S R RS R i D D ST e AR A A AR D

Felipz Aranda

m«bel i

FEOULRIMIENTOS ¥ WLCLSIDADES

L sk e b
%}‘ dd u AR e

WO

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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Tabla 4. 3. Ficha de requerimientos por area

MECESIDADES:  AREADE DESCANSG

REQUERIMIENTOS: DIMESIONES OPTIMAS

OBJETO PARA SENTARSE

Silldm, dimensiones:
Astenlo; S0cm x 0cm x [ 5em
Lstructura: Téom de alte x Biem de ancha.

Silldn Doble, dimensiones.
Astento: S0em x 40cm % [5em
Estructura; 7éom de alto x 156cm de ancho

SOPORTE PARA COLOCAR BEBIDAS

Sillom Trple, dimensiones:
Asiento: Sthern x 4om x 15em
Estructora: 78cm de aluy ¥ 2260m de ancho.

SOPORTE PARA COLOCAR REVISTAS

Conrenadar de dimensianes 30cm de largo ¥ Gdem
de abcho & 35cm de alio

Contenedor de dimensiones 7oom de lapo x 40cm
de ancho x 35cm de alw

ESFACTO I'ARA FOGATAS

Contengdor de dimensignes S0cm de largo « 5{cm
de ancho x 40cm de alto

I'llr.lnuu LARI RS TERIVIE 155 00 MELATIES TF FEsienn eans e mernna | Felipe Aranda

m..bel

TABLA DE
REQUERIMIENTOR Y MECESIDALIES
-

W 03

Wl
x

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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Tabla 4. 4. Ficha de requerimientos por materiales

WLCLSIDATIES MATERIALES S AREA DE PARRILLA

FLOTUCRIMICNTOS: MATLERIALLS

ESFACH) PAHA ASAR

- PLATIMNA COPAERCIAL:D NTE INEN 2215 de
2mim e 23pesar

- BARRA BEDOWDA. NWTE INEX 2215 de foun
de evpesu

- ETERBOARLY Placas de fibrocementn autoelava-
daz: mm de espesar

- NEUMWATICO DE DESECTIO.

ESPFACIO PARA ALMACENAR CARBON

- PLANCHAS LAMINADAS A1 FRID: NTE INES
T 2 ASTR A TONE - 5 1 ADmm de 2spesar

- TUDO CUADEADC, MTE INEY 2415 - 2o de
CHPR T,

-MEN A TICO DR [IESECHO

ESFACID PARA ALMACENAR LENA

MLANCHASR TLAMM ATIAR Al FRffJ: WTFE IWFEM
Pl ASTRIA LODE - C5) | d0mun de espesor
STLEBO CLADEADC: WILE INLN 2415 - 2mm de
capasar
- WELUMATICD NF DESELCHO,

ESPACIO PARA ALMACENAR UTILERIA

- PLANUHAS LAVIMAIIAS AL FRIO: S TE IS EN
P ASTM A TNOSR - 5% 1 A0mm de espesar

- TUDD CTIADEADD, ST INTH 2415 - 2mm de
CHTICHOT,

- ETERBOARDY Placas de filbrocoments sutocl ava-
daz: Mmm de espsar

- WEUMATICO DE DIESCCTIC

ESFACT) PAHA LAVAR

-TFIBEA DE VIDRIC:
- f.'.-‘l.'J."L_Llﬁ."L LI MLC:
= RINTHIICC ALFTOMOF T RLA

ESPACTD PARA PREPARAR ALIMENTOS

- PLAMNCIIAS LAMINADAS AL TRIO. NTL INEX
L4 5 AS UM A 0D - O8] AU de espesor

- TUBC CUAIMRADG: NTE IMEN 2415 - 2mm de
SE[ R

- CTERBOARD Placas d= Obrocersoe auloclava-
das: 1durn de espreson,

- S EUMATIOO I DESRECHO).

IIL WL LARICD SETPRIGI L DD MATI s D st pans asosamaonis | Felipe Aranda

| TARLA TIE

------.---Ill

RLOUERIMIEWTOS ¥ NECCEIDADLS

M7

L SR U e
%_ THa0 i ol

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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Tabla 4. 5. Ficha de requerimientos por materiales

NLCESIDADES: Materiales ! Area de descanso

ELOUCRIMICMTOS:  Maleriales

OBIETO PARA SENTARSE

- PLANCHAS LAMINADAS AL FRIO: NTE INEN

L1477 ASTA A LOOS - OS50 L 40mum de espesor
PLATINA COMERCIAL: NTE INEX 22 15 de

2mm de espesor

STUBO CUADRADO: NTE IMEN 2415 « Zmimn de

CEPIEEOT,

- MEUMAUICUY DE DESECHO.

SOPORTE PARA COLIMCAR BEBIDAS

- PLAWNCHAS LAMINADAS AL FRID: MWTE
IMEN 114/ ASTAM A 1008 - CS: | d0mm de espesor
- TUBO CUADEAIDC: NTE INEXN 2415 - 2mm de
eEpEEar

MNELMATICO DE DESECHO

SOMORTE PARA COLOCAR REVISTAS

- PLAMCHAS LAMINADAS AL FRIO: NTE
IMEN 114 7 ASTM A L00% - C50 L 40 de
espesil

- TUBG CUADRADC: NTE INEN 2415 -
2mm de espesor

= WEUMATICO DE DESECHO.

ESFACTO T'ARA FOGATAS

- PLANCHAS LAMINADAS AL FRIC: NTE INEN
IL4 FASTA A LOO8 - C5: 1 40mun de espesor

= TURO CTUADRADHY, WTE INEIN 2415 - 2mm de
CEPIESUT.

- ETERBOARLY Placas de fibmcemenio autoclava-
das: 1Mmm de cspesor

- MELIMATIC O DE DESECHC

lll RO LADC A TR0 TS O U RATR O DL O LUTIO PARA LA 200 A PRI LA

Felipe Aranda

I'|I TARLA DE

III EEQUERIMIENTOS ¥ NECESIDADES

{-'E} Topf i

NS

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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Tabla 4. 6. Ficha de requerimientos por materiales

MECTAIMADES. Materiales /. Area de comedar REQUTRINMITNTOS:  Matenales

-PLANUHAY LAMIMNADAS AL FRIO: WTE INEN
147 ASTM A LO0E - C%: 1 40mm de espesor
FLATTNA COMERCTAT. NTE TWER 22 15 e

OQBIETO PARA SEMNTARSE 2mn de espesor

STUBG CUADEAD: NTE INEM 2415 - Zmm de

CEPEEOL

- WLEUMATICC L DESECTIO

- PLANCHAS LAMINADAS AL FRIG: NTE INEN
114 S AS TR A TO0E - O5: 1 40 de espesor
SOFORTE I'ARA COMELR - TURG CITADRATH): NTE TNEN 2415 - Zrum de
[ L

- MELMATICD DL DESECHO.

- PLANCHAS LAMINADAS AL FRIC: NTE INEN
114 FASTM A 100 - U0 1. 40mm de espesor
FSPACIO PARA COLOCAR ENSALADAS | - PLATINA COMERCIAL: WTE INEN 22 15 de
2imn e @speson

MELIWATICO ME DESECH

- PLAMCHAY LAMINADAY AL FRID: NTE
IMLM 1147 AS TN A TO0% - C5: 1 40mm de espesur
PLATTNA COMERCIAL: MTE INEM 22 15 de

ESPACIO PARA COLOCAR BEBIDAS Imm de espesor
- MELRMAIICO DE DESECHO.
- Techolelr 2000: Rolla de 15 m de lape 5 | m de

angho
III. MUSILLARIL ES BRI LISARLKS SELS 08 LE Desbcin v Lasssmssas | Felipe Aranda
| TARLADE J.gf]-rri-':*.;.-'. w
REQUERIMIENTOS Y NECESIDADES —
- 2 % 15§ 11 103 0 M

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

4.4.2. Fase creativa

La arquitectura contemporanea se basa en la innovacion de las tendencias de disefio,
entre sus principales caracteristicas tenemos la recuperacion de identidad, el equilibro
arquitectonico, la amplitud, la mezcla y recuperacion de materiales. El estudio de
formas basicas se basa en principios de lo moderno sin la necesidad de que se parezcan

estéticamente.

El proceso creativo para este proyecto toma como referente al Arquitecto Santiago
Calatrava, al ser uno de los proyectistas que maneja la innovacion técnica y estética,

aplicada a los estilos mediterraneos y neo-futuristas, su trabajo toma como fuente de
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inspiracion la anatomia del ser humano, el reparto del peso, gravedad y la fusién con
los materiales constructivos. Gracias a sus vastos conocimientos de ingenieria le han
permitido concentrarse en el disefio de grandes estructuras, entre las que destacan sus
puentes, muchos de ellos actualmente son referentes de la arquitectura contemporanea

en Espafia, entre sus obras mas emblematica se tiene:

e El Auditorio de Tenerife

Se ubica en la Avenida de La Constitucion de la capital canaria, Santa Cruz de Tenerife
(Islas Canarias, Espafia), al lado del Océano Atlantico en la parte sur del Puerto de
Santa Cruz de Tenerife. Sus formas presentan un movimiento ordenado y con un
volumen curvo, su pronunciada plataforma superior se encuentra suspendida a una
gran altura lo que brinda una sensacion de flexibilidad como si se tratara de una ola en
el mar. El color blanco es el complemento esencial en esta mega obra arquitectonica,
al mezclarse con el resto de las texturas naturales como la piedra y el hormigon al
natural se genera un gran atractivo visual, por lo que se extraera parte de su estructura

geométrica para realizar la propuesta de disefio.

e Moodboard inspiracional

Imagen 4. 1. Moodboard

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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4.4.2.1. Cromatica

Los colores que sobresalen en la fuente de inspiracion con el blanco y gris, estos
aportan una gran atraccion visual al mezclarse con los matices del paisaje que lo

complementa, lo que genera un punto focal atractivo.

Imagen 4. 2. Fuente cromatica

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

4.4.2.2. Extraccion morfolégica

Motive Gestor Estudio Morfolégico

o T .. e 5
v A8 \ - \ B \ Y| \
A =\ L S -
Gradacion Imte pracedn
dhel Moy
I P R ) /‘_‘V'_‘\.
- 'I‘ b4 4 ~ L * L "" .-" >

Reftepo hon ot
| Seperposicacn

Retliga honacaisd

Tequs base gracada

N N 7 ,fx\ \ /7 .
- A SIS S
Raf)240 ronzoemal Rzfiejo honaoom Refleo honzonal

Clogque

' Naperposionn

Sustracoon

Reflge hoeraanl
Superposiaon

o
- -‘r‘——i__ BN e
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llustracion 4. 6. Proceso de estilizacion de elemento gestor

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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Luego de realizar un analisis morfologico del motivo gestor, se procede a sustraer
ciertos detalles relevantes de cada mddulo para realizar su estructuracion geométrica
donde se obtienen cuerpos sélidos, los cuales son trabajados para la obtencién de

nuevas propuestas de disefio.

FROCEA0 MORFOLOGICD TSTA

T - —
Ve ;? Vd RN ) N
™ —_ " — —
Maodulo o trabajar Reflejo horizongal

Fetlejo vertical

L -

Forma obienida

PROCESD MORFOLOGICD MESA

lf/f-’ r-? -l'. m— J‘"“-—""‘r |--I
f Il Il
L~ NI
e .\_____.-"
M adulo a trabajar Retlejo vertical
= % T
b |._ | /
S~ W S
A
F =

— = A / ‘_P_._s'l
N C —-,\';;7 \E_E 1_ /l IQ

Mlddulo a trabajar Reflejn vertical Roracicn Forma obtlenida

llustracién 4. 7. Proceso de estilizacion de elemento gestor
Elaborado por: Luis Felipe Aranda

4.4.3. Fase de ejecucion.

Como objetivo se propone el disefio de mobiliario exterior con neumaticos de desecho

para la zona parrilla, el cual brindard el soporte necesario para la elaboracion y
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degustacion de un asado. El espacio equipado del mobiliario antes mencionado logra
implantarse en las zonas verdes de las casas de la urbanizacion “La Roca” ubicada en

la ciudad de Latacunga.
4.4.3.1. Fichas informativas
Como primera instancia se realiza un analisis de toda el area disponible, y que de esta

manera se logra un seccionamiento en partes iguales de cada una de las zonas a trabajar

y a implementar con el mobiliario exterior.
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llustracion 4. 8. Ficha del estado actual de la vivienda
Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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lHustracion 4.9. Ficha de distribucion del equipamiento

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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AREA DE PARRILLA

la localizacidon  del
area para pacilla se
encuentra en la purte
imicial de la dismibn-
cidn, ya que cuwenla
COTL THEVGT apseriura
pura la cvacuacion de
horne, ayvudando a la
no conlaminacion del
arei de descanso.

AREA DE COMEDOE

La localizacion  del
drea para pacrilla se
encuenta en la parie
media de la distribu-
Cidn, ¥a que cuenta
con parfe de la cubier-
ta, de 1zual manera
generande un separa-
dor de amhbientss.

AREA DE DESCANSD

La localizacion  del
area para parnlla se
cncucntra en la parte
inferior de la disiriboe-
cidn, ya gque cuenla
con una cubierte tidal
¥ log accesos compar-
figlos,

AREADE
PARRILLA

N

DIMESIONES

A 12mis de largo
% 2.7mis de ancho
% 2 4mis de aleo

DIMESIONES

312mis de largo
% 2. 7mis de ancho
% 245 de alu

DIMESTONES

J.02mis de larpo
% A5Umts  de
ancho x 2,4mts de
alto

LONIFICACION
AREA DE / AREA DE
COMEDOR / DESCANSO
2
1 T |
F—.

Z

Z

L

2

I

| S—

Como segunda instancia se realiza una implantacion del mobiliario en toda el area

Ill RENILIARID DX TURICIE DSANTH MU ATIONS T I SECTHI PARA LA A0 A PARBRILLA

FI_'I IJJI\_' .“.I: HI:II.IH

\ FZONIFICACION DE AREAS
| & % &1 %101 % 0 1

IAE _a"' m:‘.‘::r_-:.:-n
EXC: 1050 MO

llustracion 4. 10. Ficha de zonificacion

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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disponible, de esta manera logramos determinar las zonas de circulacion que presenta
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cada zona del &rea parrilla, con la finalidad de estudiarlas y comprobar si entran en el

rango requerido.

ZONAS DE CIRCULACION

AREA DE PARRILLA AREA DE DESCANSO

e AREA DE COMEDOR 312
M- ]

ARCADE PARRILLA

|

El irea de asudo presenta una zona de
circulacion optima para reabizar las
actividades dentro de la isla, cuenta
con una dimension de 140 cm de exte-
mo a extremao, csta medida s tomada
como referencia de la normativa de Iz
Enciclopedia de Arquitectura Plazola.

2.70

AREA NDE COMEDOR

Ll drea de comedor presenta una zona
de circulacion optima a cada lado de la
mesa, va que de csta manera se logra
una distribucidn de los alimentos de
manera ordenada y sin cbstaculizar a
los comensales. Cuenta con  una
dimension de 90 cm a cada lado para
transitar esta medida es tomada como
referencia de la nommativa de la Enei-
clopedia de Arquitectura Plazola.

2.70

AREA DE DESCANSO

El irea de descunso presenta una zona
de circulacion optima ya que presenta
una medida de B0em frente a cada
sillén, logrando que las  personas
pucdan caminar libremente sin necesi-
dad de interrumpir a las personas que
se encuentren senfadas. esta medida es
tomada como referencia de la normat-
va de la Enciclopedia de Arquitectura
Plazola

3.50

—
|
b

\ MOOTLIARID EXTURIOR DSANDORDUSYATIOON DO IXCSEETR PARA LA ZONA PARRILIA FL]IP— .‘\l’illlll:i
s atatm i

-‘- Coion MITrmsw
ESC: 1550 N“10

caax

, \ ZONIFICACION DE AREAS
5 3 3 1 30 3 0 |

llustracion 4. 11. Ficha de zonas de circulacion
Elaborado por: Luis Felipe Aranda



73

ISLLA PARRILLA

\ MOBILIANK EXTIRIOR USANDSO NCUMATIOOS O DESEC 10 Mxa La Zona ki La | Felipe Aranda
\ ¥ e oy {j:}:-n\uw ]
I ' ,_,_\ I

i \ FICHA ANALISIS FUNCIONAL
L a2 8 1 8 1 8 1 B |

LSC: 1125 N 11

llustracion 4. 12. Fichas funcional isla

Elaborado por: Luis Felipe Aranda



ANATLTSIS FUNCTONAL

Lu Have, abastece de apus al wswaro paca la lmple-
7a de utensilins de cocina, vajlla o verduras. Este
| debe brindar agua [tia y calieme para evitar cambios
bruscos de wemperatura en lo persona gue estd
DETAIL A preparandas los alimentos.,

SCALE 1720

Fl fregadero, contribuye al alojamiento de vajilla o
utensilios va utilizados gue estan en espera de ser
limpiades, este contribuve o mantener un area Libre
de suciedad. Este debe poscer una dimensian estan-
dar para evitar inconyvenienies.

DETAIL b
SCALE 1720

Porta salsas do acern, catns implementns cumplen
un papel impomantz durante v despuds de la prepa-
racion de un asade. cads une de ellos contiens um
salza diferente, la una debe contener una salsa de
aderern ¥ el otro aceite con especias para hidrarar la
carne, los embulidos o verduras,

DETAIL C
SCALE 1720

1|I ORILLANKS EXTIRIOR USANTHY MEUMATICUS OF DESTOI0 Mka La ZodamkkiLLa | Felipe Aranda
. e {tE} Farpte e sedend
g FICHA ANALISIS FUNCIONAL e
1 17 17 130 LSC: 120 B 12

llustracion 4. 13. Fichas funcional isla
Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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ANATLTSIS FUNCTONAL

Coneenedor de carbon, este posee un dnea considern-
hle denteo de I3 isla, en este deposito se coloea el
carbon de acuerdo a la necesidad de asado, aracias
al weondicionamien del ladnlle relfraciano el
consume  del  productn antes mencienado cs
minima,

DETAIL L
SCALE 1/20

[l mesin auxiliar, esta supetlicie de wabajo puedes
ger ulilizeds por el wsuremo pame realizar moloples
actividades como: corar, pelar, preparar aliontos,
calocar vajilla etc. En el presente disefio cuenia con
espacios a cada lado de la parrilla para mayvor sopar-
te al cocinero.

DETAIL E
SCALE 1T 020

La parrilla cumple con la Tuncidn de alojar & la
carne, embulidos v verdwas que eslin expueslas al
carhdn, de maners que estus mpaden el contacto
directo a la candala v asi evita una mala preparacidn
de los alimenros.

it

e

DETAIL F
SCALE L £ 20

1|I ORILLANKS EXTIRIOR USANTHY MEUMATICUS OF DESTOI0 Mka La Zoda kR La | Felipe Aranda
. e {tE} Farpte e sedend
s FICHA ANALISIS FUNCIONAL e
T 1 1% 13 13 0 LSC: 120 K13

llustracion 4. 14. Fichas funcional isla

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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ANALISIS FUNCIONAL

\ MOBILIANK EXTIRIOR USANDSO NCUMATIOOS O DESEC 10 Mxa La Zona ki La | Felipe Aranda
\ » ) e oy {j:}:-ﬂ\uw ]
I ' ,_‘,_\ I

LS \ FICHA ANALISIS FUNCIONAL
L 2 8 1 8 1 8 1 B |

LSC: 1125 N 14

llustracion 4. 15. Fichas funcional isla

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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ANATLTSIS FIUNCTONAL

Ll basurero, un accesorie indispensable para mante-
ner la impicza en la cocina, este posce la capacidad
de 1310 v posee un sistema de empuje lateral para
extraer by busura.

DETAIL &

SCALE 1 020

Codimentery, este gooessonio es un conlenedor de
especins, es una pieza clave dentro del espacio de
preparacion de alimentos, para mayor comodidad
pose uia caracteristica de sar extraible.

DETAIL H
SCALE 1/ 240

Comengdores, el presente disefio consta de dos
rectpientes prandes gque aloun lefia o carbon, suo
CETCtuT pmr:nr:inr.a quc una ]'IFI'I'[CEELII'!H Aty
medad logrande mantenet seco a los combusti-
bles, aracias a esip se pueds abastecer la necesidad
de la purnlla sin problemas.

DDETAIL |
SCALE 1/ Zd

1|I ORILLANKS EXTIRIOR USANTHY MEUBMATICUS OF DESTOI0 Mka La ZodamkRLLa | Felipe Aranda
. e {%E} Farpte e sedend
s FICHA ANALISIS FUNCIONAL e
1 17 17 130 LSC: 120 B 13

llustracion 4. 16. Fichas funcional isla

Elaborado por: Luis Felipe Aranda



MESA DE COMEDOR

1|I ORILLANKS EXTIRIOR USANTHY MEURMATICUS OF DESTOI0 Mka La Zoda kR La | Felipe Aranda
- e {%E} :"\:'I'H o ﬂl'ﬂ:“
FICHA ANALISIS FUNCIONAL e
T 1 17 17 130 LSC: 1125 K16

lHustracion 4. 17. Fichas funcional mesa
Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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DETAIL A
SCALE 1 ¢ 20

S

DLETAIL b
SCALE 1720

=

DETAIL D
SCALE 1/20

ANATLTSIS FUNCTONAL

Ll porta bebidas, es un contendor disefindo para
almjar cualquicr tipe de helidas, s funcion cs enfriar
a mAnensr a una lemperara ideal las cervesas o
bebidas que se vayan o servir los comensales.

Ll porta cubieries, es un accesorio gue se acopla en
Iy estructura del taklern de la mesa, esoe puede ser

removida para su limpieza.

FI porta ensaladas es un contendor disefado para
alojiar cualguier resipiente redondoe, por Lo lanto este

s mantiens enun lugar fijo en la mesa.

1|I SRILTAN D CRTINHE UhAan D0 MELRATIO0S DE DESDOL Madia La S0 A AKEILLA

Felipe Aranda

\ FICHA ANALISIS FUNCIONAL

X1 137 13 1T % 0

orer

Fappics Ur varsiemd
{%}:u. vark sk

L& 120

W7

llustracion 4. 18. Fichas funcional mesa

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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SALADE ESTAR

1|I SRILIAN D CRTINHE UhAan D0 MELRATIO0S DE TSRO Madia La SO0 A AKEILLA

Felipe Aranda

orer

_______ FICHA ANALISIS FUNCIONAL

T2y poepies i esiena
{t}:}:a. vatk ok

--------l. L5 1025

N1k

lustracion 4. 19. Fichas funcional sillon

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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ANALTSIS FUNCTONAL

La estructura del sillom simple @5 de base rgida v
modular, cn la parie superior alopa el cojin el cual
puede ser removide para su limpesa. Esie puede
alojur o dos personas

DETAIL A
SCALE 1720

La jardinera s un aditamento externs que puede ser
colocado a un lade del sillén o en algusa parte del
arce de descanse, est puede contener g plantas de
bajn crecimicntn como honsal o enredaderas.

DETAIL I
SCALE 1720

La estructura del sillin doble s de base ripida v
curva, on la parte superior aloja el copin el coal pueds
ser remowida para su limpeza, Encste se poden alojar

d CUALTD Persenins.

DETAIL C
SCALE 1L 7 20

1|I ORILLANK EXTIRIOR USANTHY MEUBMATICUS OF DESTOI0 Mka La ZodaERLLa | Felipe Aranda

. i e {t}:}:"\rl‘kl:r_.v'a:!d
FICHA ANMALISIS FUNCIOMNAL e
LA 120 W7 1w

lHustracion 4. 20. Fichas funcional sillon
Elaborado por: Luis Felipe Aranda



ALTURA ISLA PARRILLA

240

_[:I

s

o AR

[

ANALISIS ERGONOMICO

®

La altura de la isla pamilla es de 100cm, pero
esta puede vanar hasta los 110cm de acuerdo
con la comodidad del usuario, va que en la
actualidad las persenas tienden a ser mds altas y
los percentiles vartan demasiado. para evitar
molestias cuanda se realiza actividades se ha
celocado un regulador de altura en Ia parte infe-
rior de la base del mueble.

Adicionalmente esta medida s basa en la altura
de codo, seleccionando el percentil 50

®

La distancia apropiada que tenemos como
acceso a la isla es de 100cm, lo cual permite
una libre circulacion mediante el paso en esa
instancia.

@

La zona de circulacion dentro de la 1sla parrilla
presenta las siguienres dimensiones: un radio
de trabajo de 140cm de ancha, esta medida tue
considerada de acuerdo con la anchura maxima
de dos personas, se le adicione un ancho de
holgura por persona basasndones en las dimen-
siones sugeridas en Pancro para cspacios de
cocina, generando un espacio ideal para el
USUArio.

La profundidad del meson de la isla parrilla es
de T0cm, esta es la medida mas dprima debido
a que se realizan diferentes actividades y se
necesila espaciv para cocinar v para evilar
molestias, su forma circular cs la mas apropia-
da para ¢l trabajo cn equipo

Este rango de alturas estd determinado por
Ernst Neulert en el libre el Ante de proyectar a
la arquitectura. Adicionalmente esta medida de
alcance dedo pulgar, scleccionando ¢l percenal
95

La dimension seleccionada para la smplementa-
cion del lavaplatos se basa en las medidas deter-
minados por Ernst Neufert en ¢l libro ef Arte de
provectar a la anquitectura

\ MOELCAND EXTIOOR USANDO NEUMATIOONS D DESEC 1O PAKA LA ZONA TAKRILLA

Felipe Aranda

FICHA ERGONOMICA

ower

’T\ Faephen Ue wsend
{I}:-A ey

LSC: 1150 N 20

llustracion 4. 21. Fichas ergondmicas

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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VISTAS

ALTURA ANCHO MESA @

La altura de la mesa es de 75cm, para la como-
didad del vsuario, yi que en la actualidad las
personas tienden a ser mas altas y los percenti-
les varian un poco, por atre lado, este rango de
altura estd determinado por los pardmetros
ergondmicos del libro las Dimensiones ITuma-
o nas kn Los Espacios Interiores de Julius Panero.

®

La profundidad de la mesa es de 44cm para cadu
lado, tiene una separacion de 22cm para la
adecuacion de la porla cubienos, 1azdn de ensa-
luda v porte bebidas, estas medidas fueron estu-
diadus de acuerdo con los parametros engono-
micos del libro 1as Dimensiones Humanas Fn
Los Espacios [nteriores de Julius Panero.

B
140

LARGO DE MESA @

Ll largo total de Ja mesa es de 200cm, es ideal
para 3 personas & cada lado, pero gracias a su
forma sc abtiene 2 cspacios adicionales cn la
parte superior del mueble ya mencionado.
lugrando alojar @ un tolal de 6 personas cadu
uno de cllos con sn respectivo espacio para
servirse sus alimentos estas medidas fueron
estudiadas de acuerdo con los pardmeuos ergo-
nomicos del libro Jas Dimensiones ITumanas En
Laos Espacins Interiores de Julius Pancro.

Cc
200

\ WUOBCLLARICY EX TSN USANDED NELBATIOUS DE DESECED PO LA ZONA PAKKILLA Fchpc Aranda

(,.':E*r'nuw.-wn
Tdiiiaile bt

FSC: 1128 N2

e

\ FICHA ERGONOMICA
| 2 8 1 8 1 8 1 8 |

llustracion 4. 22. Fichas ergondmicas
Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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ALTURA ESPALDAR

A
72

BASE IME ASIENT)

ANALISIS ERGONOMICO

®

La altura de la silla es de 72em, para la comaodi-
dad del vsuzrio, va que en la actualidad las
persanas tienden A ser méas altas ¥ los percenti-
les varfan un poco, por o lade, este ango de
altura esta deterrmmade porlos pardmetros ereo-
nomicos del hbro las Dimensiones Humanas En
|.os Fspacios [Interiores de Julins Panero

®

Laalluwa del espaldar es de 3em, con una incli-
nucton de 5 grados para la comodidad del wsua-
mio, va que on bz actualidad las personas tienden
a ser mas altas ¥ los percentiles varian un poco,
P clio lado, este cango de alluia estd los paci-
metros ergonomicos del lbro lus Dimensiones
Humanns En Los Espacios Interiores de Julis
Manera.,

©

La base del axiento dene como medida 40cm a
cada lado, estas medidas fueron estmidiadas de
acuerdo con los pardmetros ergandmicos del
libro las Dimensiones Humanas En Los Espa-
cios Interiores de Julivs Panera.

]|| SO LA T ILR L LISARMDCT S DL AT IO 1 D0 30T RD IV LA O PSR LA F\_'Iilln.' 'J\ I'!JIIJE'_

|

\ FICHA ERGONOMICA

(i

e

L=l L5 N 22

llustracion 4. 23. Fichas ergondmicas

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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SILLON SIMPLE

G
110
40
i
F
1

250

ANALISIS ERGONOMICO

&

I.a almira de la sillan s de 40om, para la como-
didad del wsuario, va que en la actualidad las
personns Heiden a ser inds altas v los peicenti-
les warian un pocn.

Par atrg lada, la base del asienta tiene como
medida 30cm v cudi lede.

©

El ezpacie central de cireulacidn ez de [40cm
esle ranpa estd determinada por los pardmelros
eroondnucos para las areas de estar.

La altura del espaldar del sillén posee dimen-
st de 380, coyva medide este determinda en
el libre lay imensiones Humanas En Los Espa-
cios Interiores de Julins Panero.

@©

La alwra de la sillon o5 de 40cm, para la como-
didad del wsuario, va que en la actualidad las
persongs Henden o ser mis allas v los percenli-
le= wariun un pocn.

Par otro lado, el largo del asienio tdens camo
medida Ll0cm en wal, esie range permite la
comaodidad de dos personas, que osta determing-
do por Ins pardmerrns crgonamicos del liben las
Dimensiones Humanas En Los Espacios [nte-
riores de Juling Panero.

1|I ORILLANKS EXTIRIOR USANTHY MEURMATICUS OF DESTOI0 Mka La Zoda kR La | Felipe Aranda

—] ------l.

FICHA ERGONOMICA

e Ty prepien i eosiena
{t}:}:u. vatk ok

L& 120 W23

llustracion 4. 24. Ficha ergonémica

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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ANALISIS DE MATERIALES

\ WVOATLIARID EXTERIOR USANTIOINFIMATIOOS TEDESPCHDPARA L & FONA PARRT "4 F(Ii[hf ,\f.’lllllﬂ

m A4 be I

l Crd ek Ciser

FICHA ANALISIS DE MATERIALES
\ ESC: 125 N- 24

llustracion 4. 25. Ficha analisis de materiales

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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APLICACION DEL NEUMATICO

A - TALDON

- La bundn de rodedura es cortada e instalada en ls estruce-
mira metalica, sus dimensiongs son; de 15cm de ancha 25
de lareo x 2em de espesor

DETATL A
SCALE 1720

B-CASCO

- La banda de rodadura es corlada e instalada en Lo esioue-
tura metahca, sus dimensiones son;  de 15em de ancho
Rillem de Iargn ® 2om e espesor

DETAIL B
SCALE 1720

"= REMATE LATERAL

= La banda de rodadura es conada e insalada en la esiruc-
Lura metalicy, sus dimensienes son; 3om de ancha, cortadas a
la medida unidas mediante grapas metdlicas

DETAIL ¢
SCALE 1720

b I I|I MWL IAR I EX TERICR TS AT NETUATINS N esre s pea 1 ronca pvren s | Felipe Aranda
I I I e R 4r.|:..||..n;.|..|
T N s \\ FICTIA ANALISIS DE MATERIALES el
LT T T ESC- 120 | Woos

llustracion 4. 26. Ficha analisis de materiales

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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QBJETO APLICACION DEL NEUMATICO

- REMATE LATERAL

- La banda de rodaduca es cortada e instalada en la esiruc-
tura metalica, sus dimensiones son; 3om de anche, 10cm de
large v unidas mediante remaches pop.

DETAILIL I
SCALLE 1720

F-TENDD LLAMTA

- Banda de rodedura de 3om de ancho, cortedas a 1o medida
enmrelazadas en torma crzada hasta cubrir toda Ia poerta
Estas son sujetadas mediane remaches pop en cada lado

DET AL F
SCALLE 1720

b I -lll MOETTIARID EXTERIORE TRANTD NPT ATIONS TIE TESF IS PARS 14 SO0 BAERITT A FL'Ii::\.: Aranida
bl \\ FICIIA ANALISIS DE MATERIALES | ﬁ i
a4 1 1 19 1] -III ESC: 1020 M 26

llustracion 4. 27. Ficha analisis de materiales

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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ANATLISIS DE MATERTIALES

7
|\I§,{I

1|I PO LA BT TERIH LS AN T MELAATICS T st ke o comia o | Felipe Aranda

[ E | TR
ik Ladke

l I I R be I \ FICIA ANALISIS DE MATERIALES

ESC: 1720 M 2T

llustracion 4. 28. Ficha analisis de materiales

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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APLICACTON DEL NEUMATT

A-COBERTURA LATERAL

= La banda de rodadura es comada e instalada en 1a estg-
ture metalica, sus duneisiones son! 3em de ancho, ol largo
depende de la necesidad requerida, cstas son unidas mediante

remaches pof.

DETAIL A

B-UDBERTURA BASE

SCALE 1/20
- L.a handa de rodadura es comtada ¢ instalada en la estruc-

lra metdlica, sus dimensiones son; Sem de ancho, 45 cm de

DETAIL R largao, esias son unidas medianie remaches pop.

SCALE 1720

C=-CURBIERTA DE TAFO™
- La denlensa del neumidlico es corlada e instalada en la

eatructura metihica, sus dimensiones vanan de acwerdo ol
tamadin del rcu:lpim‘m:.

DETAIL
SCALE L 7 20

- PORTA CUBIERTOS

- Lu denfensa del neumatico es cortada ¢ instalada en la
estructum metalics, sus dimensiones varan de scucrdo al
ramanio del racipiente.

DETAIL D
SCALL 1720

]II MO LIAR I B TERINOE LEASTY MUELSAT S THE 1RSI TR PARA | 5 A0 PRI A FL"“"‘\: .".ﬂ]l"ll"lfl
{;F_}p.n. S
‘-b- R Do
ESC: 1020 It

[CTH

\ FICHA ANALISIS DE MATERIALES
a8 1 3 1.1 1 B |

llustracion 4. 29. Ficha analisis de materiales
Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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ANALTSIS DE MATERTATLES

II-.-
=)

APLICACION DEL NEUMATICO

Banodw de rodudura de Fom de snche, cortadas ol medida vomidas enne 51, Cstis
son suetadas mediante tornillos auteperforantes a la superficre metalica

A-ASIENTO

- Banda de rodadura &2 Sem de anche, cortadas a Ta medida wnidas entre =i Esas
S0l mli;:l::'.-:lm- mediante tornillos autofuci foramtcs a la superficie metalica

B - ESPALDAR

I|I R LRI A TVRIFIE LSRRI MR A0 1 tesirin i s e || Felipe Aranda
) P —
b Ll WL \ FICHA ANALISIS DE MATERIALES AT
. LSC: 1725 b an

llustracion 4. 30. Ficha analisis de materiales

Elaborado por: Luis Felipe Aranda



ANALISIS DE MATERIALES

Dl

\ MOGILIAKID EX TERIOR LS ANDO NEUSATIOOS DE DESEC D0 PakaLazovarakrila | Felipe Aranda

m b e I ‘ ; U
R e \ FICHA ANALISIS DE MATERIALES - L
B T LSC: 1725 | N30

llustracion 4. 31. Ficha analisis de materiales

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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OQBIETO APLICACION DEL NEUMATICO

A - FORRO SILLAN

- La banda de rodadura es cortada e inzralada en la esome-
Lura inetdlica, sus dimensicnes son; Jem o encho, 43em de
large, estns son unidas medianic remaches pop.

DETATL A

SCALE 1720

B - REMATE LATERAL

- La bamcla de rodadura es cortada o mstalada en o esre-
mira metalica, sus dimensiones son; em de anche, comadas a
la medidi unidas medianie gropas metibicas,

DETAIL B
SCALE (720

- RESPALDO DEL SILLAOYN

- La Banda de rodadura es corteda ¢ mstalada en lo estruc-
twra metalica, sus dimensiones son;  de 15cm de ancho
A0em de largo wnidis mediante papas marilicas,

o

DETAIL (O
SCALE 1/20

1|I ORILLANKS EXTIRIOR USANTHY MEUBMATICUS DF DESTOI0 Mka La ZodamkkiLLa | Felipe Aranda
. o $ gt s
T FICHA ANALISIS DE MATERIALES —
XL 1% 1§ 1T % Lai: 1720 Wil

llustracion 4. 32. Ficha analisis de materiales

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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OBRJETO APLICACION DEL NEUMATICO

A-FORRO ESPALDAR

- Ta banda de rodadura es cortada ¢ imstalada en la csirnc-
tura metalica, sus dimensiones son; 3em de ancho, 5lem de
larro, estas son unidas mediante remaches pop.

DETAIL I¥
SUALE 1720

A - FALDOMN

- La banda de rodadura es cortada e instalada en la estruc-
L meldlica, qus dimensiones sond de 1 5em de ancho 25
DETAIL E di largo x Zem de espesor

SCALE 1720

Ill SALIL LRI BN BRI, %A S 00 BT L D% DT DS kA LA LI A R Fl.‘:]ipt Aranda
1 . - {-:13}"“”*
Rty FICTIA ANATLISTS DE MATERTALES
% 11 1L 15 E3L: 12 A

lustracion 4. 33. Ficha analisis de materiales
Elaborado por: Luis Felipe Aranda



OBJETO

1 - LAVAPLATOS

DESCRIPCION DE MIATERTALES

- PLANCHAS LAMINADAS AL FRIO: NTE INEN 114/ ASIM A 1008 - CS: 1L.40mm de
capesar - TUBO CUADRADO: NTE INEN 2415 - 2mm de cspsor

O3

2-PARRILA

- PLANINA COMERCIAL: NLE INEN 2215 de 2oun de espesee. - BARKRA REDONDA:
NLE INEN 2215 de tmm de espesor. - Ladrilla selraciarnio,

3 - CAJONERA

- PLATINA COMERCIAL: NTE INEN 2215 de 2oun de ¢spesor.
- TUBO CUADRADO: NTE [INEN 2415 - 2o de espesor. - Neumatico de desecho

4 - BASURFRO

| PLATTNA COMERCTAL: NTE INEN 2215 de 2num de cspesor. -
F TUBO CUADRADO: NTE INEXN 2415 - 2mm de ¢spesor. - Neaomurico de desecho

5- CONTENEDOR
DE CALOR

F PLATINA COMERCIAL: NTE INEN 2215 de 2mm de espesor.
L DARRA REDONDA: NTEINTN 2215 de 6mm de cspesor, - Ladrillo refraciario

[

\

SN ZARIC EXTTIURXNL UISANERC N IUNIATICOS DEDESICHO PV L

tazona ez | Felipe Aranda

\ FICIIA ANALISIS DE MATERIALES

e «&1:.) kb

ESC: 1125 NY 33

llustracion 4. 34. Ficha analisis de materiales

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

95



ANALISIS DE MATERTALES COMPLEMENTARIOS

OBJETO DESCRIPCTON DE MATERIALES

. - MDF MEL. CRUDD 1300 2140 X 2000 [ 5MM EXPESOR
1 - MESON - TUBC CUADRADO: BTE INEM 2415 - 2mm de capesce.

. P | - PLALINA COMERCIAL: NIE INEN 2215 de Inun de esposor.
I ) i
2 - ESTRUCTURA MESA S TUBO CUALDEADU NTE INEM 2415 - T de Gipesor, - Moamanico de deseeha

3 -PERFIL BASE - TURC CUADEATHY: KTE INEN 2415 - 2oum de cspesor. - Moumatico 4o desccho

lll. SOEILLALY S EXTERIOR URAND MITMATIONS OE DESTOI0 PARALAZGMA MGRILLA | Felipe Aranda
1|I e {%}H:uu.r e
FICHA ANALISIES DE MATERIALES i
- --------lll ESC: 1720 b 34

llustracion 4. 35. Ficha analisis de materiales

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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ANALISIS DE MATERIALES

OBJETO DESCRIPCION DE MATERIALES

! -.E-S]T..-FLUJHR ! - Danda de rodadura de 4om de ancho 34 de laree « Zom de espesar
ASIENT()Y
2-ESTRUCTURA
LATERAL

J- REFUERZOS

= PLATINA COMERCLAL: NTE INEN 2215 de 2o o cspesor.
- TURO CLADRADCE NTE [NEM 2415 - 2 de cspesor.,

= TUBO CLADEALCE NTEPMEM 2415 = 2omn de epesor,

Felipe Aranda

I||I SHIMLLAIES EXTERS L saS D MELIA A TR0 D0 DESEPCTES Paia [ Asa PRIl Z A

T
1 Forihoa Ui
Cotd o dd Tow dor

L5C: 125 T35

I I I \bel \ FICHA ANALISIS DE MATERIALES

lustracion 4. 36. Ficha analisis de materiales
Elaborado por: Luis Felipe Aranda



98

ANALISIS DE MATERIALES

OBJIETO DESCRIPCTON DE MATERIALES

1-ESPALDAR f - PLATINA COMERCIAL: WTE [MEN 2215 de 2mm de espesor,
ASIENTO - TUBO CUADRAD: NTE INEN 24135 - 2mm de cspesor. - Meumalico de desccho
2-ESTRUCTURA - PLATINA COMUERCIAL: WL INEN 2215 de 2mm de espesor

LATERAL -TUBD CUADRADO: KTE INEN 2415 - Zimm de espesar.

F-ESTRUCTLURA - PLACHAS LAMINAS AL FRICK: NTE IMEM 114 Z ASTM A TO0E-C5:1 40 de espesar.
MACETERO -TUBCG CUADRADO: KTE INEN 2415 - Zimim de cspesor.

lll MCHEILIAIUGE PXTERCHT DSAMD ML SRS D DEARCTRY PATCA LA 2onia FARIENL LA ]—E..I.t AFJHI:LI
el
N'33

THEI K

ES{

Px]
n

I I I ‘bEI \ FICHA ANALISIS DE MATERTALES

llustracion 4. 37. Ficha analisis de materiales
Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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4.4.3.2. Representacion técnica de la propuesta

RENDER

|\ " v, ) L ' ) "‘1 i Hl |
i * ‘il
‘ylll J* .‘l"' ‘ l 1* J;\

\ MOBILIARIO EXTERIOR USANDO NEUMATICOS DE DESECHO PARA LA ZoNAmERLA | Felipe Aranda
(e
4~:nl’.u-n-r
Brreilh \ REPRESENTACION TECNICA : ¢ il
EE W .. ESC: N° 36

llustracién 4. 38. Render propuesta

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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LR

llustracién 4. 39. Render propuesta
Elaborado por: Luis Felipe Aranda



101

\ MOBILIARIO EXTERIOR USANDO NEUMATICOS DE DESECHO PARA LA ZONA PARRILLA I-'ehpe Aranda
sct e \ REPRESENTACION TECNICA _ sk
--------- ESC- N° 38

llustracion 4. 40. Render propuesta

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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\ MOBILIARIO EXTERIOR USANDO NEUMATICOS DE DESECHO PARA LA ZONA PARRILLA Fehpe Amnda
. - e
A e oy REPRESENTACION TECNICA .
T 1L I 1T ESC: N° 39

llustracion 4. 41. Render propuesta

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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PROTOTIPO CONSTRUIDO

\ MOBILIARIO EXTERIOR USANDO NEUMATICOS DE DESECHO MaALazoNameriia | Felipe Aranda

me.bel — = e
P NV Nt REPRESENTACION TECNICA %""""“"‘"
-

ESC: N® 40

llustracion 4. 42. Prototipo Real

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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2.70

3.50

.50

Hl MOBTLIARID EXTERIOR IS5SANDD NEUMATICOS TE DESECHD PARA LA ZONA PAREILLA Ff]ip{" .I’Lfﬁﬂda
. . - et s U rridad
\ REPRESENTACION TECNICA Cchen dul B
[ 2 § 1 % 10 1 0 | ESC: 1/50 N™ 41

lustracion 4. 43. Representacion técnica de la zona parrilla

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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VISTA LATERAL

30 - [ 56

- 100 == 125 =

PERSPECTIVA

VISTA FRONTAL

44 - 140 =
- 250 -

VISTA SUPERIOR

R 140

llll MOETLIARID EXTERIOR USANDD NEUMATIOODS DE DESSCHD PARA LA Z0MNA PARRILLA l"'l.‘l.lpl' Aranda
I I I P b e I \ REPRESENTACION TECNICA - fortes e
mememumum| 0N ESC: 150 | N°42

llustracion 4. 44. Representacion técnica sillén

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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PARTS LIST
ITEM QrY PART NUMBER DESCRIPTION MATERIAL
1 2 Base sillon Tubo de cuadrado Acero Nearo
2 5 tensor 100 Tubo de cuadrado Acero Negro
3 2 tensor 48 Tubo de cuadrado Acero Negro
4 1 tensor 50 Tubo de cuadrado Acero Negro
5 1 tensor 40 Tubo de cuadrado Acero Negro
6 1 cuadro 50 Tubo de cuadrado Acero Negro
7 1 cuadro 47 Tubo de cuadrado Acero Negro
8 8 amgulo 2 Tubo de cuadrado Acero Negro
9 1 soporte ligas Angulo de metal Acero Negro
10 1 soporte ligas Angulo de metal Acero Negro
11 31 tiras39 Banda de rodadura segmentada Lanta
12 42 tiras 11 Banda de rodadura segmentada Uanta
13 12 faldon Banda de rodadura segmentada Uanta
14 1 cuadro sillon Tubo de cuadrado Acero Negro
15 1 cojin Cobertura sintética Cuero sinbdtico

\ MOBILIARIO EXTERIOR USANDO NEUMATICOS DE DESECHO PARALA ZONA PARRILLA Fchpc Aranda

SILLON

m b el \ REPRESENTACION TECNICA
G ™

W

ESC: 1/20

N° 43

llustracion 4. 45. Representacion técnica sillén

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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PARTS LIST
ITEM QrY PART NUMBER DESCRIPTION MATERIAL
1 3 arco amaire Tubo de cuadrado Acero Negro
2 3 Base sillon Tubo de cuadrado Acero Negro
3 3 base sillon curvo Tubo de cuadrado Acero Negro
4 3 arco superior Tubo de cuadrado Acero Negro
5 1 arco frontal Tubo de cuadrado Acero Negro
6 16 llanta sillon Banda de rodadura segmentada |  Llanta
7 17 llanta sillon Banda de rodadura segmentada Llanta
8 1 soporte ligas Angulo de metal Acero Negro
9 1 soparte ligas Angulo de metal Acero Negro
10 21 cuadro espaldar Tubo de cuadrado Acero Negro
11 3 cuadro espaldar Tubo de cuadrado Acero Negro
12 150 tensor 51 Tubo de cuadrado Acero Negro
13 18 amgulo 2 Angulo de metal Acero Negro
14 17 llanta espalda Banda de rodadura segmentada | Llanta
15 1 cuadro asiento Tubo de cuadrado Cuerao sintgtico
16 1 moldura Trozo de madera pulida Madera
17 1 cuadro perfil Tubo de cuadrado Acero Megro
18 1 tapa cuadro Tubo de cuadrado Acero Negro
19 1 cuadro tiras Tubo de cuadrado Acero Negro
20 88 tensor 39 Tubo de cuadrado Acero Negro
11
12
16
17
10
6
5 4
. 7
197 15
9 _—
1 \/A\; |
a4
3
\ MOBILIARIO EXTERIOR USANDO NEUMATICOS DE DESECHO PARALAZONARARRILLA | Felipe Aranda
I I l A b e I \ REPRESENTACION TECNICA = @%zm‘
a SILLON

ESC: 1/50

N° 44

llustracion 4. 46. Representacion técnica sillén

Elaborado por: Luis Felipe Aranda




108

m.bel

VISTA LATERAL

PERSPECTIVA

- 280

110

- 100 =

VISTA FRONTAL

VISTA SUPERIOR

i]l MEOBD TARIO EXTERMOE USANDO NEUMATICOS DE DESECHO PARA LA ZONAPARRN L A FE]J.]JE Arauda
REPRESENTACION TECNICA = ot
wm | ASADERO ESC 150 | N°45

lHlustracion 4. 47. Representacion técnica isla parrilla

Elaborado por: Luis Felipe Aranda




109

PARTS LIST
ITEM QTY PART NUMBER DESCRIPTION MATERTAL

1 3 base interna Tubo de cuadrado Acero Negro
2 12 amarre vertical Tubo de cuadrado Acero Negro
3 8 cuadro costado Tubo de cuadrado Acero Negro
4 1 tapa base Tablero Mdf MDF Smm

5 1 condimentero Tablero Mdf MDF 15mm
6 1 manija Madera Canedo del Oriente
7 2 contenedor de carbon Plancha de acero 3mm Acero Negro
8 4 puertas Angulo de metal Acero Negro
9 1 contedor de basura Angulo de metal Acero Negro
10 46 ladrillo refractario Tabigue refractario Arcilia

11 1 mesoén de trabajo Plancha de granito Piedra

12 36 banda de rodadura Banda de rodadura segmentada | Llanta

13 3 contenedores Plancha de acero 3mm Acero Negro
14 40 varilla redonda Segmento de varilla de 6mm Acero Negro
15 2 cuadro parrilla Angulo de metal Acaro Negro
16 9 banda de rodadura Banda de rodadura seqmentada | Llanta

17 1 mesén de trabajo Plancha de granito Piedra

18 1 fregadero Plancha de acero inox Acero Inox

11

m..bel

18
1
2
\ MOBILIARIO EXTERIOR USANDO NEUMATICOS DE DESSCHOD PARA LA ZONA PARRILLA FCII” Aranda
REPRESENTACION TECNICA s -
wm | ASADERO ESC. 150 | N°46

llustracion 4. 48. Representacion técnica isla parrilla

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

29.41

\* 47.16 J 19.68

PERSPECTIVA VISTA SUPERIOR

I I

74

78

L
e—— 30,37 ——=

lll MOBILIARIO EXTEFIOE NSANDD NEUMATIOOS DE DESECHD PARA LA Z0WA PARRILLA l."CJ.lP'L‘ Arm-lia

\ REPRESENTACION TECNICA - @ peoviarnend
COMEDOR
YT 11 11 1§ ESC: 125 NE47

llustracion 4. 49. Representacion técnica comedor
Elaborado por: Luis Felipe Aranda



111

PARTS LIST
ITEM Qny PART MUMBER DESCRIPTION MATERIAL

1 3 estructura mesa Tubo de cuadrado fcern Negro
2 1 cuadro mesa Tubo de cuadrado Acero Negro
3 1 estructura mesa_MIR1 Tuba de ciadrado Acern Negro
4 1 estructura mesa_MIR2 Tubo de cuadrado Bcero Nogro
5 1 cuadro mesa_MIR1 Tubo de cuadrado Acero Negro
6 1 estructura

mesa_MIR1_MIR Tubo de cuadrado Fcero Negro
7 1 cauchos base mesa_MIR Banda de mdadura segmentada | Llanta
8 1 cauchos base mesa MIR1 | Banda de modadura segmentada | Llanta
9 4 tensor 45 Tubo de cuadrado Acero Negro
10 3 estructura meson Tubo de cuadrado Acern Negr
11 2 caucho bas Banda de rodadura segmentada | Llanta
12 2 bold ensaladas Banda de rodadura segmentada | Llanta
13 4 bandeja cucharas Banda de mdadura segmentada | Liant
14 1 caucho 7.5 Banda de rodadura segmentada | Uanta

3 &@. .

3

lI|I MOETLIARID EXTERIOR TP ANDD WEUMATICOS DE DESECHD PARA LA TOMNA PARRITA Ft'].i.]:ll! Aranda

REPRESENTACTON TECNICA @mm
COMEDOR ESC 50| N°48

llustracién 4. 50. Representacion técnica comedor
Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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VISTA LATERAL VISTA FRONTAL

= 17.72—=

PERSPECTIVA VISTA SUPERIOR

-

1|| MOEILIARID EXTERIOE. LS AN NEUMATICOS IE DESECHO parata rowa ety | Felipe Aranda

SILLA ESC- 120 | W49

\ REPRESENTACION TECNICA @mm

llustracion 4. 51. Representacion técnica silla

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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PARTS LIST
ITEM OTY PART MUMBER DESCRIFTION MATERIAL
1 1 cuadro silla_MIR1 Tubo de cuadrado Acero Megro
2 18 caucho silla_MIR Banda de rodadura segmentada | Llanta
3 1 cuadro silla_MIR_MIR Tube de cuadrado Acero Megro
4 3 tensor silla_MIR Tubo de cuadrado Acero Negro

1|| MOEILIARID EXTERIOE LS ANTO NEUMATICOS IE DESECHO parata rowa ey | Felipe Aranda
\ REPRESENTACION TECNICA . i
SILLA BT
T 11 1L 11 ESC: 120 | M50

llustracion 4. 52. Representacion técnica silla
Elaborado por: Luis Felipe Aranda



4.5. Andlisis de costos

Tabla 4. 7. Costos de produccion de la isla

Costo y valor total del proyecto

Materiales directos

Especificacion Unidad Cantidad | V. Unitario | V. Total
Aladeras Unidades 10 2 20
Lija de hierro N°60 Unidades 2 0,6 1,2
Neumaticos Unidades 52 3 156
Pernos auto perforantes Unidades 1 5 5
Platina 1/4 Mt. Lineal 5 2 10
Rinoligth Galén 2 24 48
Thinner Litro 3 1,8 5,4
Tol 1.16 Plancha 4 27 108
Tubo cuadrado 1/2 Mt. Lineal 6 6 36
Varilla de suelda 6011 Libra 2 1,2 2,4
Varilla redonda 0,6mm Mt. Lineal 2 1 2

Total materiales directos 394

Mano de obra directa
Vulcanizador 2 dias 25 50
Soldador 2 dias 30 30
Barolador 1dia 20 20
Armador 3 dias 25 75
Total mano de obra 175
Costos generales de fabricacion

Materiales directos 394
Mano de obra directa 175
Costo Total de fabricacion 569
Margen de ganancia 44% 250,36
P.V.P 819,36

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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Tabla 4. 8. Costos de produccion de comedor vy sillas

Costo y valor total del proyecto

Materiales directos

Especificacién Unidad | Cantidad | V. Unitario | V. Total
Lija de hierro N°60 Unidades 2 0,6 1,2
Neumaticos Unidades 20 3 60
Pernos auto perforantes | Unidades 1 5 5
Platina 1/4 Mt. Lineal 5 2 10
Rinoligth Galon 1 24 24
Thinner Litro 3 1,8 5,4
Tol 1.16 Plancha 1 27 27
Tubo cuadrado 1/2 Mt. Lineal 6 20 120
Varilla de suelda 6011 Libra 2 1,2 2,4

Total materiales directos 255

Mano de obra directa

Vulcanizador 1 dia 25 25
Soldador 1 dia 30 30
Barolador 1 dia 20 20
Armador 3 dias 25 75
Total mano de obra 150
Costos generales de fabricacion

Materiales directos 255
Mano de obra directa 150
Costo Total de fabricacién | 405

Margen de ganancia 44% |178,2

P.V.P 583,2

Elaborado por: Luis Felipe Aranda
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Tabla 4. 9. Costos de produccion de juego de sala

Costo y valor total del proyecto
Materiales directos
Especificacién Unidad | Cantidad | V. Unitario | V. Total
Lija de hierro N°60 Unidades 2 0,6 1,2
Neumaticos Unidades 60 3 180
Pernos auto perforantes | Unidades 1 5 5
Platina 1/4 Mt. Lineal 5 2 10
Rinoligth Galon 3 24 72
Thinner Litro 3 1,8 5,4
Tol 1.16 Plancha 2 27 54
Tubo cuadrado 1/2 Mt. Lineal 6 12 72
Varilla de suelda 6011 Libra 2 1,2 2,4
Varilla redonda 0,6mm | Mt. Lineal 2 1 2
Total materiales directos 404
Mano de obra directa
Vulcanizador 2 dias 25 50
Soldador 2 dias 30 30
Barolador 1 dia 20 20
Armador 3 dias 25 75
Total mano de obra 175
Costos generales de fabricacion
Materiales directos 404
Mano de obra directa 175
Costo Total de fabricacién 579
Margen de ganancia 44% 254,76
P.V.P 833,76

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

4.6. Evaluacion de la propuesta

Con la finalidad de ofrecer un producto de calidad y que cumpla con todos los
estandares requeridos, es fundamental evaluar la propuesta; el presente proyecto sera
evaluado por los habitantes de Urbanizacion “La Roca”, para lo cual se utiliz6 como

técnica una encuesta de satisfaccion en relacion de uso, ergonomia y calidad.
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4.6.1. Encuesta realizada a las 100 familias del conjunto “La Roca”

Seleccione el casillero de acuerdo con el nivel de satisfaccion

Tabla 4. 10. Validacion pregunta 1

Pregunta 1: ;Ud. se encontraria satisfecho con la adquisicién del mobiliario?
% de respuesta

Muy insatisfecho 6%

Insatisfecho 12%

Satisfecho 56%

Muy satisfecho 26%

100%

% de respuesta

6%
12% B Muy insatisfecho

26%
L M Insatisdfecho

Satisfecho

Muy satisfecho
56%

Gréfico 4. 1. Porcentaje de adquisicion del mobiliario

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Interpretacion

De acuerdo con los datos obtenidos, el 56% de las personas encuestadas se encuentran
satisfechas con la adquisicion del mobiliario, la distribucidn de esta en la zona parrilla
y todos sus complementos la hacen muy atractiva. Sin embargo, un 26% opina que la
compra cubre en su totalidad las expectativas requeridas tanto en disefio como
funcionalidad. Por otro lado, un 12% se encuentra insatisfecha por ciertos detalles que
presenta el mobiliario en referencia a la presentacion de la banda de rodadura, que no
son de agrado. Sin embargo, un 6% considera que la compra de este mobiliario aun no
cubre con las expectativas mostradas, requieren de otro tipo de estilo y manejo de
formas. De este modo, el analisis de los datos obtenidos resuelve que el mobiliario
posee una gran aceptacion por el consumidor final, sin olvidar que un ligero porcentaje

desea ciertas variaciones en el disefio.
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Tabla 4. 11. Validacion pregunta 2

Pregunta 2: En comparacion con otros productos semejantes, la calidad del producto es:
% de respuesta

Baja 12%

Media 45%

Alta 33%

Muy alta 10%

100%

% de respuesta

= Baja = Media = Alta Muy alta

Gréfico 4. 2. Porcentaje de calidad del mobiliario

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Interpretacion

De acuerdo con los datos obtenidos, el 45% de las personas encuestadas consideran de
calidad media a los materiales, debido al manejo del neumatico de una manera rustica.
Sin embargo, un 10% afirma que nuestros materiales son de calidad muy alta, posee
un acabado sobrio y una perfecta combinacion con el neumaético recuperado.

Por otro lado, un 33% de los encuestados confirman un porcentaje alto en la calidad

del mobiliario debido al amplio manejo de texturas en el terminado del mismo.

No obstante, un 12% a considerado que la utilizacion de la llanta como material base
no genera altas expectativas frente a la utilizacion de materiales genéricos como la
madera o el metal. De este modo, el analisis de los datos obtenidos resuelve que el
mobiliario posee una calidad en sus acabados que satisface un porcentaje medio del

publico objetivo, lo que garantiza aceptacion en el medio.



Tabla 4. 12. Validacion pregunta 3

Pregunta 3: ¢El producto es de facil interaccion?

% de respuesta

Muy complejo

9%

Complejo

10%

Fécil

36%

Muy fécil

45%

100%

% de respuesta

45%

Gréfico 4. 3. Porcentaje de interaccion del mobiliario

B Muy complejo

H Complejo

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Interpretacion
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De acuerdo con los datos obtenidos, el 45% de las personas encuestadas encuentran

muy facil la interaccion con el mobiliario, es muy intuitivo para cualquier persona que

desee usarla. Sin embargo, un 36% opina que la interfaz de usuario es facil de

comprender, cuenta con espacios especificos para los elementos que se utilizan en cada

ambiente. Por otro lado, un 10% considera complejo el uso de todos los accesorios que

tiene el mobiliario para la zona parrilla, estan acostumbrados a espacios mas

tradicionales. Sin embargo, un 9% determinar muy complejo el uso, desean colocar

todos los utensilios en el meson de trabajo antes que en cada espacio destinado. De

este modo, el analisis de los datos obtenidos resuelve que el mobiliario posee una

interaccion muy aceptable para el consumidor final, con un alcance de mayor

expectativa para recomendar la compra de esta.
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Tabla 4. 13. Validacion pregunta 4

Pregunta 4: ¢ Al adquirir este mobiliario colabora de forma
positiva con el medio ambiente?

% de respuesta
Casi Nada 6%
Nada 10%
Paco 24%
Mucho 60%
100%

% de respuesta

6%

10% M Casi Nada
B Nada
0,
60% 24% Poco
Mucho

Gréfico 4. 4. Porcentaje colaboracién al medio ambiente

Elaborado por: Luis Felipe Aranda

Interpretacion

De acuerdo con los datos obtenidos, un 60% de los encuestados esta de acuerdo que al
adquirir este tipo de mobiliario aporta mucho con el cuidado del medio ambiente, en
especial con la reutilizacion de los neumaticos. Sin embargo, un 24% opina que la
cantidad de llantas usadas para la construccion del mobiliario generan poca ayuda,
posee una combinacién con otros materiales y ya no lo hace tan ecolégico.

Por otro lado, un 10% determina que no se aporta con el medio ambiente, debido a que
el nivel de contaminacion es de mayor escala. Sin embargo, un 6% considera que el
aporte es casi nulo, porque no esta al alcance de todos. De este modo, el analisis de los
datos obtenidos resuelve que el mobiliario generado si genera un gran aporte contra la

contaminacion segun nuestro target.
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Interpretacion de la evaluacion de la propuesta

El resultado del analisis obtenido confirma que el disefio del mobiliario para la zona
parrilla cumple con los requerimientos solicitados, para garantizar un nivel de confort
muy aceptable entre la interfaz de uso, mantenimiento y la perfecta combinacion de
materiales que resisten la intemperie. Lo que hace de este un proyecto ideal para las
personas que poseen un sentido ecologista y aquellas que desean reducir la

contaminacion ambiental mediante sus compras.



CAPITULO V

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

5.1. Conclusiones

Se pudo determinar que los tipos de llantas mas desechadas en el pais son, radiales
y diagonales, de los cuales las méas idoneas para la construccion de este tipo de
mobiliario son las radiales.

Dado que los niveles de resistencia del material son de 6.61 MPa, al momento de
su reutilizacion, lo hace un material apto para el disefio de mobiliario, porque es
similar al uso de otros materiales como el pléastico.

Luego de explorar diversas técnicas de acabado se estipul6 que el més adecuado
es el recubrimiento a base de polimero acrilico con pigmentos en dispersion
(calafateado), debido a que este se adhiere con facilidad y encapsula a la banda de
rodadura, para evitar que esta emane agentes contaminantes; ademas, que es
compatible con pintura de agua o automotriz, lo que ayudard a generar otros
estilos.

El disefio de este mobiliario contribuye de manera considerable a reducir la
acumulacion de neumaticos desechados, debido a que en la construccion de cada
proyecto se utiliza un promedio de 60 llantas. La obtencién de las bandas de
rodadura se lo realiza de forma artesanal, lo cual permite aprovechar al maximo
el material, sin generar agentes contaminantes o mayor cantidad de desechos, lo
que permite realizar un asado en condiciones dptimas para evitar molestias al

usuario, debido a que se manejaron parametros técnicos y antropométricos.
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5.2. Recomendaciones

Antes de realizar la aplicacion de neumaticos en objetos, se considera los tipos y
caracteristicas que estos poseen, debido a que no todos son favorables para
cualquier clase de mueble frente a los diferentes ambientes.

Al analizar la resistencia del neumatico se pudo evidenciar que, para repeler el
calor de los materiales inflamables, es indispensable el uso de aislantes como la
lana de roca natural, este soporta altas temperaturas; se sugiere que, para la
extraccion de las partes del neumatico, se utilice herramientas cortopunzantes y
guantes de cuero.

Para incursionar en el disefio de cualquier producto es importante realizar un brieff,
donde se recolecte la mayor cantidad de requerimientos a cubrir en el objeto u
espacio, con la finalidad de realizar un disefio més asertivo hacia el consumidor

final.
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