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RESUMEN

Este documento muestra el proceso de desarrollo, y la pertinente investigacion
bibliografica, de un modulo de “Control de Produccion” para el Enterprise Resource
Planning (ERP) ADempiere. Mediante diagnostico realizado a través de una entrevista al
personal de la empresa Oswaldo Holguin Cia. Ltda. se determind el proceso utilizado
para el control de produccion que alli se utilizaba. Posteriormente, y mediante
fundamentacion tedrica y metodologica se detallaron los procesos involucrados en el
desarrollo del médulo previamente mencionado para asi finalizar con la implementacion
e integracion del mismo en el ERP ADempiere dentro de Oswaldo Holguin Cia. Ltda. De
esta manera se logro facilitar a la gerencia, y a los responsables, el acceso a la ficha de
control de produccion y al reporte de cumplimiento general y por operador. Mediante la
utilizacion de la metodologia de desarrollo Object Oriented Hypermedia Design
Methodology se obtuvieron y analizaron los casos de uso respectivos, los diagramas de
clase y los disefios tanto navegacional como de interfaz abstracta que se utilizaron a lo
largo del desarrollo del proyecto. Asi mismo, al hacer uso del método deductivo —
inductivo se realiz6 una investigacion bibliografica para sustentar varios puntos tratados
como el origen del ERP ADempiere, las opciones disponibles en el mercado de ERPs, los

sistemas gestores de base de datos y el lenguaje de programacion que soporta ADempiere.
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ABSTRACT

This document shows the development process, and relevant bibliographic research, of a
“Production Control” module for the Enterprise Resource Planning (ERP) ADempiere.
Through the diagnosis made from an interview with Oswaldo Holguin’s Cia. Ltda. staff
it was determined the process used to control the production chain in the company.
Afterwards, and through theoretical and methodologically foundation, the involved
processes in the mentioned module’s development were detailed and for that finally the
implementation and integration of the module into the ERP ADempiere in the company
Oswaldo Holguin Cia. Ltda. were achieved. Therefore, it was achieved to provide to the
management, and the responsible staff, the access to the production control card and to
the general and individual compliance production report. Otherwise, through the use of
the development methodology Object Oriented Hypermedia Design Methodology the
respective use cases, class diagrams, abstract interface and navigational design used all
along the development of the project were obtained and analyzed. So then, by making use
of the deductive — inductive method a bibliographic investigation was carried out to
support several treated points such as: the origin of the ERP ADempiere, the available
options in the ERP’s market, the database manager systems and the programming

language supported by ADempiere.



Indice de Contenidos

PRELIMINARES
DECLARACION DE AUTENTICIDAD Y RESPONSABILIDAD..........ccceersueiinrecresseesssnessnenns iii
AGRADECIMIENTO ...cuiieuiiuiieeiiniieiieeiisiiaiiseiissiaicsssisssiassssissssisssrsssssssssssassssssasssassanss iv
19121 11004 I {4 v
RESUMEN ... cuiiiiiiiiiiieiiiiieiiiiieeiiaiiieiisesiasieiisesisssrsssssissstassssssssstasssassssssasssassssssansse Vi
Y = R I 2 ¥ o8 vii
INTRODUCCION.....ccuceuitruerreeressestesessessestssesseseesessessesessesssssssessessssessessssessesssssssaseenens 1
CAPITULO |.cuveeuereesesseseiessesesessestessssessssessessastssesssssssessestesessessssessesssssssessessssaseanens 2
FUNAamentacion TEOMICA .....cccuuiiieeiiiiieiiitieeereeeeereneseerennseerenessesennsssenasssssnnssssennnnnns 2
1.1. ANTECEARNTES....cciiiiiiiieiniiieniiietinniiieetieeeressssssssesttsesnansssssssssssssssssssssssssssessnanssssns 2
1.2. Problema......iiiiieeeeiiiiiiiiiinieeseenrinnesessssee st s e ssssss s s e st s e s e s s naasssssssseaaasnnnnsssssssaaes 3
1.2.1. Descripcion del Problema..........ueeeeeiii et 3
1.2.2. T4V o) = T = T 1 o= U UUR 3
1.3. BT 4y Tk Yo T o TSRO 4
1.4. ODjJELIVOS ..ciiiiieneiiiiiiiiiiiiinniiieeitieerinnesseestteessassssssssestseessssssssssssssssssnssssssssssssssnnnns 4
1.4.1. (0] Y =10}V o N =T a1 - S PUUURRRN 4
1.4.2. Objetivos ESPECITICOS ..uuuiiiiiiiiii ittt e e e e e e e e e e e e e e eenanees 4
1.5. 1T =] - N 4
1.6. FUNDamentos TEOIICOS . ...ccuvuuuuiiiiiiiiiiirennniiieeiiiiersnsssssssssiiiiessssssssssssssssssnssssssssssanns 5
1.6.1. SOFtWATIE LIDIE ottt e e e e e e e e et r e e e e e e e e e e e eennenes 5
1.6.2. Enterprise ReSource PIanning ..o iiiiiiiiiiieeee et 5
1.6.3. 2 Tl [T D F=Y o LS UUU 15
1.6.4. Y PP TUPPPPRTORPRN 17
1.6.5. Metodologia de Desarrollo para la Elaboracion de Aplicaciones Multimedia . 18
CAPITULO lucuvueeuereeresreresessesssessesesssssessesessessssessessessssessessesessessssessessssessensssessanens 20
(LY =1 0T (o o Y- T 20
1.7. De INVESEIZACION..ccuuuiiiiiiiiiiiiiiieeniiiirrennesseeritteresssssssesnsseessnssssssssssensssnsnsssssssnes 20
1.7.1. V<] doTe [o N CT=] o V=T -1 IR UUU 20

viii



iX

1.7.2. V<] doTe o TN S o Y=ol { {1 JO SRR 20

1.8. Metodologia de Desarrollo .........ccoiiiiireenniiiiiiiiiineemniiiiniiiiiresisssssnn 21
1.8.1. Obtencidn de ReqUETMIENTOS ....ccccuuviiiiiiieeee et e e e e e e e e e e e e 21
1.8.2. |V ToYo [=1[o M @fo] o Yol =T o1 { U -] IR UUU 22
1.8.3. DiseNo Navegacional .......ccccuviiiiiiiie et e e e 22
1.8.4. Disefo de Interfaz AbStracta.......ccccevieeiiieieiiie e 22
1.8.5. T aY oY (=0 T=T o1 - ol (o s TSR UUU 23
(oY U o 24
3T ] 1 T Lo E N 24
1.9. Obtencion de Requerimientos.....cccccccveriiieiiiiiiimnnniiieniiieerenmsiieniieesmsssssssssssseesnes 24
1.9.1. CASOS A USO .eieiiiieiiiie ittt ettt ettt e st e st e bt esbe e e s anb e e e ne e e s nbeeesnns 24
1.10. Modelo ConceptUal......cccciiiiiiiiiiiuniiiiiiiiiiiiiiiierireeesasssissstsessssssssssssssssssnsssses 36
1.11. Disefo Navegacional.........cccciiiiiieuuiiiiiniiiinimniiiinniiieensniiiiessssssssisssssssssses 43
Ruta para Hoja de Cumplimiento — Cumplimiento........ccccceeeeeeiiiicciiiiiiieeeee e 45

Ruta para Hoja de Cumplimiento - DIiario.......ccceceieccciiiiiiiee e et e e e 46

Ruta para Reporte Mensual GENEral......cccueeiiiiiii it e 47

Ruta para Reporte Diario GENEIal .......cccuuvieiiiiee ettt e e e e ee e 48

Ruta para Control de Produccion — Pedido ........cooecciiiiiiiieiie e 49

Ruta para Control de Produccion —Jaba.........coeeii i 50

Ruta para Control de ProducCion — ProCESO......cccovcuiviiiiiiieee ettt e e ee e 51

Ruta para Control de Produccidon — Dafio Maquila ........ccceeeeeeeiiiiicciiiiiiieeeeee e, 52
1.12. Diseiio de Interfaz AbStracta ..........ceeeeeeereeeimeiiieeiieeiineiieiiinieereeee 53
O e TR 11 1T 1 =T 4 =T 41 = Tl e T PR 61
(oY V0 75
Analisis y Validacion de 10s Resultados .........cccivveeeeiiiiiinnnnniiiiiinnenin. 75
a.  Andlisis de ReSUIAOS........cccvviiiiiiiiiii e 75

i Resultado de la Implementacion ...........cccviiiiiiiii e 75
Detalle de Datos Maestros de Control de ProducCion ...........cccevcveienieeiiieeeniieeeniee e 77
Ingreso de Datos de Control de ProducCion ..........cccuuviiiiiiieiie e 78
Detalle de Datos Maestros de Hoja de Cumplimiento .......cccccceeeeiciiiiiiieeeee e, 82
Ingreso de Datos de Hoja de Cumplimiento........cooccciiiiiiiiie e 83

b. Validacion de 10S ReSUItadOos .......ceeeeeereerieeeiieeiemiimmiiiiiiineiieeiireieeeereeerreereeereeeeeeeeeeennn 87

Conclusiones y Recomendaciones .........ccceeeeeiiiiiiinnnniiiiiiinenniiiiiienmisss. 88



Q. CONCIUSIONES ....uuuuiiiiii e s s a s s s e s sanannns 88
o TR (=Yoo Ty =T 4T = Vol o o =T 88
L2310 Lo T | T T 89
Y 4= (o T 93
Anexo 1.- Transcripcion de entrevista a representante de la empresa ..........cccvveevnenieennns 93
Anexo 2.- Etiqueta de jaba de USO iNterno .......ccccceiiiiiiiiiiieeniiiciiiiinnreneennenrrssssssseennns 98
Anexo 3.- Guia de recepcidon de referencia de Uso iNterNo.....c.ccccccerreeecerieeiceiieeceenenannens 99
Anexo 4.- Hoja de asignaciones de jaba a personal......cccccoiveeiiiiieeciiiieeciineeencceneennnceneens 100
Anexo 5.- Reporte actual de sistema paralelo..........cccoviiiiiemeiiiiiiiiiinieenne. 100
Anexo 6.- Codigo para la creacion de la tabla Z_CUMPLIMIENTO......ccccceeereemnncereennnnneens 101
Anexo 7.- Cédigo para la creacion de la tabla Z_DIARIO.......cccccoiteeeeiiiiemnciireenncereennnceneens 101
Anexo 8.- Codigo para la creacion de latabla Z_DM ........ccceeueiiiieeeiiiiennniiieennncereennnceneens 102
Anexo 9.- Codigo para la creacion de latabla Z_JABA ........cccoiiieeeiiiieeeciiieenncereennnceneens 102
Anexo 10.- Cédigo para la creacion de la tabla Z_PEDIDO........cccccceerriemecereennncereennnceneens 103

Anexo 11.- Cédigo para la creacion de la tabla Z_PROCESOS........cccccoeeemeeereemnnccreennnceneens 103



il

Indice de Graficos

[lustraciones

ILUSTRACION 1.6.1. PRINCIPALES PROVEEDORES DE ERP ...vvviiiiiiiiiiiiieiee ettt tvare e e e e naraa e e 7
ILUSTRACION 1.6.2. MODULOS DE ADEMPIERE ...ieieieieieieieieieeeteeeeeeeeeeeeeeeeesesesesesesesesessssssesesssessssssrssssssssssssssssnssnnns 14
ILUSTRACION 3.1. CASO DE USO — REGISTRAR_JABA ...uiitiiiieeeeeeeeciitteeeeeeeeesataaeeeeeeeeseasstaesesaeseesnstaseesseeeseasnsnns 24
ILUSTRACION 3.2. DIAGRAMA DE ACTIVIDADES — INGRESAR_JABA .....uuvuiiiiieeeeeeiiiiieeeeeeeeseentaeseeeeeeesnsssseeeaeeeseannnnnes 25
ILUSTRACION 3.3. DIAGRAMA DE ACTIVIDADES — ASIGNAR_CADENA .....uvvieieeeeeeiitiieeeeeeeeeeeunraereeeeeeesinsseseeeseeesesssssees 26
ILUSTRACION 3.4. DIAGRAMA DE ACTIVIDADES — ASIGNAR_PROCESO.....uuetiieeieiiiiiiiieeeeeeeceiitrtereeeeeeesntraseeeaeeesennnnnnes 27
ILUSTRACION 3.5. DIAGRAMA DE ACTIVIDADES — ASIGNAR_OPERARIO ...vveeieeeeeiieriiireeeeeeieinnraereeeeseesinsssseeeseessessnsnnes 28
ILUSTRACION 3.6. CASO DE USO — CREAR_HOJA_CUMPLIMIENTO ...uutiiiiieeeeeeeeiiiiteeeeeeeeeeeinnsaeseeeeeeesnsssseeaseessnnsnsnes 28
ILUSTRACION 3.7. DIAGRAMA DE ACTIVIDADES — CREAR_HOJA ....cniiiiiiieeee ettt ettt e e e e e tvane e e e e e e e annnaes 29
ILUSTRACION 3.8. DIAGRAMA DE ACTIVIDADES — ASIGNAR_IMIES ... ..uiiiiiiiieeeeeciiieeeee e e e e eeitataeeeeeeeeesntvaseeeaeeeeennnnnes 30
ILUSTRACION 3.9. DIAGRAMA DE ACTIVIDADES — ASIGNAR_OPERARIO ...vvveieeeeeiiutiiereeeeeeieinnsaereeeesessansssseeeseessessnnsnes 31
ILUSTRACION 3.10. DIAGRAMA DE ACTIVIDADES — ASIGNAR_BASE ......uuiiiiiieeieciiiiiiee e e e e eeirtee e e e e eeevvane e e e e e e e nnnaes 32
ILUSTRACION 3.11. DIAGRAMA DE ACTIVIDADES — REGISTRAR_PRODUCCION ......uuvviireeeeeeiiiunriereeeeeeesinrrsseeeseeesensnnnes 33
ILUSTRACION 3.12. CASO DE USO — GENERAR_HOJA_CUMPLIMIENTO ..uvvieieeeeeeiurieereeeeeeeeaunraereesesessansssseeeseessensssnnes 33
ILUSTRACION 3.13. DIAGRAMA DE ACTIVIDADES — GENERAR_HOUJA .....uuiiiiiiei ittt e ettt e e e e e annaes 34
ILUSTRACION 3.14. DIAGRAMA DE ACTIVIDADES — IMPRIMIR _HOJA .....uuiiiiiieiieiiiiiieee e e eecartee e e e eeeeatvaneee e e e e eeannnaes 35
ILUSTRACION 3.15. DIAGRAMA DE DATOS .....uuviiiiiiieeeeeeiiittieeeeeeeeestbeeeeeeeeeeaataaseeaaeeesasssssaeseaaeeeasassssseeeeeessnasssrens 36
ILUSTRACION 3.16. DISENO NAVEGACIONAL .....uvvverieeeeeeiitrtreeeeeeseaaisssesseeeesesaassssssessesssasssssssssssssensasssssssesesssnnsssees 43
ILUSTRACION 3.17. VISUALIZACION DE LAS RESPECTIVAS VENTANAS Y REPORTES ... .utuvireeeeeeieiunreereeeeeessinrsnseeeeeeesssnssnnes 44
ILUSTRACION 3.18. RUTA HOJA DE CUMPLIMIENTO — CUMPLIMIENTO ...uvvteeeeeeeeiaireeeeeeeeeseennsaeseeeesessansssseesseessansnnsnes 45
ILUSTRACION 3.19. RUTA HOJA DE CUMPLIMIENTO — DIARIO .ceiiiiiiiiiiiieeeeeee ettt ee e e e e eeiarae e e e e e eeenbtaaeeeeaeesennnnnes 46
ILUSTRACION 3.20. RUTA REPORTE IMENSUAL GENERAL «...uvvvveeeeeeeieiittreeeeeeeeeasasssseeesesssasssssssssassessassssssessesesanssssnes 47
ILUSTRACION 3.21. RUTA REPORTE DIARIO GENERAL ...uuuutvtiieeeeeeeeiittreeeeeeeseaiinsssssesseeesassssasseesssensasssssssseessanssssens 48
ILUSTRACION 3.22. RUTA CONTROL DE PRODUCCION — PEDIDO ......uuuiiiiieieeeeeeiiiieeeeeeeeeseennsaeseeeseeesnsssseeeseessnnsnssnes 49
ILUSTRACION 3.23. RUTA CONTROL DE PRODUCCION — JABA ...eeiiieeiiiiiiieeeeeeeeeititteeeeeeeseinataeseeaeseeannsssseeeseeesnnnnnnnes 50
ILUSTRACION 3.24. RUTA CONTROL DE PRODUCCION — PROCESO ......uuuiiiieieeeeeeiiiieeeeeeeeeseennsaeseeeesessnsssseeeseessnssnnsnes 51
ILUSTRACION 3.25. RUTA CONTROL DE PRODUCCION — DANO MAQUILA ....ccoeiiiiieieiiiereeeeeeeeeesesesesesesssesenesesesensrannnnnne. 52
ILUSTRACION 3.26. VENTANA CONTROL DE PRODUCCION — PESTARA PEDIDO ......uuviiiiieeeeeieciiirieeeeeeeeectveeeeeeeeeeeinnnaes 53
ILUSTRACION 3.27. VENTANA CONTROL DE PRODUCCION — PESTARA JABA.....cceietiiiieeeeeececiteee e e e e eeeevveneee e e e e eeanneaes 54
ILUSTRACION 3.28. VENTANA CONTROL DE PRODUCCION — PESTARA PROCESO.....uvvveieeeeeeieiirrieeeeeeeeesnrinneeeeeeeeeennnnnes 55
ILUSTRACION 3.29. VENTANA CONTROL DE PRODUCCION — PESTANA DANO MAQUILA........cvvvveiieieierererererererenenernennnnan 56
ILUSTRACION 3.30. VENTANA HOJA DE CUMPLIMIENTO — PESTARA CUMPLIMIENTO vevveeeeeeiiinnriereeeeeeeinrvrreeeeeeesesnnnnes 57
ILUSTRACION 3.31. VENTANA HOJA DE CUMPLIMIENTO — PESTARA CONTROL DIARIO .ceeeeiiiiiieeee e e ettt e 58
ILUSTRACION 3.32. REPORTE IMENSUAL GENERAL. ..ceeeieeiuutrtteeeeeeeeeiiutreeeeeeeseasansssssesaesssassssasssssesensasssssesesesssnsssssees 59
ILUSTRACION 3.33. REPORTE MENSUAL GENERAL (POR OPERARIO) ....uuvviieieeeieeiiiiiieeeeeeeseiinraeseeeeeeesnsssseeeseessnnnnnsnes 59

ILUSTRACION 3.34

. REPORTE DIARIO GENERAL



il

ILUSTRACION 3.35. REPORTE DIARIO GENERAL (POR OPERARIO) ....uuuviiiieeeeeeeeiitieeeeeeeeeeeasssaeseeaesessansssssesseessnsssnsnes 60
ILUSTRACION 3.36. CODIGO DE DISPARADOR: Z_CALCULAR_TOTAL _DIARIO ...vviiiieieeeciiieee et 61
ILUSTRACION 3.37. CODIGO DE DISPARADOR: Z_CALCULAR_TOTAL_MENSUAL ...ooceiiiiieeeee et 62
ILUSTRACION 3.38. CODIGO DE DISPARADOR: Z_CONTROL_PROCESO ....cccitiiieiiiiiiiirieiieeeeeeeeveresesereseserenenennnennnna. 63
ILUSTRACION 3.39. CODIGO DE DISPARADOR: Z_PARES _JABA .....ccoiiiieieeeeeeeeteeeeeeeeeeeteeteeeeeeeeveveaesasesesesasesessrannnanaes 63
ILUSTRACION 3.40. INGRESO COMO “SYSTEM ADMINISTRATOR” . ..neiiiiiiieieeeeeeiiiiieeeeeeeeeeetaraeeeeeeeeesatbaseeeaeeesennnnnnes 64
ILUSTRACION 3.41. CREACION DE TABLAZ_CUMPLIMIENTO ...cciiiiiiiiiiiiiieeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeevevevevesesasesesesesesensrennnannes 64
ILUSTRACION 3.42. CREACION DE COLUMNAS DE LA TABLAZ_CUMPLIMIENTO .....cuiiiiiiiiiiiiiee e 65
ILUSTRACION 3.43. CREACION DE LA VENTANA CONTROL DE PRODUCCION ....cceeiuuiiiireeeeeeieiinreeeeeeeeeesnresneeeseeesennnnnnes 66
ILUSTRACION 3.44. CREACION DE LA PESTANA PEDIDO ... ..uutiiiieeeeeiieiiiiiie e e e e eeeeitteeeeeeeeseaaataeeeeeeseesnssaseeeaeeesennnnnnes 66
ILUSTRACION 3.45. CREACION DE LOS CAMPOS DE LA PESTANA PEDIDO ...uvieieeeeeiiiiiiieeeeeeeeeiiitaereeeeeeesnsreseeeeeeesennnnnnes 67
ILUSTRACION 3.46. BLOQUEO DE MODIFICACION DE CAMPO ..eveeeieeeieiiiiiiieeeeeeeeiiussseeeeseeesasssssssesassessasssssesseessensssnes 68
ILUSTRACION 3.47. CREACION DE FORMATO DE IMPRESION CUMPLIMIENTO GENERAL .eeeeeeieivvriereeeeeeeinrrrreeeeeeeseannnnnes 68
ILUSTRACION 3.48. CREACION DE CAMPOS PARA EL FORMATO DE IMPRESION CUMPLIMIENTO GENERAL......vvveeeeeeerecnrennes 69
ILUSTRACION 3.49. CREACION DE INFORME REPORTE MENSUAL GENERAL ...cccceeiiurrireeeeeeeieiurnreereeeeeeasansseseeeseeesesssnsnes 70
ILUSTRACION 3.50. CREACION DE PARAMETRO (TABLA) PARA EL INFORME REPORTE MENSUAL GENERAL......ceveeeeeerennennes 71
ILUSTRACION 3.51. CREACION DE LA CARPETA CONTROL DE PRODUCCION ..ceeeieeiiiriiieeeeeeeeeiiiteereeeeeeesnrveseeeeeeesennnnnnes 72
ILUSTRACION 3.52. CREACION DEL ACCESO A LA VENTANA HOJA DE CUMPLIMIENTO .vvvveeeeeeieirrriereeeeeeeinrvnseeeaeeesennnnnnes 73
ILUSTRACION 3.53. CREACION DEL ACCESO A REPORTE IMENSUAL GENERAL ...ccceeuutiirreeeeeeeeiinreeeeeeeeeesinsssseeeseeeseasnsees 73
ILUSTRACION 3.86. CREACION DEL ACCESO A REPORTE DIARIO GENERAL ...ceeeeeeeiiutrereeeeeeeiaiusseereeeeeeasansssseeesesesnsnsssees 74
ILUSTRACION 4.1. INGRESO VALIDO AL ERP ... ittt e e e e e e e aeaaresesesesesesssnsnnarnes 75
ILUSTRACION 4.2. INGRESO INVALIDO AL ERP... .ttt aeaaresesesasesaseresnnaraes 75
ILUSTRACION 4.3. ASIGNACION DE ACCESO AL MODULO POR ROL ....uuuuuiiiieeeeeeeeiutieeeeseeessaasssasseesesessasssseesssessnssnsnes 76
ILUSTRACION 4.4. ASIGNACION DE ACCESO A REPORTES POR ROL....cuuuuiriieeeeeeesiittrereseeessaaasssasseeeesenssnsssseesseessnnssnsnes 76
ILUSTRACION 4.5. MENU CON ACCESO AL MODULO Y REPORTES ...ceeittieeeeeeeeeereeesesesesesessssssssssssssssssssssssssssesesssssessnnnnns 77
ILUSTRACION 4.6. DATOS DE PEDIDO — INGRESO VALIDO ....uvvviieeieeeieiiiriieeeeeeeesitiaeeeeeeseseaasssassesaesessanssssssssesesenssssnes 77
ILUSTRACION 4.7. DATOS DE PEDIDO — INGRESO INVALIDO ...vvveeeeeeeeeiririeeeeeeeesiinsseseeeeeeesassssassessesessasssssssssesssensssnes 78
ILUSTRACION 4.8. DATOS DE JABA — INGRESO VALIDO .......uuviiiieeeeeeieiiiteieeeeeeeesittaeeeeseseseaasssaeseeeesessassssesssesesnsssssens 78
ILUSTRACION 4.9. DATOS DE JABA — INGRESO INVALIDO POR CODIGO DUPLICADO ...vvvvreeeeeeieirrriereeeeeeesinrssseeeaeeesensnnnnes 79
ILUSTRACION 4.10. DATOS DE JABA — INGRESO INVALIDO POR DATOS OBLIGATORIOS ...ceeeeeeiireriereeeeeeeinresreeeseeesesnnnnes 79
ILUSTRACION 4.11. DATOS DE PROCESO — INGRESO VALIDO ...eveeeeeeeeiiiiiieeeeeeeeiittteeeeeeeeseensssasseeaesessassssseesseessanssnsens 80
ILUSTRACION 4.12. DATOS DE PROCESO — INGRESO INVALIDO POR OMISION DE PROCESO ......uuvvviereeeeeeeinrvrreeeaeeeseannnnes 80
ILUSTRACION 4.13. DATOS DE PROCESO — INGRESO INVALIDO POR ASIGNACION DE MAS DE UN PROCESO A OPERARIO........ 81
ILUSTRACION 4.14. DATOS DE DANO MAQUILA — INGRESO VALIDO ...cceeveeeeeeereeerereeeseresessesesesesesesesssssssssessssssnsrsnsnnnens 81
ILUSTRACION 4.15. DATOS DE CUMPLIMIENTO — INGRESO VALIDO ......uvuviieieeeeeeiiiiieeeeeeeeseesnreeseeeeeeesnsssseeaseessnsssssnes 82
ILUSTRACION 4.16. DATOS DE CUMPLIMIENTO — INGRESO INVALIDO POR CAMPOS OBLIGATORIOS ...cceeeeeunrrrreeeeeeeseennnnnes 82
ILUSTRACION 4.17. DATOS DE CUMPLIMIENTO — INGRESO INVALIDO POR DUPLICAR HOJA DE CUMPLIMIENTO ..cceeeeeenennnies 83
ILUSTRACION 4.18. DATOS DE CONTROL DIARIO — INGRESO VALIDO .....uvviieieeeeeeiiiiiieeeeeeeseeinreeseeeeeeesnsssseeeseeesennnnnnes 83



v

ILUSTRACION 4.19. DATOS DE CONTROL DIARIO — INGRESO INVALIDO POR CAMPOS OBLIGATORIOS ...cceeueveireeeeeaeraiieeees 84
ILUSTRACION 4.20. DATOS DE CONTROL DIARIO — INGRESO INVALIDO POR DUPLICAR HOJA .....uueviiereeeeaniiieteeeaeeeseieeees 84
ILUSTRACION 4.21. GENERAR HOJA DE CUMPLIMIENTO IMENSUAL .....cuueiiieteeeeeaiiitteeeeeeeseisreteeeeesesanseeseeeeeaesennnnnees 85
ILUSTRACION 4.22. GENERAR HOJA DE CUMPLIMIENTO DIARIO .. ciiiiiiiiteteeeeeeeiitteee e e e e seiettee e e e e e esnseereeeaeeeseannnees 85
ILUSTRACION 4.23. REPORTE DE CUMPLIMIENTO IMENSUAL GENERAL ...ctttteeeeaautitteeeeeeeaainreeeeeessenanseeneeeaeessannnnees 86
ILUSTRACION 4.24. REPORTE DE CUMPLIMIENTO DIARIO GENERAL «...ueetttteteeeeeniiieteeeeeeesaiinteeeeeeesesansbeneeeaeeesenanneees 86

Indice de Tablas

TABLA 1.6.1. COMPARACION ENTRE ERP ......cviuiitieiitetiiitetitetete st te s tese st tess s bbbt sebese bt ese s ebasssbebesessesensevns 7
TABLA 1.6.2. VENTAJAS Y DESVENTAJIAS DE ERP ....cvivivetiictetiietetete ettt sttt sttt b et ssebess bbb sensebns 8
TABLA 1.6.3. COMPARACION ENTRE SGBD OPERABLES EN ADEMPIERE ......cveuveveveseresesessseesesesesesessesessssesessssessssesens 16
TABLA 3.1. CURSO DE LOS EVENTOS — CASO DE USO: REGISTRAR_JABA .....vveueereriieresitetiseeretessesesessesessssesessssesessenens 25
TABLA 3.2. CURSO DE LOS EVENTOS — CASO DE USO: ASIGNAR_CADENA ......cuveveverereseseriseesesesesesessesessssesessssessssesens 26
TABLA 3.3. CURSO DE LOS EVENTOS — CASO DE USO: ASIGNAR_PROCESO.......ceveveverereseriseeseresesesessesessssesessssessssesens 27
TABLA 3.4. CURSO DE LOS EVENTOS — CASO DE USO: ASIGNAR_OPERARIO ......cvevrvererireriseeseresesesessesessssesessssessssesens 28
TABLA 3.5. CURSO DE LOS EVENTOS — CASO DE USO: CREAR_HOJA .....veviieeieiereeisieteseiteteee ettt eve e ese e 29
TABLA 3.6. CURSO DE LOS EVENTOS — CASO DE USO: ASIGNAR_IVIES ......cvevieiereerieresesietsseesesessesesessesessssesessssesessenens 30
TABLA 3.7. CURSO DE LOS EVENTOS — CASO DE USO: ASIGNAR_OPERARIO ......cvevrvererireriseesesesesesessesessssesessssessssesens 31
TABLA 3.8. CURSO DE LOS EVENTOS — CASO DE USO: ASIGNAR_BASE ......vevereereeiiierisissersseesesessesesessesessssesesessessssenens 31
TABLA 3.9. CURSO DE LOS EVENTOS — CASO DE USO: REGISTRAR_PRODUCCION .....veveueavevieereresiresesesesessesessssesssnenens 32
TABLA 3.10. CURSO DE LOS EVENTOS — CASO DE USO: GENERAR_HOJA ......viuirieiieriacietieeete ettt 33
TABLA 3.11. CURSO DE LOS EVENTOS — CASO DE USO: IMPRIMIR_HOJA .....veuvevieiierieeieteeeeve et 34
TABLA 3.12. DESCRIPCION: TABLAZ_CUMPLIMIENTO ...ciiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeeee et ee e eeeaeae e seaeserasesesesenanees 37
TABLA 3.13. DESCRIPCION: TABLAZ_DIARIO .....vviiietiviietieteieteece ettt ettt ettt b b sa s bt b b ssesesseaens 38
TABLA 3.14. DESCRIPCION: TABLAZ_PROGCESOS ...ttt et e e e e e e aa e e e s e sesaserasesesesnnannes 39
TABLA 3.15. DESCRIPCION: TABLAZ_ DM ....oviuiiieinietetiieteee sttt ettt sttt et ss bbbttt ta s besa s ebesessebesessesessenens 40
TABLA 3.16. DESCRIPCION: TABLAZ_PEDIDO .....eiuvevieiieteeiieteee ettt tess b vt bete s b sa s bess s be s s sessenens 41

TABLA 3.17. DESCRIPCION: TABLA Z_JABA ...ttt ettt ettt ettt ettt et et aeete et eneeteete s eaeete s ene e 42



INTRODUCCION

El presente proyecto de investigacion trata sobre el “Desarrollo del moédulo Control de
Produccion para el ERP ADempiere”. El cual es un Enterprise Resource Planning (ERP)
orientado al software libre que facilita la gestion de diversos procesos dentro de una empresa.
Dentro del capitulo I del proyecto se explica la necesidad de contar con un moédulo que
controle las producciones de una empresa integrado en ADempiere de esta manera, se
simplifica la revision, seguimiento y toma de decisiones en lo que respecta al area de
produccion dentro de la empresa. Asi mismo se aclaran temas necesarios, tales como: ;qué
es software libre?, ;qué es un Enterprise Resource Planning (ERP)?, ;qué tipos de ERP se
puede conseguir?, ;qué es ADempiere?, ;qué es base de datos, sistemas gestores de base
datos y cuales son los usados principalmente?, y ;qué es Java?

Considerando lo mencionado anteriormente se justifica el motivo por el cual se pretende
implementar esta solucion, de esta manera se facilita a gerencia realizar un analisis de las
mismas, y asi obtener una soluciéon al problema. Asi mismo, se fundamenta tedrica y
metodologicamente los temas a tratar dentro del desarrollo del presente proyecto.
Posteriormente, en el capitulo II, se detalla la metodologia de desarrollo a usar, que, en este
caso, es Object Oriented Hypermedia Design Methodology (OOHDM) y las fases que se
utilizaran, las cuales son: obtencion de requerimientos, disefio conceptual, disefio
navegacional, disefio de interfaz abstracta e implementacion. Se ha escogido la metodologia
OOHDM por la estructuracion de sus fases, asi, se tiene una idea mucho mas clara y detallada
de los procesos a seguir dentro del desarrollo del proyecto. De la misma manera, dentro de
este capitulo se encuentra toda la informacion necesaria para entender la metodologia de una
mejor manera.

Mas adelante, en el capitulo I1I, se detalla el desarrollo y cada uno de los pasos que se llevaron
a cabo dentro de la metodologia mencionada y generando la documentacion respectiva
dictaminada por la misma en cada uno de los procesos plasmados en cada avance del capitulo.
A continuacion, en la validacion y analisis de los resultados (capitulo 1V), se presenta el
resultado final del proyecto de investigacion, asi como ventajas, beneficios, funcionalidades
y presentacion final al usuario. Esto una vez se haya verificado y validado cada avance del
proyecto.

Finalmente, se encuentran las conclusiones y las recomendaciones debidas a partir del

desarrollo y la implementacion del proyecto.



CAPITULO I

Fundamentacion Teorica

1.1. Antecedentes

En este punto se trataran distintos aspectos de suma importancia dentro de la empresa
Oswaldo Holguin Cia. Ltda. tales como el uso de un ERP, Produccion y controles de
produccion, en vista de esto se concibe lo siguiente: segin lo explica [1] en su articulo,
la tecnologia, en especial un ERP, dentro de una empresa es un tema crucial para mejorar
la productividad y eficiencia de los procesos que se realizan. Asi mismo, es importante
contar con un ERP que pueda adaptarse facilmente a los cambios en el ambiente laboral
y el ambito empresarial. Tomando como base el mencionado articulo, el beneficio a
través del uso de un ERP y su integracion con la informacion de la empresa se evidencia
en la administracion de la misma. Asi mismo se explica que una empresa que desee
continuar dentro del mercado, independientemente de en qué tipo de comercio estd
envuelta, deberd implementar un ERP debido a que este se ha convertido en una
necesidad estratégica para el desarrollo y la mejora continua.

La produccion es un tema controversial dentro de toda empresa debido a sus indices de
variacion y la incertidumbre que se genera en sus consumos, lo explica [2], lo cual se
interpreta como un tema de suma importancia para la empresa debido a que solo por
medio de un control minucioso de su produccion se podra identificar cuellos de botella,
fallos y problemas en el proceso. Por este motivo se considera necesario realizar un
control de los procesos de produccion, hecho asegurado por [3], accionar de vital
importancia por parte de las areas especificas para asi lograr alcanzar datos reales de
consumos, costos de producciéon y ganancia. A continuacion de lo mencionado
anteriormente, el objetivo principal de realizar un control de produccion es el de generar
un registro de cada uno de los procesos realizados en esta etapa para que de esta manera
se pueda reflejar y presentar informacién mas real y sobre cada una de dicha etapa de
produccion; por consecuente, a través de una correcta gestion de la produccion se logra
identificar los problemas originados, sus causas y presentar una posible solucion.
ADempiere es considerado en la actualidad una herramienta fiable con una solucién
completa para los negocios y esto puede ser evidenciado a través de [4]. Su desarrollo en

Java basado en software libre con una compatibilidad total en bases de datos tanto



OpenSource como software propietario ha contribuido a su actual posicionamiento en el
mercado mundial de ERP.

En base a la experiencia laboral obtenida dentro de diversas empresas que manejan el
ERP ADempiere, se ha evidenciado la ausencia y necesidad de un médulo orientado a
control las producciones, lo cual conlleva a los trabajadores a buscar alternativas para
lograrlo tales como recurrir al uso de hojas electronicas (Excel) en las cuales los mismos
operarios digitan los datos, ipso facto dichas hojas son propensas a error humano. Por
otra parte, es necesario recalcar que en el Ecuador el desarrollo de software libre no ha
sido explotado de una manera adecuada sino, mas bien, se ha explotado y propuesto
unicamente su uso e implementacion seglin se evidencia en [5]. Con el fin de facilitar la
gestion de la produccion a través del uso del ya existente e implementado ERP
ADempiere, se procedera al desarrolld del modulo de control de produccion y su

respectiva implementacion en el mismo.

1.2. Problema

1.2.1. Descripcion del Problema
= FEspacial
El mddulo sera desarrollado de manera que pueda ser integrado en el ERP ADempiere y
posteriormente sea implementado en la empresa Oswaldo Holguin Cia. Ltda.
= Temporal
El proyecto sera desarrollado en el periodo de tiempo comprendido entre febrero de 2017

y Julio de 2017.

1.2.2. Preguntas Basicas
= ;Como aparece el problema?
Al presentar la ficha de cumplimiento de produccion se producen retardos en la entrega
y revision. Siendo esto un proceso manejado mediante hojas electronicas es susceptible a
errores humanos, retardo en la entrega y modificacion de informacion.
= /Por qué se origina?
Se genera un retardo en la entrega y revision de fichas de produccion por parte de cada
responsable, ralentizando el proceso de control de produccion, posibles errores humanos

y posibles modificaciones de informacion.



= ;Donde se origina?
En la empresa Oswaldo Holguin Cia. Ltda. al momento de controlar las por parte de los

responsables de area.

1.3. Justificacion

El manejo y acceso a la informacion dentro de una empresa es un tema crucial que puede
definir tanto la eficiencia y productividad de la misma como su mejora y evolucion. Las
malas practicas pueden ocasionar serios problemas dentro de ella e incluso decisiones
negativas y erroneas por parte de la directiva. Una vez realizada una exploracion por los
modulos y funcionalidades del sistema, la cual tuvo como objetivo verificar uno por uno
que no exista un modulo que agilite este proceso, se pudo determinar que ADempiere no
cuenta con un médulo que se refiera al control de producciones, por lo cual se justifica
el proyecto. Por lo tanto, con el modulo de Control de Producciéon y su respectiva
implementacion y adaptacion en el ERP de software libre ADempiere se automatizara y
apoyara el manejo de la informacion proveniente de los diversos procesos de produccion
generando un mejor desempefio, acceso mas rapido e informacién mas fiable para la

directiva.

1.4. Objetivos
1.4.1. Objetivo General

Desarrollar el moédulo Control de Produccion para el ERP ADempiere.

1.4.2. Objetivos Especificos

» Diagnosticar el proceso actual de control de produccion en la empresa Oswaldo
Holguin Cia. Ltda.

* Fundamentar tedrica y metodologicamente los procesos involucrados en el desarrollo
del modulo propuesto.

* Implementar el mdédulo en el ERP ADempiere dentro de la empresa Oswaldo

Holguin Cia. Ltda.

1.5. Meta

Facilitar a la gerencia, y los responsables, el acceso y revision de la ficha de produccion

en el momento en que la produccion ha sido completada.



1.6. Fundamentos Teodricos

1.6.1. Software Libre

Explicado por [6], dentro de la cultura digital, econdomica y politica, el software libre es
una herramienta util e importante. Asi mismo, el software estd disefiado para que
cualquier desarrollador con los conocimientos adecuados pueda manipularlo, modificarlo
y adaptarlo acorde a las necesidades de la empresa o para que un grupo de cientos o miles
de expertos en el area mejoren la calidad del mismo, lo cual es logrado gracias al uso de
una licencia GNU/GPL. Una vez las modificaciones hayan sido realizadas, el equipo de
programadores que trabajo en ellas debera subir la actualizacion del software para que
otros usuarios puedan obtenerla. Continuando con lo estipulado por [6], un software libre
puede ser comercializado unica y exclusivamente cuando a partir del mismo se afiade
contenido o funcionalidades propias como propiedad intelectual exclusiva.

En concordancia entre [7] con [8], el software libre proporciona una ventaja econdmica
significativa para las empresas debido a que al hacer uso del mismo no se incurre en
ningun tipo de gasto para poder utilizarlo. De igual manera, [6] explica que dentro del
mercado actual se pueden encontrar diversos ERP con caracteristicas y funcionalidades
que cualquier empresa pueda requerir, motivo por el cual es una opcién idonea para la

mayoria de empresas operativas.

1.6.2. Enterprise Resource Planning

Un Sistema de Planeacion de Recursos Empresariales, o ERP por sus siglas en inglés
(Enterprise Resource Planning), es definido por [9] como un sistema que planifica y
gestiona la informacion de una empresa en una manera estructurada para asi poder
satisfacer las necesidades del &mbito de la gestion empresarial. Asi mismo, sus principales
caracteristicas radican en su capacidad de adaptacion, modularidad, integraciéon de
informacion y estandarizacion.

En [9] se propone que las empresas deben adquirir un ERP debido a que “Las tendencias
comerciales actuales y futuras obligan a las empresas a ser cada vez mas competitivas;
para ello es necesario que éstas tengan optimizados e integrados todos sus flujos internos
de informacion y sus relaciones comerciales externas”. Motivo por el cual, la adquisicion
de un ERP es sumamente importante para que una empresa, que cuente con la capacidad
de adquisicion de un servidor, maquinas para el personal, y de un profesional en el area,

pueda manejar y disponer de sus recursos de una manera mas Optima y directa, tomar



decisiones mas facilmente mediante el uso de datos reales y generar una ventaja ante sus

competidores.

1.6.2.1. Tipos de ERP

Segun [10], en el mercado se pueden encontrar diversos tipos de ERP y de proveedores

del mismo. Entre los que se encuentran, se detallan los siguientes:

SAP: Fundada en 1972 por ex ingenieros de IBM. El sistema gestiona procesos
de produccion, logistica y recursos humanos. Se considera como el proveedor de
ERP mas grande y significativo a nivel mundial. Es la pionera del mercado.
PeopleSoft: Caracterizada por sus modulos de gestion de recursos humanos, ha
cambiado su direccionamiento hacia el control de servicios y costos.

Oracle: Productor y distribuidor de sistemas ERP desde 1987, se ha enfocado
directamente en el area de produccion y consumo de datos. Sin embargo, otros
ERP, como SAP, son montados en bases de datos Oracle y se estima que esto
ocurre en el 80% de los sistemas SAP.

Microsoft: Microsoft Dynamics NAV, linea de Microsoft creada en 1995 y
destinada a las empresas, cuenta con el software Microsoft Dynamics AX, el cual
estd orientado a la gestion corporativa.

Primavera BSS: Fundada en Portugal en 1993 y orientada al desarrollo de
software netamente, sus soluciones se basan en la gestion y plataformas de
integracion de procesos empresariales. Asi mismo, ofrece soluciones para
“Pequeiias, Medias, Grandes Organizaciones y Administracion Publica”.

Bann: Fundada por Jan Bann en 1978, presta servicios de consultoria
administrativa y financiera. Dynamic Enterprise Modeler (DEM) fue el primer
paquete de software ERP lanzado por la empresa.

J.D. Edwards: Con la creacidn inicial de Sistema/38, un programa de contabilidad
creado en 1977, la empresa incursion6 en el mundo de los ERP en 1996 con el
software OneWorld. Posteriormente, en 2003 y tras la venta de la propiedad
intelectual del software, OneWorld fue anadido a la linea de productos que ofrece

PeopleSoft.



A continuacion, se presenta una estimacion del uso de ERP a nivel global.

Iustracion 1.6.1. Principales Proveedores de ERP

Basn—"

/ \
/ \

) frw Oracle
J D r:’wan:sg—/ People So h\avqm% :

Fuente: [10]

Proyectado en la ilustracion 1.6.1, se puede concluir que las decisiones, en cuanto al

uso de ERP, predominan en diferentes a los mencionados. Asi mismo, quienes ocupan

el segundo y tercer lugar, en implementaciones y preferencias del usuario, se

encuentran SAP y Oracle, respectivamente.

Comparativa entre ADempiere y otros ERP

Tabla 1.6.1. Comparacion entre ERP

Nombre ERP Tipo de Software Lenguaje Precio
ADempiere Software Libre Java $0,00
SAP Software Privado  ABAP, C++, C $7.834,00
PeopleSoft Software Privado  C, C++ Desde $1.150,00
Dynamic Enterprise Software Privado  4GL $1.100,00

Modeler



J.D. Edwards

Oracle

Microsoft Dynamics

AX

Software Privado  C, C++ Desde $2.295,00
Software Privado  C, C++ Desde $1.800,00
Software Privado  X++ Desde $117,91 al

mes

Fuente: elaboracion propia

A diferencia de los ERP presentados, ADempiere es el software de tipo libre que mas

predomina en el mercado, asi lo asegura [15]. El ser programado en JAVA permite que

el software pueda ser utilizado con cualquier sistema operativo o explorador de internet.

Asi mismo, y en contraste con los demas ERP mencionados, ADempiere no requiere

incurrir en costos de licenciamiento o de permiso para hacer uso del software lo cual

ayuda al presupuesto, ya sea ajustado o no, de la empresa.

Nombre ERP
ADempiere

SAP

Tabla 1.6.2. Ventajas y desventajas de ERP

Ventajas
Aumento de la productividad.

Reduccidn de inventarios.

Incremento en ventas por
respuesta de cliente.

Reduccién en compras.
Reduccion en  comisiones
bancarias por cheques
expendidos.

Liderazgo  reconocido  por

expertos en el sector de pymes.
Amplio conjunto de soluciones
para pymes.
Convierte  datos de la
organizacion en informacion

util.

Desventajas
Procesos mal disenados por la
empresa genera errores.
Necesita personal capacitado en el
area.
Dificil de adaptarse al flujo de
trabajo sin la  capacitacion
adecuaday la correcta alimentacion

al sistema.

Alto costo.

Complejidad de construccion.
La implementacién = completa
puede tardar afios.

Gastos continuos en el software
(mantenimiento, desarrollos,

actualizaciones).



PeopleSoft

Dynamic
Enterprise
Modeler

J.D. Edwards

Oracle

Microsoft

Dynamics AX

Optimiza los sistemas de
Recursos Humanos.
Implementa el autoservicio de
empleados y administradores.
Alinea al personal con las metas
y objetivos empresariales.

No duplica ficheros.

Utiliza estructuras ordenadas.
Reduccién de redundancia.

Comparticion de datos.

Ofrece solucion web al 100%.
Arquitectura basada en dos
capas: tecnologia y
aplicaciones.

Primer ERP capaz de funcionar

sobre iPad.

Lleva una planificacién eficaz
de los recursos.
Informaciéon  disponible en

tiempo real.

Cubre toda la estructura
empresarial.

Gestiona varios idiomas y
divisas.

Plataforma de crecimiento

fiable.

Requiere personal profesional en el
area para su instalacion.
Instalacion costosa.

Puede llegar a ser lenta su
implementacion.

Falta de soporte.

La implementacion se puede
prolongar hasta el doble del tiempo
programado.

Genera deficiencias de ejecucion
por procesos erréneos de la
empresa.

Actualizaciones dificiles de adaptar
a la version actual.

Compra y adaptacion costosa.

La implementacion podria incurrir
en cambios en la empresa y sus
procesos.
Muchas empresas no logran
adaptarse.

Su implementacion nunca termina,
€s un proceso continuo.

Afecta  significativamente  al
presupuesto de una empresa.

La productividad de la empresa es
directamente proporcional a la

calidad de implementacion.

Su implementacion es costosa.
Necesidad de renovar licencias
anualmente.

Es un sistema rigido y dificil de

adaptarse al flujo de la empresa.
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Recopila las funciones de la

empresa a un sistema integrado.

Fuente: [14] ;[16];[17];[18]

1.6.2.2. ADempiere

Definido por [11], y una vez traducido, ADempiere es un Sistema de Planeacion de

Recursos Empresariales que puede utilizar como base de datos: Oracle, MySql o

PostgreSQL, lo cual queda a decision del usuario. Asi mismo, ADempiere, entre sus

principales caracteristicas, cuenta con médulos de compra, venta, inventario, servicios,

contabilidad, reporteria y produccion. Estd destinado a facilitar los procesos dentro de

una empresa, asi como la toma de decisiones en la misma. Por ser de caracter de software

libre, se facilita que cualquier empresa pueda recurrir y hacer uso del ERP.

Presentado por [12], ADempiere cuenta con los siguientes requerimientos:

Sistema Operativo: Unix, Windows, Linux, Mac OS X.

Servidor de Aplicaciones: Jboss.

Infraestructura de Red y Hardware: A eleccion del implementador. No exige un
hardware en especifico asi que la persona o el grupo de personas a cargo de la

implementacion pueden elegir el de su preferencia.

v' Historia

La historia de ADempiere, dentro de su pagina oficial [13], se divide en 3 hitos que la

marcaron. Alli mismo se encuentra lo siguiente:

Primera version

En 1988 Jorg Janke, arquitecto de ADV/ORGa, fue designado como desarrollador
para SAP. La version R/3 del software estaba destinada a ser “multidimensional
(multi empresa, multi moneda, multi lenguaje, etc.)”. Sin embargo, inicamente se
agregaron capas de funcionalidad a la version R/2.

Posteriormente, Janke disefia un prototipo para una aplicacion con el objetivo de
implementar los nuevos paradigmas de gestion.

Compiere

Goodyear, en el afio 2000, decide financiar la idea de Janke, es asi como nace
Compiere Inc. una empresa destinada al soporte y origen de un nuevo producto

que llevé el mismo nombre (proveniente del italiano, significa “completar”).

10
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En una decision drastica, Janke decide distribuir su producto bajo licencia GPL
con el fin de presentar al mundo un ERP de manera rapida. El modelo bajo el cual
se manejaba la empresa se bas6 en apoyar a personal de implementacion y soporte
para poder generar ganancias a partir de su nuevo software libre.

“Compiere es ofrecido para cualquier plataforma gracias a ser una aplicacion
100% java y con Oracle como base de datos”.

Nacimiento de ADempiere

Inversionistas de riesgo son convencidos por Janke en 2006 para financiar su
nuevo proyecto, y una vez recibido el financiamiento, Janke migra sus oficinas a
Silicon Valley, y bajo la presion de los inversionistas, cambia su mapa de
desarrollo a Road Map para la distribucion de software bajo licencia propietaria.
En conflicto con Janke por su nueva decision de licenciar el software,
implementadores de Compiere, en colaboracion con Victor Pérez quien en ese
entonces fue director general de e-Evolution, anuncian una bifurcacion de
Compiere. Dicha bifurcacion se enfocaria en el desarrollo de un nuevo producto,
libre y distribuido bajo licencia GPL que permanecera siempre libre e ird
evolucionando y mejorando continuamente por parte de la comunidad GPL.
Bautizado como ADempiere (traducido del italiano como “Lograr”), en
septiembre de 2006 en Alemania, nace un nuevo ERP libre que ha sido distribuido
en mas de 120 paises y cuenta con implementadores que cubren todas las areas
tanto geograficas del mundo como especificas del software, facilitando de esta
manera el mejoramiento continuo del mismo e incrementando cada dia mas su

numero de desarrolladores e implementadores del software.

v' Caracteristicas

Black Ecco, [14], se ha centrado en ADempiere para detallar sus caracteristicas claves,

dentro de las cuales se presentan:

Administracion de la Cadena de Suministros (Supply Chain Management - SCM)
ADempiere permite la gestion de los procesos concernientes a materiales tales
como recepcion de inventario, movimientos de los mismos y transacciones tanto
a clientes como de proveedores.

En consecuencia, ADempiere trabaja con diferentes almacenes o bodegas dentro

de su aplicacién motivo por el cual es posible manejar cualquier tipo de producto.

11
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Dentro del manejo del mismo, este se clasifica por:

o Unidad de medida

o Categoria del producto

o Lista de precio

o Marca

o Categoria del impuesto

o Reconocimiento de ingresos

o Categoria de retencion

o Tipo de producto

o Entre otros
Esto se maneja a la par con la seccion de transacciones, asi, se controla cada
producto por sus caracteristicas Unicas y por su historial de ventas, compras,
producciones, etc.
Asi mismo, ADempiere trabaja con diferentes tipos de documentos (orden de
venta, orden de compra, remito de entrada, factura de proveedor, etc.).
Para el ambito de valuacion de inventarios, el software maneja el método de
costeo estandar, costeo promedio y costo real. Consecuentemente, la gerencia

puede decidir qué tipo de control de costeo se aplicara para cada producto.

Administracion de Relaciones con Clientes (CRM)

Siendo una estrategia de negocios centrada en el cliente, ADempiere optimiza el
ingreso de informacioén de la satisfaccion del cliente mediante una mejorada
interaccidn y contacto con el mismo.

CRM, a diferencia de la mayoria de funcionalidades de ADempiere, no es un
modulo independiente, es “una vista logica de todas las actividades relacionadas
con clientes y prospectos”[14] lo cual crea un valor agregado para el negocio
mediante la apertura de canales de comunicacion e interaccion vendedor-
comprador enfocada en la mejora continua de la atencion al cliente.

ADempiere permite el acceso a toda la informacion de la empresa y del cliente
que la gerencia necesita visualizar en cualquier momento, exacta, precisa y real.
Asi mismo, maneja el &mbito de auditoria en cuanto a la evaluacion de los efectos

de las campaiias que ofrezca la empresa para sus productos.
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Analisis de Rendimiento

Basada en transacciones, esta herramienta de analisis apoya a la contabilidad y el
costeo. Asi mismo, recoleta, analiza y administra los datos de cada una de las
operaciones mediante la combinacion de cada transaccion es posible presentar y
analizar reportes detallados basados en la necesidad. Estos reportes se pueden
obtener: por producto, por categoria del producto, por cliente, por proveedor, por
almacén, etc.).

Una herramienta estratégica que evoluciona con su empresa

o Arquitectura multi caracteristicas: Atiende todas las necesidades de la
empresa y evoluciona a medida que se presentan cambios en las
necesidades.

o Multi organizacion: Es posible compartir datos de diferentes
configuraciones o hacerlos privados, de esta manera ADempiere permite
configurar varias organizaciones dentro del sistema.

o Multi productos/servicios: De acuerdo a la naturaleza del negocio, es
posible configurar y crear diferentes productos y servicios dependiendo de
sus caracteristicas Uinicas mencionadas en el apartado “Administracion de
la Cadena de Suministros (Supply Chain Management - SCM)”.

o Multi moneda: Permite realizar cualquier tipo de transaccion con moneda
extranjera.

o Multi contabilidad/costeo: Admite el manejo de diferentes esquemas
contables y de costeo en paralelo para cada transaccion.

o Multi lenguaje: Interfaz y reportes en el idioma deseado.

o Multi impuestos: Maneja cualquier sistema de impuestos, es posible

seleccionar el tipo de impuesto a aplicar en cada transaccion.
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Por otro lado, ADempiere cuenta con los siguientes modulos:

Iustracion 1.6.2. M6édulos de ADempiere

Punto de

Contabilidad Venta Venta en

Linea

Cadena de

Logistica o Suministro
Dempi
ADempiere
Analisis
e CRM
Resultados
Flujo de

Produccion Almacén

Trabajo

Fuente: [14]

e Contabilidad: Facturacion, asientos de contabilidad, asignacion de pagos, etc.

e Punto de Venta: Parametrizacion de productos y servicios de venta rapida.

e Venta en Linea: Aplicacion web multi plataforma.

e Cadena de Suministro: Modulo centralizado y enfocado en catalogar el tipo de
tercero (proveedor, cliente, empleado).

e CRM: Control de transacciones entre la empresa y el cliente. Base de datos con
informacion de contacto y localizacion (capaz de almacenar mas de un registro)
de cada cliente.

e Almacén: Diferentes almacenes para manejar los materiales y productos.

¢ Flujo de Trabajo: Estructura de sus tareas realizadas presentada de manera que se
facilite realizar un estudio de los aspectos operacionales de las actividades en las
que se trabaja.

¢ Produccién: Modulo destinado a producir producto terminado mediante el uso de
una lista de materiales (LDM). Genera movimientos en negativo para la LDM y
en positivo para el producto terminado, es decir, resta las cantidades utilizadas y
aumentar las existencias del producto a vender.

e Andlisis de Resultados: Presentacion de reportes, parametrizables, segun la
necesidad de la gerencia aplicando los filtros pertinentes para el caso.

e Logistica: Recepcion y Entrega de productos/materiales
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1.6.3. Base de Datos

Una base de datos, explicado por [19], es una herramienta que recopila, organiza y
procesa informacion dentro de un grupo de archivos relacionados entre si. De igual
manera explica que un archivo es un “conjunto estructurado/organizado de datos, con un
significado, que representa caracteristicas de una entidad del mundo real”, lo cual puede
ser interpretado como un grupo de datos que poseen informacion acerca de un objeto o

ente real.

1.6.3.1. Sistema Gestor de Base de Datos

Definido en [20], los Sistemas Gestores de Base de Datos (SGBD), en su explicacion mas
simplificada y sencilla, “es un sistema computarizado para llevar registros”, lo cual aparte
de dar a entender que se trata de un software también indica su principal objetivo: “llevar
registros”.

Por otro lado, y acorde a lo estipulado por [21], un SGBD manipula grandes cantidades
de datos de manera eficiente con el fin de dar al usuario la oportunidad de acceder a ellos,
manipularlos y manejarlos de manera mas sencilla y consumiendo el menor tiempo

posible.

1.6.3.1.1. PostgreSQL

En concordancia entre [22] y [23], PostgreSQL es un sistema gestor de base de datos de
tipo objeto-relacional (que estd orientada a objetos), cuenta con una licencia BSD y
codigo fuente disponible libremente. Asi mismo, y definido por [22], mediante el uso del
modelo cliente/servidor y multi procesos, se garantiza un sistema estable debido a que un
fallo en uno de los procesos no podria comprometer al sistema entero
v" Licencia BSD (Berkeley Software Distribution)

Encontrado en [24], las licencias BSD nacen de proyectos en la Universidad de Berkeley
en California. Dichos proyectos son investigaciones originadas y trabajadas bajo el
sistema operativo UNIX. De igual manera, [25] explica que las licencias BSD son
distribuidas de manera oficial y totalmente libre por la Universidad de Berkeley, y regidas
bajo el mismo principio de GNU, el cual consiste y tiene como objetivo principal el

desarrollo y la mejora continua del software de manera colaborativa.
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1.6.3.1.2. MySql

De acuerdo a la informacion obtenida de la pagina oficial de MySql [26], es un sistema
gestor de base de datos distribuido bajo licencia dual, es decir, puede ser distribuido tanto
bajo su version gratuita (licencia GPL) como bajo su licencia comercial propiedad de
Oracle Corporation. [27] asegura que MySql es una de la base de datos de software libre
mas popular a nivel mundial y para el &mbito del desarrollo web incluso mas popular que

Oracle y Microsoft SQL Server.

1.6.3.1.3. Oracle

Oracle es una empresa enfocada en el desarrollo de soluciones informaticas orientadas
tanto a aplicaciones en la nube, servicios de plataforma y sistemas de ingenieria
integrados, [28]. Sin embargo, el SGBD Oracle Database es uno de los mayores éxitos
de la empresa.

[29] afirma que Oracle Database, en su version 11g, esta presente en la mayoria de
plataformas de sistemas operativos: Unix, Linux y Windows. En concordancia con [30],
Oracle es una herramienta que utiliza un lenguaje procedimental llamado Structured
Query Language (SQL) y el lenguaje de programacion Java. Asi, se puede decir que
Oracle Database es un sistema gestor de base de datos que mezcla lenguaje Java y SQL,
lo cual ha logrado que bases de datos de Oracle estén presentes en la mayoria de sistemas
operativos y de esta manera ser el SGBD mads predominante y encontrado en el mercado.
Por otro lado, [31] y [32] hacen referencia al hecho de que Oracle presenta un conjunto
de herramientas altamente funcional que permiten al usuario proporcional aplicaciones
informaticas con interfaz grafica para acceder a las bases de datos de una manera mucho

mas sencilla.

1.6.3.2. Comparativa entre SGBD operables en ADempiere

Tabla 1.6.3. Comparacién entre SGBD operables en ADempiere
SGBD Licencia Lenguaje de Programacion Precio
PostgreSQL GPL C, PgSQL, Python, Perl, TCL, $0,00
Java, Proxy, R, PHP, Ruby, sh,
Lua, LOLCODE, PSM
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MySql GPL/Comercial C, C++ $0,00 /  Desde
$20.000,00 al afio
Oracle Comercial C, C++, Ensamblador, Java Desde $350,00

Fuente: elaboracion propia

Como se puede observar, MySql en su version libre propone una solucién viable, el
inconveniente que esto representa es que su popularidad se debe principalmente al area
del desarrollo web. En el caso de recurrir a una suscripcion anual, esta se pagara una vez
al afio coincidiendo la fecha de corte con la fecha de compra, su precio dependera del
numero de servidores de socket y la edicion del software (estandar, empresarial o grado
portador de cluster).

Por otro lado, en el tema de presupuesto, la mejor solucion de SGBD seria PostgreSQL
por su licencia BSD, a pesar de esto, el hecho de ser orientado a objetos dificulta su
implementacion para un implementador sin la suficiente experiencia y conocimientos.
Finalmente, Oracle ofrece la mejor solucioén de base de datos, no solo por ser el SGBD
mas conocido a nivel mundial sino también por el amplio soporte que este ofrece.
Dependiendo del paquete de compra y la necesidad del cliente se seleccionaré la edicion
estandar, personal, empresarial o de servidor moévil. Asi mismo, dependera de la
necesidad de implementar utilidades de base de datos, modelos de aerolineas, seguridad
avanzada, compresion avanzada, entre otros.

Dentro de las opciones con las que ADempiere podria operar, Oracle ofrece la solucion
mas viable y factible, no solo por ser el SGBD maés popular a nivel global sino también
porque al igual que ADempiere esté estructurado sobre el lenguaje de programacion Java
lo que facilita la instalacion tanto de ADempiere como de Oracle sin impedimentos o
restricciones de sistemas operativos.

En la empresa Oswaldo Holguin Cia. Ltda. se ha optado por implementar este SGBD para
hacer uso de sus utilidades de base de datos, su seguridad y el entorno empresarial en el
que la empresa estd involucrada; trabajando asi con una licencia Oracle Database

Standard Edition 2 para su servidor Windows Server 2012 R2.

1.6.4. Java

Segun [33], Java es un lenguaje de programaciéon multiplataforma, es decir, que puede
usar utilizado en cualquier sistema operativo dentro de cualquier plataforma sin la

necesidad de adaptar el codigo del software para dicho sistema operativo o plataforma.
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Expuesto por [34], Java es un lenguaje de programacion orientado a objetos que permite

trabajar con: objetos, métodos, mensajes, clases, agregacion, herencia, entre otros.

Adicional a esto, [35] afiade que Java cuenta con clases predefinidas agrupadas en

paquetes las cuales son incluidas en el paquete de instalacion de Java.

1.6.5. Metodologia de Desarrollo para la Elaboracion de Aplicaciones

Multimedia

Segun se encuentra en el documento [36], Object Oriented Hypermedia Design Method

(OOHDM) es una metodologia de desarrollo orientada a objetos la cual cuenta con 5 fases

de desarrollo que combina notaciones UML y notaciones propias de la metodologia.

Detallado en el documento mencionado, la metodologia consta de las siguientes fases:

Obtencion de Requerimientos: Fundamentada por diagramas de casos de uso, su
finalidad es obtener los requerimientos y acciones del sistema.

Disefio Conceptual: “Se construye un modelo orientado a objetos que represente
el dominio de la aplicacion usando las técnicas propias de la orientacion a
objetos”. El modelo toma en cuenta los roles y las tareas de los usuarios.

Disefio Navegacional: No es nada més que la estructura de navegacion de la
aplicacion definida por un esquema de clases.

Disefio de Interfaz Abstracta: Se definen los objetos que se mostraran tanto en la
navegacion como al usuario y el orden en el cual se presentaran.
Implementacion: Siendo la ultima fase de la metodologia, esta consiste en llevar
todos los objetos obtenidos en las anteriores fases a un lenguaje de programacion

especifico. En otras palabras, esta fase se basa en el desarrollo.

Por otro lado, se utiliza la metodologia OOHDM en un proyecto de desarrollo ajeno a la

multimedia debido a las fases de las que consta la misma, siendo asi que se utiliza cada

una de ellas para:

Diagramar los casos de uso en funcion de las necesidades del cliente.

Disefiar un diagrama de clases con la finalidad que se facilite la comprension de
los datos necesarios para el funcionamiento del modulo.

Esquematizar la ruta de navegacion que el usuario deberd seguir para llegar hasta
el modulo o la opcién deseada.

Orientar al desarrollador y a su respectivo proceso los campos, datos e

informacion que se deberd presentar al usuario.
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e Evidenciar la fase de la programacion y la integracion del modulo al ERP

ADempiere.
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CAPITULO 11

Metodologia

1.7. De Investigacion

1.7.1. Meéetodo General

Se utilizé el método Deductivo — Inductivo que permitié identificar aspectos generales

concernientes al ERP ADempiere y asi llegar al modulo de control del area de produccion.

1.7.2. Método Especifico

Investigacion Bibliografica

Se realizé una busqueda de conceptos concernientes a la metodologia a utilizar, ERP,
software libre, Oracle, base de datos y JAVA con el fin de aclarar los fundamentos y
aportar a que el médulo funcione correctamente.

Mediante investigacion realizada en la web, tanto en Google Libros como en paginas
oficiales, se indagd en temas necesarios para aclarar puntos concernientes al proyecto.
Dichas indagaciones estan detalladas y analizadas en el capitulo ; lo cual, posteriormente,
ayudard a tener una mejor comprension sobre los procesos y las acciones que se
manejaron, las razones y las justificaciones debidas del caso y aclarar al lector posibles

temas que no sean de su conocimiento.

Investigacion de Campo

En la empresa Oswaldo Holguin Cia. Ltda. ubicada en la via a Quillan S/N y Av.
Indoamérica sector Ingahurco Bajo de la ciudad de Ambato, dentro del area de
produccion, se realizd la investigacion con el fin de diagnosticar un funcionamiento
correcto y adecuado del modulo.

La mencionada investigacion se refiere a reuniones y entrevistas (ver Anexo 1) realizadas
en la empresa con el personal destinado al area concerniente con el fin de aclarar los
requerimientos por parte de los usuarios. Mediante entrevista realizada a la persona

encargada de logistica en el area de bodega, se logré determinar los requerimientos para
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realizar el control de las producciones, lo cual logré aclarar dudas con respecto al
desarrollo y la estructura de las tablas de la base de datos. Por otro lado, mediante una
reunion mantenida con la gerencia de la empresa, se logré establecer los campos
necesarios para la presentacion del debido reporte a controlar. De esta manera fue factible

proceder a aplicar la metodologia de desarrollo, que a continuacion se explica.

1.8. Metodologia de Desarrollo

En concordancia entre [37]; [38], el modelo Object Oriented Hypermedia Design
Methodology (OOHDM) es una metodologia orientada a objetos utilizada basicamente
en el desarrollo de aplicaciones hipermedia y la web en general. Sin embargo, segun
estipulan [39]; [40], su escalabilidad y usabilidad facilitan su aplicacion en diversos
ambitos de desarrollo de software ya sea web, de escritorio o portable. De esta manera se
puede entender que OOHDM es una metodologia orientada al desarrollo en general, la
cual, a través de sus fases de proceso genera la documentacion necesaria y aclara todos
los puntos necesarios e importantes para el programador y el equipo de desarrollo y evitar
problemas en cualquier punto. Asi mismo, detalla que esta metodologia consta de 5

etapas:

1.8.1. Obtencion de Requerimientos
Acorde a [41], esta etapa obtiene las necesidades del cliente mediante el uso y la
aplicacion de casos de uso, junto con sus respectivos diagramas de actividades, dentro de
los cuales se detallan sus requerimientos y las acciones que el sistema deberd prestar y

ejecutar.

Para obtener los diagramas de caso de uso y de actividades se deberd llevar a cabo
reuniones y entrevistas con el personal encargado de realizar el control de la produccion
y con el personal que necesitard visualizar los reportes de cumplimiento. Posteriormente,
se realizard un andlisis de los resultados obtenidos de estas reuniones y entrevistas
mantenidas para asi describir de forma clara y concisa los requerimientos del usuario y la

cadena de procesos que el mdédulo propuesta deberd cumplir.
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1.8.2. Modelo Conceptual

En [38] se define a esta etapa como la encargada de presentar un modelo de clases, o un
diagrama de datos segiin amerite el caso, que serd usado para capturar el dominio
semantico de la aplicacidn, es necesario tener en cuenta, para esta etapa, los roles y tareas

de cada uno de los usuarios.

A partir de los casos de uso presentados en la primera etapa de la metodologia, se obtendra
el diagrama de datos respectivo y aplicable al proyecto dentro del cual consten los campos
necesarios a ser manejados por las tablas de la base de datos y sean llenados con la
informacion necesaria para la operatividad del médulo propuesto y el resultado esperado
y solicitado por el cliente. Posteriormente, se deberd describir las tablas a usarse en la

base de datos correspondientes al modulo de control de produccion.

1.8.3. Diseiio Navegacional
Seglin [42] esta etapa consta de un esquema de navegacion especifica que serd manejada
por el software. Por otro lado, [36] establece una serie de clases navegacionales:
e Nodos
e Enlaces
e Estructuras de acceso
o Menus
o Indices
o Guias de ruta
Una vez terminados los diagramas de clase, se procede con el disefio del mapa dentro de
la aplicacion a ser desarrollada, partiendo desde el nodo principal, o punto de origen,
hasta cada una de las opciones que se encontraran dentro del proyecto. Asi mismo, esto
debera ser presentado mediante el uso de un bosquejo de la ruta a seguir para acceder a

lo anteriormente mencionado.

1.8.4. Diseiio de Interfaz Abstracta
En concordancia entre [37] y [41], Se establecen y definen los objetos que el usuario
podréd visualizar, la ruta de dichos objetos, objetos de interfaz que actuardn en la

navegacion y la sincronizacion entre los objetos y la interfaz.



23

Encontrado en [36] se utiliza Modelos de Vistas Abstractas de Datos (ADVs). Dichos
modelos son representaciones formales que muestran lo mencionado anteriormente.

En esta fase se disefia la interfaz visual del moddulo, es decir, todo lo que el usuario
visualizaréd una vez este dentro del mismo. Asi mismo, se debera detallar los campos que

el usuario encontrard y describirlos para comprender a qué se refiere cada uno de ellos.

1.8.5. Implementacion
Resumiendo lo mencionado por [42], esta etapa se basa en migrar todo lo obtenido en las
etapas anteriores a un lenguaje de programacion en concreto.
Se deberd crear las tablas necesarias para la operatividad del modulo en la base de datos,

crear los disparadores, procedimientos y constraints respectivos para el mismo.



CAPITULO 111

Resultados

1.9. Obtencion de Requerimientos

1.9.1. Casos de Uso

Mediante reuniones con las personas encargadas de realizar el control de la produccion
se tomo nota y posteriormente se realizaron los casos de uso respectivos de forma que se
documenten correctamente los requerimientos del cliente. Lo propio se lo realiz6 con la
entrevista realizada al personal respectivo.

A través del uso de esta fase de la metodologia aplicada se realizd un andlisis de las
reuniones y entrevistas mantenidas con el personal respectivo con la finalidad de detallar
y describir de mejor manera los requerimientos del cliente y la cadena de procesos a
seguir para lograr ciertas acciones por parte del modulo propuesto. Esto llevé a una mejor
comprension y entendimiento del correcto proceder del mencionado andlisis y su
posterior uso.

A continuacion, se presentan los graficos correspondientes de los casos de uso para su

posterior andlisis y uso.

Iustracion 3.1. Caso de Uso — Registrar_Jaba

(_ Ingresarjaba )

\__//
i
——
\

Jefe de Bodega

Fuente: elaboracion propia.
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Caso de Uso: Ingresar Jaba

Actores: Jefe de Bodega

Proposito: Registrar la llegada de una jaba' para su respectivo proceso de produccion.
Resumen: El Jefe de Bodega ingresa la jaba que recibe y el Sistema la guarda.
Precondicion: No aplica.

Referencias: No aplica.

Curso de los Eventos:

Tabla 3.1. Curso de los Eventos — Caso de Uso: Registrar_Jaba
ACTORES SISTEMA

1. El Jefe de Bodega ingresa la jaba en

el modulo. 2. El Sistema guarda la nueva jaba.

Fuente: elaboracion propia.

Cursos Alternos:

e Linea 1: Ya se ha ingresado esa jaba. Terminar el proceso.

Ilustracion 3.2. Diagrama de Actividades — Ingresar_Jaba

Jefe de Bodega Sistema

Ingresar jaba Guardar jaba

7N

O

Fuente: elaboracion propia.

Caso de Uso: Asignar Cadena
Actores: Jefe de Bodega

Proposito: Asignar una cadena de produccion a la jaba.

1 . . . L
Se conoce por “jaba” a una canasta o un carton que contiene materia prima o producto
terminado. Es utilizado para el transporte y almacenamiento del material.
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Resumen: El usuario selecciona el campo Cadena, se despliega la lista con las Cadenas
de Produccion de la empresa, selecciona la Cadena a asignar y el Sistema la asigna.
Precondicion: Caso de uso “Ingresar Jaba”.

Referencias: No aplica.

Curso de los Eventos:

Tabla 3.2. Curso de los Eventos — Caso de Uso: Asignar_Cadena

ACTORES SISTEMA
1. El Jefe de Bodega selecciona el
campo Cadena. 2. Se despliega la lista de Cadenas de
Produccioén de la empresa.

3. Selecciona la Cadena a asignar. 4. El Sistema asigna la cadena a la jaba.
Fuente: elaboracion propia.

Cursos Alternos:
e Linea 3: La Cadena no consta en la lista. Contactar al administrador y terminar el

Pproceso.

Hustracion 3.3. Diagrama de Actividades — Asignar_Cadena

Jefe de Bodega
o
v

P <  ———
‘ Seleccionar campo cadena Desplegar lista |
\ | )

w

——

[ Seleccionar cadena I_

Fuente: elaboracion propia.

Caso de Uso: Asignar Proceso

Actores: Jefe de Bodega

Propésito: Asignar un proceso de produccion a la jaba.

Resumen: El usuario selecciona la opcion Proceso, se visualiza la pestafia. Selecciona el
campo proceso, se despliega una lista con los procesos de produccion de la empresa,

selecciona uno y se asigna el proceso.
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Precondicion: Caso de uso “Asignar_Cadena”.
Referencias: No aplica.

Curso de los Eventos:

Tabla 3.3. Curso de los Eventos — Caso de Uso: Asignar_Proceso

ACTORES SISTEMA
1. El Jefe de Bodega selecciona la

opcion Proceso. 2. Se visualiza la opcion Proceso.

3. Selecciona el campo Proceso. 4. Se despliega la lista con los procesos

de produccion de la empresa.

5. Selecciona el proceso a asignar. 6. Se asigna el proceso de produccion.

Fuente: elaboracion propia.

Cursos Alternos:

e Linea 3: El Proceso no consta en la lista. Contactar al administrador y terminar el
proceso.

Ilustracion 3.4. Diagrama de Actividades — Asignar_Proceso

]
Seleccionar pestana plocesol» 5| Visualizar pestafia proceso
Seleccionar campo proceso] _| Desplegar lista)
[ >

"vsm:cuonar procasolﬁ. i N—

) i .
| _| Asignar proceso

—T—

v >

T S
.‘

Fuente: elaboracion propia.

Caso de Uso: Asignar Operario

Actores: Jefe de Bodega

Propésito: Asignar un trabajador para producir la jaba.

Resumen: El usuario selecciona el campo operario, se despliega una lista, lo selecciona
y el sistema asigna el operario.

Precondicion: Caso de uso “Asignar Proceso”.
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Referencias: No aplica.

Curso de los Eventos:

Tabla 3.4. Curso de los Eventos — Caso de Uso: Asignar_Operario

ACTORES SISTEMA
1. El wusuario selecciona el campo
Operario. 2. Se despliega la lista de trabajadores de
planta.
3. Selecciona el operario. 4. Asignar operario.

Fuente: elaboracion propia.

Cursos Alternos:
e Linea 3: El Operario no consta en la lista. Contactar al administrador y terminar

el proceso.

Iustracion 3.5. Diagrama de Actividades — Asignar_Operario

Jefe de Bodega Sistema

[
g

’ \

Seleccionar campo operario }; _)[ Visualizar lista
Consta ¥ _No Consta

.
(Seleccnomu operario }‘ -

. -
_rL

@)

Fuente: elaboracion propia.

Iustracion 3.6. Caso de Uso — Crear_Hoja_Cumplimiento

R

Jefe de Bodega \
\@

Registrar produccion
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Fuente: elaboracion propia.

Caso de Uso: Crear Hoja

Actores: Jefe de Bodega

Propésito: Crear una nueva hoja de cumplimiento.

Resumen: El Jefe de Bodega crea una nueva hoja de cumplimiento y el Sistema la guarda.
Precondicion: No aplica.

Referencias: No aplica.

Curso de los Eventos:
Tabla 3.5. Curso de los Eventos — Caso de Uso: Crear_Hoja
ACTORES SISTEMA

1. El Jefe de Bodega crea una nueva hoja

de cumplimiento. 2. Se crea la hoja y se guarda.

Fuente: elaboracion propia.

Cursos Alternos:
e Linea I: La hoja de cumplimiento ya ha sido creado y esta siendo duplicada.

Terminar el proceso.

Iustracion 3.7. Diagrama de Actividades — Crear_Hoja

Jefe de Bodega Sistema

o
i

[Crea una hoja nueva Guardar hoja

N\

@)
p—

Fuente: elaboracion propia.

Caso de Uso: Asignar Mes

Actores: Jefe de Bodega

Proposito: Asignar un mes a la hoja de cumplimiento.

Resumen: El usuario selecciona el campo mes, se despliega una lista con los meses activo
dentro del Sistema. Selecciona el mes que desea asignar y el Sistema lo hace.
Precondicion: Caso de uso “Crear Hoja”.

Referencias: No aplica.
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Curso de los Eventos:

Tabla 3.6. Curso de los Eventos — Caso de Uso: Asignar_Mes

ACTORES SISTEMA
1. El usuario selecciona el campo mes. 2. Se visualiza la lista con los meses.
3. Selecciona el mes. 4. Asigna el mes.

Fuente: elaboracion propia.

Cursos Alternos:
e Linea 3: El Mes no consta en la lista. Contactar al administrador y terminar el

Pproceso.

Iustracion 3.8. Diagrama de Actividades — Asignar_Mes

Jole de Bodega Sisterma

[Seleccionav campo mes | [ Visualizar lista de meses |
| 1

Consta l No Consta

\
E—
)

I'Seleccqonar mes

i

_._N:A signar me s‘.‘

Fuente: elaboracion propia.

Caso de Uso: Asignar Operario

Actores: Jefe de Bodega

Proposito: Asignar un trabajador para producir la jaba.

Resumen: El usuario selecciona el campo operario, se despliega una lista con los
empleados de planta. Selecciona el operario a asignar y el Sistema lo hace.
Precondicion: Caso de uso “Asignar Mes”.

Referencias: No aplica.
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Curso de los Eventos:

Tabla 3.7. Curso de los Eventos — Caso de Uso: Asignar_Operario

ACTORES SISTEMA
1. El wusuario selecciona el campo
Operario. 2. Se despliega la lista de trabajadores de
planta.
3. Selecciona el operario. 4. Asignar operario.

Fuente: elaboracion propia.

Cursos Alternos:
e Linea 3: El Operario no consta en la lista. Contactar al administrador y terminar

el proceso.

Iustracion 3.9. Diagrama de Actividades — Asignar_Operario

Jefe de Bodega Sistema

®
¥

[ Seleccionar campo opeuuio‘ly

['.Seleccnonar operano\l e
_ ',_‘ Asignar operario

Fuente: elaboracion propia.

Caso de Uso: Asignar Base

Actores: Jefe de Bodega

Proposito: Asignar una base minima de produccion.

Resumen: El usuario ingresa la base minima a producir y el Sistema lo guarda.
Precondiciéon: Caso de uso “Asignar_Operario”.

Referencias: No aplica.

Curso de los Eventos:

Tabla 3.8. Curso de los Eventos — Caso de Uso: Asignar_Base

ACTORES SISTEMA
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1. El Jefe de Bodega ingresa la Base. 2. Se registra el minimo a producir.
Fuente: elaboracion propia.

Cursos Alternos:

e Linea 1: Se ingresa un valor menor o igual a 0. Volver a repetir la linea.

Hustracion 3.10. Diagrama de Actividades — Asignar_Base

Jefe de Bodega Sistema
oy
) Valor valido
Ingresar la base | A\ 0T vaildo
( g r > \,/
Valor invalido
(Guardar >
W
{.j

Fuente: elaboracion propia.
Caso de Uso: Registrar Produccion
Actores: Jefe de Bodega
Propésito: Ingresar la cantidad de pares producidos por el operario.
Resumen: El usuario ingresa la cantidad de pares producidos por el operario y el sistema
guarda los cambios.
Precondicion: Caso de uso “Asignar Base”.
Referencias: No aplica.
Curso de los Eventos:
Tabla 3.9. Curso de los Eventos — Caso de Uso: Registrar_Produccion
ACTORES SISTEMA
1. El usuario ingresa la cantidad de pares

producidos. 2. Se guardan los cambios.

Fuente: elaboracion propia.

Cursos Alternos:

e Linea 1: Se ingresa un valor menor o igual a 0. Volver a repetir la linea.
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Iustracion 3.11. Diagrama de Actividades — Registrar_Produccion

Jefe de Bodega Sistema
\l‘.
s ¢a ) Valor vahido
Ingresar pares producidos | 3N
> \/
: J
Valor invahdo Guardar
\ J

Fuente: elaboracion propia.

Mustracion 3.12. Caso de Uso — Generar_Hoja_Cumplimiento

—(_ Generar hoja

«extend»

Imprimir hoja

Fuente: elaboracion propia.

Gerente

Caso de Uso: Generar Hoja

Actores: Gerente

Propésito: Generar la hoja de cumplimiento.

Resumen: El Gerente marca la casilla “Generar Hoja” y el sistema genera la hoja de
cumplimiento.

Precondicion: No aplica.

Referencias: No aplica.

Curso de los Eventos:

Tabla 3.10. Curso de los Eventos — Caso de Uso: Generar_Hoja

ACTORES SISTEMA
1. El Gerente marca la casilla “Generar
Hoja”. 2. El Sistema genera la hoja de
cumplimiento.

Fuente: elaboracion propia.
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Cursos Alternos:

e Linea 1: La casilla ya esta marcada. Terminar el proceso.

Hustracion 3.13. Diagrama de Actividades — Generar_Hoja

~ Y -
Marcar casilla "Generar Hoja" | -,

asilla marcada
l Caslla desmarcada

Generar hoja I

T e—
Y

Fuente: elaboracion propia.
Caso de Uso: Imprimir Hoja
Actores: Gerente
Propésito: Imprimir la hoja de cumplimiento.
Resumen: El usuario abre el informe, se visualice, selecciona imprimir y el sistema lo
imprime.
Precondiciéon: Caso de uso “Generar Hoja”.
Referencias: Caso de uso “Generar Hoja” <<extend>>.

Curso de los Eventos:

Tabla 3.11. Curso de los Eventos — Caso de Uso: Imprimir_Hoja

ACTORES SISTEMA
1. El usuario abre el informe. 2. Se visualiza el informe.
3. Selecciona imprimir. 4. Se imprime el informe.

Fuente: elaboracion propia.

Cursos Alternos:

e No aplica.



Tlustracién 3.14. Diagrama de Actividades — Imprimir_Hoja

Gerente Sistema

Abrir informe Visualizar informe

Seleccionar imprimir Imprimir informe

|\\.-/)

Fuente: elaboracion propia.
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1.10. Modelo Conceptual

Con el fin de diagramar la estructura de las tablas de la base de datos y los respectivos
disparadores que se utilizaran para el desarrollo del mddulo se realiz6 un diagrama de
datos para facilitar la comprension y agilitar el proceso de desarrollo para que el mismo

contemple todos los datos, informacién y controles necesarios para el mismo.

Ilustracion 3.15. Diagrama de Datos

Z_CUMPLIMIENTO Z_DIARIO Z_PROCESOS
+Compaiia +Compaia +Compadiia
+Organizacion +Organizacion +Organizacion
+Cumplimvento_ID «Diano_ID +Proceso_ID
+Qperanio <Cumphmiento_ID +Jaba_ID
+Fecha_Creacion +Fecha_Creacon +Fecha_Creacion
sCreado_Por «Creado_Por 1. +Creado_Per 1
+Fecha_Actualizacion 1..*| =Fecha_aActuaizacion ! +Fecha_Actuakzacion
+Actualizado_Por +Actuaizado_Por +Actualzado_Por
+ALLVO ALV sActvo
+Cantidad_Base <Cantidad_Base +Operano
+Cantidad_Total ~Cantedad_Total +Descripcion
sGenerar «Generar +Nombre_Proceso
+Peniodo =Fecha +Producido
+Dias_Laborados ~Proceso +Fecha
sCantdad_Jabas «Cantdad_Jlabas

Z_PEIDO Z JABA Z oM
+Compaiia -
+QOrganizacion ’8"‘“9““‘4‘ +Compadia
+Pedido_ID +Urganzacion +Organizacion
Nombre Pedido +Jaba_ID +DM_ID
oCiclo =Pedido_ID +Proceso_ID
sActve 1.+| *Fecha_Creacon +Fecha_Creacion 1.+
+Focha Creacion <Creado_Por +Creado_Por .
+Creado Por =Fecha_Actualizacion +Fecha_Actuakzacion
sFecha Actualizacon ~Actuaizado_Por oﬁgfm:alaado_?or

x = “ALtVO + 0
:K?wuzwo_Por ~Codigo_Barras +Bemecion
+Cenar ~Celula +Dafo
+Periodo +Tiempo_Paso

Fuente: elaboracion propia.

Dentro del modelo conceptual se contempla el diagrama de datos del modulo, el cual esta

orientado a seis tablas de la base de datos correspondientes a:
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e 7 CUMPLIMIENTO
Corresponde a la tabla de la hoja de cumplimiento mensual. Dentro de esta tabla se

encuentran los campos:

Tabla 3.12. Descripcién: Tabla Z CUMPLIMIENTO

Nombre del Campo Tipo Razon
AD CLIENT ID NUMBER Compafifa
AD ORG ID NUMBER Organizacion
Z CUMPLIMIENTO ID NUMBER(10) ID del registro
C BPARTNER ID NUMBER Operario
CREATED DATE Fecha de creacion
CREATED BY NUMBER Usuario quien cred
UPDATED DATE Fecha de actualizacion
UPDATED BY NUMBER Usuario quien actualizd
ISACTIVE CHAR(1) Si el documento esta activo o no
QTY_ BASE NUMBER(10) Cantidad base a producir
QTY _TOTAL NUMBER(10) Cantidad total de produccion
GENERAR CHAR(1) Si se generara o no la hoja
C PERIOD ID NUMBER Periodo al cual pertenece
DIAS LABORADOS NUMBER(10) Total de dias laborados en el mes
QTY JABAS NUMBER(10) Cantidad de jabas producidas

Fuente: elaboracion propia.
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Corresponde a la tabla de la hoja de cumplimiento diario. Dentro de esta tabla se

encuentran los campos:

Tabla 3.13. Descripcién: Tabla Z_DIARIO

Nombre del Campo Tipo
AD CLIENT ID NUMBER
AD ORG ID NUMBER
Z DIARIO ID NUMBER(10)
Z CUMPLIMIENTO ID NUMBER
CREATED DATE
CREATED BY NUMBER
UPDATED DATE
UPDATED BY NUMBER
ISACTIVE CHAR(1)
QTY _BASE NUMBER(10)
QTY _TOTAL NUMBER(10)
GENERAR CHAR(1)
FECHA DATE
PROCESO NUMBER
QTY _JABAS NUMBER(10)

Razon
Compaiiia
Organizacion
ID del registro
Cumplimiento mensual
Fecha de creacion
Usuario quien creo
Fecha de actualizacion
Usuario quien actualizo
Si el documento esté activo o no
Cantidad base a producir
Cantidad total de produccion
Si se generara o no la hoja
Fecha del cumplimiento
Proceso sobre el cual se trabaja

Cantidad de jabas producidas

Fuente: elaboracion propia.
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Corresponde a la tabla del registro de los procesos de produccion. Dentro de esta tabla se

encuentran los campos:

Tabla 3.14. Descripcién: Tabla Z PROCESOS

Nombre del Campo
AD CLIENT ID
AD ORG ID
Z PROCESOS ID
Z JABA ID
CREATED
CREATED BY
UPDATED
UPDATED BY
ISACTIVE
C BPARTNER ID
DESCRIPTION
NAME PROCESO
PRODUCIDO
FECHA

Tipo Razon
NUMBER Compaiiia
NUMBER Organizacion
NUMBER(10) ID del registro
NUMBER Jaba
DATE Fecha de creacion
NUMBER Usuario quien creo
DATE Fecha de actualizacion
NUMBER Usuario quien actualizo
CHAR(1) Si el documento esta activo o no
NUMBER Operario
VARCHARZ2(255) Novedades del proceso
NUMBER(1) Proceso a trabajar
NUMBER Cantidad de total de pares en la jaba
DATE Fecha del dia de trabajo

Fuente: elaboracion propia.
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Corresponde a la tabla de los pares de produccion que presentaron dafio de maquila en el

proceso de produccion. Dentro de esta tabla se encuentran los campos:

Nombre del Campo
AD CLIENT ID
AD ORG ID
Z DM 1D
Z PROCESOS 1D
CREATED
CREATED BY
UPDATED
UPDATED BY
ISACTIVE
DESCRIPTION
DANO

STOP_TIME

Tabla 3.15. Descripcién: Tabla Z DM

Tipo Razon
NUMBER Compaiiia
NUMBER Organizacion
NUMBER(10) ID del registro
NUMBER Proceso
DATE Fecha de creacion
NUMBER Usuario quien creo
DATE Fecha de actualizacion
NUMBER Usuario quien actualizo
CHAR(1) Si el documento esta activo o no

VARCHAR2(255) Novedades en el proceso de produccion
NUMBER(10) Cantidad total de pares danados en la
produccion

NUMBER(10,4) Tiempo de paro

Fuente: elaboracion propia.
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e Z PEDIDO
Corresponde a la tabla con el registro de los pedidos de produccion. Dentro de esta tabla

se encuentran los campos:

Tabla 3.16. Descripcién: Tabla Z PEDIDO

Nombre del Campo Tipo Razon
AD CLIENT ID NUMBER Compaiiia
AD ORG ID NUMBER Organizacion
Z PEDIDO ID NUMBER(10) ID del registro
NAME PEDIDO VARCHAR2(10) Numero o nombre del pedido
CICLO NUMBER(10,4)  Ciclo de produccion de la maquila
ISACTIVE CHAR(1) Si el documento esta activo o no
CREATED DATE Fecha de creacion
CREATED BY NUMBER Usuario quien cred
UPDATED DATE Fecha de actualizacion
UPDATED BY NUMBER Usuario quien actualizd
DIA NUMBER(1) Dia de produccion de la maquila
CERRAR CHAR(1) Si el pedido se complet6 o no
C PERIOD ID NUMBER Periodo al cual pertenece

Fuente: elaboracion propia.
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e Z JABA
Corresponde a la tabla con el registro de los pedidos de produccion. Dentro de esta tabla

se encuentran los campos:

Tabla 3.17. Descripcién: Tabla Z_JABA

Nombre del Campo Tipo Razon
AD CLIENT ID NUMBER Compaiiia
AD ORG ID NUMBER Organizacion
Z JABA 1D NUMBER(10) ID del registro
Z PEDIDO ID NUMBER Operario
CREATED DATE Fecha de creacion
CREATED BY NUMBER Usuario quien cred
UPDATED DATE Fecha de actualizacion
UPDATED BY NUMBER Usuario quien actualizd
ISACTIVE CHAR(1) Si el documento esta activo o no
COD_BARRAS VARCHAR2(50) Lectura del codigo de barras
CELULA NUMBER(1) Célula a la cual se asigna la jaba

Fuente: elaboracion propia.
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1.11. Disefno Navegacional

A pesar de que la fase de disefio navegacional se refiere a la ruta a seguir dentro de una
pagina o aplicacion web, para el desarrollo de este proyecto ha facilitado el establecer la
ubicacion del mddulo propuesto, junto con sus respectivos reportes, dentro del ERP. Asi
mismo, fue utilizado para establecer la ruta de acceso desde la carpeta raiz de ADempiere,
denominada “Menu”, hasta llegar al modulo “Control de Produccion” y reportes
mensuales, diarios y hoja de cumplimiento.

Para lograr acceder a la ventana correspondiente al médulo de control de produccion se
procedid con la creacion de una carpeta “Control de Produccion” dentro de la ya existente
carpeta “Gestion de Materiales”. Dentro de la carpeta creada se puede encontrar la

ventana de acceso al mddulo. La ruta de navegacion es la siguiente:

Iustracion 3.16. Disefio Navegacional

| Meni I

Gestion de

Materiales

Control de
Produccion
Control de Repone Repone HO_]d de
s Mensual Diario C li t
Produccion General General umplimiento
NOMENCLATURA

Carpeta (Nodo):

Ventana

Enlace (Ruta): -

Fuente: elaboracion propia.
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Iustracion 3.17. Visualizacion de las respectivas ventanas y reportes

ADempiere — |:| ><
Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda

Gestion de Materiales = Meni

3 Hoia de Cumplimiento &[> Gestion de Materiales

&7 Control de Produccién
% Reporte Mensual Gen...

% Reporte Diario General
= control de Produccion

3 Hoia de Cumplimiento
% Reporte Mensual General

% Reporte Diario General
] control de Produccisn

Fuente: elaboracion propia.

Dentro del ment principal (Carpeta “Ment”) se encuentra la carpeta “Gestion de
Materiales”, en la cual, una vez se haya ingresado se encuentra la carpeta “Control de
Producciéon” que a su vez contiene la ventana “Control de Produccion”. La mencionada
ventana corresponde al mdédulo propuesto en el proyecto. Adicionalmente se encuentran
la ventana “Hoja de Cumplimiento”, dentro de la cual se ingresa la hoja del operario con
los datos necesarios y el gerente o quien corresponda podra acceder a ver la respectiva
hoja. Asi mismo, se encuentran los reportes: “Reporte Mensual General” y “Reporte
Diario General”. La informacion detallada de cada ventana se presenta en la seccion “3.4.

Disefo de la Interfaz Abstracta”.
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Ruta para Hoja de Cumplimiento — Cumplimiento

Iustracion 3.18. Ruta Hoja de Cumplimiento — Cumplimiento

ADempiere _ l:l ><
Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda

Gestion de i [=> Meni

3 Hoia de Cumplimiento &7 Gestién de Materiales

&7 Control de Produccién
E Reporte Mensual Gen...

3 Hoja de Cumplimiento

Reporie Diario General Rephrte Mensual General
EH control de Produccién Repolte Diario General
= Control de Produccién
\

ADempiere — I:l ><

\ﬁcmm Ver Herramientas Ventana Ayuda
AN\
T

\
Nd de opciones de ventana de ADempiere
i

(Cutnplimiento) Compaiia|

| Organizacién | |
Control Operario | | Periodo | |
Diario
Base | | Total |
Dias Laborados| | Jabas| |
[ Generar Hoja
O Active

Informacion de ventana de ADempiere

Fuente: elaboracion propia.

Para acceder a la pestafia de “Cumplimiento” dentro de la ventana “Hoja de
Cumplimiento” se debe seguir la siguiente ruta:

1. Menn.

2. Gestion de Materiales.

3. Control de Produccion.

4. Hoja de Cumplimiento.

5. Cumplimiento.
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Iustracion 3.19. Ruta Hoja de Cumplimiento — Diario

3 Hoia de Cumplimiento
5 Reporte Mensual Gen...
B Reporte Diario General
3 control de Produccion

&2 Gestién de Materiales
&= Control de Produccién

3 Hof de Cumplimiento
E=| Rephrte Mensual General

ADempiere — [ X
Archivo Ver Herramientas Ventana  Ayuda
Gestion de 2= Meni

Para acceder a la pestafia de “Control Diario” dentro de

ADempiere —_— D ><
&ﬁchivo Ver Herramientas Ventana Ayuda
)
T
b%m de opciones de ventana de ADempiere
\
Conto oprae ] ) I
Diario
s ] w1
ADdnpiere — X
Arcr\vo Ver  Herramientas Ventana Ayuda
Meni §e opciones de ventana de ADempiere
N
Gl Cump. Mensual
Diario
Prcesol ] was[ ]
- [ Generar
O Activo

Informacidn de ventana de ADempiere

Fuente: elaboracion propia.

Cumplimiento” se debe seguir la siguiente ruta:

1. Menu.

2. Gestion de Materiales.
3. Control de Produccion.
4. Hoja de Cumplimiento.
5. Cumplimiento.

6. Control Diario.

la ventana “Hoja de



47

Ruta para Reporte Mensual General
Iustracion 3.20. Ruta Reporte Mensual General

ADempiere — [ X
Archivo Ver  Herramientas Ventana Ayuda
Gestion de Materi [Z= Meni
5 Hoja de Cumplimento B> Gestién de Materiales
&= Control de Produccién
E Reporte Mensual Gen...
=B Diario General [ Hoia de Cumplimiento
'eporte Diario neral
= Reporte Mensual General )
Control de Produccion -
g Repdte Diario ADempiere o El ><
H conffol ge P
I , .
‘I Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda
I
,’“ Ment de opciones de ventana de ADempiere
||
l
N‘ Periodo: MMfyyyy
I
1"‘ PERIODO OPERARIO BASE JABAS | TOTAL | D.LABORAD. |EFICIENC.
‘u'
|
I

ADempiere

Informacion de ventana de ADempiere

(pers)
(oerr)
COmenzﬁ

Fuente: elaboracion propia.

Para acceder al reporte “Reporte Mensual General” se debe seguir la siguiente ruta:

1. Ment.
2. Gestion de Materiales.
3. Control de Produccion.
4. Reporte Mensual General.
Una vez dentro de esta opcion seleccionar los campos correspondientes:

v" Periodo: Mes a consultar.
v" Operario: Empleado sobre ¢l cual se consultara la informacion del mes

5. Comenzar.
Cabe recalcar que ingresar un operario es opcional, en caso de no hacerlo se mostrara un

reporte general de todos los operarios; en caso de hacerlo se mostrara un reporte general

del operario seleccionado.



48

Ruta para Reporte Diario General
Hustracion 3.21. Ruta Reporte Diario General

ADempiere — l:l ><
Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda
Gestion de 2= Meni
3 Hoja de Cumplimiento EHZ=> Gestién de Materiales
&~ Control de Produccién
E Reporte Mensual Gen...
=n Dierio General 3 Hoia de Cumplimiento
@ Dianio Genera B Reporte Mensual General
E Ganiol de Produociin Reporte Diario General
H control o =
Il A
[i ADempiere — ><
|
|
,‘“ Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda
I
|
‘l|’ Ment de opciones de ventana de ADempiere
|
JABAS | TOTAL | D.LABORAD. |EFICIENC.

I
I
Fecha: dd/MM/yyyy
BASE

I
PERIODO OPERARIO

ADempiere

Informacion de ventana de ADempiere
|
V

(_Fecna)
Operario l ‘
COmenzf

Fuente: elaboracion propia.

Para acceder al reporte “Reporte Diario General” se debe seguir la siguiente ruta:

1. Menau.
2. Gestion de Materiales.

3. Control de Produccion.
4. Reporte Diario General.
Una vez dentro de esta opcion seleccionar los campos correspondientes:

v" Fecha: Dia a consultar.
v" Operario: Empleado sobre ¢l cual se consultara la informacion del dia

5. Comenzar.
Cabe recalcar que ingresar un operario es opcional, en caso de no hacerlo se mostrara un

reporte general de todos los operarios; en caso de hacerlo se mostrara un reporte general

del operario seleccionado.
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Ruta para Control de Produccion — Pedido

Ilustracion 3.22. Ruta Control de Produccion — Pedido

ADempiere — D ><

Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda

Gestion de Material [~=> Meni
= Hoja de Cumplimento BEHZ=> Gestién de Materiales
&[> Control de Produccion

% Reporte Mensual Gen...

E Reporte Diario General
3 control de Produccién

= Hoia de Cumplimiento

E Reporte Mensual General
e Diario General
Control de Produccion

ADempiere —_— |:| ><
Archivo Ver /ﬁenamientas Ventana Ayuda
A
Mend de op% Z ventana de ADempiere
( Pedido ) m;ﬁ;al | Organizaciénl I
Jaba Pedido | | Periodo | |
Ciclo | | Dia | |
Proceso [ Activo
. [ cerrar
Dano
Maquila
inf i5n de de ADempi

Fuente: elaboracion propia.

Para acceder a la pestafia de “Pedido” dentro de la ventana “Control de Produccion” se
debe seguir la siguiente ruta:

1. Mena.

2. Gestion de Materiales.

3. Control de Produccion.

4. Control de Produccion.

5. Pedido.
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Ruta para Control de Produccion — Jaba

Tlustracion 3.23. Ruta Control de Produccion — Jaba

ADempiere —[] X

Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda
Gestion de i == Meni
3 Hoia de Cumplimiento &= Gestién de Materiales

= &[> Control de Produccién
Reporte Mensual Gen...

E Reporte Diario General
E control de Produccion

3 Hoia de Cumplimiento
% Reporte Mensual General
R Diario General
Control de Produccion

ADempiere - D ><
Archivo Ver /denamientas Ventana Ayuda
A
!
Menu de opci 4 de ADemp
| ( Pedido ) Compm'ia' Organizacién|
Jaba ADempiere —_— D ><
Proce Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda
N Menu de op de de ADempi
Dario
Maquila
\Pedido Compafia I I Organizacion I I
° Jaba Pedido I I Célula I I
Cadigo de Banasl |
Proceso [ Activo
Dafio
Maquila
Informacion de ver|
Infox ion de de ADx

Fuente: elaboracion propia.

Para acceder a la pestafia de “Jaba” dentro de la ventana “Control de Produccion” se debe
seguir la siguiente ruta:

1. Mena.

2. Gestion de Materiales.

3. Control de Produccion.

4. Control de Produccion.

5. Pedido.

6. Jaba.



51

Ruta para Control de Produccion — Proceso

Ilustracion 3.24. Ruta Control de Produccion — Proceso

ADempiere —_— El ><

Archivo Ver  Herramientas Ventana Ayuda
Gestion de i 7= Meni
3 Hoia de Cumplimiento EH=> Gestién de Materiales

= &[> Control de Produccién
Reporte Mensual Gen...

E Reporte Diario General
- control de Produccién

3 Hoia de Cumplimiento
E Reporte Mensual General
R Diario General
Control de Produccion

ADempiere —_— |:| ><

Archivo Ver lerramientas Ventana Ayuda

A
Menu de opci IZ‘E ventana de ADempiere
( Pedido ) C fiic | | Organizaciénl I ‘
Jaba ADempiere _ |:| X

Proc Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda
— Dafio Ment de opci ventana de ADemniere
Maquila ADempiere - D ><
\Pedldo
< Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda
Jaba

Co{ Menu de opciones de ventana de ADempiere

[
Pedido Covwa'iial

| nganiraciénl |
o
M:r;?uIa \\ Jaba aba| l
Operario | Facha| |
L eroceso| | Producsién| |
Informacion de ver|

Dafo Descripcion | |
Maquila
O Active

Informacion de vent{

Informacion de ventana de ADempiere

Fuente: elaboracion propia.

Para acceder a la pestafia de “Proceso” dentro de la ventana “Control de Produccion” se
debe seguir la siguiente ruta:

1. Mena.

2. Gestion de Materiales.

3. Control de Produccion.

4. Control de Produccion.

5. Pedido.

6. Jaba.

7. Proceso.
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Ruta para Control de Produccion — Dario Maquila

Iustracion 3.25. Ruta Control de Produccion — Dafio Maquila

ADempiere . l:] ><
Archivo Ver  Herramientas Ventana Ayuda

Gestion de i 7= Meni

3 Hoia de Cumplimiento &= Gestion de Materiales

&[> Control de Produccién
B Reporte Mensual Gen...

B Reporte Diario General
E control de Produccién

3 Hoia de Cumplimiento

ADempiere —_— D ><

Archivo Ver /ﬁen'amientas Ventana Ayuda
A

)
Menu de 4& >dé ventana de ADempiere

S B — R S—
ADempiere — [ X
Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda
— N\| Mend de opciones de ventana de AD.

Maquila ADempiere ADempiere - l:l ><

\
Pedido

Archivo V| Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda
Jaba

C6{ Ment de opcioneq Meni de opciones de ventana de ADempiere

Proceso
( I — N —
Maquila Jaba
R
— Descripaién |
Informacion de ver|
Dafio O Activo
Maquila

Informacion de vent{

Informacion de ve{ Informacion de ventana de ADempiere

Fuente: elaboracion propia.

Para acceder a la pestafia de “Dafio Maquila” dentro de la ventana “Control de
Produccion” se debe seguir la siguiente ruta:
1. Ment.
. Gestion de Materiales.
. Control de Produccion.
. Control de Produccion.
. Pedido.
. Jaba.

. Proceso.

00 N N B W

. Dafio Maquila.
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1.12. Diseno de Interfaz Abstracta

El disefio de la interfaz abstracta con respecto al médulo de control de produccion
constard de las ventanas:
e Control de Produccion
Dentro de la pestafia Pedido, el encargado ingresa:
v" Pedido: Un campo de tipo cadena donde el encargado registra el nimero o
nombre del pedido de la orden de produccion.
v" Periodo: Una lista desplegable que contiene los meses y los afios habilitados
en el sistema.
v" Ciclo: Un campo numérico donde se registra el ciclo correspondiente a la
semana de produccion de la empresa.
v" Dia: Una lista desplegable en la cual se selecciona el dia de produccion dentro
de la semana.
v Cerrar: Un checkbox que el usuario marcara para dar por finalizada la
produccion.

v' Activo: Identifica si la hoja de cumplimiento esta activa o no.

Tlustracion 3.26. Ventana Control de Produccion — Pestaina Pedido

ADempiere —_— |:| ><
Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda
Menu de opciones de ventana de ADempiera
Pedido Compahia | | Organizacion | |
Pedi Peri
Jaba edido | I eriodo | I
Ciclo| | Dia | |
Proceso O Active
O cerrar
Darfo
Maquila
Info ion de de ADempi

Fuente: elaboracion propia.
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Dentro de la pestafia Jaba, el encargado ingresa:
v Codigo de Barras: Un campo de tipo cadena que se llenara con un lector de
barras.
v Célula: Una lista desplegable donde el usuario seleccionara a qué célula se
asignara la jaba.

v" Activo: Identifica si la hoja de cumplimiento esta activa o no.

Tlustracion 3.27. Ventana Control de Produccion — Pestaina Jaba

ADempiere — |:| ><

Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda

Menu de opciones de ventana de ADempiera

Pedido Compahia | | Organizacion | |

Pedido | I Celula | I

Jaba

Cadigo de Barrasl I

Proceso O Active

Daro
Maquila

Informacion de ventana de ADempiere

Fuente: elaboracion propia.

En la pestafia Proceso se encuentran los siguientes campos:

v Operario: Mediante una ventana de busqueda, el usuario selecciona al
trabajador a quien se le asignara el proceso. Se aplica un control para evitar
que a un operario se le asigne dos o méas procesos de la misma jaba.

v Fecha: Un campo de tipo fecha donde el usuario registrara la fecha en la cual
se realizard el proceso. Al dejarlo en blanco y guardar el registro se asignara
automaticamente la fecha del sistema.

v Proceso: Una lista desplegable con los procesos a trabajar en la cual el

encargado selecciona el proceso a asignar. Se aplica un control para evitar
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que una jaba avance al siguiente proceso sin haber seguido la secuencia
debida.

v Produccion: Campo numérico donde se registra automaticamente el total de
pares que contiene la jaba.

v Descripcion: Una lista desplegable con las observaciones que se puedan
presentar en el proceso.

v Activo: Identifica si la hoja de cumplimiento esta activa o no.

Ilustracion 3.28. Ventana Control de Produccion — Pestaina Proceso

ADempiere — |:| ><
Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda
Menu de opciones de ventana de ADempiera
Pedido Compahia | | Organizacion | |
Jaba Jaba | I
Operario | | Fecha | I
Proceso Procesol I Produccion | I
Daro Descripcion | |
Maquila
D Activo
Info ion de de ADempii

Fuente: elaboracion propia.

La pestafia Dafio Maquila corresponde al registro de las producciones que los operarios
realizan una vez se haya presentado algtn tipo de dafio en el proceso de produccion en
compensacion del incumplimiento de su base programada para el dia, dentro de la misma
se encuentra:
v Daiado: Un campo numérico donde el usuario registra la cantidad de pares
producidos debido a un dafio de maquila.
v" Tiempo de Paro: Un campo numérico donde se registra cuanto tiempo estuvo
detenida la operacion en minutos, en el caso que aplique.
v" Descripcion: Una lista desplegable con las observaciones que se puedan

presentar en el proceso.
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v" Activo: Identifica si la hoja de cumplimiento esta activa o no.

Ilustracion 3.29. Ventana Control de Produccion — Pestafia Dafio Maquila

ADempiere

— [ X

Archivo

Ver Herramientas Ventana Ayuda

Menu de opciones de ventana de ADempiera

Pedido Compahia | | Organizacion | |
Jaba Procesol I Dafiado | I
Tiempo de Parol |
Proceso Descripcion | |
Dario O Active
Maquila
Info de de ADempii

Fuente: elaboracion propia.

e Hoja de Cumplimiento

En la pestafia Cumplimiento, el encargado creard una nueva hoja de cumplimiento

mensual donde se deben registrar los campos:

v

Operario: Una ventana de busqueda donde el usuario selecciona al trabajador
a quien se le asignara el proceso.

Periodo: Una lista desplegable con los periodos activos de la empresa donde
se selecciona el mes que se desea generar la hoja.

Base: Un campo numérico en el cual se ingresa la base minima a producir en
el mes por el operario.

Total: Un campo numérico en el cual se ingresa, automaticamente, la cantidad
de pares producidos dentro del mes por el operario.

Dias Laborados: Un campo de tipo numérico donde el usuario registra la
cantidad de dias que el operario laboré dentro del mes

Jaba: Un campo numérico que automaticamente registra el total de jabas

asignadas al operario.
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v" Generar Hoja: Casilla de verificacion. Cuando esta desactivada, la hoja de

cumplimiento estd en borrador; cuando la casilla esta marcada, la hoja de

cumplimiento es generada después de guardar los cambios.

v' Activo: Identifica si la hoja de cumplimiento esta activa o no.

Iustracion 3.30. Ventana Hoja de Cumplimiento — Pestafia Cumplimiento

ADempiere

— [ X

Archivo

Ver Herramientas Ventana Ayuda

Menu de opciones de ventana de ADempiera

Cumplimiento

Control
Diario

Compania |

Organizacion |

Operanol

Periodo |

Base |

Total |

Dias Laboradosl

Jabasl

[ Generar Hoja
D Activo

Informacion de ventana de ADempiere

Fuente: elaboracion propia.

En la pestafia Control Diario, el encargado creard una nueva hoja de cumplimiento diario

donde se deben registrar los campos:

v Proceso: Una lista desplegable con los procesos de produccion donde el

usuario seleccionard el proceso sobre el cual desea asignar la hoja de

cumplimiento.

Fecha: Un campo que, si se lo deja en blanco, se llenard automaticamente una

vez el usuario guarde el registro con la fecha actual del sistema.

Jaba: Un campo numérico en el cual se registrara automaticamente el total de

jabas asignadas al operario en el proceso seleccionado previamente.

Base: Un campo numérico en el cual se ingresa la base minima a producir por

el operario.

Total: Un campo numérico en el cual se ingresa, automaticamente, la cantidad

de pares producidos por el operario dentro del proceso seleccionado.
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v" Generar Hoja: Casilla de verificacion. Cuando esta desactivada, la hoja de
cumplimiento estd en borrador; cuando la casilla estd marcada, la hoja de
cumplimiento es generada después de guardar los cambios.

v" Activo: Identifica si la hoja de cumplimiento esta activa o no.

Iustracion 3.31. Ventana Hoja de Cumplimiento — Pestafia Control Diario

ADempiere — |:| ><

Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda

Menu de opci de ventana de ADempi

Organizacion

Cumplimiento Compafiia |

Control Cump. Mensual |

Diario

Proceso |

Fecha | Total | I

Base | .labasl I

[ Generar
O Activo

Informacidn de de ADempi

Fuente: elaboracion propia.

Es importante acotar que los campos Compaiia y Organizacion dentro de cada ventana y
cada pestafia son campos de Solo Lectura los cuales muestran la informacion de la

empresa.
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Tlustracion 3.32. Reporte Mensual General

ADempiere — |:| ><

Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda

Menu de opci de ventana de ADempi

Fecha: dd/MM/yyyy

PERIODO OPERARIO BASE JABAS | TOTAL | D.LABORAD. (EFICIENC.

Info ion de ventana de ADempit

Fuente: elaboracion propia.

Iustracion 3.33. Reporte Mensual General (por Operario)

ADempiere — |:| ><

Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda

Menu de opci de ventana de ADempi

Fecha: dd/MM/yyyy
Operano: AAAA BBBB

PERIODO OPERARIO BASE JABAS | TOTAL | D.LABORAD. (EFICIENC.

Info ion de ventana de ADempit

Fuente: elaboracion propia.
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Iustracion 3.34. Reporte Diario General

ADempiere — |:| ><

Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda

Menu de opci de ventana de ADempi

Fecha: dd/MM/yyyy

FECHA OPERARIO BASE JABAS | TOTAL | D.LABORAD. (EFICIENC.

Info ion de ventana de ADempit

Fuente: elaboracion propia.

Tlustracion 3.35. Reporte Diario General (por Operario)

ADempiere — |:| ><

Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda

Mend de

de ventana de ADempi

e

Fecha: dd/MM/yyyy
Operano: AAAA BBBB

FECHA OPERARIO BASE JABAS | TOTAL | D.LABORAD. (EFICIENC.

Info i de 4 de ADempi

Fuente: elaboracion propia.
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1.13. Implementacion

La metodologia OOHDM facilit6 las etapas de desarrollo, y, llegando asi a la etapa final
se migraron todos los disefos a la base de datos para proceder con la integracion de sus
tablas al ERP. Asi mismo, faculté al usuario a poder verificar cada avance que se realizaba
y solicitar los cambios que considerd necesarios. Por otro lado, con el objetivo de crear
un codigo entendible, facil de manipular y entender se tomaron medidas tales como
documentar y comentar el codigo utilizado siempre y cuando sea relevante.

En los Anexos del 6 al 11 se encuentra el codigo utilizado para la creacion de tablas y
constraints.

De la misma manera, a continuacion, se presentan fragmentos del codigo utilizado para

realizar los controles respectivos a manera de disparadores.

Hustracion 3.36. Cédigo de disparador: Z CALCULAR_TOTAL_DIARIO

1 igger Z_CALCULAR TOTAL DIARIO

3

4

5 d 0old.GENERAR = 'N')

6

7 g total number (10);

8 jabas number (10);

9 [ us transaction;

10

11|E| select sumw (PRODUCIDC)

12 into total

13 from Z_PROCESOS, Z_JaBa, Z_CUMPLIMIENTIC, Z_DIARIO

14 where Z_PROCESOS.C BPartner ID = Z_ CUMPLIMIENTC.C BPartner ID
15 Z_PROCESOS.Z _JABA ID = Z_JABA.Z JABA IO

16 Z_CUMPLIMIENTC.Z CUMPLIMIENTO ID = Z DIARIC.Z CUMPLIMIENTO ID
17 Z_DIARIC.PROCESC = Z_PROCESOS.NAME PROCESC

18 Z_DIARIC.FECHR = Z_PROCESOS.FECHA

19( | Z_DIARIC.Z DIARIO _ID = :o0ld.z_diario_id;

20

2118 select count (PRODUCIDC)

22 into jabas

23 Z_PROCESOS, Z_JABR, Z_CUMPLIMIENTC, Z_DIARIO

24 Z_PROCESOS.C_BPartner ID = Z CUMPLIMIENTC.C BPartner ID
25 Z_PROCESOS.Z_JABA ID = Z_JABA.Z JABA IO

26 Z_CUMPLIMIENTC.Z CUMPLIMIENTO ID = Z_ DIARIC.Z CUMPLIMIENTO ID
27 Z_DIARIC.PROCESC = Z_PROCESOS.NRME PROCESC

28 Z_DIARIC.FECHR = Z_PROCESOS.FECHA

29| [ and Z_DIARIC.Z DIARIO ID = :0ld.z_diario_id;

30

31 inew.qty_total := total;

32 inew.qty_jabkas := jabas;

33

34 commit;

35| | |end Z_CALCULAR_TOTAL_DIARICﬂ

Fuente: elaboracion propia.
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El disparador estd programado con el objetivo de calcular el total de pares y de jabas
producidos diariamente una vez el usuario haya marcado la casilla “Generar”. Asi mismo,
asignard automaticamente dichos valores a la hoja diaria de cumplimiento sobre la cual

se esta trabajando.

Iustracion 3.37. Cédigo de disparador: Z CALCULAR_TOTAL_MENSUAL

1 create or replace trigger Z CALCULAR TOTAL MENSUAL

2 before update on z_cumplimiento

5! for each row

4

5 when (new.GENERAR = 'Y' and old.GENERZR = 'N')

3 declare

7 E total number (10);

8 jabas number (10);

9 pragma autonomous_transaction;

10 hbegln

11 3 select sum (PRODUCIDC)

12 into total

13 from Z_PROCESOS, Z_JaBa, Z_PEDIDC, Z_CUMPLIMIENTO
14 where Z_PROCESOS5.C_BPartner ID = :01d.C _BPartner IU
15 and Z PROCESOS.Z JABA ID = Z JRBA.Z JABA IU

16 and Z_JABA.Z PEDIDOC_ID = Z PEDIDC.Z_ PEDIDC ID

17 and Z_PEDIDC.C Period ID = :0ld.C_Period ID

8l | and Z_CUMPLIMIENTC.Z CUMPLIMIENTO ID = :o0ld.z_cumplimiento_id;
19

20 3 select count (PRODUCIDC)

21 into jabkas

22 from Z_PROCESOS, Z_JaBa, Z_PEDIDC, Z_CUMPLIMIENTO
23 wnere Z_PROCESOS.C_BPartner ID = :01d.C_BPartner_ IU
24 and Z_PROCESOS.Z_JRBA ID = Z_JRBA.Z JRBA ID

25 and Z_JABA.Z PEDIDO ID = Z PEDIDC.Z_ PEDIDO ID

26 and Z_PEDIDC.C_Period_ID = :cld.C_Period_ID

27| || and Z_CUMPLIMIENTC.Z CUMPLIMIENTO ID = :old.z_cumplimiento_id;
28

29 inew.qty_total := total;

30 inew.qty_Jjabas := jabas;

S

32 commit;

33| | |end Z_CALCULAR_TOTAL_MENSUAL4

Fuente: elaboracion propia.

El disparador estd programado con el objetivo de calcular el total de pares y de jabas
producidos mensualmente una vez el usuario haya marcado la casilla “Generar”. Asi
mismo, asignara automaticamente dichos valores a la hoja mensual de cumplimiento

sobre la cual se esta trabajando.
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:Z_CONTROL_PROCESO

'El proceso no cumple con la cadena de produccidn'):

'El proceso no cumple con la cadena de produccidn'):;

il create or replace trigger Z_CONTROL_PROCESO

2 before insert on Z_procesos

3 for each row

4 declare

5 maximo NUMBER(1):

€ existe NUMBER (1)

7

8| & nvl (max (NAME_PROCESC),0),

9 min (name_proceso)

10 into maximo, existe

Ll Z_PROCESOS

12 e Z_PROCESOS.Z_JABA ID = :new.z_jaba_id;
115! o) if ((:new.NAME PROCESC - 1) <> maximo) THEN

14 RAISE APPLICATION_ERROR (-20001,

15 else

16 & if (::»‘:w.name_proceso=l and ::ew.name_proceso=exisce) then
17 RAISE APPLICATION_ERROR (-20001,

18 end if;

19| [ end if;

20| [ |end Z_CONTROL_PROCESC;

Fuente: elaboracion propia.

El disparador esta programado con el objetivo de controlar la cadena de produccion de la

magquila evitando de esta manera que se omita

logica de produccion.

Hustracion 3.39. Cédigo de dispar

o repita algun proceso en la secuencia

ador: Z PARES JABA

1 create or replace trigger Z_PARES JABA
2 before insert on z_procesos

3 for each row

4 declare

5 g pares string(3):;

é pragma autonomous_transaction;

7 —begin

8B select substr(cod_barras, &, 3)

9 into pares

10 from z_jaba

11 | wnere 2z_jaba.z_jaba_id = :new.z_jaba_ id;
12

13 tnew.producido := pares;

14

15 commit;

16 | |end z_PARES_JaBa;|

Fuente: elaboracion propia.

El disparador esta programado con el objetivo de asignar automaticamente el total de

pares que contiene la jaba en su codigo de barras a cada proceso de produccién mientras

se conceden los mismos a cada operario.
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Posteriormente se procede con la integracion de las tablas de la base de datos con

ADempiere para lo cual se realiza lo siguiente:

v" Iniciar sesion con el rol de usuario “System Administrator”

Hustracion 3.40. Ingreso como “System Administrator”

&) Autenticacion ADempiere X ) MyAppsServer{localhost-xe-oh}

Conexion | Predeterminados Conexién = Predeterminados

/m\ Versién 3.7.0LTS
e - Cliente 3.7.3
Pontificia Universidad | Sede —
Rol [System A -

' Catolica del Ecuador Ambato
Compaiiia | System -
Organizacion * -
Senidor |[E)MyAppsSener{localhost-xe-oh} ¥
Almacén -

Usuario |System
Fecha 17111/2017 =

Contrasefia 0000000

Impresora EPSON L355 Series ISA v
Lenguaje Espaiiol (CO)
© 1999-2011 ADempiere®

X |

Autorizado

(2)

No Conectado

Fuente: elaboracion propia.

v" Seleccionar la opcion “Tabla y Columna”, crear la tabla correspondiente y copiar
las columnas desde la base de datos.
Tustracién 3.41. Creacion de tabla Z_CUMPLIMIENTO

& System (System Administrator) @ System.* [MyAppsServer{localhost-xe-oh}]
Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda

2 Mend | £ Fujos de trabajo y actividades.: 0 | *} Flujo de Trabajo

W & aMenu
Administracion del Sis...() =
™ Tablay Columna Z_CUMPLIMIENTO System (System Admi @ System.* ) - o x
= Mend
ST Achivo Editar Ver It Herramientas Ventana Ayuda
= o =
o s e0oa~xEBoatoz@oer Fo92 HEES AR O
™ Formato de Impresién
S {SancaCachs bla Compaiiia System Organizacion |*
£ Comprobar Secuencia
Traduccion Nombre de Tabla Z_CUMPLIMIENTO
Diccionario de la Apl Nombre Z_CUMPLIMIENTO
Columna
N Descripeion
= Elemento
- Traduccién Ayuda
iThialy Columna de la Columna
= Ventana, Pestafia y C. =
™ Refeencia en Campo 9 Activo Vista
= Mensaje Validador = — .
. de script de tabla  Nivel de Acceso a Datos | Compafiia+Organizacién ~ Mantiene Bitécora Cambios
Ventana ~ Ventana OC -
Gestion de Materiales v/ Registros Eliminables Volumen Alto
. ) Tipo de Entidad User maintained - Crear Columnas desde BD
= Hoja de Cumplimiento
[ Reporte Mensual Gen.. Copiar Columnas desde Tabla v Mantenido Centralmente
[] Reporte Diario General
= Control de Produccién
Navegar o actualizar registro 863/870
e e
(3 Retenciones
= Producto Sin Costo
= Procesamiento Revaluacién Activos
= Indice Revaluacién Activo
Expandir érbol Buscar
= Aviso: 0 & Solicitud: 0 148 MB - 54%

Tablay Columna

Fuente: elaboracion propia.
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Dentro de esta opcion y para cada tabla a ser creada en ADempiere se seleccion6 la opcion
“Registro nuevo”. Dentro de los campos “Nombre de Tabla” y “Nombre” se introdujo, y
es necesario hacerlo de esta manera, el nombre de la tabla exactamente como consta en
la base de datos. Posteriormente se selecciono la opcion “Crear Columnas desde BD” y
se marco la casilla check para que las columnas que constan en la base de datos sean
creadas en el ERP y asignadas a la tabla que corresponde, que en este caso seria la tabla
que se esta creando. Es importante tomar en cuenta que para que un usuario pueda tener
acceso a la informacién de esta tabla se debe seleccionar en el campo “Nivel de Acceso
a Datos” la opcion “Compaiiia + Organizacion™.

Tlustracion 3.42. Creacion de columnas de la tabla Z CUMPLIMIENTO

™ Crear Columnas desde BD X

Archiv " - . . .

- Crear columnas de diccionario de tabla que no existe como una columna sino en la base de
datos

Si existen columnas adicionadas a esta tabla en la base de datos, este procedimiento crea los registros
de columna en el diccionario. Favor tener en cuenta que si estas columnas no estan definidas como
| de usuario, ellas pueden ser borradas

r|
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o X[
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Validador
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Ventana
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Tipo de Entidad User maintained 3 ( Crear Columnas desde BD )

Copiar Columnas desde Tabla v Mantenido Centralmente

Fuente: elaboracion propia.

El proceso demostrado anteriormente se aplica para cada una de las tablas, y sus
respectivas columnas, concernientes y necesarias dentro del desarrollo del proyecto. Por

lo tanto, para crear cada una de ellas se aplico el proceso expuesto.

Cabe recalcar que para poder presentar informes o reportes desde ADempiere es necesario
crear una tabla, con sus respectivas columnas, con el nombre de la vista creada en la base

de datos.
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v' Posteriormente se crean las ventanas respectivas para su visualizacion. Para esto

se debe seleccionar la opcion “Ventana, Pestana y Campo” y “Registro nuevo”.

Ilustracion 3.43. Creacion de la ventana Control de Produccion
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Fuente: elaboracion propia.

Dentro del campo “Nombre” se digita el nombre, como se mostrara al usuario, de la

ventana que se esta creando

Una vez creada la ventana se procede con la creacion de cada una de las pestafias que se

encontraran dentro de la misma, para lo cual, se selecciona la opcion “Pestafia” y

“Registro Nuevo”.

Ilustracion 3.44. Creacion de la pestaiia Pedido
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Fuente: elaboracion propia.
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Ya creada la pestafia, en el campo “Nombre” se digita el nombre que el usuario visualizara
mas adelante de la misma. En el campo “Tabla” se selecciona el nombre de la tabla creada
anterior y que corresponda a la pestafia creada. Finalmente se selecciona la opcion “Crear
Campos” para asignar los campos correspondientes a las columnas de la tabla a la pestaia.

Lo propio se lo realiza con cada una de las pestafias y sus campos que el usuario

visualizara.
< < ~ .
Tlustracion 3.45. Creacion de los campos de la pestafia Pedido
Archivo Editar Ver Ir Herramientas Ventana Ayuda
uy
4 4
Ventana = [ 0
Compaiiia |System Organizacién |*
Ventana Control de Produccién
Nombre Pedido
Pestafia Ayuda
Traduccion
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Traduccion o
de Campo Contiene Arbol ADempiere Pestafia Contable
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Sélo Le < .
SEblesiE Basado en la tabla de esta pestafia, este procedimiento crea los campos faltantes
Ldgica de Solo Lectura
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. - X&)

Imagen =

—
( Crear Campos ) Copiar Pestafias

Fuente: elaboracion propia.

El proceso demostrado anteriormente se aplica para cada una de las ventanas, sus
respectivas pestafias y campos, concernientes y necesarias dentro del desarrollo del
proyecto y su posterior uso por parte del usuario. Por lo tanto, para crear cada una de ellas

se aplico el proceso expuesto.
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v" Para bloquear la modificacién de un campo se selecciona la opcioén “Campo”, el

campo que se desea bloquear y se marca la casilla de “Solo Lectura”

Iustracion 3.46. Bloqueo de modificacién de campo
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@ System.* [MyApp hi] X
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Fuente: elaboracion propia.

Para la creacion de los reportes se selecciona la opcion “Formato de Impresion”

y “Registro nuevo”.

Iustracion 3.47. Creacién de formato de impresion Cumplimiento General
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Reporte Mensual General

Fuente: elaboracion propia.
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Dentro del campo “Nombre” se ingresa un nombre referencial al formato de impresion
ser creado. En el campo “Tabla” se elige la tabla de la cual se obtendran los datos para la
visualizacion. Finalmente, con la opcion “Copiar/Crear” se ingresa en el campo tabla el
nombre de la tabla seleccionada anteriormente y se selecciona el check para crear los

campos que se visualizaran en el reporte.

Iustracion 3.48. Creacion de campos para el formato de impresion Cumplimiento General

Archivo Editar Ver |Ir Herramientas Ventana Ayuda
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Args

Fuente: elaboracion propia.

El proceso demostrado anteriormente se aplica para cada uno de los formatos de
impresion, sus respectivos campos, concernientes y necesarias dentro del desarrollo del
proyecto y su posterior uso por parte del usuario. Por lo tanto, para crear cada una de ellas

se aplico el proceso expuesto.

Una vez creado el formato de impresion para el reporte con sus respectivos campos se
procede con la creacion del informe en ADempiere para lo cual se accede a la opcion

“Informe y Proceso” y se selecciona “Registro nuevo”.
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Tustracion 3.49. Creacion de informe Reporte Mensual General
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Fuente: elaboracion propia.

En los campos “Codigo” y “Nombre” se ingresa un cddigo y un nombre referencial,
respectivamente, del informe que se esta creando. Posteriormente se marca la casilla
“Informe” para que el ERP lo distinga como tal y no como un proceso a realizarse.
Finalmente, se selecciona en el campo “Formato de Impresion” el formato de impresion
creado anteriormente para el reporte.

Después de haber sido creado el informe se selecciona la opcion “Pardmetro” para
ingresar los campos que serviran de filtro para la busqueda de registros para el reporte y

se elige “Registros nuevo”.



Iustracion 3.50. Creacién de parametro (tabla) para el informe Reporte Mensual General
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Longitud (U]
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Ldgica de Solo Lectura

Légica Despliegue

Navegar o actualizar registro 1/2

Fuente: elaboracion propia.

Dentro del campo “Nombre” se ingresa un nombre referencial del pardmetro de busqueda
que el usuario visualizara. En el campo “Nombre de la Columna en BD” se ingresa el
nombre de la columna de la base de datos con el que se comparara la informacion
encontrada en el campo “Elemento del Sistema” el cual se refiere al nombre de la columna
de la tabla creada previamente en el ERP. Finalmente, se selecciona el tipo de referencia
que se buscard a través de este parametro el cual, para este proyecto, serd “Tabla” (para
mostrar todos los registros de la tabla), “Busqueda” (para buscar un registro en especifico)

o “Fecha” (para buscar transacciones de una fecha especifica).

El proceso demostrado anteriormente se aplica para cada uno de los reportes, y sus
respectivos parametros de busqueda, concernientes y necesarias dentro del desarrollo del
proyecto y su posterior uso por parte del usuario. Por lo tanto, para crear cada una de ellas

se aplico el proceso expuesto.
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v" Finalmente, se procede con la creacion de la carpeta del moédulo, denominada

“Control de Produccion”, y el acceso para cada una de las ventanas y los reportes.

Para la creacion de la carpeta se selecciona la opcion “Mentt” y “Registro nuevo™.

Tlustracion 3.51. Creacion de la carpeta Control de Produccion
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Fuente: elaboracion propia.

Dentro del campo “Nombre” se registra el nombre de la carpeta a ser visualizado por el
usuario. En el campo “Descripcion” se ingresa una descripcion breve del registro que se
estd creando y finalmente se marca la casilla “Entidad Acumulada” para que el sistema

distinga que el registro es una carpeta.

Para la creacion del acceso a ventanas se selecciona la opcidén “Ment”, la carpeta que
contendra esta ventana y “Registro nuevo”.

Dentro del campo “Nombre” se ingresa el nombre de la ventana como seré visualizado
por el usuario y una breve descripcion en el campo “Descripcion”. En la opcion “Accion”
se selecciona “Ventana”, asi el sistema identificard al acceso como una ventana.
Finalmente, en el campo “Ventana” se selecciona el nombre de la ventana creada

anteriormente.



Hustracion 3.52. Creacion del acceso a la ventana Hoja de Cumplimiento
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contendra esta ventana y “Registro nuevo”.

Buscar

184 MB - 79%
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que

Dentro del campo “Nombre” se ingresa el nombre del reporte como sera visualizado por

el usuario y una breve descripcion en el campo “Descripcion”. En la opcion “Accion” se

selecciona “Reporte”, asi el sistema identificard al acceso como un reporte. Finalmente,

en el campo “Proceso” se selecciona el nombre del formato de impresion creado

anteriormente.

Hustracion 3.53. Creacién del acceso a Reporte Mensual General
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Tlustracion 3.86. Creacion del acceso a Reporte Diario General
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¥ Actio
Tipo de Entidad User maintained - ¥ Mantenido Centralmente
(1 Sélo Lectura | Entidad Acumulada
Repote |+

eporte Diario General_Repd~

[ Transaccién de Ventas

|| 439/603
3 Conocimiento
= Prueba
# Reinicia Cache
] Expandir érbol Buscar
B Aviso: 0 [ & solicitud: 0 187 MB - 38%
Mend

Fuente: elaboracion propia.
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CAPITULO IV

Analisis y Validacion de los Resultados

a. Analisis de Resultados

i. Resultado de la Implementacion

Ingreso

A continuacion, se ilustra el ingreso al sistema mediante el proceso de validacion de

usuario y contraseiia. Ademas, se visualiza el rol otorgado al acceso.

Iustracion 4.1. Ingreso valido al ERP

MylopsServerlocathont e PUCESA X My2opsServer locathont e PUCESA
Conede  Predetermnados Comenmn  Predetermarados
Versidn 3.7 0LTS
Chente 373
Rol Advwn Oswaldo Molgun e
Compafia Oswaldo Holgun -
Orgasizacidn Oswaldo Holguan -
Servdx | WyAsosSenmedocaibont xe-PUCESA) ']
Amacén MATERWLES -
Usuaro System
~ Fecha 26072017
Lontrasela 9900000
mgresera EPSON LS5 Seses ISA -
Lesguape Espadial (CO) -
© 15932011 ADempure®

(2, X p (2, X 4

[ Kudorizadd i Aatonzadd

Fuente: Elaboracion propia.

Iustracion 4.2. Ingreso invilido al ERP

MylopsServerlocathont e PUCESA
Conemde  Predetermnados

Versidn 3 7 0LTS

Chente 373

Servdx | WAL Senmdocaihont xe-PUCESA) ’
Usuaro System

Cortrase’s 900000008
Lesguape Espedial (CO) b

© 15932011 ADempure®

L 2] b 4 4

l

Fuente: Elaboracion propia.

75



76
Acceso al modulo

Se puede observar a través de la siguiente ilustracion que dentro del menu ya existe el

moddulo de Control de Produccion y que dicho modulo ya ha sido asignado al respectivo

rol de usuario.

Ilustracion 4.3. Asignacion de acceso al médulo por rol

-

1= not PUCTSA Pragnde i) © Crmshdc Mok Ove. ", SUCISAS
Ao Ve feramenas  Vertans

Acheo Loter Ve F Hevamestas  Veetsra  Aguds

R Mend [ Fges 0e tata y sy

LY 0L BB CQAIC]I 00 e F292 "HAS A0 O
<4

@ Compatia o e Vemans . <
b [FRT— [PUCESA Progate  Comtwl de Prodccitn. v v -
Acced Onwaido Holgen \»muhw g de Cumphmvente . v

i y—

JMioooconon

[ ".-1--.-.”—:."“

Fuente: Elaboracion propia.

Iustracion 4.4. Asignacion de acceso a reportes por rol

. 1= net PUCTSA Pragrade 5 Mokgun) @ Ouwaide o FUCISAR - o x
Acheo Ve Heramestas  Vertws

Scheo Lotw Ve § Heamedtas Veetwa  Aysds
B Mend [ Frges 00 tatag y sty

cedd U UAXxE OQAIC] 00ee T2 VNAA R"IHN O
=d
\ Comoata Organzacie
34— @ Onmabe Molgun  * PUCESA Pragase  Reperte Do pir Opacans_Rinpinie Ve
Acces] Onwsido Holgun  * PUCESA Pregado  Reporte Do Geneesl_Ragote Do .
» Ongabizacdn Ouwsaido Molgen  * PUCESA Pregado  Hepote Mersusl por Operano_Reporte
e Owwaldo Molgun  * PUCESA Pregado  Repote Mersusl Genecal_Repore Vess
—
0 Wew
=37 ~
|, ecess |
2 Pcere/
Relackin con Entida Accero
#Forma

I =

LU Y
O

T Evndad Comarcial Accese
#Pup o Tubap

FE RN E
00600000,

-
o
.

Naeger o sctashow regats

Fuente: Elaboracion propia.
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Ilustracion 4.5. Menu con acceso al modulo y reportes

) System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Holguin.Oswaldo Holguin [MyAppsServer{localhost-xe-PUCESA}] - [m] X
Archivo Ver Herramientas Ventana Ayuda

) Mend | ] Flujos de trabajo y actividades.: 0 | % Elujo de Trabajo |
=
=+ Gestion de Materiales
=+ Control de Produccion
7 Hoja de Cumplimiento
+-[Z] Reporte Mensual por Operador
[Z] Reporte Diario por Ope... ~[Z] Reporte Diario por Operador
D Reporte Mensual Gen... b D Reporte Mensual General
+-[Z] Reporte Diario General
7| Control de Produccién

Gestion de Materiales  (2)

™ Hoja de Cumplimiento

[Z] Reporte Mensual por ...

[Z] Reporte Diario General
™ Control de Produccién

Iv| Expandir arbol Buscar|

=B Aviso: 0 ' & Solicitud: 0 202 MB - 70%

Control de Produccién

Fuente: Elaboracion propia.

Detalle de Datos Maestros de Control de Produccion

Dentro de la ventana Control de Produccion se encuentra la pestafia Pedido. Dicha pestana

contiene los datos principales de la empresa, el pedido de venta y el periodo al cual

pertenece el mismo.

Ilustracion 4.6. Datos de Pedido — Ingreso valido

7= Control de Produccién System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Helguin.Oswaldo Holguin [MyAppsServer{localhost-xe-PUCESA}] - [m] X
Archivo Editar Ver Ir Herramientas Ventana Ayuda
. -
s ofpExE QI D e T2 FRES A" 0 O
Pedido Compaiiia »Oswaldo Holguin Organizacién ’Oswaldo Holguin |
e Pedido 4500084269 | Periodo jul-17 -
Ciclo| 271 m Dia Dia 1 -
Proceso o
v! Activo
" Daiio [] Cerrar
Maquila
Datos refrescados 1

Fuente: Elaboracion propia.
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Tustracion 4.7. Datos de Pedido — Ingreso invalido

= Control de Preduccion System (PUCESA Pregrade) @ Oswalde Holguin.Oswaldo Hol.. X

Archivo

Llenar campos obligatorios:

° Pedido, Dia

Fuente: Elaboracion propia.

Ingreso de Datos de Control de Produccion

En las pestafias siguientes se ingresa la informacién correspondiente a los datos
concernientes a jaba, proceso, y dafio maquila. Dichos datos serdn los que complemente
la informacion del control de la cadena de produccion.
e Jaba

Para el ingreso de las jabas que recibe el trabajador a cargo es necesario realizar una
lectura del codigo de barras, o digitarlo, y seleccionar la célula, o grupo de trabajo, a la
cual se asignara la jaba. Es importante mencionar que mientras no se seleccione o se
ingrese un pedido sobre el cual se trabajara no se podra acceder a esta pestaia. Asi mismo,

se aplica un control que no permitira ingresar el mismo c6digo mas de dos veces.

Iustracion 4.8. Datos de Jaba — Ingreso valido

™ Contsol de Preduccién System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Holguin Oswaldo Holguin [MyAgpsServer|localost-xe- PUCESA)) - a
Archivo  Edtar  Ver |r Herasiestss Ventans Ayuds
p— . " —_— 2 - 4 "
[ 2) BxE = g EEEETEZEN FYE ST 1 B~
Pedido -
: Compadis Oswaldo Molgan Ouganizacién Oswaldo Holgun
Jaba Peddo 1000003 Celula Céula 1 -

Cédhgo de Barras 4040215102450008426%001
Proceso
v Actwo
Dado
Maguia

Fuente: Elaboracion propia.



Tlustracion 4.9. Datos de Jaba — Ingreso invalido por cédigo duplicado
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‘I-:L\ Control de Produccién System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Holguin.Oswaldo Holguin [MyAppsServer{localhost-xe-PUCESA}] - m] X
Archivo Editar Ver Ir Herramientas Ventana Ayuda
1 - O = e o | (g
Y QEPExE QI @t e T4 2 FRES A"pA O
Pedido Compaiiia Oswaldo Holguin Organizacién Oswaldo Holguin
Jaba Pedido 1000003 Celula Célula 1 -
[Co'gigo de Barras 40402151024500084269001 J
Proceso
v Activo
Dafio ™ Control de Produccién System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Holguin.Oswaldo Hol... X
Magquil
aquila Archivo
(No se pudo guardar el registro - Requiere datos tinicos?)
° Por favor cambie la informacion.
ORA-00001: unique constraint (FUCESA.CODIGO_BARRAS_DUPLICADO)
violated
Q‘Jo se pudo guardar el registro - Requiere datos L'micos) - Por favor cambie la informacion.: ORA-00001: unique constraint (PUCESA.CODIGO +*2/33
Fuente: Elaboracion propia.
Ilustracion 4.10. Datos de Jaba — Ingreso invalido por datos obligatorios
T= Control de Pr - em (PUCE regrade ) qun aldo Holguin [MyAppsServer{localhost-xe-PUCESA)] 0
Archvo  Edtar Ver | Herramwentas Ventana Ayuda
@ PExE A rm @0ee T2 2 FHES A" A ©
Pedido Compaiia Oswaldo Holguin Organizacién Oswaldo Holguin
Jaba Pedido 1000003 Celula Célula 1 -
(Co@go de Barras ]
Proceso
v Activo
Dadio
Maquila ™= Control de Produccién System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Holgun Oswaldo Hol.. X
&rchvo
Llenar campos obllplodos?

° Codigo de Barras

K enar campos obligatonos: Codigo de ﬁnrm:)

+'233

Fuente: Elaboracion propia.



e Proceso

De la misma manera, para poder ingresar un proceso es necesario primero seleccionar la
jaba sobre la cual se va a trabajar. Dentro de esta pestafia se aplica un control el cual no
permite asignar mas de un proceso a un mismo operario, no permite omitir algin proceso
dentro de la cadena de produccion y se cargara automaticamente el total de pares que
contiene la jaba. El usuario selecciona el operador, el proceso a asignar, la fecha que se

realizard el proceso y las observaciones del mismo. Hara lo propio para cada proceso de

produccion por cada jaba.

Iustracion 4.11. Datos de Proceso — Ingreso valido

Datos refrescados

1020

= Control de Produccitn System PUCTSA Pregrado) © Opwaldo Molguin Oswalds Molgun [MydppsServediocathost-se-PUCTSAY]
Achwo Edtar Ver ¥ Hemamentas Venmtana Ayuda
© 8x8 2 g T Beee T2 "HEd A%p0n O
Fedeo Compafia Oswaldo Holgen Ovganzacién Oswaldo Holguin
Jaba Jasa 1000023
. Qperano DIANA PILATAN - Fecra 2012017
Froceso
Proceso Procese 1 ¥ Producckn
Dafo Qescripcidn Sin novedad
- v Actvo

Mustracion 4.12. Datos de Proceso — Ingreso invalido por omision de proceso

Fuente: Elaboracion propia.

= Cortrol de Produccisn System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Molguin Oswaldo Hal
Achevo

Ervor de la bave de datos,

ORA-20001: El procese no cample con ha cadena de producada
° ORA-06512 at "PUCESA Z_CONTROL_PROCESO”, ime 11

ORA-DISE: error dunng exacutos of gper
PUCESA Z_CONTROL_PROCESO

Fuente: Elaboracion propia.

X




Ilustracion 4.13. Datos de Proceso — Ingreso invalido por asignacion de mas de un proceso a

operario
=) Control de Produccién System (PUCESA Pregrado aldo Holguin.Oswaldo Holguin [MyA erver{local e-Pl A - O ‘
Archivo Editar Ver |Ir Herramientas Ventana Ayuda
-~ — _— == — o - —
(2) = e T o (] i O
Pedido Compaiifa Oswaldo Holguin Organizacién Oswaldo Holguin
Jaba Jaba 1000029
(Qperario DIANA PILATAXI 5])  Eecha 2410712017
Proceso
Proceso Proceso 2 - ) K 102,0
= Control de Produccién System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Holguin.Oswaldo Hol... X
Dafio Descripcion |Sin novedad . =
Magquila Archivo
v!| Activo
(No se pudo guardar el registro - Requiere datos t’micos:)
° Por favor cambie la informacion.
ORA-00001: unique constraint
(PUCESA.PROCESO_YA_ASIGNADO_A_OPERARIO) violated
(H::‘ se pudo guardar el registro - Requiere datos LH’H::::E) - Por favor cambie la informacion.: ORA-00001: unique constraint (PUCESA.PROCES +°2/2

e Dafio Maquila

Fuente: Elaboracion propia.

En el caso de existir algun dafno maquila dentro de cualquier proceso de produccion, es

necesario seleccionar el proceso para cargar la cantidad de pares, el tiempo de paro (en

minutos) y las novedades presentadas en el proceso.

Ilustracion 4.14. Datos de Dafio Maquila — Ingreso valido

™= Control de Produccién System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Holguin.Oswaldo Holguin [MyAppsServer{localhost-xe-PUCESA}]

— [m] X
Archivo Editar Ver Ir Herramientas Ventana Ayuda
s ) .
s efpExEB A= @tes» F293 FEES A" A O
Pedido Compaiiia Oswaldo Holguin Organizacién Oswaldo Holguin
Jaba Proceso 1000102 Dafiado 20 @
Tiempo de Paro 3@
Proceso
Descripcién | Sin novedad I
Dafio v/ Activo
Magquila
Registro guardado Al

Fuente: Elaboracion propia.
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Detalle de Datos Maestros de Hoja de Cumplimiento

Dentro de la ventana Hoja de Cumplimiento se encuentra la pestafia Cumplimiento. Dicha
pestaia contiene los datos principales de la empresa, el operario, periodo al cual pertenece
la hoja, la cantidad base de pares a producir, la cantidad total de pares producidos, la
cantidad total de jabas producidas por el operario y los dias laborados por el mismo. Se
aplica un control para no permitir la creacion de mas de una hoja de cumplimiento de un
operario dentro del mismo mes. Es importante acotar que los valores concernientes a total

y jabas se muestran a manera de consulta y sera asignados a la base de datos inicamente

cuando se genere la hoja.

Iustracion 4.15. Datos de Cumplimiento — Ingreso valido

= Mop de Cumplimiento System (PUCTSA Pregrade) @ Oswaldo Molgun Opwaldo Molgun [MylgpsServer|localhost-ue-PUCTSA D

Achwo Edtar Ver ¥ MHemamentas Ventana Ayuda ‘
- - P, - s T & " b
2 S8<x8 oQd Qe F2943 50 \"ion O
Complmeanto - . - -
Compafia Oswaldo Holgen Oeganzacién Oswaldo Holgun
Control Operano DIANA PILATAX . Pevodo jb-17 -
e
1 Base 9216 ® Total 404
Dias Laborados % e Jabas 4
Gener a Hega

Regateo guardads

Fuente: Elaboracion propia.

Iustracion 4.16. Datos de Cumplimiento — Ingreso invalido por campos obligatorios

Hogs de Cumplimiento Systemn (PUCESA Pregrade) © Oswaldo Helgun Oswaldo Hel

f&echwo

Lienar campos obligaterios:

Q Operano, Persodo

Fuente: Elaboracion propia.
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Iustracion 4.17. Datos de Cumplimiento — Ingreso invalido por duplicar hoja de cumplimiento

o Holg Oswaldo Holguin [MyAppsServer{localhost-xe-PUCESA}] - m]
Archivo Editar Ver Ir Herramientas Ventana Ayuda
= = b == J L = | | =
‘7,‘ ‘ﬂ‘ ’Q)@ B = = L; B 9 s E
Cumplimiento Compaiiia (Oswaldo Holguin Organizacién |Oswaldo Holguin
Control (Qperamo OswaldoHolguinAdmin “ ) (Eenodo jul-17 v)
DETE Base 102 @ Total
Dias Laborados 0 = Lak:
™ Hoja de Cumplimiento System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Holguin.Oswaldo Hol... X
Generar Hoja
v Activo Archivo
@o se pudo guardar el registro - Requiere datos (lnitos:)
° Por favor cambie la informacion.
ORA-00001: unique constraint (PUCESA.HOJA_DUPLICADA) violated
(No se pudo guardar el registro - Requiere datos Gnicos:) - Por favor cambie la informacién.: ORA-00001: unique constraint (PUCESA HOJA_DU... || +*2/8

Fuente: Elaboracion propia.

Ingreso de Datos de Hoja de Cumplimiento

En la pestafia Control Diario se ingresa la informacion correspondiente a los datos
concernientes a la produccion diaria de cada operador. Dichos datos serdn los que
complemente la informacion del control de la produccion mensual. Se aplica un control
que no permitira crear una hoja de control diaria asignado un mismo proceso a un mismo

dia.

Iustracion 4.18. Datos de Control Diario — Ingreso valido

™ Ho de Cumplmiento System (PUCESA Pregrade) @ Omwaldo Holguin Ovmalds Holguin [MyAppiServedlecalhost-xe- PUCESA)) - D x
fochivo  Edtar Ver ¥ Hemamientas Ventana Ayuda
- - - .
Y @ H<E 2Qad T Bee» F2492 FREL A"A O
et Compafia Oswaldo Holguin Oeganizacion Oswakio Holguin
Control Cump. Mensual 1000005
i Preceso Proceso 1 -
Fecha 240772017 & Jabas 2
Base 204 @ Total M
Generar
v Actvo
Registro guardado 1”1

Fuente: Elaboracion propia.
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Iustracion 4.19. Datos de Control Diario — Ingreso invalido por campos obligatorios

de Cumplimeento System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Holguin.Oswaldo Holguin [MyAppsServer{localhost-xe-PUCESA}]

Archvo  Edtar Ver ¢ Herramwentas Ventana Ayuda
QEPExEH QI rm @t e» F2¥: FRES A" N O

Canglmiento Compailia Oswaldo Holguin Organizacion Oswaldo Holguin

Control Cump. Mensual 1000005

Diario (gvoceso ')
Eecha O Jabas 0
Base o Poncs 0
o ™ Hoja de Cumplimiento System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Holguin.Oswaldo Hol.. X
enerar
v Activo &rchivo

Llenar campes obligatories:

O [rocee

+'212
Fuente: Elaboracion propia.
Iustracion 4.20. Datos de Control Diario — Ingreso invalido por duplicar hoja
‘I-:L\ Hoja de Cumplimiento System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Holguin.Oswaldo Holguin [MyAppsServer{localhost-xe-PUCESA}] — O X

h OEPExE cQIr=m @b er» T2 3 EEEE A" A O

Archivo Editar Ver Ir Herramientas Ventana Ayuda

Cumplimiento

Compaiiia Oswaldo Holguin Organizacién Oswaldo Holguin
Control Cump. Mensual 1000010
B (Eroceso Proceso 3 v)
(Eecha 24/07/2017 :) Jabas
Base U—j Hoja de Cumplimiento System (PUCESA Pregrado) @ Oswaldo Holguin.Oswaldo Hol... X
v| Generar .
Pr Archivo
v/ Activo

(No se pudo guardar el registro - Requiere datos nicos:)

° Por favor cambie la informacion.
ORA-00001: unique constraint (PUCESA.HOJA_DIARIA_DUPLICADA)
violated

l L]}

G‘Jo se pudo guardar el registro - Requiere datos L'mlcos) - Por favor cambie la informacion.: ORA-00001: unique constraint (PUCESA.HOJA_DIA [ +2212

Fuente: Elaboracion propia.
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Iustracion 4.21. Generar Hoja de Cumplimiento Mensual

™ Hcjs de Cumplimiento System (PUCESA Pregradc) @ Oswaldo Helguin.Oswaldo Holguin [MyAppsServer{localbost-xe-PUCESA}] - 0 X
Archvo  Editar Ver ¢ Herranwentas Ventana Ayuda
s elnExEECQI T m Does F242 FRES AN O
CRMR Compafiia Oswaldo Holguin Organizacién Oswaldo Holguin
Control Qperario DIANA PILATAXI Y Periodo pai-17 -
L Base 9216 ® Total 404
Dias Laborados B8 Jabas 4
v Actvo
Datos refrescados 6/6
Fuente: Elaboracion propia.
Iustracion 4.22. Generar Hoja de Cumplimiento Diario
™ Hcjs de Cumplimiento System (PUCESA Pregradc) @ Oswaldo Helguin.Oswaldo Holguin [MyAppsServer{localbost-xe-PUCESA}] - o X
Archvo  Edtar Ver |r Hemamientas Ventana Ayuda
s elpExE QI m @te» F+92: "HES A"wa O
Complimsento o mpafia Oswaldo Holguin Organizacién Oswaldo Holguin
Control Cump. Mensual 1000005
e Proceso Proceso 1 |
Eecha 240772017 & Jabas 2
Base 2034 ® Total 204
v Activo
Datos refrescados "

Fuente: Elaboracion propia.
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Tlustracion 4.23. Reporte de Cumplimiento Mensual General

([E] forme Cumplirmrente Mensusl Systiern PUCESA Pregrado) © Orwakds Holgun Osmaldo Hedgun [MyAspsServediecsh
Achvo  Ver ' Hemamiestss Veetasa  Ayuds
& 138 o o Mersus + Remeen (A S LEEA®N O
Parbmemec Porods « pe il
TEFO00  OPTRAMO Bese  JABAS  TOTAL [RAS_LABORADOS EFICRWOIA
BT DGO ANTOMO LAURA SOTO 3316 2%
T "2 0%
W17 DHANAPLATAN ) 0 e =
a1y ymmmm L s $'$
a1y ‘mmmw L ans 2 0 a?l
Pur ’mvnmmm ! LEl) N"l
17 LRFLTIA URFLITIA MALRO GECV ANNY REL) »
radetier - 8 Sx11.0 " 119.5.0 6)>(7 §.10 0f) - Morzontal - Columnas de datos=-1. Fias de datos~T Pagna 1 de 1

Fuente: Elaboracion propia.

Ilustracion 4.24. Reporte de Cumplimiento Diario General

[ indeeme: Complimuerto Dunc System (PUCESA Pregeade) @ Orwaldo Holguin Ommaldo Holgun [MytppiSeverllocathor..  — o x
Achwe Ver i Hemamwentas  Vestana  Aywda

8 B 05 - Corpmes O - e A & S M O

Parbwate Foora v 24872017

FICHA  oPTRARD | Busa JABAS  TOTAL ERCENCIA PROCISO
OTR01T TANA PLATAD | 20 2 204 9% [Proceno |

L e 1 it ] [Proceso &
NOTR01T DANA PLATAN | 2004 2 204 W% Proceso |
NOTR0T URFLTIA UPFRUTIA MALIRO GEOWANNY ‘Y " 1 922 %00% Proceo )
NOTR0NT TVANA PLATAN | 20 2 204 % Froceso |
MNOTR01T DUANA PLATAY 2004 2 204 9% Froceo |

radetter - 8 Sx11.0 (10 5.0 §)->(7 6,90 0)°) - Hoszontal - Columnas de datos=-1. Filas de datos=6 Pigna 1de 1

Fuente: Elaboracion propia.



b. Validacion de los Resultados

OSWADO HOLGUIN MINO da hda — eme

RUC: 1891747108001
AMBATO - ECUADOR

Ambato, 28 de agosto 2017

Mg. Andrea del Carmen Gonzalez Bucheli
Directora de la Escuela de Sistemas
Pontificia Universidad Catdlica del Ecuador Sede Ambato

Presente.-

De mi consideracion.
Yo, Maria José Holguin Vela, Representante Legal de la empresa Oswaldo Holguin Cia. Lida.
con RUC 1891747108001, certifico que se realizaron las respectivas revisiones y verificaciones,

validando correctamente ¢l modulo “Control de Produccion para el ERP ADempiere” realizado

por el Sr. Edgar Eduardo Jurado Granja.

Por la atencion quedo de usted muy agradecida.

Atentamente,

ke

AUTOR;
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Conclusiones y Recomendaciones
a. Conclusiones

El desarrollo del modulo Control de Produccion tuvo un proceso muy especifico el
cual constd de profundizar el manejo del ERP ADempiere, estudiarlo y analizarlo,
asi como el aprender y estudiar el manejo de reporteria, y su importancia para una
empresa que lleva a cabo procesos de produccion. Asi mismo se analizé a fondo los
requerimientos de la empresa Oswaldo Holguin Cia. Ltda. y al mismo tiempo el

proceso o cadena de produccion que se maneja dentro de la misma.

Mediante la aplicacion de la metodologia OOHDM, y la adaptacion de cada una de
sus fases para una aplicacion distinta a ser web como es el caso de este proyecto, se
logré documentar cada proceso de desarrollo del moédulo tanto tedrica como
practicamente lo cual ayud6 a comprender los procesos manejados y a su vez ayudara

a futuros desarrollos y modificaciones del mismo.

Se implementd satisfactoriamente el mdodulo propuesto en la empresa Oswaldo
Holguin Cia. Ltda. una vez analizado y profundizado el manejo del software
ADempiere. De esta manera se logro simplificar el tiempo y agilitar los procesos de
control de produccion dentro de la empresa y obteniendo como consecuencia la

conformidad tanto de gerencia como del jefe de bodega.

b. Recomendaciones

Se recomienda profundizar los conocimientos de SQL y del manejo de ADempiere
para asi poder aplicar los mismos dentro del area de reporteria y poder ampliar los
limites a los que estuvo sujeto el presente proyecto. Asi mismo, es importante tomar
en cuenta que para implementaciones futuras es necesario analizar a fondo los
procesos de produccion que maneje la empresa.

A pesar de que la metodologia aplicada result6 bastante util, se recomienda combinar
y contrastarla con otra metodologia de desarrollo de software para obtener mayor
documentacion en el caso de desarrollar proyectos significativamente mayores.

Es crucial analizar los requerimientos del cliente y profundizar los procesos sobre los
cuales se va a trabajar, independientemente si han sido o no aclarados por el usuario,
para asi lograr la mayor satisfaccion del mismo y evitar futuros y posibles errores,

problemas u obstaculos.
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Anexos

Anexo 1.- Transcripcion de entrevista a representante de la

empresa
Entrevistado: 4/ momento que nos ingresa el seiior del camion nos deja las jabas,
hablemos de una cantidad de 120 jabas. Entonces nos bajan del camion, nosotros
recibimos con el don Clever, uno ayuda a bajar y el otro sigue hasta el fondo para que
puedan operar desde la primera darea que es unido talon. Una vez que hacemos todo el
proceso primero verificamos que esté todo bien, que coincida la guia fisicamente.
Entrevistador: ;Quién genera las nuevas guias de aqui? ;De Oswaldo?
Entrevistado: Las etiquetas que nosotros hacemos las hace don Lizano o también las
puedo hacer yo igual.
Entrevistador: Ya, todo ese proceso incluido las etiquetas (ver Anexo 2) necesito que me
indique. Llegan las jabas, ;y de ahi?
Entrevistado: De ahi nos guiamos mediante esta hojita. A través de esta hoja (ver Anexo
3). Nosotros tenemos la programacion que nos envian de Plasticaucho. Nosotros la
hacemos de acuerdo al envio que nos hacen. Dependen los ciclos. Hablemos del ciclo 5.1
que tenemos: una, dos, tres de cuatro dias que trabajamos hasta el dia jueves.
Entrevistador: ;Esa hoja tal cual les llega de Plasticaucho? ;Asi tal cual no la modifican
nada?
Entrevistado: Nosotros la modificamos porque viene en una sola hojita viene todo, la
cantidad de los cinco dias o de los cuatro dias que nos mandan. Entonces nosotros la
modificamos la hacemos segun eso para nosotros poder elaborar las etiquetas. Tenemos
un numero indicado hasta el final del otro numero y seguimos asi continuamente. Una
vez que nosotros elaboramos las etiquetas las marcamos segun el dia que corresponden
(dia uno, dia dos, dia tres, dia cuatro, dia cinco). De esa manera nos guiamos nosotros.
Entonces el primer dia que llega ponemos “dia uno”, las colocamos, verificamos. En tal
caso, nos ocurrio la semana pasada, hace quince dias, una jaba que no habiamos
revisado que habia sido de la maquila Camobo entonces no coincidia. Se hizo la
verificacion correspondiente, se les llama. Ya no depende, a veces si nos va. Entonces de
esa manera nosotros nos guiamos. A través de esto nosotros ingresamos al computador
v ahi nos guiamos la cantidad de pares y a la persona que corresponda con las bases
correspondientes. Primero talon las bases es de dos mil trecientos cuatro pares para dos

personas. El restante la base es para una personal igual de mil ciento sesenta y cuatro
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pares. La otra base es de mil doscientos cuarenta y ocho, dependiendo de la cantidad
que venga. Pongamos, nos trajeron seis mil novecientos treinta y dos eso nosotros
dividimos para cuatro personas redondeando lo que mds necesitamos, como en la
maniana se produce mds entonces ahi le pones base de dos mil trecientos cuatro pares a
dos personas mas los mil ciento sesenta y cuatro pares de la tercera persona. Eso se
trabaja en la manana. De esa manera nos vamos guiando. Depende de las etiquetas,
nosotros tenemos las etiquetas sefialadas con uno (...). Esta es la distribucion que
nosotros hacemos para cada dia. Nosotros distribuimos a cuatro personas. Distribuimos
a dos mil trecientos cuatro pares, mil doscientos cuarenta y ocho y mil ciento sesenta y
cuatro pares, la dividimos para las cuatro. Siempre las dos que se producen en la mariana
tienen mas entonces nos guiamos con la hoja, ahi lo voy sellando con la cadena (uno,
dos, tres o A), entonces nos guiamos y distribuimos al personal. Entonces ellos se guian
en las cadenas. La cadena uno ya sabe que persona le corresponde, no es necesario que
a veces se les vaya y se les este constantemente dando, ellos se guian a las cadenas van,
cuando a veces uno no se puede van las cogen y ya no tienen problemas porque antes
habia el problema de que uno hace bajas otro altas y era un lio entonces ahora como ya
se guian en las cadenas y en la distribucion ya no tengo problemas en ese sentido. De ahi
van rotando igual para todos hasta llegar al proceso de atracado que al momento en que
se termina el atracado igual los revisadores de calidad.

Entrevistador: Ya, aqui tengo una consulta: Estas etiquetas son las que llegan en las
Jjabas, (esto que significa?

Entrevistado: Unido talon, abierto costura, apliques.

Entrevistador: ;jPara qué es el espacio de aqui debajo de cada una?

Entrevistado: Para que pongan los codigos que corresponde a ellos.

Entrevistador: ;4 los trabajadores que hacen?

Entrevistado: 4 los trabajadores que hacen. Si. Nosotros tenemos un numero. Entonces
ese numero le ponen aqui todos los operarios hasta llegar a atracado que es el ultimo
proceso.

Entrevistador: Entonces digamos: yo soy una jaba, entonces yo tengo esta etiqueta. Paso
donde la persona uno y me pone esto, paso donde la persona dos y me pone esto. ;/En
qué momento ustedes ingresan estos codigos al sistema?

Entrevistado: El momento que yo hago la distribucion. En el momento pongamos, yo

pongo los sellos y enseguidita yo me guio en los numeros en los sellos (uno, dos, tres) y
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asi, tengo uno, una cadena asi bastante son dos mil trescientos cuatro pares. En ese
momento yo voy ingresando las personas.

Entrevistador: A quien le van correspondiendo.

Entrevistado: Ya le voy ingresando ya, directamente.

Entrevistador: Sin esperar esto entonces.

Entrevistado: Sin esperar esto (...) un reproceso que salga yo me ayudo en el codigo,
siempre les exijo que pongan el codigo.

Entrevistador: Si es que usted, digamos que no hay reproceso, jno necesitan llenar eso
porque usted ya sabe a quién lleno?

Entrevistado: Claro, asi es, ya solo marco. A veces se olvidan de poner a veces el codigo
aca (...) si yo llego hoy y les vengo a distribuir, pero ya estan saliendo las jabas, ellos ya
cogen dependiendo de esta hojita (ver Anexo 4) que se les da (se le deja afuera), ellos
vienen y dicen: este es mi nombre esto me toca a mi se verifica y cogen, pero ya sale a la
segunda area que es apliques ya el carton va normal, no va con la etiqueta esa. Entonces
Jcomo me guio yo para poder pegar la etiqueta? Es con los numeros que ellos tienen que
poner aqui, ahi me guio. Hay veces que no sobra en la tarde para los de la maniana
entonces solo esperamos los cortes que salgan. Entonces por eso es el lio que a veces el
codigo de las personas es necesario para un reproceso. Pero nos guiamos mas por esto.
Voy marco una jaba.

Entrevistador: ;Qué pasa si en esta jaba a medio camino a mi se me danio la maquina?
JEn qué momento notifico o donde aqui notifico que yo no hice toda la jaba sino
solamente la mitad?

Entrevistado: En el computador.

Entrevistador: Yo como empleado ;jespero a que venga usted o el seiior Lizano para
notificarlo que solo yo hice la mitad?

Entrevistado: Asi es, él me informa, me viene y me dice “sabe que no pude por tal motivo”
entonces esa jaba yo lo que tenga la cojo y la dejo ahi. Si alguna otra persona desea
colaborar y es de acabar el plan pues nos colabora.

Entrevistador: Pero ahi ;le reasigna el usuario por el resto de pares o por toda la jaba?
Entrevistado: Claro. No. Por el resto de pares. Pongamos si ha hecho de noventa y seis,
ha hecho cuarenta y ocho, cuarenta y ocho al que hizo y cuarenta y ocho a la otra

persona. Siempre tiene que ser igual.



96

Entrevistador: Y la persona que hizo la mitad, digamos que se le daiio la maquina, todos
los quince dias ;le cambian de mdaquina para que pueda tener el cumplimiento? O ;como
funciona ahi?

Entrevistado: El mecanico: el momento en que se daio la maquina, enseguida se llama
al mecanico.

Entrevistador: ;El mecanico siempre les da solucion as o puede demorar?

Entrevistado: Si se demora. Hablemos que si se demora unos dos dias, dos hasta tres
dias.

Entrevistador: Y esta persona, mientras tanto acumula como quien dice no va a llegar a
su meta mensual.

Entrevistado: No va a llegar, pero tiene, por ese motivo a veces lo llaman los sabados a
que pague porque se dano la maquina, lo que falto para el cumplimiento de su base a
que pague el sabado. Entonces ahi de esa manera nosotros tenemos un estandar igual.
Entrevistador: Estos numeros de acd, me imagino que esta es la talla.

Entrevistado: Asi es, y este la cantidad.

Entrevistador: Cuarenta y ocho pares.

Entrevistado: Asi es cuarenta y ocho.

Entrevistador: ;Y esto siempre va a ser cuarenta y ocho pares?

Entrevistado: No.

Entrevistador: Entonces usted asigna jabas no pares.

Entrevistado: Me guio en este. En las jabas que vienen de cuarenta y ocho y noventa y
seis. Sumadas cuarenta y ocho y noventa y seis me tienen que salir dos mil trecientos
cuatro pares.

Entrevistador: Por ejemplo, usted no dice media jaba acad y media jaba acd sino toda la
jaba aca y toda la jaba aca.

Entrevistado: Solo hay excepciones.

Entrevistador: Entonces este es el corte y estd es la jaba, la cantidad.

Entrevistado: As7 es, la cantidad.

Entrevistador: Estd era la cadena, jno?

Entrevistado: Si, es el dia que nos corresponde. Si mariana es miércoles: el dia tres.
Entrevistador: Entonces bueno, ya completé, ahora si ya tengo lista mi jaba final, de ahi
Jqué proceso hacen? Digamos que yo soy el ultimo trabajador y le digo bueno, yo

terminé, estamos en el ultimo casillero.
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Entrevistado: El momento en que terminan nosotros vamos y las colocamos igual aca
para que los de calidad revisen. Igual por orden, desde el dia uno hasta el dia cinco.
Entrevistador: Y, jellos registran algo en la etiqueta?

Entrevistado: Claro, ellos registran en calidad. Aqui tienen, sea calidad uno, calidad dos,
siempre ponen el numero. Ellos si ponen el numero. Ellos ponen el numero o se les
entrega estas hojitas.

Entrevistador: Pero ahi la palabra, la letra que me deja duda es la “O”. “O” significa
que no siempre van a poner el codigo aqui porque tiene en las hojas o siempre ponen el
codigo aqui y las hojas.

Entrevistado: Siempre las ponen aqui y llevan los codigos también tienen unas hojitas,
esas las verificad don Oswaldo Holguin.

Entrevistador: Y en el sistema, ;qué hago yo con las jabas terminadas cuando ya pasa
control de calidad uno y dos? En el sistema de afuera.

Entrevistado: Yo ya termino eso, acabando de revisar y se las coloca aca. Vienen los
seniores de Plasticaucho a revisar, una vez que revisen, que constaten que todo esté bien.
Entonces ahora si vamos a enviar. Entonces yo voy y sigo a retirar las etiquetas, a retirar
v hablemos de ochenta etiquetas. Voy al sistema (ver Anexo 5) y las envio. Entonces en

el momento del envio yo voy haciendo algunos procesos que hay que hacer en el sistema.
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Anexo 2.- Etiqueta de jaba de uso interno
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Anexo 4.- Hoja de asignaciones de jaba a personal
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Anexo 6.- Codigo para la creacion de

Z._ CUMPLIMIENTO

—-- Crear tabla Z_CUMPLIMIENTO
create table Z_ CUMPLIMIENTO

-foreign key (UPDATEDBY) references AD USER (AD USER _ID));

101

la tabla

[l ( AD_CLIENT_ID NUMBER,
AD ORG_ID NUMBER,
Z_CUMPLIMIENTC ID NUMBER(.C) not null,
C_BPARTNER_ID NUMBER not null,
CREATED DATE,
CREATEDBY NUMBER,
UPDATED DATE,
UPDATEDBY NUMBER,
ISACTIVE CHAR(.),
QTY BASE NUMBER(.”) not null,
QTY TOTAL NUMBER(_.7),
GENERAR CHAR(.),
C_PERIOD_ID NUMBER not null,
DIAS LABORADOS NUMBER(.C) not null,
QTY_JABAS NUMBER(_.7),
-—- Crear claves primarias y foréaneas
primary key (Z_CUMPLIMIENTC ID),
unique (C_BPARTINER_ID, C_PERICD ID),
foreign key (C_BPARTNER ID) references C_BPARTNER (C_BPARINER ID),
foreign key (AD_CLIENT_ID) references AD CLIENT (AD CLIENT_ID),
foreign key (RAD_CORG_ID) references AD ORG (AD ORG_ID),
foreign key (CREATEDBY) references AD USER (AD USER_ID),

Anexo 7.- Codigo para la creacion de la tabla Z DIARIO

-— Crear tabla Z_DIARIO
create table Z_DIARIO

-foreign key (UPDATEDBY) references AD USER (AD USER_ID)):

[El( 2D_CLIENT_ID NUMBER,
AD ORG_ID NUMBER,
Z_DIARIO_ID NUMBER(_.”) not null,
Z_CUMPLIMIENTO ID NUMBER,
CREATED DATE,
CREATEDBY NUMBER,
UPDATED DATE,
UPDATEDBY NUMBER,
ISACTIVE CHAR(.),
QTY_BASE NUMBER(.”) not null,
QTY_TOTAL NUMBER(_7),
GENERZR CHAR(.),
FECHA DATE default to_date(Sysdate, 'dd/M{/vvvy'),
PROCESO NUMBER not null,
QTY_JABAS NUMBER(_.C),
-- Crear claves primarias y foréneas
primary key (Z_DIARRIO_ID),
unique (FECHAZ, PROCESOQ),
foreign key (Z_CUMPLIMIENTC ID) references Z_CUMPLIMIENTO (Z_CUMPLIMIENTC_ID),
foreign key (AD CLIENT_ID) references AD CLIENT (AD_CLIENT_ID),
foreign key (AD CRG_ID) references AD CRG (AD_CRG_ID),
foreign key (CRERTEDBY) references AD USER (AD USER_ID),



Anexo 8.- Codigo para la creacion de la tabla Z DM

—-— Crear tabla Z DM
create table Z_DM

AD ORG_ID
z_DM _ID

CREATED
CREATEDBY
UPDATED
UPDATEDBY
ISACTIVE

DaRO
STOP_TIME

primary key
foreign key
foreign key
foreign key
foreign key
~foreign key

[l ( 2D_CLIENT ID NUMBER,

NUMBER,
NUMBER(_C) not null,

Z_PROCESOS_ID NUMBER,

DATE,
NUMBER,
DATE,
NUMBER,
CHAR(-),

DESCRIPTION VARCHAR2 (-=3),

NUMBER(_.”) not null,
NUMBER(.C,4),

—— Crear claves primarias vy foréaneas

(Z2_DM ID),

(AD CLIENT_ID) references AD CLIENT (AD CLIENT_ID),
(AD_ORG_ID) references AD ORG (AD ORG_ID),

(CREATEDBY) references AD USER (AD USER_ID),
(UPDATEDBY) references AD USER (AD USER_ID),
(Z_PROCESOS_ID) references Z_PROCES0OS (Z_PROCESOS_ID)):

Anexo 9.- Codigo para la creacion de la tabla Z JABA

—-- Crear tabla Z_JABA
create table Z_JABA

=K

AD CLIENT_ID NUMBER,

AD ORG_ID  NUMBER,

Zz JABA ID  NUMBER(.0) not null,
Z_PEDIDO_ID NUMBER,

CREATED DATE,

CREATEDBY  NUMBER,

UPDATED DATE,

UPDATEDBY  NUMBER,

ISACTIVE CHAR(1),

CELULZ

primary key

foreign key
foreign key
foreign key
foreign key
~foreign key

COD_BARRAS VARCHAR2 (7)) not null,

NUMBER (1),

—-— Crear claves primarias vy foréneas

(z_JaBa_ID),

unique (COD_BARRAS),

(AD_CLIENT_ID) references AD CLIENT (AD CLIENT_ID),
(AD_ORG_ID) references AD ORG (AD ORG_ID),
(CREATEDBY) references AD USER (AD USER _ID),
(UPDATEDBY) references AD USER (AD USER ID),
(Z_PEDIDO_ID) references Z PEDIDC (Z_PEDIDO ID)):
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Anexo 10.- Codigo para la creacion de la tabla Z PEDIDO

—-— Crear tabla Z_PEDIDO
create table Z_PEDIDO
[£] ( 2D_CLIENT_ ID NUMBER,
AD ORG_ID NUMBER,
Z PEDIDC_ID NUMBER(.C) not null,
NAME PEDIDC VARCHAR2(.0) not null,

CICLO NUMBER(_.C,<) not null,
ISACTIVE CHAR(.),

CREATED DATE,

CREATEDBY NUMBER,

UPDATED DATE,

UPDATEDBY NUMBER,

DIz NUMBER(_.) not null,
CERRAR CHAR(.) default 'N’,

C_PERICD ID NUMBER,

—— Crear claves primarias y foréaneas
primary key (Z_PEDIDC ID),

Anexo 11.- Codigo para la creacion de la tabla Z PROCESOS

—-— Crear tabla Z_PROCESOS
create table Z_PROCESOS
[ ( AD_CLIENT ID NUMBER,

AD ORG_ID NUMBER,
Z_PROCESOS_ID NUMBER(.0) not null,
Z_JABA_ID NUMBER,

CREATED DATE,

CREATEDBY NUMBER,

UPDATED DATE,

UPDATEDBY NUMBER,

ISACTIVE CHAR(1),

C_BPARTNER ID NUMBER,
DESCRIPTION  VARCHAR2 (2:%),

NAME PROCESO NUMBER(!) not null,
PRODUCIDO NUMBER,

—-—- Crear claves primarias y foréaneas
primary key (Z_PROCESO5_ID),

foreign key (AD CLIENT_ ID) references AD CLIENT (AD CLIENT_ID),
foreign key (AD ORG_ID) references AD ORG (AD CRG_ID),

foreign key (CREATEDBY) references AD USER (AD USER_ID),
foreign key (UPDATEDBY) references AD USER (AD USER _ID),
~foreign key (C_PERIOD ID) references C_PERICD (C_PERICD ID)):

FECHA DATE default to_date(Sysdate, 'dd/MM/yyvy')

constraint JABAEMPLEADO unique (Z_JABA ID, C_BPARTNER ID),

foreign key (AD CLIENT_ID) references AD CLIENT (AD CLIENT_ID),
foreign key (AD _CRG_ID) references AD CORG (AD_ORG_ID),

foreign key (CREATEDBY) references AD USER (AD USER _ID),

foreign key (UPDATEDBY) references AD USER (AD USER_ID),

foreign key (Z_JABA ID) references Z JRBA (Z_JABA ID),

-foreign key (C_BPARTNER_ID) references C_BPARTNER (C_BPARTNER_ID)):
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