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RESUMEN

CALZADO MARCIA, es una empresa nacional que se especializa en la
fabricacion y comercializacion de calzado de trabajo y seguridad industrial
registrado bajo la marca “BUFFALO”, no obstante el control y registro del
proceso de produccion se ha visto truncado por la falta de una herramienta

informatica que automatice los procesos de control y registro.

La incidencia en el desperdicio de materia prima, tiempo de trabajo perdido
por los operarios, retrasos en la produccion y envio de pedidos se producen
debido al manejo inadecuado del control y registro de las cantidades de

calzado producidas y vendidas.

El desarrollo de un sistema informatico que permita optimizar los recursos de
la empresa: el control de ingreso y despacho de la materia prima, producto
terminado, producto vendido, registro de clientes y proveedores, permitiran a
la empresa organizar su produccion, el volumen de producciéon y como

resultado aumentar la comercializacion con sus clientes.
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ABSTRACT

CALZADO MARCIA is a national company that specializes in the
manufacture and marketing of footwear for work and industrial security
registered under the trademark "BUFFALQO", however the monitoring and
recording of the production process has been curtailed by the lack a software

tool that automates the process of monitoring and recording.

The impact on the waste of raw materials, work time lost by workers, delays
in production and shipment of orders occur due to inadequate management

and control of records of the quantities produced and sold shoes.

The development of a computer system for optimizing enterprise resources:
the control of entry and delivery of raw materials, finished products, sold
products, record of customers and suppliers, wili enable the company to
organize production, the production volume and the effect of increasing the

marketing with their customers.
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CAPITULO |

PROBLEMA DE INVESTIGACION

1.1 Problematica de la Investigacion

1.1.1 Antecedentes

“CALZADO MARCIA”, es una empresa nacional especializada en la
fabricacion y comercializacion de calzado de trabajo industrial y seguridad
marca “BUFFALQO”", los mismos que estan confeccionados con los mejores
materiales disponibles en el pais y siguiendo normas y especificaciones

internacionales.

Sus actividades empezaron como un taller artesanal en el afio de 1.991,
contando con tres socios visionarios y tres operarios produciendo cincuenta
pares diarios, la planta estuvo ubicada cerca a la plaza de carrizos de la
ciudad de Ambato, luego se trasladaron a otra planta de mayor capacidad y

por ende el aumento de produccién, operarios y maquinaria especializada.

Actualmente, la empresa esta ubicada en la calle Imbabura S/N y Manuel
Alcedo dentro del cantdbn Ambato, provincia de Tungurahua, desempefando
como gerente general su duefio, Arg. Patricio Chérrez, quien ha venido
trabajando desde hace 10 afios por y para el desarrollo de la empresa, ya

que cuenta con adecuada infraestructura y tecnologia de la produccion.



Su principal actividad es la producciéon de zapatos industriales, poniendo a
disposicion la bota militar cuero-lona, bota militar todo cuero, botin punta de
acero, botin de trabajo sin punta de acero y botin dieléctrico para soldar,
ademéas trabajan con cauchos nitrilicos resistentes a hidrocarburos vy
quimicos, plantillas metalicas que no permiten el paso de elementos corto

punzantes.

La planta de produccion tiene un area de 350 m?, de los cuales solo posee
una capacidad utilizada de 250 m? donde estan ubicados los centros de
trabajo de acuerdo a las necesidades de la fabricacion del calzado mas no

del proceso.

En cuanto a tecnologia cuenta con la mas moderno en el mercado, en
infraestructura fue diseflado de acuerdo a las necesidades de la planta con
proyeccién a futuro y en servicios basicos se beneficia de luz trifasica, agua
potable, alcantarillado y un regulador de voltaje para seguridad de las

maquinas.

El proceso productivo esta ubicado en dos plantas, en |la parte inferior todo lo
referente a procesos con la utilizacion de maquinas de elevado peso y de
gran movimiento y en la parte superior lo referente a trabajos manuales y de

poca movilidad que no cause sobrepeso en el lugar de trabajo.

El personal con que cuenta la empresa esta considerado en un nivel medio

en cuanto a preparacion académica, posee un manejo adecuado de materia



prima, y maquinaria en general, ademas que siempre estan a la vanguardia
del producto, asegurando su calidad, seguridad, y confort y sobre todo
cerciorandose de que la confianza de la distinguida clientela sea constante

en todo sentido.

La empresa no posee una herramienta informatica que le permita organizar
el proceso de la produccion de calzado industrial, lo que incide en el
desperdicio de materia prima, tiempo de trabajo perdido por los operarios,
retrasos en el envio de pedidos debido al mal manejo del control de las

cantidades de calzado producidas.

1.1.2 Significado del Problema

La falta de una herramienta informatica que permita controlar y organizar la

produccién de calzado de la empresa.

1.1.3 Definicion del Problema

Actualmente la empresa no posee una herramienta informatica que le

permita controlar las érdenes de produccion.

El control de la materia prima Unicamente ha sido llevado a cabo mediante
registros, anotaciones, listados en hojas de papel, lo que ha dado como
consecuencia la perdida de los mismos, materia prima faltante y su

desperdicio.



El tiempo de trabajo de los operarios de la misma manera se lo ha llevado en
registros con hora de entrada, salida y rubrica en hojas de papel, originando
problemas como salidas no autorizadas de los operarios y la pérdida de

tiempo de los mismos.

Las cantidades de calzado producidas al dia han sido contabilizadas y
registradas en hojas de papel, originando confusiones al momento de ser
distribuidas a los clientes, al no poder contabilizar si se ha cumplido con la

meta diaria establecida.

La empresa necesita controlar su produccién de calzado para organizar y
optimizar recursos que hasta el momento han sido mal utilizados y como

consecuencia, pérdida de registros, materia prima y tiempo.

Los problemas que han sido considerados para el desarrollo de este sistema

se basan en las siguientes preguntas:

o Coémo establecer voliumenes econdmicos de la materia prima a
comprar o del calzado que se va a fabricar?

. Como comprobar los niveles de existencias, comparandolas con los
que se han previsto y revisar los planes de produccion?

. Como evaluar los procesos de produccion de la empresa que

necesitan ser controlados?



1.1.4 Planteamiento del Tema

Desarrollo de un Sistema de Control de Ordenes de Produccion para La

Empresa “Calzado Marcia” en el Afio 2011.

1.1.5 Delimitacion del Problema

Es imprescindible dejar establecido el limite del desarrollo de Sistema de
Control de Ordenes de Produccion para la empresa Calzado Marcia,
especializada en la fabricaciéon y comercializacion de calzado de trabajo
industrial y seguridad marca “BUFFALQO", ubicada en la calle Imbabura S/N y

Manuel Alcedo dentro del cantdn Ambato, provincia de Tungurahua.

Las caracteristicas especificas que limitan al proyecto de investigacion son:

o Control del ingreso y egreso de los materiales
o Control de los inventarios
o Control de las tareas del trabajador

. Ingresos de gastos indirectos



1.2 Objetivos

1.2.1 Objetivo General:

Desarrollar un Sistema de Control de Ordenes de Produccion para La

Empresa “Calzado Marcia” en el afio 2011.

1.2.2 Objetivos Especificos:

o Recolectar toda la informacion necesaria de la empresa.
. Evaluar los procesos de produccidon de la empresa que necesitan ser

controlados.

o Analizar los requerimientos de la empresa en cuanto al sistema se
refiere.
. Realizar pruebas del sistema y evaluar el desempefio del mismo

dentro de la empresa.

1.3 Justificacion

Para optimizar los recursos en la empresa controlando de manera individual
cada uno de los pedidos de material, controlar la cantidad de productos que
pidié un cliente o la disponibilidad de mercancia que existe, con el fin de

tener un buen control sobre la produccion.



Se llevara a cabo un conteo de las materias primas, mano de obra y gastos
indirectos que se utilizaron en esa orden para sacar un costo unitario
referencial del producto de esa orden en especifico, para asi poder tener
datos concisos y totales.

lLos aspectos principales que cabe recalzar son:

. La organizacién en la produccion.

. El control del consumo de materias primas.

. El control de tiempo trabajado por los operarios.
. La verificaciéon de las cantidades producidas.

1.4 Enfoque metodolégico del Trabajo

1.4.1 Métodos de Investigacion:

Se utilizara una metodologia bibliografica para adquirir conocimientos en el

campo de la produccion y érdenes de produccion.

1.4.2 Métodos de recoleccion de Informacion:

. La entrevista es el método de recoleccibn de informacion,
proporcionando una alta confiabilidad al momento de obtener todos los
requerimientos que el cliente desea y plantea.

. La encuesta se aplicara a las personas encargadas de registrar el

control de los procesos de produccion de la empresa.



CAPITULO 1l

MARCO TEORICO

2.1 Produccion

2.1.1 Ordenes de produccion

Es un procedimiento que desde los inicios de la industrializacion y de su

racionalizacién, se viene utilizando en todas partes.

Hay que considerarla inscrita en el marco de una planificacién de la
fabricacién o producciéon de la empresa. Con la Orden de Fabricacion

pueden coexistir otros documentos tales como:

. Pedidos

. Vales de materiales

. Vales de devoluciones

. Planos

. Fichas de control horario

) Hojas de control de calidad

Se trata, en todo caso, de organizar con una determinada sistematica los

procesos de fabricacion tendentes a obtener productos,



Una produccién que no esté sujeta a un control y a una organizacién de los
medios materiales y humanos disponibles y necesarios sera, siempre, una

produccion anarquica y desorganizada.

Ademas, perdera la ocasidn de controlar esos medios y los costes que

conllevan.

Finalmente, se debe de considerar que la preparacién de las Ordenes de
Fabricacion, que evidentemente requieren un esfuerzo de tiempo y de

planificacion, no es nunca algo perdido o inutil.

Al contrario, su utilidad esta siempre garantizada y la relacion coste/

beneficio de su implantacidén siempre sera positiva para la empresa.

2.1.2 Control y Analisis de la Produccion

El control y analisis de la produccidn consiste en la medicion del desempeno
de la gestion de los procesos productivos, con el fin de saber si ésta es la
adecuada y saber qué tan cerca estamos de los objetivos propuestos, para
que, en caso de haber desviacion, poder tomar las medidas correctivas.
Para medir la gestidén de la produccion, se hacen uso de indicadores, de los

cuales los mas importantes son:

! GerenteWeb.com, La informacién para los gerentes y directivos, Enero 2005,

PRODUCCION, PROCESOS Y OPERACIONES - La orden de trabajo

http:/lwww gestiopolis.com/Canales4/ger/laordentrab.htm
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o Capacidad disponible.

* Eficiencia.
J Producto defectuoso o porcentaje defectuoso.
. Eficiencia global de equipo.

2.1.2.1 Capacidad disponible (D)

Este indicador nos muestra qué porcentaje de la capacidad instalada es

utilizada exclusivamente en producir.

2.1.2.2 Eficiencia (E)

Este indicador mide la discrepancia o variacion que existe entre la

produccion estandar (o ideal) y la produccion actual (o real).

2.1.2.3 Producto defectuoso o Porcentaje defectuoso (P)

Este indicador mide el porcentaje que representan los productos defectuosos

con respecto a la produccion.
2.1.2.4 Eficiencia global de equipo (EGE)
Este indicado consiste en la combinacion de los tres indicadores anteriores,

generando un indicador mas explicativo y severo de la gestion de los

procesos de produccion.
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2.1.3 Funciones del control de produccion.

. Pronosticar la demanda del producto, indicando la cantidad en funcion
del tiempo.
. Comprobar la demanda real, compararla con la planteada y corregir

los planes si fuere necesario.

. Establecer volimenes econoémicos de partidas de los articulos que se
han de comprar o fabricar.

. Determinar las necesidades de produccion y los niveles de existencias
en determinados puntos de la dimension del tiempo.

o Comprobar los niveles de existencias, comparandolas con los que se
han previsto y revisar los planes de produccion si fuere necesario.

. Elaborar programas detallados de produccion y

. Planear la distribucion de productos.

La programacién de la produccion dentro de la fabrica y la conservaciéon de
la existencia constituyen el medio central de la produccion. El proceso de
fabricacién esta constituido por corriente de entrada de materiales que se
utilizan en el producto; y la operacion gue abarca la conversion de la materia
prima (empleado, equibb, tiempo, dinero, direccion, etc.) en producto

acabado que constituye el potencial de salida.

2 © 2010 CreceNegocios.com - Todos los derechos reservados’, Diciembre 2008,

Control y analisis de la produccién,
http://www.crecenegocios.com/control-y-analisis-de-la-produccion/
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Es la funcion de la direccion de la empresa que sistematiza por anticipado
los factores de mano de obra, materias primas, maquinaria y equipo, para

realizar la fabricacion que esté determinada por anticipado, con relacion:

. Utilidades que deseen lograr.

. Demanda del mercado.

. Capacidad y facilidades de la planta.
. Puestos laborales que se crean.

2.1.4 Programacion de la Produccion.

Actividad que consiste en la fijacion de planes y horarios de la produccion,
de acuerdo a la prioridad de la operacidn por realizar, determinado asi su
inicio y fin, para lograr el nivel mas eficiente. La funcion principal de la
programacion de la produccidn consiste en lograr un movimiento uniforme y

ritmico de los productos a traves de las etapas de produccion.

Se inicia con la especificacion de lo que debe hacerse, en funcion de la
planeacion de la produccidon. Incluye la carga de los productos a los centros
de produccion y el despacho de instrucciones pertinentes a la operacion.

E! programa de produccion es afectado por:

. Materiales: Para cumplir con las fechas comprometidas para su

entrega.
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. Capacidad del personal: Para mantener bajos costos al utilizarlo
eficazmente, en ocasiones afecta la fecha de entrega.

. Capacidad de produccion de la maquinaria: Para tener una
utilizacion adecuada de ellas, deben observarse las condiciones
ambientales, especificaciones, calidad y cantidad de los materiales, la
experiencia y capacidad de las operaciones en aquellas.

. Sistemas de produccion: Realizar un estudio y seleccionar el mas

adecuado, acorde con las necesidades de la empresa.

2.1.5 Como se organiza un Sistema de Produccion

. Produccién: Se ocupa especificamente de la actividad de producciéon
de articulos, es decir, de su disefio, su fabricacion y del control del personal,
los materiales, los equipos, el capital y la informacién para el logro de esos
objetivos.

. Operaciones: Es un concepto mas amplio que el de produccion. Se
refiere a la actividad productora de articulos o servicios de cualquier
organizacidn ya sea publica o privada, lucrativa o no. La gestion de
operaciones, por tanto, engloba a la direccién de la produccién.

. Producto: Es el nombre genérico que se da al resultado de un
sistema productivo y que puede ser un bien o un servicio. Un servicio es una

actividad solicitada por una persona o cliente.

3 Usuario de seudénimo plastic_rrt, Raquel Rosa Torres, Julio 2005,

Control de produccion,
http:/iwww monografias.com/trabajos24/control-produccion/control-produccion.shtml
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. Actividad productiva: Producir es transformar unos bienes o
servicios (factores de produccidbn o inputs) en otros bienes o servicios

(outputs o productos).
2.2 Materia Prima

2.21 Caracteristicas de la Materia Prima

) El corte: Constituye la parte externa del zapato, y esta formado por:

el empeine, la pala, el collarin, el chaleco, el antifaz y la puntera.

Es de plastico, de lona o de tela, el corte es la parte del tenis que envuelve al

pie.

. La planta: Es la parte del zapato que sirve de base para el montado
del mismo y es de carton o material sintético, la planta esta entre la suela y
la plantilla, en algunos zapatos lieva una costilla, que es una pieza de lamina

que sirve para dar firmeza y resistencia a esta parte.

. La suela: Es la parte del zapato que esta en contacto con el suelo y
puede ser de diferentes materiales como: cuero sintéticos, hule negro o de
color, suelas prefabricadas, crepé, o P.V.C (policloruro de vinil); sobre la

suela la que descansa todo el peso del cuerpo.



15

. Forro: El forro puede ser de piel, de: carnaza, tela, piel sintética u
otros materiales. En la parte del talon entre el forro y el corte, el zapato lleva
una pieza llamada contrafuerte, que le da forma y lo refuerza; en la punta del

zapato se coloca un refuerzo llamado casquillo.

. Plantilla: Es una pieza de piel natural, o piel sintética, plastico o hule
espuma, que lleva el zapato por la parte interior y es para que no lastimen
las costuras al pie, muchos fabricantes le ponen una etiqueta de tela con la

marca o nombre del producto.

Las materias primas utilizadas en ia elaboracion del calzado sintético son:

Insumo:

. Refuerzo de punta: Termoplastico.

. Pala: Lamina humeda de PU, lamina seca de PU, lona, cuero, nylon.
. Forro: Lamina seca de PU, cuero dividido, espuma, tejido de punto.
. Parche o placa: esponja, espuma.

. Contrabolsa: Tela no tejida, gamuza.

. Taco: ABS, ABS #475, corcho.

. Levantador de taco
. Lamina seca de PU, Lamina humeda de PU, corcho.
. Levantador de planta: inyeccion de PU, nylon, PVVC, caucho.

. Ptanta o suela: PVC, PU, EVA, caucho.

. Plantilla: Texon, supertex.
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. Fuste.

. Tapa del fuste: Chapa de madera negra, azul o rojo (2mm 6 1.5mm)
. Hebilla.

. Adorno.

. Pitén.

. Latex.

. Lazos o agujetas.

. Bolsas PE.

2.3 Inventario

Inventarios son bienes tangibles que se tienen para la venta en el curso
ordinario del negocio o para ser consumidos en la produccién de bienes o

servicios para su posterior comercializacion.

Los inventarios comprenden, ademas de las materias primas, productos en
proceso y productos terminados o mercancias para la venta, los materiales,
repuestos y accesorios para ser consumidos en la produccion de bienes
fabricados para la venta o en la prestacion de servicios; empaques y

envases y los inventarios en transito.

Informacion de  proveedores: Taiwan  Turnkey Project  Association,
public@tpcc.org.tw, PLANTA DE PRODUCCION DE CALZADOS,
http://turnkey taiwantrade.com.tw/showpage.asp?subid=102&fdname=TEXTILES&pagenam

4

e=Planta+de+produccion+de+calzados
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La base de toda empresa comercial es la compra y venta de bienes o
servicios; de aqui la importancia del manejo del inventario por parte de la

misma.

Este manejo contable permitirda a la empresa mantener el control
oportunamente, asi como también conocer al final del periodo contable un

estado confiable de la situacion econdmica de la empresa.

Por medio del siguiente trabajo se daran a conocer algunos conceptos
béasicos de todo lo relacionado a los Inventarios en una empresa, métodos,
sistema y control.

2.3.1 Funciones del Inventario

En cualquier organizacion, los inventarios anfaden una flexibilidad de

operacion que de otra manera no existiria.

En fabricacién, los inventarios de producto en proceso son una necesidad
absoluta, a menos que cada parte individual se lleve de maquina a maquina
y que estas se preparen para producir una sola parte.

Funciones:

. Eliminacion de irregularidades en la oferta

. Compra o produccion en lotes o tandas
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o Permitir a la organizacién manejar materiales perecederos

. Almacenamiento de mano de obra

2.4 Calzado de seguridad Industrial

Por calzado de uso profesional se entiende cualquier tipo de calzado
destinado a ofrecer una cierta proteccidon del pie y la pierna contra los
riesgos derivados de la realizacion de una actividad laboral. Como los dedos
de los pies son las partes mas expuestas a las lesiones por impacto, una
puntera metalica es un elemento esencial en todo calzado de seguridad

cuando haya tal peligro.

Para evitar el riesgo de resbalamiento se usan suelas externas de caucho o
sintéticas en diversos dibujos; esta medida es particularmente importante
cuando se trabaja en pisos que pueden mojarse o volverse resbaladizos. El
material de la suela es mucho mas importante que el dibujo, y debe

presentar un coeficiente de friccién elevado.

En obras de construccion es necesario utilizar suelas reforzadas a prueba de
perforacién; hay también plantillas internas metalicas para anadir al calzado

que carece de esta clase de proteccion.

5 Usuario de seudonimo sofia, Venezuela, Noviembre 2002,

INVENTARIO,

http://www.monografias.com/trabajos11/conin/conin.shtmi



Cuando hay peligto de descargas eléctricas, el calzado debe estar
integramente cosido o pegado o bien vulcanizado directamente y sin
ninguna clase de clavos ni elementos de union conductores de la
electricidad. En ambientes con electricidad estatica, el calzado protector
debe estar provisto de una suela externa de caucho conductor que permita

la salida de las cargas eléctricas.

Ahora es de uso comun el calzado de doble proposito con propiedades anti-
electrostdticas y capaces de proteger frente a descargas eléctricas
generadas por fuentes de baja tensién. En este ultimo caso hay que regular
la resistencia eléctrica entre la plantilla interna y la suela externa con el fin de

que el calzado proteja dentro de un intervalo de tensiones determinado.

Antes las Unicas consideraciones eran la seguridad y la durabilidad, pero
ahora también se tiene en cuenta la comodidad del trabajador y se buscan

cualidades como ligereza, comodidad, e incluso disefio atractivo.

Otro tipo de proteccion del pie y la pierna lo pueden proporcionar las
polainas y espinilleras de cuero, caucho o metalicas que sirven para proteger
la pierna por encima de la linea del calzado, en especial frente al riesgo de

quemaduras.

Las botas de caucho sintético protegen bien frente a las lesiones de origen
quimico. Cerca de fuentes de calor intenso hay que usar zapatos, botas o

polainas protectoras aluminizadas. En medios donde las quemaduras
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causadas por metales fundidos o productos quimicos constituyan un peligro
destacado, es importante que los zapatos o botas no tengan lenglieta y que

los cordones salgan por la parte superior y no se enganchen por dentro.

2.41 Calzado de Seguridad

Es un calzado de uso profesional que proporciona proteccion en la parte de
los dedos, mediante la incorporacion de elementos de proteccion destinados
a proteger al usuario de las lesiones que pudieran provocar los accidentes,
en aquellos sectores de trabajo para los que el calzado ha sido concebido, y
que esta equipado por topes disefiados para ofrecer proteccion frente al
impacto cuando se ensaye con un nivel de energia de 200 J en el momento

del choque, y frente a la compresion estatica bajo una carga de 15 KN.

2.5 Software

2.51 Base de datos

Una base de datos es un “almacén” que nos permite guardar grandes
cantidades de informacion de forma organizada para que luego podamos

encontrar y utilizar facilmente.

6 Copyright © por EQUIPO DE SEGURIDAD INDUSTRIAL Derechos Reservados,
Recomendaciones para elegir un calzado de seguridad, PROTECCION DE LOS PIES,
http:/iwww_equipodeseguridadindustrial. com/modules.php?name=Content&pa=showpage&p
id=
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A continuacion te presentamos una guia que te explicara el concepto y

caracteristicas de las bases de datos.

El término de bases de datos fue escuchado por primera vez en 1963, en un

simposio celebrado en California, USA.

Una base de datos se puede definir como un conjunto de informacion

relacionada que se encuentra agrupada ¢ estructurada.

25.1.1 Definicion de base de datos

Se define una base de datos como una serie de datos organizados vy

relacionados entre si, los cuales son recolectados y expiotados por los

sistemas de informacion de una empresa o negocio en particular.

251.2 Caracteristicas

Entre las principales caracteristicas de los sistemas de base de datos

podemos mencionar:

. Independencia légica y fisica de los datos.

. Redundancia minima.

. Acceso concurrente por parte de mdltiples usuarios.
. Integridad de los datos.

. Consultas complejas optimizadas.
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2.5.1.3 Ventajas de las bases de datos

Control sobre la redundancia de datos
Consistencia de datos

Comparticién de datos

Mantenimiento de estandares

Mejora en la integridad de datos
Mejora en Ié seguridad

Mejora en la accesibilidad a los datos
Mejora en la productividad

Mejora en el mantenimiento

Aumento de la concurrencia

Mejora en los servicios de copias de seguridad

2.5.1.4 Desventajas de las bases de datos

Complejidad
Coste del equipamiento adicional

Vulnerable a los fallos



2515 Modelo entidad-relacion

Los diagramas o modelos entidad-relacién (denominado por su siglas, ERD
"Diagram Entity Relationship”) son una herramienta para el modelado de

datos de un sistema de informacién.

Estos modelos expresan entidades relevantes para un sistema de

informacion, sus inter-relaciones y propiedades.

2516 Cardinalidad de las Relaciones

El disefio de relaciones entre las tablas de una base de datos puede ser la

siguiente:

. Relaciones de uno a uno: una instancia de la entidad A se relaciona
con una y solamente una de la entidad B.

. Relaciones de uno a muchos: cada instancia de la entidad A se
relaciona con varias instancias de la entidad B.

. Relaciones de muchos a muchos: cualquier instancia de la entidad A

se relaciona con cualquier instancia de la entidad B.

7 Usuario de seudénimo Damian Pérez Valdés, Octubre 2007,

¢+ Qué son las bases de datos?,
http://www. maestrosdetweb.com/principiantes/%C2%BF que-son-las-bases-de-datos/
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2.5.2 SQLServer

Microsoft SQL Server es un sistema para la gestion de bases de datos
producido por Microsoft basado en el modelo relacional. Sus lenguajes para
consultas son T-SQL y ANSI SQL. Microsoft SQL Server constituye la
alternativa de Microsoft a otros potentes sistemas gestores de bases de

datos como son Oracle o PostgreSQL o MySQL.

2.5.2.1 Caracteristicas de Microsoft SQL Server

. Soporte de transacciones.

. Escalabilidad, estabilidad y seguridad.

. Soporta procedimientos almacenados.

. Incluye también un potente entorno grafico de administracion, que
permite el uso de comandos DDL y DML graficamente.

. Permite trabajar en modo cliente-servidor, donde la informacion vy
datos se alojan en el servidor y los terminales o clientes de la red solo
acceden a la informacion.

. Ademas permite administrar informacion de otros servidores de datos.
. Este sistema incluye una version reducida, Hlamada MSDE con el
mismo motor de base de datos pero orientado a proyectos mas pequerios,
que en sus versiones 2005 y 2008 pasa a ser el SQL Express Edition, que

se distribuye en forma gratuita.
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Es comun desarrollar completos proyectos complementando Microsoft SQL
Server y Microsoft Access a través de los llamados ADP (Access Data

Project).

De esta forma se completa la base de datos (Microsoft SQL Server), con el
entorno de desarrollo (VBA Access), a través de la implementacién de

aplicaciones de dos capas mediante el uso de formularios Windows.

Para el desarrolio de aplicaciones mas complejas (tres o mas capas),
Microsoft SQL Server incluye interfaces de acceso para varias plataformas
de desarrollo, entre ellas .NET, pero el servidor solo esta disponible para

Sistemas Operativos Windows.

2.5.3 Microsoft Visual Studio 2008

Visual Studio 2008 fue publicado (RTM) el 17 de Noviembre de 2007 en
inglés, mientras que la version en castellano no fue publicada hasta el 2 de

Febrero de 2008.

El framework (.Net 3.5) estd disefiado para aprovechar las ventajas que
ofrece el nuevo sistema operativo "Windows Vista" a través de sus

subsistemas "Windows Communication Foundation" (WCF).

8 Fundacion Wikimedia, Abril 2011,
Microsoft SQL Server,
http://es.wikipedia.org/wiki/Microsoft_SQL_Server
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El primero tiene como objetivo la construccion de aplicaciones orientadas a
servicios mientras que el ultimo apunta a la creacion de interfaces de usuario

mas dinamicas que las conocidas hasta el momento.

A las mejoras de desemperio, escalabilidad y seguridad con respecto a la

version anterior, se agregan entre otras, las siguientes novedades.
La mejora en las capacidades de Pruebas Unitarias permiten ejecutarlas
mas rapido independientemente de si lo hacen en el entorno IDE o desde la

linea de comandos.

Se incluye ademas un nuevo soporte para diagnosticar y optimizar el

sistema a través de las herramientas de pruebas de Visual Studio.

2.6 Hardware

2.6.1 Servidor (Informatica)

Un servidor es una computadora que, formando parte de una red, provee

servicios a otras computadoras denominadas clientes.

° Wikipedia,
Microsoft Visual Studio 2008,
http://es.wikipedia.org/wiki/Microsoft_Visual_Studio#Visual_Studio_2008
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2.6.1.1 Tipos de Servidores

En la siguiente lista hay algunos tipos comunes de servidores:

. Servidor de archivo

. Servidor de impresiones

. Servidor de correo

. Servidor de fax

. Servidor de la telefonia

. Servidor proxy

. Servidor del acceso remoto (RAS)
. Servidor de uso

. Servidor web

. Servidor de Base de Datos (database server)
. Servidor de reserva

. Servidor de impresion

2.7 Usuario (Informatica)

En informatica, un usuario es un individuo que utiliza una computadora,

sistema operativo, servicio o cualquier sistema informatico.

10 Wikipedia,
Servidor,
http://es. wikipedia.org/wiki/Servidor
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Por lo general es una unica persona. Generalmente se identifica frente al
sistema o servicio utilizando un nombre de usuario (nick) y a veces una

contraseiia, este tipo es llamado usuario registrado.

Los usuarios pueden ser:

. Multiusuario: Cualquier hardware o software que tiene la capacidad

de soportar multiples usuarios.

. Monousuario: Sistema operativo o aplicacion que solamente puede

ser usado por un Unico usuario en un determinado momento.

2.7.1 Tipos de usuarios informaticos

En informéatica, un usuario es un individuo que utiliza una computadora,
sistema operativo, servicio o cualquier sistema informatico. Por lo general es

una unica persona.

Un usuario generalmente se identifica frente al sistema o servicio utilizando
un nombre de usuario (nick) y a veces una contraseia, este tipo es llamado

usuario registrado.

. Usuario final: El usuario final de un producto informatico (bien sea
hardware o software), es la persona a la que va destinada dicho producto

una vez que ha superado las fases de desarrollo correspondientes.
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. Usuario Registrado: tiene asignada una cuenta propia que mantiene
informacién personalizada del usuario en el servidor, (como puede ser

direccion de e-mail y espacio cotrrespondiente).

. Usuario Anénimo: Es usuario anénimo en informatica aquel que
navega en sitios web (o usa cualquier servicio de la red) sin autenticarse

como usuario registrado.

En algunos servicios en Internet se dispone de un modo de uso como
usuario registrado y otro como usuario anonimo; normalmente, el usuario

registrado goza de mayores privilegios.

" Todos los derechos reservados © ALEGSA - Santa Fe, Argentina, 1998 — 2011,
Que significa Usuario - Informacién y significado de Usuario

http://iwww. alegsa.com.ar/Dic/usuario.php

2 © Wikiteka 2011, Mayo 2009,

Tipo de usuarios

http://www. wikiteka.com/apuntes/tipo-de-usuarios/



CAPITULO Il

ANALISIS E INTERPRETACION DE DATOS

3.1 Analisis de Resultados

Como lo determinan las técnicas de investigacion se procedio a realizar
encuestas al personal administrativo y operarios de la empresa Calzado
Marcia para conocer el estado de la produccion de la empresa desde el

punto de vista administrativo y operarto.

Recopilada la informaciéon mediante las encuetas se procedié a la tabulacion

y posteriormente la elaboracion de cuadros y graficos estadisticos.

Cuestionario dirigido al personal administrativo y operario de la

Empresa “Calzado Marcia” en la ciudad de Ambato.
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PREGUNTA N° 1

1.- ;Cree usted que si se efectuan registros diarios de toda la materia
prima que ingresa a la bodega de la empresa, se optimizarian las

existencias de las mismas?

PREGUNTA | FRECUENCIA | PORCENTAJE

Si 14 70%
NO 6 30%
TOTAL 20 100%

Tabla 3. 1: Analisis de Resultados - Encuesta 1

llustracion 3. 1: Analisis de Resultados - Encuesta 1

Fuente: Encuesta

Elaborado por: David Luzuriaga
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ANALISIS.- Mediante las encuestas realizadas en la Empresa “Calzado
Marcia’” hemos podido determinar que del 100% de las personas
entrevistadas (personal administrativo y operario de la empresa), el 70%
piensa que si optimizarian las existencias de materia prima si se llevaran a
cabo registros diarios de toda la materia prima que ingresa a la empresa, y el

20% no concuerda con esta afirmacion.
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PREGUNTA N° 2

2.- ;Piensa usted que la falta de un registro de las cantidades de
calzado que se produce diariamente puede generar sobreproduccion

del mismo?

PREGUNTA | FRECUENCIA | PORCENTAJE

Si 15 75%
NO 5 25%
TOTAL 20 100%

Tabla 3. 2: Analisis de Resultados - Encuesta 2

llustracion 3. 2: Analisis de Resultados - Encuesta 2

Fuente: Encuesta

Elaborado por: David Luzuriaga
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ANALISIS.- Mediante las encuestas realizadas en la Empresa “Calzado
Marcia” hemos podido determinar que del 100% de las personas
entrevistadas (personal administrativo y operario de la empresa), el 75%
piensa que si se puede generar sobreproduccion de caizado por la falta de
un registro diario de produccion del mismo, y el 25% no concuerda con esta

afirmacion.



35

PREGUNTA N° 3

3.- ;Cree usted que la empresa necesita automatizar los inventarios,
6rdenes y procesos de produccion con el fin de optimizar sus recursos

y produccion?

PREGUNTA | FRECUENCIA | PORCENTAJE

Sl 18 90%
NO 2 10%
TOTAL 20 100%

Tabla 3. 3: Analisis de Resultados - Encuesta 3

llustracion 3. 3: Analisis de Resultados - Encuesta 3

Fuente: Encuesta

Elaborado por: David Luzuriaga



ANALISIS.- Mediante las encuestas realizadas en la Empresa “Calzado
Marcia” hemos podido determinar que del 100% de las personas
entrevistadas (personal administrativo y operario de la empresa), el 90%
piensa que la empresa si necesita automatizar los inventarios, érdenes vy
procesos de produccion con el fin de tener un control mas detallado de cada
uno de los procesos de la empresa y asi poder optimizar tiempo y recursos,

y el 10% no concuerda con esta afirmacion.
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PREGUNTA N° 4

4.- ;Cree usted que seria positivo que la empresa maneje un control
diario de las ventas que se realizan, con el fin de conocer cuanto

produce en determinado tiempo?

PREGUNTA | FRECUENCIA | PORCENTAJE

Si 12 60%
NO 8 40%
TOTAL 20 100%

Tabla 3. 4: Analisis de Resultados - Encuesta 4

llustracion 3. 4: Analisis de Resultados - Encuesta 4

Fuente: Encuesta

Elaborado por: David Luzuriaga



ANALISIS.- Mediante las encuestas realizadas en la Empresa “Calzado
Marcia” hemos podido determinar que del 100% de las personas
entrevistadas (personal administrativo y operario de la empresa), el 60%
piensa que si seria positivo que la empresa maneje un control diario de las
ventas que se realizan, debido a que en temporadas cuando la produccion
es baja no pueden tener un valor estimado de pérdidas, y el 40% no

concuerda con esta afirmacion.
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PREGUNTA N° 5

5.- ¢Si los proveedores de la empresa no tienen el producto que se le
solicita, piensa usted que se deberia registrar a todos los proveedores
con el fin de poder contactar de manera rapida y adecuada con otro

proveedor?

PREGUNTA | FRECUENCIA | PORCENTAJE

Si 18 90%
NO 2 10%
TOTAL 20 100%

Tabla 3. 5: Analisis de Resultados - Encuesta 5

llustracion 3. 5: Analisis de Resultados - Encuesta 5

Fuente: Encuesta

Elaborado por: David Luzuriaga
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ANALISIS.- Mediante las encuestas realizadas en la Empresa “Calzado
Marcia” hemos podido determinar que del 100% de las personas
entrevistadas (personal administrativo y operario de la empresa), el 90%
piensa que si se deberia registrar a todos los proveedores asi se conseguira
comunicarse rapidamente con otro proveedor en caso de que‘ el habitual no
tenga en stock el producto requerido, y el 10% no concuerda con esta

afirmacion.
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PREGUNTA N° 6

6.- ;Sabe usted cual es la cantidad de materia prima que se utiliza en

un dia de produccion cuando la demanda del producto es alta?

PREGUNTA | FRECUENCIA | PORCENTAJE

Si 0 0%
NO 20 100%
TOTAL 20 100%

Tabla 3. 6: Analisis de Resultados - Encuesta 6

llustracion 3. 6: Analisis de Resultados - Encuesta 6

Fuente: Encuesta

Elaborado por: David Luzuriaga
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ANALISIS.- Mediante las encuestas realizadas en la Empresa “Calzado
Marcia” hemos podido determinar que del 100% de las personas
entrevistadas (personal administrativo y operario de la empresa), no sabe
usted cual es la cantidad de materia prima que se utiliza en un dia de
produccién cuando la demanda es alta, esto podria dar como resultado que
no produzcan lo que se ha establecido como meta para cumplir con los

pedidos del cliente.
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PREGUNTA N° 7

7.- La empresa no registra la materia prima despachada, ni a los
operarios a los que se les despacha. ;Cree usted que esta situacion

incide en el desperdicio de materia prima, y pérdidas para la Empresa?

PREGUNTA | FRECUENCIA | PORCENTAJE

Si 11 55%
NO 9 45%
TOTAL 20 100%

Tabla 3. 7: Analisis de Resultados - Encuesta 7

llustracion 3. 7: Analisis de Resultados - Encuesta 7

Fuente: Encuesta

Elaborado por: David Luzuriaga
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ANALISIS.- Mediante las encuestas realizadas en la Empresa “Calzado
Marcia” hemos podido determinar que del 100% de las personas
entrevistadas (personal administrativo y operario de la empresa), el 55%
piensa que al no registrar la salida de materia prima se producen faltantes de
la misma y desperdicio causando pérdidas, y el 45% no concuerda con esta

afirmacion.
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PREGUNTA N° 8

8.- El bodeguero de la empresa no registra el producto terminado que
entra a la bodega, ;cree usted que es necesario el control de las

existencias del producto en bodega?

PREGUNTA | FRECUENCIA | PORCENTAJE
Sl 17 85%
NO 3 15%
TOTAL 20 100%

Tabla 3. 8: Analisis de Resultados - Encuesta 8

llustracion 3. 8: Analisis de Resultados - Encuesta 8

Fuente: Encuesta

Elaborado por: David Luzuriaga
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ANALISIS.- Mediante las encuestas realizadas en la Empresa “Calzado
Marcia” hemos podido determinar que del 100% de las personas
entrevistadas (personal administrativo y operario de la empresa), el 85%
piensa que al no registrar el producto terminado a bodega diariamente hay

conflictos en las existencias, y el 45% no concuerda con esta afirmacion.
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PREGUNTA N° 9

9.- La empresa cambio de calificacion artesanal a pequena empresa.
¢Cree usted que es necesario un sistema que automatice los registros

y ordenes de produccion de la empresa?

PREGUNTA | FRECUENCIA | PORCENTAJE

Si 20 100
NO 0 0
TOTAL 20 100

Tabla 3. 9: Analisis de Resultados - Encuesta 9

llustracion 3. 9: Analisis de Resultados - Encuesta 9

Fuente: Encuesta

Elaborado por: David Luzuriaga
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ANALISIS.- Mediante las encuestas realizadas en la Empresa “Calzado
Marcia” hemos podido determinar que del 100% de las personas
entrevistadas (personal administrativo y operario de la empresa), piensa que
es necesario un sistema que automatice los registros y ordenes de
produccién de la empresa lo que permitiria optimizar el tiempo, procesos y

recursos de la produccién y de los operarios.
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PREGUNTA N° 10

10.- ;Cree usted que la empresa actualmente tiene el conocimiento de
cémo establecer volimenes econémicos de la materia prima a comprar

o del calzado que se va a fabricar?

PREGUNTA | FRECUENCIA | PORCENTAJE

Sl 7 35
NO 13 65
TOTAL 20 100

Tabla 3. 10: Analisis de Resultados - Encuesta 10

llustracion 3. 10: Analisis de Resultados - Encuesta 10

Fuente: Encuesta

Elaborado por: David Luzuriaga
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ANALISIS.- Mediante las encuestas realizadas en la Empresa “Caizado
Marcia’” hemos podido determinar que del 100% de las personas
entrevistadas (personal administrativo y operario de la empresa), el 65%
piensa que la empresa no estd en capacidad de saber como establecer
volumenes econémicos de |la materia prima a comprar o del calzado que se
va a fabricar es por ello que en numerosas ocasiones se ha detenido la
produccion de algunos puestos de trabajo por la falta de material, en otras
ocasiones se ha adquirido mas materia prima de la qﬁe se requiere, y el 35%

piensa que la empresa si sabe como establecer los volumenes economicos.
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3.2 Analisis del Sistema

3.21 Metodologia de Desarrollo

La metodologia a utilizarse en el desarrollo del sistema sera mediante UML

(Lenguaje Unificado de Modelado), Andlisis Orientado a Objetos.

3.2.2 Descripcion General

El sistema a desarrollarse va a permitir automatizar el control de la materia
prima que entra a la bodega de la empresa. Se automatizara el registro
detallado de los clientes a los que provee el calzado de seguridad industrial
la empresa y los proveedores de la materia prima e insumos que se

necesitan para la fabricacion del mismo.

Después de cada produccién se automatizard el control del producto
terminado que entra a bodega. Registrara el control de la materia prima que
es despachada de bodega para la fabricacion del producto. Archivara el

registro de las ventas del producto terminado.
3.2.3 Identificacion de las necesidades del negocio
Las necesidades provienen de parte del Arq. Patricio Chérrez Gerente de la

Empresa “Calzado Marcia”, y se ha determinado por medio de una entrevista

verbal las necesidades del negocio en cuatro grandes grupos:
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a) Gestion del control de fa materia prima que entra a la bodega de la

empresa.

Incluye un modulo que permitird registrar el coédigo, descripcion o detalle,
cantidad, stock minimo y precio de la materia prima que es ingresada a
bodega.

b) Gestion del registro de los clientes de la empresa.

Incluye un médulo que permitird registrar los nombres, numero de cédula,

direccion, teléfono convencional y teléfono moévil del cliente.
¢) Proveedores de la empresa.

Incluye un médulo que permitira registrar los nombres, numero de cédula,

direccion, teléfono convencional y teiéfono movil del cliente.
d) Gestion del control del producto terminado.

Incluye un méduio que permitira registrar el cédigo, descripcion, cantidad, el
precio de venta y observaciones del producto terminado que ingresara a

bodega.

e) Gestion del control de la materia prima que se despacha de bodega

para la fabricacion del producto.
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Incluye un médulo que permitira registrar el codigo, nombre de la persona a
la que vamos a despachar, fecha, usuario, nimero de materiales, materia

prima, cantidad y producto que se despachara de bodega.

f) Gestion del registro de ventas del producto terminado de la

empresa.

Incluye un modulo que permitira registrar la fecha, usuario, cliente, numero
de cédula, direccion, cantidad, teléfono convencional, teléfono movil, numero

de productos y producto del registro de ventas del producto terminado.

3.2.4 Anilisis de viabilidad

Se cuenta con los recursos necesarios para iniciar y concluir con el proyecto
en cuanto a materiales y recursos econémicos se refiere.

Se cuenta con los datos y registros que son llevados en papel por parte del

personal administrativo de la empresa.

El software a desarrollar cumplirda las normas legales en lo relacionado a

licencias de uso del programa.
3.2.5 Restricciones

No se podran maodificar ni eliminar los registros del despacho de materia

prima de la bodega que se requieren para la fabricacion del calzado para
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2.1.8 Maodificar cliente existente F12
2.1.9 Se modifican los datos F13
2.1.10 Se actualizan los datos ingresados F14

2.1.11 Eliminar cliente seleccionado F15

Médulo 3 Ingreso de Proveedores
Funcion 3.1 Ingresar nuevo proveedor
3.1.1 Agregar nuevo pfoveedor F16

3.1.2 Ingresar Cédigo F17

3.1.3 Ingresar Ciudad F18

3.1.4 Ingresar Nombre o Razén Social F19
3.1.5 Ingresar Teléfono Convencional F20
3.1.6 Ingresar Teléfono Mévil F21

3.1.7 Guardar los datos ingresados F22
3.1.8 Modificar proveedor existente F23
3.1.9 Se modifican los datos F24

3.1.10 Se actualizan los datos ingresados F25

3.1.11 Eliminar proveedor seleccionado F26

Médulo 4 Ingreso de Materia Prima a Bodega

Funcion 4.1 Registrar el ingreso de materia prima a bodega
4.1.1 Agregar nuevo producto F27

4.1.2 Ingresar codigo F28

4.1.3 Ingresar descripcion o detalle de la Materia Prima F29

4.1.4 Ingresar cantidad F30



4.1.5 Ingresar stock minimo F31

4.1.6 Ingresar precio F32

4.1.7 Guardar los datos ingresados F33
4.1.8 Seleccionar materia prima F34

4.1.9 Eliminar materia prima seleccionada F35

Médulo 5 Ingreso de Productos Terminados a Bodega
Funcion 5.1 Regfstrar el ingreso de productos terminados a bodega
5.1.1 Agregar nuevo producto F36

5.1.2 Ingresar codigo del producto F37

5.1.3 Ingresar descripcion del producto F38

5.1.4 Ingresar cantidad de producto F39

5.1.5 Ingresar el precio del producto F40

5.1.6 Ingresar el precio de venta F41

5.1.7 Ingresar observaciones F42

5.1.8 Guardar los datos ingresados F43

5.1.9 Seleccionar producto terminado ingresado a bodega F44

5.1.10 Eliminar producto terminado seleccionado F45

Modulo 6 Despachos

Funcion 6.1 Registrar la salida de materia prima de bodega F46

6.1.1 Ingresar el cédigo de despacho F47

6.1.2 Ingresar el nombre de la persona a la que vamos a despachar F48
6.1.3 Ingresar la fecha F49

6.1.4 Ingresar el usuario F50

56



6.1.5 Ingresar el nimero de materiales (materia prima a despachar) F51
6.1.6 Seleccionar la materia prima que va a salir de bodega F52

6.1.7 Ingresar la cantidad F53

6.1.8 Agregar el producto F54

6.1.9 Guardar los datos ingresados F55

Modulo 7 Ventas

Funcion 7.1 Registrar la venta del produéto terminado
7.1.1 E! nimero de factura se ingresa automaticamente F56
7.1.2 Escogemos la fecha F§7

7.1.3 Escogemos el usuario F58

7.1.4 Ingresamos el cliente F59

7.1.5 Ingresamos el numero de cédula F60

7.1.6 Ingresamos la direccion F61

7.1.7 Ingreso la cantidad F62

7.1.8 Ingresamos el teléfono convencional F63

7.1.9 Ingresamos el teléfono movil F64
7.1.10Ingresamos el numero de productos a vender. F65
7.1.11Escogemos el producto a vender F66

7.1.12 Agrega el producto F67

7.1.13 Guardar los datos ingresados F68

Modulo 8 Consulta de Clientes
Funcion 8.1 Consultar clientes

8.1.1 Visualizar los clientes F69

57
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Modulo 9 Consulta de Proveedores
Funcién 9.1 Visualizar los proveedores

9.1.1 Visualizar los proveedores F70

Médulo 10 Consulta de Materia Prima
Funcién 10.1 Consultar la materia prima ingresada a bodega

10.1.1 Visualizar la materia prima ingresada a bodega F71

Médulo 11 Consulta de Producto Terminado
Funcion 11.1 Consultar producto terminado

11.1.1 Visualizar el producto terminado ingresado a bodega F72

Modulo 12 Consulta de Facturacion (Ventas)
Funcion 12.1 Consultar las Facturas

12.1.1 Visualizar las facturas de las ventas realizadas F73

Médulo 13 Consulta de Despachos
Funcion 13.1 Consultar los despachos de materia prima de bodega

13.1.1 Visualizar los despachos existentes F74

Mddulo 14 Reporte de Clientes

Funcién 14.1 Desplegar el reporte de clientes F75

Modulo 15 Reporte de Proveedores

Funcion 14.1 Desplegar el reporte de Proveedores F76
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Modulo 16 Reporte de Materia Prima

Funcién 14.1 Desplegar el reporte de Materia Prima F77

Modulo 17 Reporte de Producto Terminado

Funcion 14.1 Desplegar el reporte de Producto Terminado F78

Modulo 18 Reporte de Facturacion (Ventas)

Funcion 14.1 Desplegar el reporte de Facturacion (Ventas) F79

Médulo 19 Reporte de Despachos

Funcion 14.1 Desplegar el reporte de Despachos F80

Modulo 20 Reporte de Clientes

Funcion 14.1 Desplegar el reporte de Clientes F81

3.2.7 Casos de Uso

3.2.71 Ingreso al Sistema

3

Admunistrador

Ingreso al Sistema

Usuano

llustracion 3. 11: Diagrama de Casos de Uso - Ingreso al sistema
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Caso de Uso: Acceso del administrador al sistema

Actores: administrador

Propésito: ingresar al sistema

Resumen: el administrador ingresa sus datos al sistema, se verifica la
conexion con el servidor, se valida la informacion.

Referencias: F1, F2, F3, F4

Curso de los eventos:

Actores Sistema

e El administrador solicita

ingreso al sistema.

2. Solicita el nombre de usuario,

contrasena y nombre del servidor

3. El administrador ingresa su
nombre de usuario, contrasena y

nombre del servidor.

4. Verifica los datos.

5. Permite el ingreso al sistema

Tabla 3. 11: Caso de Uso - Acceso del administrador al sistema

Cursos alternos:

Linea 4: El sistema no encuentra nombre de usuario, contrasena o conexion
con el servidor.
El administrador debe ingresa nuevamente su nombre de usuario,
contrasena, verificar el nombre del servidor o comprobar el estado

de la conexion con el servidor.
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Caso de Uso: Acceso del usuario al sistema

Actores: usuario

Propésito: ingresar al sistema

Resumen: el usuario ingresa sus datos al sistema, se verifica la conexion
con el servidor, se valida la informacion.

Referencias: F1, F2, F3, F4

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El usuario solicita ingreso al

sistema.

2. Solicita el nombre de usuario,

contrasena y nombre del servidor

3. El usuario ingresa su nombre
de usuario, contrasena y nombre

del servidor.

4. Verifica los datos.

5. Permite el ingreso al sistema

Tabla 3. 12: Caso de Uso - Acceso del usuario al sistema

Cursos alternos:

Linea 4: El sistema no encuentra nombre de usuario, contrasena o
conexion con el servidor.
El usuario debe ingresa nuevamente su nombre de usuario,
contrasena, verificar el nombre del servidor o comprobar el

estado de la conexion con el servidor.



3.2.7.2 Administracion Clientes

rCrear Cliente

Modifi car Cliente

3

Adrmnstrador =;
Elmmnar Chente

Consultar Ciente

llustracion 3. 12: Diagrama de Casos de Uso - Administracion Clientes

Caso de Uso: Crear cliente.

Actores: administrador

Propésito: ingresar un nuevo cliente

Resumen: el administrador ingresa los datos, se crea el nuevo cliente.
Referencias: F5, F6, F7, F8, F9, F10, F11

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador ingresa
nombres, numero de cédula,
direccion, teléfono convencional,

teléfono movil.

2. Almacena los datos ingresados.

Tabla 3. 13: Caso de Uso - Crear cliente
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Cursos alternos:

Linea 1: El Administrador ingresa mal los datos
Ingresar nuevamente los datos

Linea 1: Si ya existe el cliente

No se puede volver a ingresar.

Caso de Uso: Modificar cliente.

Actores: administrador

Propdsito: modificar un cliente

Resumen: el administrador selecciona un cliente y modifica los datos, se
actualizan los datos del cliente seleccionado.

Referencias: F12, F13, F14

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador modifica
nombres, C.l., direccion, teléfono

convencional, teléfono movil.

2. Se actualizan los datos

ingresados.

Tabla 3. 14: Caso de Uso — Modificar cliente

Cursos alternos:
Linea 1: El administrador ingresa mal los datos

Ingresar nuevamente los datos
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Caso de Uso: Eliminar cliente.

Actores: administrador

Propésito: eliminar un cliente

Resumen: el administrador selecciona un cliente y lo elimina.
Referencias: F15

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador selecciona y

elimina un cliente existente.

2. Elimina el cliente seleccionado.

Tabla 3. 15: Caso de Uso - Eliminar cliente

Caso de Uso: Consultar clientes

Actores: usuario

Propésito: Realizar una consulta de los clientes ingresados en el sistema.
Resumen: El usuario visualiza los clientes que se han sido registrado.
Referencias: F69

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El usuario consulta los clientes

registrados en el sistema.

2. Despliega los clientes ingresados

en el sistema.

Tabla 3. 16: Caso de Uso - Consultar clientes
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3.2.7.3 Administracion de Proveedores

_Crear Proveedor

Modificar Proveedor

Administrador
Eliminar Proveedor

Consuttar Proveedor

llustracion 3. 13: Diagrama de Casos de Uso - Administracion Proveedores

Caso de Uso: Crear proveedor

Actores: administrador

Propésito: ingresar un nuevo proveedor

Resumen: el administrador ingresa los datos, se crea el nuevo proveedor.
Referencias: F16, F17, F18, F19, F20, F21, F22

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador ingresa
nombres, numero de cédula,
direccion, teléfono convencional,

teléfono movil.

2. Almacena los datos ingresados.

Tabla 3. 17: Caso de Uso - Crear proveedor
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Cursos alternos:

Linea 1: El administrador ingresa mal los datos
Ingresar nuevamente los datos

Linea 1: Si ya existe el proveedor

No se puede volver a ingresar.

Caso de Uso: Modificar proveedor

Actores: administrador

Propésito: modificar un proveedor

Resumen: el administrador selecciona un proveedor y modifica los datos, se
actualizan los datos del proveedor.

Referencias: F23, F24, F25

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador modifica
nombres, numero de cédula,
direccion, teléfono convencional,

teléfono movil.

2. Se actualizan los datos

ingresados.

Tabla 3. 18: Caso de Uso - Modificar proveedor

Cursos alternos:

Linea 1: El administrador ingresa mal los datos



Ingresar nuevamente los datos

Linea 1: El administrador un cédigo existente

Ingresar nuevamente los datos

Caso de Uso: Eliminar proveedor

Actores: administrador

Propdsito: eliminar proveedor
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Resumen: el administrador selecciona un proveedor y lo elimina, se elimina

el proveedor.
Referencias: F26

Curso de los eventos:

seleccionado.

Actores Sistema
1. El administrador selecciona y
elimina un proveedor que se
encuentra registrado en el
sistema.
2. Elimina el proveedor

Tabla 3. 19: Caso de Uso — Eliminar proveedor

Caso de Uso: Consultar proveedores

Actores: usuario

Propésito: Realizar una consulta de los proveedores ingresados en el

sistema.
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Resumen: El usuario visualiza los proveedores que han sido registrados en

el sistema.
Referencias: F70

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El usuario consulta los
proveedores que se han

registrado en el sistema.

2. Despliega los

proveedores

ingresados en el sistema.

Tabla 3. 20: Caso de Uso - Consultar proveedores

3.2.7.4 Administracion de Materia Prima

7lngresar MP
O -~ e
—1_ F = )
Bodeguero ' Eliminar M
Consultar MP

llustracion 3. 14: Diagrama de Casos de Uso - Administracion Materia Prima

Caso de Uso: Ingreso materia prima

Actores: bodeguero

Propésito: Registrar el ingreso de la nueva materia prima a la bodega.
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Resumen: El bodeguero ingresa los datos de la nueva materia prima en el

sistema.

Referencias: F27, F28, F29, F30, F31, F32, F33

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El bodeguero ingresa el cadigo,
descripcion o detalle, cantidad,

stock minimo y precio.

2. Almacena los datos de la nueva

materia prima.

Tabla 3. 21: Caso de Uso - Ingreso materia prima

Cursos alternos:

Linea 1: El bodeguero ingresa mal los datos
Ingresar nuevamente los datos

Linea 1: Si ya existe la materia prima

No se puede volver a ingresar.

Caso de Uso: Eliminar materia prima

Actores: Administrador

Propésito: Eliminar materia prima ingresada en bodega.

Resumen: El bodeguero selecciona una materia prima ingresada en bodega
y la elimina, se elimina la materia prima.

Referencias: F35
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Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador selecciona y
elimina una materia prima

ingresada en bodega.

2. Eliminar la materia prima

seleccionada.

Tabla 3. 22: Caso de Uso - Eliminar materia prima

Caso de Uso: Consultar materia prima ingresada en bodega

Actores: administrador

Propésito: Realizar una consulta de la materia prima ingresada en bodega.
Resumen: El usuario visualiza la materia prima que ha sido ingresada en
bodega.

Referencias: F71

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador consulta la
materia prima que ha sido

ingresada en bodega.

2. Despliega la materia prima

ingresada en bodega.

Tabla 3. 23: Caso de Uso - Consultar materia prima ingresada en bodega
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3.2.7.5 Administracion de Producto Terminado

Ingresar PT

)

_T> L - = p——
Bodeguero Eliminar PT
Consultar PT

llustracion 3. 15: Diagrama de Casos de Uso - Administracion Producto Terminado

Caso de Uso: Ingresar producto terminado a bodeqga

Actores: bodeguero

Propésito: Ingresar producto terminado

Resumen: el administrador ingresa los datos del producto terminado en el
sistema.

Referencias: F36, F37, F38, F39, F40, F41, F42, F43, F44, F45

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El bodeguero ingresa los datos
del producto terminado con el
codigo, descripcion, cantidad, el

precio de venta, observaciones

2. Almacena los datos ingresados.

Tabla 3. 24: Caso de Uso: Ingresar producto terminado a bodega
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Cursos alternos:
Linea 1: El bodeguero ingresa mal los datos
Ingresar nuevamente los datos
Linea 1: Si ya existe el producto terminado en bodega

No se puede volver a ingresar

Caso de Uso: Eliminar producto terminado de bodega

Actores: bodeguero

Propésito: Ingresar producto terminado

Resumen: el administrador selecciona un producto terminado de bodega y
lo elimina, se elimina el producto terminado de bodega seleccionado.
Referencias: F45

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El bodeguero selecciona un
producto terminado de bodega y

lo elimina.

2. Elimina el producto terminado de

bodega seleccionado.

Tabla 3. 25: Caso de Uso: Eliminar producto terminado de bodega



Caso de Uso: Consultar producto terminado ingresado en bodega

Actores: usuario

Propésito: Realizar una consulta del producto terminado ingresado en

bodega.

Resumen: E| administrador visualiza las facturas del producto terminado

que se ha vendido y registrado en el sistema.
Referencias: F72

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El usuario consulta el producto

terminado ingresado en bodega

2. Despliega el producto terminado

ingresado en bodega.

Tabla 3. 26: Caso de Uso - Consultar producto terminado ingresado en bodega

3.2.7.6 Registrar Despacho de Materia Prima de Bodega

I .

Administrador

! |
() _—"" Regstrar Despacho MP

Hr;

Usuano

llustracion 3. 16: Diagrama de Casos de Uso - Registrar Despacho de Materia Prima

de Bodega
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Caso de Uso: Registrar despacho de materia prima de bodega

Actores: bodeguero

Propdsito: Registrar la materia prima que sale de bodega.

Resumen: el bodeguero registra los datos de la materia prima que sale de la
bodega en el sistema.

Referencias: F46, F47, F48, F49, F50, F51, F52, F53, F54, F55

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El bodeguero registra la mp con
el codigo, a quien despacha,
fecha, usuario, cantidad vy

producto.

2. Almacena los datos ingresados.

Tabla 3. 27: Caso de Uso - Despachar materia prima bodega

Cursos alternos:
Linea 1: Bodeguero ingresa mal los datos

Ingresar nuevamente los datos



3.2.7.7 Registrar Venta Producto Terminado
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llustracion 3. 17: Diagrama de Casos de Uso - Registrar Venta Producto Terminado

Caso de Uso: Regqistrar venta del producto terminado

Actores: administrador

Propésito: Registrar la venta del producto terminado.

Resumen: el administrador ingresa los datos de la venta del producto.

Referencias: F56, F57, F58, F59, F60, F61, F62, F63, F64, F65, F66, F67,

F68

Curso de los eventos:

Actores

Sistema

1. El administrador ingresa la
fecha, usuario, cliente, nimero de
cédula, direccion, cantidad,
teléfono convencional, teléfono

movil, # de productos y producto.

2. Almacena los datos ingresados.

Tabla 3. 28: Caso de Uso - Registrar venta producto terminado
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Cursos alternos:
Linea 1: Administrador ingresa mal los datos

Ingresar nuevamente los datos

3.2.7.8 Consultar Facturas (Ventas)

E

Administrador

>( )

-~ Consultar Facturas (Ventas)

Usuarno

llustracion 3. 18: Diagrama de Casos de Uso - Consultar facturas (Ventas)

Caso de Uso: Consultar facturas (Ventas)

Actores: usuario

Propdsito: Realizar una consulta de las facturas.

Resumen: El administrador visualiza las facturas del producto terminado
que ha sido vendido y se ha registrado en el sistema.

Referencias: F73

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El usuario realiza una consulta .

2. Despliega coédigo, fecha, cédula

de identidad del cliente y usuario.

Tabla 3. 29: Caso de Uso - Consulta facturas
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3.2.7.9 Consultar Despachos
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llustracion 3. 19: Diagrama de Casos de Uso - Consultar despachos

Caso de Uso: Consultar despachos

Actores: administrador

Propdsito: Realizar una consulta de los despachos

Resumen: El administrador visualiza los despachos de materia prima que ha
salido de bodega que se ha registrado anteriormente en el sistema.
Referencias: F74

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador realiza una
consulta de la materia prima que

ha sido despachada de bodega.

2. Despliega los datos de la materia

prima despachada de bodega.

Tabla 3. 30: Caso de Uso - Consulta despachos
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3.2.7.10  Reportar Clientes

)

=
Administrador

~
_5( _ )

S ®”

Reporte Clientes

Usuario

llustracion 3. 20: Diagrama de Casos de Uso - Reportar Clientes

Caso de Uso: Reportar clientes

Actores: administrador

Proposito: Realizar un reporte de los clientes

Resumen: El administrador realiza un reporte de los clientes ingresados en
el sistema.

Referencias: F75

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador realiza un
reporte de los clientes que han

sido ingresados en el sistema.

2. Genera un reporte de los clientes

ingresados en el sistema.

Tabla 3. 31: Caso de Uso - Reportar clientes
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3.2:7.11 Reportar Proveedores

Administrador )

— Reporte Proveedores

Usuario

llustracion 3. 21: Diagrama de Casos de Uso - Reportar Proveedores

Caso de Uso: Reportar proveedores

Actores: administrador

Propésito: Realizar un reporte de los proveedores

Resumen: E| administrador realiza un reporte de los proveedores
ingresados en el sistema.

Referencias: F76

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador realiza un
reporte de los proveedores que

han sido ingresados.

2. Genera un reporte de los

proveedores registrados.

Tabla 3. 32: Caso de Uso - Reportar proveedores
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3.2.7.12 Reportar Materia Prima ingresada en bodega
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llustracion 3. 22: Diagrama de Casos de Uso - Reportar Materia Prima ingresada en

bodega

Caso de Uso: Reportar materia prima inqgresada en bodega

Actores: administrador

Propdsito: Realizar un reporte de la materia prima que se han ingresado.
Resumen: El administrador realiza un reporte de la materia prima que ha
sido ingresada en bodega y registrado en el sistema.

Referencias: F77

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador realiza un
reporte de la materia prima que se
ha ingresado en bodega vy

registrado en el sistema.

2. Genera un reporte de la materia

prima que se ha ingresado.

Tabla 3. 33: Caso de Uso - Reportar materia prima ingresada en bodega
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3.2.7.13  Reportar Productos Terminados ingresados en bodega

Admnistrador
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llustracion 3. 23: Diagrama de Casos de Uso - Reportar Productos Terminados

ingresados en bodega

Caso de Uso: Reportar productos terminados ingresados en bodega

Actores: administrador

Propédsito: Realizar un reporte de los productos terminados ingresados en
bodega.

Resumen: El administrador realiza un reporte de los productos terminados
ingresados en bodega y registrados en el sistema.

Referencias: F78

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador realiza un

reporte de los productos.

2. Genera un reporte de los
productos terminados ingresados en

bodega y registrados en el sistema.

Tabla 3. 34: Caso de Uso - Reportar productos terminados ingresados en bodega



3.2.7.14  Reportar Ventas realizadas

ﬁ;
Administrador

= ,—75"(‘ )

-+ = Reporte Facturas (Ventas)

Usuano

llustracién 3. 24: Diagrama de Casos de Uso - Reportar Ventas realizadas

Caso de Uso: Reportar ventas realizadas

Actores: administrador

Propésito: Realizar un reporte de las ventas realizadas
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Resumen: El administrador realiza un reporte de las ventas realizadas y que

se han ingresado en el sistema.
Referencias: F79

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador realiza un

reporte de las ventas realizadas.

en el sistema.

2. Genera un reporte de las ventas

realizadas y que se han ingresado

Tabla 3. 35: Caso de Uso - Reportar ventas realizadas



3.2.7.15 Reportar Despachos de Bodega
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llustracion 3. 25: Diagrama de Casos de Uso - Reportar Despachos de bodega

Caso de Uso: Reportar despachos de bodega

Actores: administrador

Propésito: Realizar un reporte de los despachos de bodega

Resumen: El administrador realiza un reporte de los despachos de bodega
que se han registrado en el sistema.

Referencias: F80

Curso de los eventos:

Actores Sistema

1. El administrador realiza un

reporte de los despachos.

2. Genera un reporte global de
todos los despachos que se han

realizado de bodega.

Tabla 3. 36: Caso de Uso - Reportar despachos de bodega
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3.2.8 Diccionario de Datos

Usuario

Nombre: Identificacion de Usuario.
Fuente: txtUsuario

Campo: Constructor Usuarios.
Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de Caracteres
Tamano: 20

Formato: Cadena de caracteres sin formato.
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable:
Descripcion:

Administrador

Campo utilizado como clave identificadora para cada registro de
los usuarios que utilizan el sistema.

Tabla 3. 37: Diccionario de Datos - Usuario - Identificacion de Usuario

Nombre: Contrasena.

Fuente: txtContrasena

Campo: Constructor Usuarios.

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 20

Formato: Cadena de caracteres sin formato.
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable:

Administrador

Descripcion: Campo utilizado para almacenar las contrasenas de cada uno de
los usuarios que operan en el sistema.
Tabla 3. 38: Diccionario de Datos - Usuario - Contrasena
Nombre: Servidor.
Fuente: txtServidor
Campo: Constructor Usuarios.
Alias: Ninguno
Tipo: Cadena de caracteres
Tamano: 20

Formato:

Cadena de caracteres sin formato
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Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Administrador

Descripcion: Campo utilizado para identificar el nombre del servidor registrado
en el sistema.

Tabla 3. 39: Diccionario de Datos - Usuario — Servidor

Ingreso de Clientes

Nombre: Cédula

Fuente: cedident_cliente

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 10

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion: Campo utilizado para ingresar el nimero de cédula.

Tabla 3. 40: Diccionario de Datos - Ingreso de Clientes - Cédula

Nombre: Nombres

Fuente: nom_cliente

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 50

Formato: Cadena de caracteres sin formato

Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion: Campo utilizado para ingresar los nombres y apellidos del nuevo
cliente.

Tabla 3. 41: Diccionario de Datos - Ingreso de Clientes - Nombres
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Nombre: Direccion

Fuente: direc_cliente

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 50

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si §

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar la direccion del nuevo cliente.

Tabla 3. 42: Diccionario de Datos - Ingreso de Clientes — Direccion

Nombre: Teléfono convencional

Fuente: Telfijo_cliente

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 12

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar numeros del nuevo cliente

Tabla 3. 43: Diccionario de Datos - Ingreso de Clientes - Teléfono convencional

Nombre: Teléfono movil

Fuente: telfijo_cliente

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 10

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Responsable: Usuario

Descripcion:

Para ingresar el # de teléfono movil o celular del nuevo cliente.

Tabla 3. 44: Diccionario de Datos - Ingreso de Clientes - Teléfono movil
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Nombre: Ciudad

Fuente: celular_cliente
Campo: Ingreso de Datos
Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres
Tamano: 20

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar la ciudad de residencia del nuevo
cliente.

Tabla 3. 45: Diccionario de Datos - Ingreso de Clientes — Ciudad

Ingreso de Proveedores

Nombre: Cadigo

Fuente: cod_proveedor
Campo: Constructor de Datos
Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres
Tamano: 10

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar el nimero de cédula.

Tabla 3. 46: Diccionario de Datos - Ingreso de Proveedores - Caodigo

Nombre: Ciudad

Fuente: ciudad_proveedor

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 25

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo
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Responsable:
Descripcion:

Usuario
Campo utilizado para ingresar la ciudad el nuevo cliente.

Tabla 3. 47: Diccionario de Datos - Ingreso de Proveedores — Ciudad

Nombre: Nombres o Razoén Social
Fuente: nom_proveedor

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres
Tamano: 25

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar los nombres y apellidos del nuevo
cliente.

Tabla 3. 48: Diccionario de Datos - Ingreso de Proveedores - Nombres o Razén Social

Nombre: Direccion

Fuente: direc_proveedor
Campo: Ingreso de Datos
Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres
Tamano: 50

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar la direccion del nuevo cliente.

Tabla 3. 49: Diccionario de Datos - Ingreso de Proveedores — Direccion

Nombre: Teléfono convencional
Fuente: telfijo_proveedor
Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo:

Cadena de caracteres
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Tamano:
Formato:
Obligatorio:
Identificador:
Valor por defecto:
Responsable:
Descripcion:

12

Cadena de caracteres sin formato
Si

No

Nulo

Usuario

Campo utilizado para ingresar el nimero de teléfono convenmonal
o fijo del nuevo cliente.

Tabla 3. 50: Diccionario de Datos - Ingreso de Proveedores - Teléfono convencional

Nombre: Teléfono movil

Fuente: celular_proveedor

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 10

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion: Campo utilizado para ingresar el nimero de teléfono.

Tabla 3. 51: Diccionario de Datos - Ingreso de Proveedores - Teléfono movil

Ingreso de Materia Prima en bodega

Nombre: Caodigo

Fuente: cod_mp

Campo: Constructor de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 10

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar cédigo de la nueva materia prima
que ingresa en bodega.

Tabla 3. 52: Diccionario de Datos - Ingreso de MP en bodega - Codigo
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Nombre: Caodigo de Proveedor

Fuente: cod_proveedor

Campo: Constructor de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 20

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si :
Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar el codigo del proveedor de la nueva
materia prima que ingresa en bodega.

Tabla 3. 53: Diccionario de Datos - Ingreso de MP en bodega - Cédigo de Proveedor

Nombre: Consultar Proveedores

Fuente: cod_proveedor

Campo: Constructor de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 10

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para consultar los proveedores que han sido
ingresados anteriormente en el sistema.

Tabla 3. 54: Diccionario de Datos - Ingreso de MP en bodega - Consultar Proveedores

Nombre: Descripcion Detalle

Fuente: descripcion_mp

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 50

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar la descripcion de la nueva materia
prima que ingresa en bodega.

Tabla 3. 55: Diccionario de Datos - Ingreso de MP en bodega - Descripcion Detalle
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Nombre: Cantidad

Fuente: cantidad_mp

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Integral

Tamano: 4

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion: Campo utilizado para ingresar la cantidad de materia que ingresa

en bodega.

Tabla 3. 56: Diccionario de Datos - Ingreso de MP en bodega - Cantidad

Nombre: Stock Minimo

Fuente: stockmin_mp

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: integral

Tamano: 4

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion: Campo utilizado para ingresar el stock minimo de prima ingresa en

bodega.

Tabla 3. 57: Diccionario de Datos - Ingreso de MP en bodega - Stock Minimo

Nombre: Precio

Fuente: precio_mp
Campo: Ingreso de Datos
Alias: Ninguno

Tipo: smallmoney
Tamano: 4

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo
Responsable: Usuario




Descripcion:

Campo utilizado para ingresar el precio de la materia prima que

ingresa en bodega.

Tabla 3. 58: Diccionario de Datos - Ingreso de MP en bodega - Precio

Ingreso de Productos Terminados a bodega

Nombre: Codigo producto
Fuente: cod_producto
Campo: Constructor de Datos
Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres
Tamano: 10

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar el cédigo del producto terminado.

Tabla 3. 59: Diccionario de Datos - Ingreso de PT a bodega - Cédigo producto

Nombre: Descripcion producto
Fuente: descripcion_producto
Campo: Constructor de Datos
Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres
Tamano: 50 g
Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Utilizado para ingresar la descripcién del producto terminado.

Tabla 3. 60: Diccionario de Datos - Ingreso de PT a bodega - Descripcion producto

Nombre:

Cantidad producto

Fuente:
Campo:

cod_proveedor
Constructor de Datos




Alias:

Tipo:
Tamano:
Formato:
Obligatorio:
Identificador:

Valor por defecto:

Responsable:
Descripcion:

Ninguno

Integral

4

Cadena de caracteres sin formato
Si

No

Nulo

Usuario

Campo utilizado para ingresar la cantidad del producto terminado.

Tabla 3. 61: Diccionario de Datos - Ingreso de PT a bodega - Cantidad producto

Nombre: Precio fabricacion producto
Fuente: precio_fabric_producto

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Smallmoney

Tamano: 4

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar el precio de fabricacion del nuevo
producto terminado a bodega.

Tabla 3. 62: Diccionario de Datos - Ingreso de PT a bodega - Precio fabricacion

producto

Nombre: Precio venta producto

Fuente: precio_venta_producto

Campo: Ingreso de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Smallmoney

Tamano: 4

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar el precio de venta del nuevo
producto terminado a bodega.

Tabla 3. 63: Diccionario de Datos - Ingreso de PT a bodega - Precio venta producto



Nombre: Observaciones
Fuente: OBSERVACION
Campo: Ingreso de Datos
Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres
Tamaio: 50

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Utilizado para ingresar las observaciones del producto terminado.

Tabla 3. 64: Diccionario de Datos - Ingreso de PT a bodega - Observaciones

Despacho de Materia Prima

Nombre: Codigo despacho
Fuente: CodigoDespacho
Campo: Constructor de Datos
Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres
Tamano: 10

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar el cédigo de la materia prima.

Tabla 3. 65: Diccionario de Datos - Despacho de MP - Codigo despacho

Nombre: Despachado a

Fuente: Despachado_a

Campo: Constructor de Datos

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 50

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo




Responsable:
Descripcion:

Usuario
Campo utilizado para quien se despacha la materia prima.

Tabla 3. 66: Diccionario de Datos - Despacho de MP - Despachado

Nombre: Fecha

Fuente: FechaDespacho
Campo: Constructor de Datos
Alias: Ninguno

Tipo: smalldatetime
Tamano: 4

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar la fecha de la mp despachada.

Tabla 3. 67: Diccionario de Datos - Despacho de MP - Fecha

Nombre: Usuario

Fuente: usuario

Campo: Ingreso de Datos
Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres
Tamano: 15

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar el usuario del despacho de la mp.

Tabla 3. 68: Diccionario de Datos - Despacho de MP - Usuario

Facturacion

Nombre:

Numero de factura

Fuente:
Campo:

CodigoFactura
Constructor de Datos




96

Alias: Ninguno

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 10

Formato: Cadena de caracteres sin formato

Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion: Campo utilizado para ingresar el cédigo de la nueva factura.
Tabla 3. 69: Diccionario de Datos - Facturacion - Numero de factura

Nombre: Numero de cédula

Fuente: cedident_cliente

Campo: Constructor de Datos

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 10

Formato: Cadena de caracteres sin formato

Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para seleccionar el niumero de cédula del cliente.

Tabla 3. 70: Diccionario de Datos - Facturacion - Namero de cédula

Nombre: Fecha

Fuente: FechaFactura

Campo: Constructor de Datos

Tipo: smalldatetime

Tamano: 4

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion:

Campo utilizado para ingresar la fecha de emision de la factura.

Tabla 3. 71: Diccionario de Datos - Facturacion — Fecha
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Nombre: Usuario

Fuente: usuario

Campo: Ingreso de Datos

Tipo: Cadena de caracteres

Tamano: 15

Formato: Cadena de caracteres sin formato
Obligatorio: Si

Identificador: No

Valor por defecto: Nulo

Responsable: Usuario

Descripcion: Utilizado para ingresar el usuario de la emision de la factura.

Tabla 3. 72: Diccionario de Datos - Facturacion — Usuario

3.2.9 Diagramas de Secuencia

Acceder al Sistema

‘ ‘ Sistema |
|

H 1 Sohcitar_ingreso_al_sistema L

]

2 Ingresar_datos(nombre de usuano. contrasefia y nombre del servidor)

—. —

llustracion 3. 26: Diagramas de Secuencia - Acceder al Sistema

Crear Cliente

¥ ~ 1
1 Sistema
Usuarno -
1 Ingresar_datos vL}uvu chente(nombre chencedula_chen dreccion_clien iconvencionad_chen tmowil_clien)
2 Amacenar_nuevo_cliente()

llustracion 3. 27: Diagramas de Secuencia - Crear Cliente



Crear Proveedor

Usuano _— H

1 Ingresar_datos_nuevo_p) veedov(nunhte p«oteduia_pro direccion plo lcomenc:unal |_pro, tmowil_pro)

W 2 Almacenar m;evuyvoveedoln l

llustracion 3. 28: Diagramas de Secuencia - Crear Proveedor

Ingresar MP ingresada en bodega

T ’ Sistema ‘

_Usuaro | |

[

1 Ingresar ‘datos_nuevo_ingreso_MP(cod_mp. descrp_mp l:anl rnp slotknnn mppleuo mp)

ll
HA 2 Amacenar_nueva_MP() U
llustracién 3. 29: Diagramas de Secuencia - Ingresar MP ingresada en bodega

Ingresar PT ingresado en bodega

]

Usuano I =
I |
1 Ingresar_datos_nuevo_ingreso_ PT(cod_PT descnp_ PT cam F’Ipleclovema PT obser_PT)

B

H SR 2 Aimacenar_nuevo_PT() ”

llustracion 3. 30: Diagramas de Secuencia - Ingresar PT ingresado en bodega
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Registrar despacho MP de Bodega

1 Ingresar_datos_nuevo_despacho_MP(cod_despmp, n

—

Sistema

F ]

_desmp fecha_despmp usuario_despmp |

2 Amacenar_nuevo_despacho_PT()

Tmmal_despmp mp_despmp, canl_despmp prod_de spmp)

llustracion 3. 31: Diagramas de Secuencia - Registrar despacho MP de Bodega

Registrar venta PT

O
—’f—

Usuario

Sistema

1 hgesax_dalos_nueva_velj}a_PT(cod_vemapt_ descrip_ventapt canl_ventapl‘precnqsgma_venlapt obser_ventapt)

2 Amacenar_nueva_venta_PT()

r

1

llustracion 3. 32: Diagramas de Secuencia - Registrar venta PT

Modificar Cliente

1 Mod|hcar_dalos_éheme(nombre_chen cedula_clien, direccion_clen, tconvenciondl_clien. tmowvil_clien)

2 Actualizar_cliente()

l_

J

llustracion 3. 33: Diagramas de Secuencia - Modificar Cliente
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Modificar Proveedor

Sistema

Usuano

1 Modlhcar_datoﬂ;_pfoveedot(nonbre_cln,ced:la_cl direccion_ch, tconvendipnal_ch tmowi|_cli)

\‘ 2 Actualizar_proveedor()

llustracion 3. 34: Diagramas de Secuencia - Modificar Proveedor

Eliminar Cliente

1 Seleccnonal_clleue(nombre_chen cedula_clen, direccion_clien tconvenciongi|_chen, tmowl_clien)

[ 2 Elminar_clente()

Usuario

llustracion 3. 35: Diagramas de Secuencia - Eliminar Cliente

Eliminar Proveedor

Sistema

~Usuaro
1 Seleccionar_pri or(nombre_ch, cedula_cli. direccion_cli. tco cional_cli. tmowil_ch)

2 Eliminar_proveedor()

llustracion 3. 36: Diagramas de Secuencia - Eliminar Proveedor



Eliminar MP ingresada en bodega

Sistema

Usuarno

1 Seleccnonar_[lP(cod_mp descrip_mp, cant_mp, stockmin|_np precio_mp)

2 Eliminar_MP()

llustracion 3. 37: Diagramas de Secuencia - Eliminar MP ingresada en bodega

Eliminar PT ingresado en bodega

O
(

Fe Sistema

Usuario B

1 Seleﬂnonar_PT(cod_PT descrip_PT, cant_PTprecioventa_PT qb:sev_PT)
2 Elminar_PT() J

llustracion 3. 38: Diagramas de Secuencia - Eliminar PT ingresado en bodega

Consultar Clientes

HC

Usuario

1 Consultar_clente() ) [:l
I i

llustracion 3. 39: Diagramas de Secuencia - Consultar Clientes
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Consultar Proveedores

T Sistema

H 1 Consultar_proveedor()

llustracion 3. 40: Diagramas de Secuencia - Consultar Proveedores

Consultar MP ingresada en bodega

X Sistema

H 1 Consultar_MP()

llustracion 3. 41: Diagramas de Secuencia - Consultar MP ingresada en bodega

Consultar venta PT

()
PN Sistema

Usuarno

H 1 Consultar_PT()

llustracion 3. 42: Diagramas de Secuencia - Consultar venta PT
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Consultar Facturacion (venta PT)

X Sistema
|
T

H 1 Consultar_venta_PT()

llustracion 3. 43: Diagramas de Secuencia - Consultar Facturacion (Venta PT)

Consultar despacho MP de Bodega

T Sistema
J
L

Usuano

H 1. Consultar_despacho_MP()

llustracion 3. 44: Diagramas de Secuencia - Consultar despacho MP de Bodega
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3.3 Diseno de Datos

Diseno de la Base de Datos

3.3.1

Y ey TIVOSYSNLYS B,

Y epyeReINOOGYNINEIODNO0N B,
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LT
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YD YRSLVIN %) ¥ owvesigmvpo

llustracion 3. 45: Diseno de Datos - Diseno Logico de la Base de Datos



105

Diseno Fisico
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3.3.2 Implementacion Estructural del Software

FormVentas.vb

Médulo utilizado para el ingreso de los datos de la venta del producto
terminado en el sistema.

Imports System.Data.SglClient
Public Class FormVentas
Dim numerofila As Integer
Dim cadenacon As String
Dim comando As SglCommand
Dim dr As SglDataReader
Dim oCon As SglConnection
Dim ssqglusuario As String
Dim ssglcliente As String
Dim ssqglproducto As String
Dim ssglfactura As String
Dim drclientes As SglDataReader
Dim drfacturas As SglDataReader
Dim auxprecio As String
Dim comandoclientes As SglCommand
Dim comandofactura As SglCommand
Dim verificaclientes As Integer
Dim codigofactura As String
Dim precioPro(100) As Single
Dim codigoPro(100) As String
Dim nuevoCodigo As Integer
Dim idFactura As String

Private Sub FormVentas_ Load(ByVal sender As System.Object, ByVal
e As System.EventArgs) Handles MyBase.Load
'TODO: esta linea de cdéddigo carga datos en la tabla
'BDCALZADOMARCIADataSet .CLIENTES' Puede moverla o quitarla segin sea
necesario.

numerofila = 0

TxtTotal.Text = 0

TxtCantidad.Text = 0

TxtFilas.Text = 0

verificaclientes = 0

ssqlusuario = "SELECT usuario FROM USUARIOS"

ssqlproducto = "SELECT cod_producto, descripcion_producto,
precio_venta_ producto FROM PRODUCTOTERMINADOOK"

cadenacon = "Data Source=DAVD-PC;Initial
Catalog=BDCALZADOMARCIA; Integrated Security=True"

oCon = New SglConnection/()

oCon.ConnectionString = cadenacon

Realizamos la seleccion de la tabla usuarios, tabla productos terminados
para cargar los datos que necesitamos para realizar la factura, esta
busqueda la realizamos mediante data readers.
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Ty
oCon.Open ()
If oCon.State = ConnectionState.Open Then

comando = New SglCommand (ssqglusuario, oCon)

dr = comando.ExecuteReader ()

While dr.Read()
CmbUsuario.Items.Add (dr ("usuario"))

End While
dr.Close()

comando = New SglCommand (ssglproducto, oCon)
dr = comando.ExecuteReader ()

Dim i As Integer = 0

Dim cade As String = ""

While dr.Read()

CmbProducto.Items.Add (dr ("descripcion_producto"))

precioPro(i) = dr("precio_venta_producto")
codigoPro(i) = dr("cod producto")
i=1i+1
End While
dr.Close ()
Else
MessageBox.Show ("Desconectado")
End If

Catch ex As Exception
MessageBox.Show (ex.Message)
End Try

En esta seccion generamos el cédigo de la factura actual, para evitar el
ingreso manual del codigo en la tabla facturas.

Dim contador As Integer
contador = 0
cadenacon = "Data Source=DAVD-PC;Initial
Catalog=BDCALZADOMARCIA; Integrated Security=True"
oCon = New SglConnection
oCon.ConnectionString = cadenacon
Try
oCon.Open ()
comandofactura = New SglCommand (ssglfactura, oCon)
ssqgqlfactura = "SELECT CodigoFactura FROM FACTURAS ORDER
BY CodigoFactura DESC"
comandofactura = New SglCommand (ssglfactura, oCon)
drfacturas = comandofactura.ExecuteReader
While drfacturas.Read() And contador = 0

codigofactura = (drfacturas("CodigoFactura"))
contador = 1
End While
' codigofactura =
Convert.ToString (Convert.ToInté64 (codigofactura + 1))
CodFactura.Text = "001-00" & codigofactura + 1

Catch ex As Exception
End Try
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End Sub
Private Sub BtSalir Click(ByVal sender As System.Object, ByVal e
As System.EventArgs) Handles fijotxt.Click
formmenu. Show ()
Me.Close ()

End Sub

En esta seccion creamos el data grid view con el numero de filas relacionado
al numero de productos que deseo ingersar, esto lo realice para evitar tener
una grilla muy grande y desperdiciar visualmente tamano.

Private Sub BtInsertar Click(ByVal sender As System.Object,
ByVal e As System.EventArgs) Handles BtInsertar.Click
Dim Filas As Integer
Filas = Convert.ToIntlé (TxtFilas.Text)
DataMatrizA.RowCount = Filas
'DataMatrizA.ColumnCount = 2
TxtFilas.Enabled = False
End Sub

Private Sub BtNuevo_Click (ByVal sender As System.Object, ByVal e
As System.EventArgs) Handles BtNuevo.Click

cadenacon = "Data Source=DAVD-PC;Initial
Catalog=BDCALZADOMARCIA; Integrated Security=True"

oCon = New SglConnection ()

oCon.ConnectionString = cadenacon

If (numerofila + 1) <= Convert.ToIntlé (TxtFilas.Text) Then
If Convert.ToIntlé (TxtFilas.Text) > 0 Then

DataMatrizA.RowCount = numerofila + 1

auxprecio = precioPro (CmbProducto.SelectedIndex)

DataMatrizA.Rows (numerofila) .Cells(0) .Value =
codigoPro (CmbProducto.SelectedIndex)

DataMatrizA.Rows (numerofila) .Cells (1) .Value
CmbProducto.Text

DataMatrizA.Rows (numerofila) .Cells (2) .Value
TxtCantidad.Text

DataMatrizA.Rows (numerofila) .Cells (3) .Value

auxprecio

numerofila = numerofila + 1
Dim valor_uni As Double =
Convert .ToDouble (TxtCantidad.Text)
Dim subtotal As Integer
subtotal = valor_uni * auxprecio
TxtTotal.Text = subtotal
''TxtTotal .Text =
Convert .ToString (Convert.ToIntlé (TxtTotal.Text) + auxprecio)

Else
MessageBox.Show ("Ingrese el numero de productos a
ser ingresados")
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End If
Else
MessageBox.Show ("Ya no puede ingresar mas productos")
End If
End Sub

Private Sub TxtCantidad_TextChanged (ByVal sender As
System.Object, ByVal e As System.EventArgs) Handles
TxtCantidad.TextChanged

End Sub

Private Sub CLIENTESBindingNavigatorSaveItem Click (ByVal sender
As System.Object, ByVal e As System.EventArgs)
Me.Validate ()
Me .CLIENTESBindingSource.EndEdit ()
Me .TableAdapterManager.UpdateAll (Me .BDCALZADOMARCIADataSet)

End Sub

En estas dos secciones siguientes en el evento clic y en la carga del
formulario al combobox se carga los nombres de los clientes, y
posteriormente los datos de cada uno.

Private Sub CmbCliente_Click (ByVal sender As Object, ByVal e As
System.EventArgs) Handles CmbCliente.Click
cadenacon = "Data Source=DAVD-PC;Initial
Catalog=BDCALZADOMARCIA; Integrated Security=True"
oCon = New SglConnection
oCon.ConnectionString = cadenacon
Try
oCon.Open ()
comandoclientes = New SglCommand (ssglusuario, oCon)
ssqlcliente = "SELECT cedident_cliente, nom_cliente,
direc_cliente, telfijo_cliente, celular_cliente FROM CLIENTES "
comandoclientes = New SglCommand (ssglcliente, oCon)
drclientes = comandoclientes.ExecuteReader ()
If verificaclientes = 0 Then
While drclientes.Read ()
CmbCliente.Items.Add(drclientes ("nom _cliente"))
verificaclientes = 1

End While
Else
oCon.Close ()
End If
Catch
End Try
End Sub

Private Sub CmbCliente_SelectedIndexChanged (ByVal sender As
System.Object, ByVal e As System.EventArgs) Handles
CmbCliente.SelectedIndexChanged

cadenacon = "Data Source=DAVD-PC;Initial
Catalog=BDCALZADOMARCIA; Integrated Security=True"

oCon = New SglConnection

oCon.ConnectionString = cadenacon
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ssqlcliente = "SELECT cedident_cliente, nom_cliente,
direc cliente, telfijo_cliente, celular_cliente FROM CLIENTES WHERE
nom cliente='" + CmbCliente.Text + "'"
comandoclientes = New SglCommand (ssglcliente, oCon)
Try
oCon.Open ()
drclientes = comandoclientes.ExecuteReader ()
While drclientes.Read()
ciclientetxt.Text = drclientes("cedident_cliente")
celulartxt.Text = drclientes("celular_cliente")
direcciontxt.Text = drclientes("direc_cliente")
telfijotxt.Text = drclientes("telfijo_cliente")

End While
Catch ex As Exception
End Try
End Sub

Funcion para actualizacion de datos.

Private Sub Actualizar (ByVal codi As String, ByVal canti As
String)
Dim idFactura As String = CodFactura.Text
Dim total As String = TxtTotal.Text

Dim ssgl As String = "UPDATE PRODUCTOTERMINADOOK SET
cantidad producto = cantidad_producto - " & canti & " WHERE
cod_producto = '" & codi & "'"

cadenacon = "Data Source=DAVD-PC;Initial

Catalog=BDCALZADOMARCIA; Integrated Security=True"
oCon = New SglConnection
oCon.ConnectionString = cadenacon
comandoclientes = New SglCommand (ssqgl, oCon)
oCon.Open ()
comandoclientes.ExecuteNonQuery ()

End Sub

Private Sub Grabar (ByVal codPro As String, ByVal canti As

String, ByVal subtot As String)

idFactura = CodFactura.Text

Dim total As String = TxtTotal.Text

subtot = subtot.Replace(",", ".")

total = total.Replace(",", ".")

Dim ssqgl As String = "INSERT INTO FACTURASDETALLE
(CodigoDetalle, CodigoFactura, cod_producto, cantidad, Subtotal,
IVA, DESCUENTO, TOTAL)" &

"VALUES ('" & nuevoEodigo & "1, & idFactura & "',"'" &
codPro & "'," & canti & "," & subtot & ",0,0," & total & ")"
cadenacon = "Data Source=DAVD-PC;Initial

Catalog=BDCALZADOMARCIA; Integrated Security=True"
oCon = New SglConnection
oCon.ConnectionString = cadenacon
comandoclientes = New SglCommand (ssgl, oCon)
oCon.Open ()
comandoclientes.ExecuteNonQuery ()
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Actualizar (codPro, canti)
End Sub

Funcion para el ultimo codigo de la factura

Private Function UltimoCodigo() As Integer
cadenacon = "Data Source=DAVD-PC;Initial
Catalog=BDCALZADOMARCIA; Integrated Security=True"
oCon = New SglConnection
oCon.ConnectionString = cadenacon
ssqlcliente = "SELECT count (CodigoDetalle) FROM
FACTURASDETALLE"

comandoclientes = New SglCommand (ssglcliente, oCon)

oCon.Open ()

Return Convert.ToInt32 (comandoclientes.ExecuteScalar())
End Function

Boton imprimir.

Private Sub BtImprimir Click(ByVal sender As System.Object, ByVal e
As System.EventArgs) Handles BtImprimir.Click

cadenacon = "Data Source=DAVD-PC;Initial
Catalog=BDCALZADOMARCIA; Integrated Security=True"

oCon = New SglConnection

oCon.ConnectionString = cadenacon

ssqlcliente = "INSERT INTO FACTURAS (CodigoFactura,
FechaFactura, cedident cliente, usuario)" & _

"WALUES('" & CodFactura.Text & "','" &
Stpfecha.Value.ToString() & "','" & ciclientetxt.Text & "', '" &

CmbUsuario.Text & "') "

comandoclientes = New SglCommand (ssglcliente, oCon)
Try
oCon.Open ()
comandoclientes.ExecuteNonQuery ()
nuevoCodigo = UltimoCodigo() + 1
Dim i As Integer = 0
For i = 0 To DataMatrizA.RowCount - 1
Grabar (DataMatrizA.Rows (i) .Cells (0) .Value,
DataMatrizA.Rows (i) .Cells(2) .Value,
DataMatrizA.Rows (i) .Cells (3) .Value)
nuevoCodigo = nuevoCodigo + 1
Next
Catch ex As Exception
MsgBox (ex.Message)
End Try
BtImprimir.Enabled = False
End Sub

End Class
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3.3.3 Diseno de Interfaz

Disefno de interfaz del sistema desarrollado en Visual Studio .net 2008:

Pantalla para el control de acceso de los usuarios al sistema.

o Calzado Marcia : =

llustracion 3. 47: Diseno de Interfaz - Acceso de los usuarios al sistema

Pantalla principal del sistema, encontramos en la barra de menus las

selecciones de Ingreso, Despachos, Ventas, Consultas y la opcion de salir.

= Butfale [Catzado de Seguridad Industrisl] LX)
INGRES( JRDEN DE PRODUCCION  VENTAS  CONSULTAS  REPORTES  SALIR

llustracion 3. 48: Diseno de Interfaz - Menu principal
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Ment Ingreso en la barra de menus, despliega el ingreso para Clientes,

Proveedores, Materia Prima y Productos Terminados.

#/ Buffalo [Calzado de Sequridad Industrial] SHReN ==
INGRESO ~ ORDEN DE PRODUCCION  VENTAS CONSULTAS REPORTES  SALR
Chientes
Proveedores
Matena Prima

Productos Termnados

calzado de seguridad industrial

llustracion 3. 49: Diseno de Interfaz - Menu Ingreso

Menu Orden de Produccion en la barra de menus, despliega Crear Orden de

Produccién, y Emitir Orden de Produccion.

» Buffalo [Calzado de Sequridad Industrial] S8 5|
INGRESO = ORDEN DE PRODUCCION | VENTAS CONSULTAS REPORTES  SALIR

Crear Orden de Produccion

Emitit Orden de Produccion

calzado de seguridad industrial

llustracion 3. 50: Diseno de Interfaz - Menu Despachos
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Menu Ventas en la barra de menus, despliega Facturacion (Ventas del

producto terminado).

=/ Buffalo [Calzado de Sequridad Industrial] = e
INGRESO  ORDEN DE PRODUCCION = VENTAS | CONSULTAS REPORTES SALIR

Facturacion

llustracion 3. 51: Diseno de Interfaz - Menu Ventas

Menu Consultas en la barra de menus, despliega las consultas para
Clientes, Proveedores, el ingreso de Materia Prima, Producto Terminado,

Facturacion y Despachos de Materia Prima de bodega.

= Buffalo [Calzado de Segundad Industrial] o = -
INGRESO  ORDEN DE PRODUCCION  VENTAS = CONSULTAS = REPORTES  SALIR
Clientes
Proveedores
Materia Pnma
Producto terminado
Despachos

Facturacion

llustracion 3. 52: Diseno de Interfaz - Menu Consultas



Ment Reportes en la barra de mendus, despliega los reportes para Clientes,

Proveedores, ingreso de Materia Prima, Producto Terminado, Facturacion y

Despachos de Materia Prima de bodega.

» Buffalo (Calzado de Sequndad Industnal]
VENTAS  CONSUL

INGRES( ORDEN DE PRODUCCION

llustracion 3. 53: Diseno de Interfaz - Menu Reportes

Pantalla de ingreso de clientes, posee los campos de ingreso: numero de

cédula, nombres, apellidos, direccion, teléfonos y ciudad del cliente.
o Clientes

NUMERO DE CEDULA O RUC
NOMBRES

DIREC

llustracion 3. 54: Diseno de Interfaz - Ingreso de clientes
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Pantalla de ingreso de proveedores, posee los campos de ingreso: codigo,

ciudad, nombre o razén social, direccion y teléfonos del proveedor.

., Proveedores "5

INGRESO DE PROVEEDORES

llustracion 3. 55: Diseno de Interfaz - Ingreso de proveedores

Pantalla de ingreso de materia prima, posee los campos de ingreso: codigo,
codigo de proveedor, descripcion — detalle, cantidad, stock minimo y precio

de la materia prima que va a ser ingresada en bodega.

v/ Ingreso de Materia Prima )
INGRESO DE MATERIA PRIMA
cooco: [ coocoosrroveecor [

DESCRIPCION - DETALLE

STOCK MINIMO

CANTIDAD

PRECIO

llustracioén 3. 56: Diseno de Interfaz - Ingreso de materia prima

Pantalla de ingreso del producto terminado, posee los campos de ingreso:
codigo, descripcion, cantidad, precio base, precio de venta, observaciones

del producto terminado.
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' Ingreso de Producto Terminado s

INGRESO DE PRODUCTO TERMINADO
COD. PRODUCTO _

DESCRIPCION PRODUCTO

PRECIO VENTA PRODUCTO [ |

PRECIO FABRIC. PRODUCTO

OBSERVACIONES

llustracion 3. 57: Diseno de Interfaz - Ingreso del producto terminado

Pantalla de despacho individual de materia prima de bodega, posee los
campos: cédigo, fecha, a quien se despacha, usuario, materia prima, el

detalle y cantidad de la materia prima que va a ser despachada de bodega.

| X )

9. Despacho de Materia Prima

DESPACHO INDIVIDUAL DE MATERIA PRIMA

CODIGO DESPACHO

MATERIA PRIMA COD MP CANTIDAD

llustracion 3. 58: Diseno de Interfaz - Despacho individual de materia prima

Pantalla de ingreso de ventas, posee los campos de numero, fecha, usuario,

cliente, direccion, cédula de identidad, teléfonos, y el detalle de los productos

que se van a vender.
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02/04/2012

JUAN PABLO ACOSTA

SANTA ROSA

Cod_Producto Descrnpcion Valor_Um Cantdad Valor_Total

Cantidad 2 IVA 12% 24 72

TOTAL 230 72

llustracion 3. 59: Diseno de Interfaz - Ingreso de ventas

Pantalla consulta de clientes, permite consultar por el nombre del cliente que

ha sido registrado en el sistema.

CONSULTA CLIENTES

llustracion 3. 60: Diseno de Interfaz - Consulta de clientes

Pantalla consulta de proveedores, permite consultar por el nombre del

proveedor que ha sido registrado en el sistema.
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CONSULTA PROVEEDORES

llustracion 3. 61: Diseno de Interfaz - Consulta de proveedores

Pantalla consulta de materia prima, permite consultar por el nombre de la

materia prima que ha sido registrada en el sistema.

ntults de Matena Prima G

CONSULTA MATERIA PRIMA

llustracion 3. 62: Diseno de Interfaz - Consulta de materia prima

Pantalla consulta de producto terminado, permite consultar por el nombre del

producto terminado que ha sido registrado en el sistema.
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onsults de Producto Terminado

CONSULTA PRODUCTO TERMINADO

llustracion 3. 63: Diseno de Interfaz - Consulta de producto terminado

Pantalla consulta de facturas, permite consultar por el nombre del cliente al
que se le ha realizado la venta y registrado en el sistema.

CONSULTA FACTURAS

llustracion 3. 64: Diseno de Interfaz - Consulta de facturas

Pantalla consulta de despacho, permite consultar por el nombre de la
persona a la que se le ha realizado el despacho y ha sido registrada en el

sistema.



Consulta de Despachos ()

CONSULTA DESPACHO

llustracion 3. 65: Diseno de Interfaz - Consulta de despacho

Pantalla reporte de clientes, despliega un reporte global de los clientes

registrados en el sistema para su posterior impresion.

J ol

TELEFONO | TELEFONO

FLIO MOVl CRIOAD

CEDULA NOMBRE DIRECCION

llustracion 3. 66: Diseno de Interfaz - Reporte de clientes

Pantalla reporte de proveedores, despliega un reporte global de los

proveedores registrados en el sistema para su posterior impresion.



+ Repote Proverdores

CODIGO V DIRECCION TELEFONO | cELULAR
m | IN 1 A SALAS ( 122
! YOLAN K A ( 81
RTTTT i ” -~
01 ) (| N AY/ I 0 19
] IR INGU H AL Af o f RIA G
E A IN A | 2 821
IMP( A i ;",“,‘[ ".\ 1986
1 IM / AMBA AARIANC 1 J M 19,

llustracion 3. 67: Diseno de Interfaz - Reporte de proveedores

Pantalla reporte de materia prima, despliega un reporte global de la materia

prima ingresada y en stock, para su posterior impresion.

* Feports Matens Prima

CcOoDIGO CANTIDAD PRECIO |STOCK MIN.| PROVEEDOR FECHA

llustracion 3. 68: Diseno de Interfaz - Reporte de materia prima

Pantalla reporte de producto terminado, despliega un reporte global del

producto terminado ingresada y en stock, para su posterior impresion.



CODIGO 0 n PRECIO PRECIO -
DESCRIPCION CANTIDAD FABRICACION | VENTA OBSERVACIONES
om BOTA EXPLORER CAFE a2 16.2000 24 6000 NA
IN CUEF f
7] INTAS DE | 1 ] IN EF IAN.
1 | I € 17 000( 2
INES Pk | 1
) NEGF J
BOTIN DIELECTRICO PV( G 4 6000 2 6000 PUNTAS DE ACER
Al IN MILITA
MEDIA ( N/

llustracion 3. 69: Diseno de Interfaz - Reporte de producto terminado

Pantalla reporte de ventas globales, despliega un reporte global de las

ventas que se han realizado, para su posterior impresion.

CODIGO | ecHA NOMBRE CLIENTE CANTIDAD DESCRICION TOTAL

30, s
1
2 I
I M 1 I
18] AF
1 INTERIORMEN
A 1 IN MILI VEDI
¢ A
A0Y INTERIORM
% I ILLA
o INTERIORM

llustracion 3. 70: Diseno de Interfaz - Reporte de ventas globales



124

3.3.4 Pruebas

3.3.4.1 Prueba de Caja Blanca

Prueba realizada en la conexion de la aplicacion con la base de datos para
su respectiva apertura mediante el LOGEO o Conexion inicial. La prueba se
realizé en la sentencia IF para validar el ingreso del usuario al Software, para
lo cual tomamos como referencia la tabla USUARIOS de la base de datos
que posee los datos que deben ser ingresados para tener un ingreso o

autentificacion satisfactorio y proceder al uso del programa.

usuaro contrasena rol
I3 bodeguero bodeguero

avnd J2Uraga

llustracion 3. 71: Prueba de Caja Blanca - Tabla usuarios

La pantalla inicial de ingreso al programa es la siguiente en donde se ingresa
los datos solicitados y se procede a la validaciéon con ayuda de la sentencia

IF.

o Calzado Marcia (X )

.K\

llustracion 3. 72: Prueba de Caja Blanca — Pantalla de ingreso
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If oCon.State = ConnectionState.Open Then
nusuario = txtlUsuario.Text
nusuario.ToUpper ()
contrasenia = txtContrasefia.Text
contrasenia.ToUpper ()

llustracion 3. 73: Prueba de Caja Blanca - Validacion de informacion

En la sentencia anterior se procede al recoger la informacion introducida
para ser validada, a continuacién visualizamos lo que la programacion

recoge:

nusuario = txtUsuario.Text
nusuario. ToUpper () 2 txtUsuario.Text 4 + "david" |

llustracion 3. 74: Prueba de Caja Blanca - Validacion de usuario

contrasenia = txtContrasefia.Text
contrasenia.ToUpper () T txtContrasefia. Text 4 ~ "luzuriaga” |
: |

llustracion 3. 75: Prueba de Caja Blanca - Validacion de contrasena

En esta seccion de la programacion observamos que mediante la ejecucion
de un Execute Scalar que ejecuta una consulta y nos devuelve los valores

de la primera columna, tiene relacion con la informacion de la base de datos.

comando = New SqlComwand (ssqlusuaria, oCon) | De
dr = comando.ExecuteScalar () S ssqusuanio 4+ "SELECT Count(*) FROM USUARIOS WHERE Usuario="davidand contrasefia=luauriags™
v n_ M any PR— e e e e | s e M W 0

llustracion 3. 76: Prueba de Caja Blanca - Consulta de valores tabla usuarios



Posteriormente como la sentencia IF se cumple, la primera condicion del IF

se ejecutara:

If nusuario = "" Or contrasenia = "" Then
MessageBox.Show ("Complete la Informacidn para su
comprobacién")
Else
ssqlusuario = "SELECT Count (*) FROM USUARIOS
WHERE Usuario='" & nusuario & "'and contrasefia='" & contrasenia &
comando = New SglCommand (ssglusuario, oCon)
dr = comando.ExecuteScalar
MessageBox.Show ("Ingreso Exitoso")
If dr > 0 Then
formmenu. Show ()
SglConnectionl.Close ()

Me .Hide ()

=
—
D

MessageBox.Show ("Error de autentificacidn")

End If

8. Calzado Marcia : }.L!u

llustracion 3. 77: Prueba de Caja Blanca - Conexion exitosa
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Y a continuaciéon como indica la programacion se abrira el formulario Menu.

«. Buffaio |Calzade de Segundad Industrial] & -'i‘
INGRESO  ORDEN DE PRODUCCION  VENTAS  CONSULTAS  REPORTES  SALIR

calzado de seguridad industrial

llustracién 3. 78: Prueba de Caja Blanca - Menu principal

3.3.4.2 Prueba de Caja Negra

Prueba realizada en el modulo Facturacion, comprobando la carga de la

integridad de datos del formulario.

En las siguientes lineas de cédigo se realiza la apertura de la base de datos
y la carga de las tablas con la informacion que se debe visualizar o estar

disponible en el formulario:

ssqlusuario = "SELECT usuario FROM USUARIOS"

ssqglproducto = "SELECT cod_producto, descripcion_ producto,
precio_venta_producto FROM PRODUCTOTERMINADOOK"

cadenacon = "Data Source= DavD-PC;Initial

Catalog=BDCALZADOMARCIA; Integrated Security=True"
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oCon = New SglConnection ()

oCon.ConnectionString = cadenacon

Indicando a continuacién los campos a estar disponibles en el caso de una

conexion a la base satisfactoria:

If oCon.State = ConnectionState.Open Then

comando = New SglCommand (ssglusuario, oCon)
dr = comando.ExecuteReader ()
While dr.Read()

CmbUsuario.Items.Add (dr ("usuario"))

End While

dr.Close ()

comando = New SglCommand (ssglproducto, oCon)
dr = comando.ExecuteReader ()

Dim i As Integer = 0

Dim cade As String = ""

While dr.Read()

CmbProducto.Items.Add (dr ("descripcion_producto"))

precioPro(i) = dr("precio_venta_producto")
codigoPro (i) = dr("cod producto")
i=1i+1

End While

dr.Close ()
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A continuacion se procede a la carga de la informacion del contenido de la

factura:

cadenacon = "Data Source= DavD-PC;Initial
Catalog=BDCALZADOMARCIA; Integrated Security=True"
oCon = New SglConnection
oCon.ConnectionString = cadenacon
Try
oCon.Open ()
comandofactura = New SglCommand (ssglfactura, oCon)
ssqlfactura = "SELECT CodigoFactura FROM FACTURAS ORDER
BY CodigoFactura DESC"
comandofactura = New SglCommand (ssglfactura, oCon)
drfacturas = comandofactura.ExecuteReader
While drfacturas.Read() And contador = 0
codigofactura = (drfacturas("CodigoFactura"))
contador = 1
End While
' codigofactura =
Convert.ToString (Convert.ToInt64 (codigofactura + 1))

CodFactura.Text = "001-00" & codigofactura + 1



JUAN PABLO ACOSTA v c

SANTA ROSA

Cod_Producto Descnpcion

Producto bouin de campo -

Cantdad

Agregar
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FECHA 02/04/2012

ONVENCIONAL

) MOVIL

Valor_Um Cantidad Valor_Total

VA 12% 24 72
TOTAL 23072

llustracion 3. 79: Prueba de Caja Negra - Carga de informacion ventas



CAPITULO IV

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

4.1 Conclusiones:

. Un control de produccidn en una empresa que comienza una serie de
cambios al haber pasado su calificacién de artesanal a pequefia empresa, le
permite optimizar sus recursos, con el fin de poder mejorar cada dia en

ciertos aspectos que por su calificacién anterior no eran de gran importancia.

. Automatizar los procesos del registro de la materia prima, productos
terminados, despachos, ventas, clientes y proveedores han permito tener un
control mas 6ptimo sobre lo gue se tiene, io que se debe tener y lo que
puede mejorar a nivel de produccion con el fin de poder cumplir a tiempo con

sus demandas.

. Los registros que se han llevado a cabo anteriormente, la empresa ha
decidido archivarlos y almacenarlos, no obstante el sistema les permitira
ingresar la informacién que ellos crean conveniente y necesaria tenerla a su
disposicion, y como aspecto positivo el seguir controlando los clientes vy
proveedores con los que ha venido trabajando la empresa desde hace algun

tiempo atras.
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. El continuo avance tecnologico permite cada dia tanto a grandes
empresas, como a pequefios negocios facilitar su trabajo y desempeno,
permitiéndole optimizar uno de los recursos mas valiosos en todo negocio,

“El Tiempo”, con herramientas cada vez mas simples y versatiles.

4.2 Recomendaciones:

. Para hacer una compilaciéon de toda la informacidn que sera necesaria
para el desarrolio de un proyecto que se lleva a cabo dentro de una empresa
es fundamental contar con la colaboracion del personal de la misma,
estando dispuestos a brindar la informacién requerida, caso contrario al no
poder acceder a la informacién necesaria influird y dard como resultado un

proyecto inestable.

° Para poder mantenerse en constante desarrollo administrativo vy
empresarial es necesario conocer los puntos débiles y fuertes del personal
gque se encuentra laborando en la empresa, de igual manera la calidad de

cada uno; asi mismo es importante conocer las necesidades de cada uno.

. Para poder satisfacer los requerimientos que plantea una empresa es
de vital importancia al momento de la entrevista verbal, destacar todos los
puntos claves en el proceso de produccion, los mismos que podrian incidir

en el desperdicio de recursos.
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. Para poder conocer el desempefio de un sistema que se ha
implementado en una empresa y que va a permitir controlar la produccién de
calzado industrial es necesarioc comenzar planteando ejemplos practicos de

clientes, proveedores, materia prima, despacho y ventas.
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ANEXOS

Anexo A: Manual de Usuario

Manual de Usuario

1. Vision general

El presente sistema fue desarrollado por David Fernando Luzuriaga
Carrasco de la Escuela de Ingenieria de Sistemas de la Universidad Catdlica

del Ecuador Sede Ambato.

Permitira a la Empresa “Calzado Marcia®, automatizar las ordenes de
produccién y optimizar recursos, materia prima, producto terminado

registrando el ingreso y salida de los mismos de bodega.

Controlara tanto la materia prima que es ingresada a bodega, como la que

es seleccionada para la siguiente produccién y despachada.

El producto terminado de la produccién actual que ingrese en bodega vy el

registro de las ventas que se realicen.

Los clientes, proveedores de la empresa seran registrados para una

localizacion, comunicacion mas rapida y eficiente.
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2. Utilizando el Sistema

2.1 Conectando con el servidor

El primer paso a seguir es ejecutar SQL Server Management Studio de

Microsoft SQL Server 2008.

llustracion 4. 1: Manual de Usuario - Ejecutar SQL Server Management Studio

Una vez que Microsoft SQL Server 2008 SQL Server Management Studio se
ha ejecutado observaremos en la pantalla una pantalla de acceso al

servidor.

En la opcion Server type (tipo de servidor): dejamos la opcion que viene por

defecto Database Engine.

En la opcién Server name (nombre del servidor): dejamos nombre del
servidor que aparece en pantalla y que ya ha sido configurado con

anterioridad; a continuacion damos clic en Conect para empezar la conexion

con el servidor.
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llustracién 4. 2: Manual de Usuario - Conectando con el servidor

A continuacién observamos debajo de la opcién Connect un icono amarillo
representativo de una base de datos y que tiene un circulo verde con una
flecha hacia la derecha, esto nos indica que se ha realizado la conexion con

el servidor.

- T Se——— E -,
File Edt View Tools Window Community Help [

ANewQuey (3 DD D B & 4 0 & |

m D-PC (SQL Server 1001600 - DavD-PO\DavD)
Databases

: . Secunty

4 Server Objects

. Replication

4 Management

B SQL Server Agent

5 859 8

llustracion 4. 3: Manual de Usuario - Comprobando conexion con el servidor

De igual manera y aunque no es recomendable por motivos de seguridad, se

podria configurar con las herramientas administrativas de Windows y el



administrador de origenes de ODBC para que la conexion con la base de

datos sea automatica en cada inicio del sistema operativo.

2.2 Acceso al Sistema

Una vez que se ha realizado la conexién con el servidor vamos a ejecutar el

programa Control de Mercaderia “Calzado Marcia”.

control de

Mercaderia

L Calzado
EMaTcia
- Mkled

llustracion 4. 4: Manual de Usuario - Acceso directo Aplicacion

2.3 Ingreso de Clientes

A continuacion nos saldra la siguiente pantalla de acceso al sistema en la
cual tendremos que ingresar el Nombre de Usuario, la Contrasefia y el

Nombre del Servidor.

#.; Calzado Marcia = E

llustracion 4. 5: Manual de Usuario - Acceso al Sistema
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Una vez que hemos ingresado correctamente los datos de acceso, el

sistema nos indicara que el ingreso ha sido exitoso.

llustracion 4. 6: Manual de Usuario - Ingreso Exitoso

2.4 Menu Principal

Una vez que hemos ingresado con éxito al sistema observamos la pantalla

del menu principal del sistema.

£

o Buttalo |Catiado de Sequridad Industrial]
GRS ROEN DE PRODUCCION  VENTAS MSULTAS  REPORTE pay

llustracion 4. 7: Manual de Usuario - Menu Principal

En el menu principal del sistema observamos que posee 5 pestanas:

Ingreso, Despachos, Ventas, Consultas, Reportes y la opcion Salir.
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2.5 Menu de Ingreso

En la pestaiia Ingreso tenemos 4 opciones: Clientes, Proveedores, Materia

Prima y Productos Terminados. Vamos a dar clic en Clientes.

' Buffalo [Calzado de Seguridad Industnial]
INGRESO | ORDEN DE PRODUCCION  VENTAS CONSULTAS REPORTES SALIR

Clientes

Proveedores
Matena Prima

Productos Terminados

llustracion 4. 8: Manual de Usuario - Menu Principal - Menu Ingreso

2.6 Ingreso de Clientes

9./ Buffalo [Calzado de Seguridad Industrial]
INGRESO | ORDEN DE PRODUCCION  VENTAS CONSULTAS REPORTES SALIR
Clientes
Proveedores
Matena Pnma

Productos Terminados

llustracion 4. 9: Manual de Usuario - Menu Ingreso - Clientes
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#; Chentes 3|

INGRESO DE CLIENTES

7 RO

NOMBRES

TeLgrono convenconA. (R ecrovo vove B

llustracion 4. 10: Manual de Usuario - Ingreso de Clientes

En el médulo de ingreso de clientes vamos a tener los registros del numero
de cédula o RUC, nombres, direccion, teléefono convencional, teléfono movil

y ciudad.

. Chentes CXT|

INGRESO DE CLIENTES

NUMERO DE CEDULA O RUC

NOMBRES

DIRECCION

teLerono convenconAl [EEEEEIE =covovove B
cvoao cuente: [IEEETEEN

llustracion 4. 11: Manual de Usuario - Ingreso de Clientes - Selecciones

En la parte inferior de cada uno de los médulos de ingreso encontraremos
las opciones para limpiar los registros, guardar el registro, salir del médulo

de ingreso y regresar al menu principal.



2.7 Ingreso de Proveedores

= Buffalo [Calzado de Seguridad Industrial]
INGRESO = ORDEN DE PRODUCCION  VENTAS CONSULTAS  REPORTES ALIR

Chente

Proveedores

Matena Pnima

Productos Terminados

llustracién 4. 12: Manual de Usuario - Menu Ingreso - Proveedores

En el ingreso de proveedores procedemos a llenar los datos: Cddigo,

Nombre o Razén Social, Ciudad, Direccién, Teléfono Convencional y Movil.

E

#. Proveedores

llustracion 4. 13: Manual de Usuario - Ingreso de Proveedores

2.8 Ingreso de Materia Prima

#; Buffalo [Calzado de Segundad Industnal]
INGRE JRDEN DE PRODUCCION VENTAS CONSULTAS REPORTE ALIR

Matena Prima

Productos Termina

llustracion 4. 14: Manual de Usuario - Menu Ingreso - Materia Prima



144

En el ingreso de materia prima a llenar los datos: Cddigo, Cddigo de
Proveedor, Consulta de Proveedores (desplegara una lista de los
proveedores que han sido ingresados anteriormente), Descripcion-Detalle,
Cantidad, Stock Minimo, Precio, Fecha y a continuacion damos clic en la

opcién Guardar para registrar el ingreso.

o Ingreso de Matena Prima S ‘EI

INGRESO DE MATERIA PRIMA

DESCRIPCION
CANTIDAD

PRECIO

llustracion 4. 15: Manual de Usuario - Ingreso de Materia Prima

2.9 Ingreso de Productos Terminados

o Buffalo [Calzado de Seguridad Industnial]
INGRESO ORDEN DE PRODUCCION VENTAS CONSULTAS REPORTES SALIR
hente
Proveedore
Matena Pnma

Productos Terminados

llustracion 4. 16: Manual de Usuario - Menu Ingreso - Productos Terminados



Procedemos a llenar los datos Céd. Producto, Descripcion del Producto,
Cantidad de Producto, Precio de Fabricacion del Producto, Precio de Venta

del Producto, Observaciones y Guardamos el registro.

@ Ingreso de Producto Terminado 3 E!‘

llustracion 4. 17: Manual de Usuario - Ingreso de Producto Terminado

2.10 Ordenes de Produccion

o’ Buffalo [Calzado de Sequridad Industrial]
INGRESO | ORDEN DE PRODUCCION | VENTAS CONSULTAS REPORTES SALIR

Crear Orden de Produccion

Emitir Orden de Produccion

llustracion 4. 18: Manual de Usuario - Menu Ordenes de Produccion

A continuacion ingresamos los datos del Cdédigo Despacho, Fecha, A
Despachado, Usuario, Materia Prima, Codigo Materia Prima, Cantidad, y

damos clic en Despachar para guardar el registro.



o Crear Orden de Produccion

CREAR ORDEN DE PRODUCCION
rroovero |

MATERIA PRIMA NECESARIA

Plantas - unidades
Peganle- unidades
Hilos - conos

Clavos - unidades

llustracion 4. 19: Manual de Usuario - Crear Orden de Produccion

o= Emitir Orden de Produccion

Valor Energia Electrica $ -
Valor Depreciacion Maquinaria $ -

# Horas de Trabajo

Valor Hora de Trabajo S -

EMITIR ORDEN DE PRODUCCION

e coiznios oo [

Escoja el # de Docenas a Producir

E)

Valor de par producido

Precio Venta Par Producido

llustracion 4. 20: Manual de Usuario - Emitir Orden de Produccion

NVIAR A PRODUCCION

146
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2.11 Facturacion

o' Buffalo [Calzado de Segundad Industrial]
INGRES( ORDEN DE PRODUCCION VENTAS CONSULTAS REPORTE! ALIR

Facturacion

llustracion 4. 21: Manual de Usuario - Menu Ventas - Facturacion

o Ventas ‘&‘I

FECHA 02/04/2012 v
JUAN PABLO ACOSTA - IS =2
SIS SANTA ROSA recerono convenoonal R

TELEFONO MOVIL

Cod_Producto  Descnpcion Valor_Um Cantidad Valor_Total

Cantidad IVA 12% 2472
e TOTAL 230.72
Agregar

llustracion 4. 22: Manual de Usuario - Ventas producto terminado



148

2.12 Consultas

#. Buffalo [Calzado de Segundad Industnal]
INGRES DESPACHO! VENTAS NSULTAS | REPORTE SALIR
lente

Proveedore

Matena Prima

Producto terminado
Despach

Facturacior

llustracion 4. 23: Manual de Usuario - Menu Consultas

En cada una de las consultas tenemos la opcion de filtrado que nos permitira

encontrar rapidamente el registro, ya sea por el nombre o cddigo.

CONSULTA CLIENTES

llustracion 4. 24: Manual de Usuario - Consultas
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2.13 Reportes

« Buffalo [Calzado de Seguridad Industrial]
INGRESO  ORDEN DE PRODUCCION  VENTAS CONSULTAS | REPORTES = SALIR
Chentes
Proveedores
Matena Pnma

Producte Terminado

Ventas Global

llustracion 4. 25: Manual de Usuario - Menu Reportes

En cada uno de los reportes tenemos la opcion de imprimir el reporte global

o de exportarlo a un documento de Excel o PDF.

» Reporte Producte Terminade =
1 R .

CODIGO PRECIO PRECIO

DESCRIPCION CANTIDAD OBSERVACIONES

FABRICACION VENTA

m BOTA EXPLORER CAFE 92 16 2000 24 6000 NA
TIN CUERO CAFE CON " . = AR e e, —
002 EH‘NIA‘-\:)[ ,\.‘; RO 180 1750 0000 25500000 PUNTAS DE ACERO ITALIANAS
BDIOO1 BOTIN DIELECTRICO 6 17 0000 250000

BOTIN ESCORPION

BOTO19 NEGR( 188 16,0000 23.0000 NA
BOTO63  BOTIN DIELECTRICO PV 65 14 6000 26000 PUNTAS DE ACERO PV(
BOTMILOO BOTIN MILITAR CANA a
65 24 0000 31,0000 NA
2 MEDIA

ATERPILAR PUNTAS DE )
CATO2( NIERFIF . 7 5 5 22 45 ORRO GRIS
020 ACERO NEGRO ) 16,5000 22 4500 FORRO GRI

BOTIN DE SEGURIDAD
EH36 MECANICA PUNTA DE 9¢ 15,0000 22 4000
ACER:

llustracion 4. 26: Manual de Usuario - Reportes

2.14 Salir

La pestana salir nos permite seleccionar cambiar de usuario y salir del

sistema.
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& Buffalo [Calzado de Seguridad Industrial]
INGRESO DESPACHOS VENTAS CONSULTAS REPORTES & SALIR

Cambiar Usuario

alir del Sistema

llustracion 4. 27: Manual de Usuario - Menu Salir - Cambiar Usuario

Nos regresara a la pantalla de acceso al sistema en donde procederemos a

cambiar el nombre de usuario, ingresamos la contrasena.

. Calzado Marcia Lx{

L\J

llustracion 4. 28: Manual de Usuario - Cambiar Usuario

Por ultimo tenemos la opcion para salir del sistema.

«. Buffalo [Calzado de Seguridad Industnial]
INGRE DESPACHOS VENTAS NSULTAS REPORTES ALIF

llustracion 4. 29: Manual de Usuario - Menu Salir — Salir del sistema
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Anexo B: Manual de Instalacion.

Manual de Instalacion.

1. Conocimiento Basico

Se recomienda leer este documento antes de empezar a utilizar el software
para que el usuario no tenga inconvenientes y aproveche al maximo la

informacion descrita en éste.

1.1 Requisitos para la instalacion

. Tener un espacio minimo de 5GB libres en el disco duro de su
computadora.

. Tener minimo un de 512MB de memoria RAM.

) Tener sistema operativo Windows XP o posterior, de preferencia se

recomienda que la plataforma del sistema operativo sea de 32 bits.
o Tener instalado .netFramework 3.0.
. Tener instalado .netFramework 3.5.

. Tener unidad de CD-DVD ROM
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1.2 Instalacion

Primero Colocamos el DVD dentro de la unidad de CD-DVD ROM, y éste

arrancara de manera automatica.

Esperamos un momento hasta que termine de cargar los archivos del

asistente para la instalacion del programa Calzado Marcia.

£ programa de rstalacdn Calzado Maroa esté preparando
InstalShveld Wizard, que le guars durante el resto del
proceso de nstalacon. Espere por favor

Descomprmmendo: Calzado Marca.ms

Cancely
llustracion 4. 30: Manual de Instalacion - Preparandose para la Instalacion

Una vez que nos situamos en la pantalla principal del asistente vamos a dar

clic en siguiente.

1 Catzado Marcia - InstaliShield Wizard (=5

Bienvenido a Calzado Mardia - InstaliShield
Wizard

InstalSheld(R) Wizard nstalr & Calzado Marca en su eQupo
Pars contrusr, haga i en Sguente.

ADVERTENCIA: Este programa esté protegdo por las leyes de
derechos de autor y olros tratados ntemaconsles

llustracion 4. 31: Manual de Instalacion - Pantalla bienvenida instalacion
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A continuacién tenemos el acuerdo de licencia, una vez que lo hemos leido y
estamos de acuerdo, aceptamos los términos del contrato de licencia y

damos clic en siguiente.

1) Calzado Marcia - InstaliShield Wizard ==

Contrato de hcencia
Lea cuidadosamente & acuerdo de bcenca siguente.

To add your own icense text to this dalog, speafy your icense agreement fie in the Dialog
editor

1. Nawgate to the User Interface vew

2. Select the LicenseAgreement dalog.

3. Choose to edt the dialog layout.

4. Once in the Dialog editor, select the Memo SarollableText control
5. Set FileMame to the name of your kcense agreement RTF file.

After you buld your release, your kcense text will be dsplayed in the License Agreement dialog

O Acepto los términos del contrato de bcendia Impome
No acepto los térmnos del contrato de kcenca

llustracion 4. 32: Manual de Instalacion - Contrato de Licencia

A continuacion tenemos la Informacion del cliente en donde vamos a

ingresar el Nombre de Usuario y el nombre de la Empresa.

1 Calzado Marcia - InstaltShield Wizard ==

Informacion del chente
I
Por favor, ntroduzca la nformacén,

Nombre de ysuario:
[Catzado Marcia

Organzacon:
|Calzado Marca

<Atvds || Sguente> | | Cancelw

llustracion 4. 33: Manual de Instalacion - Informacion del Cliente
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Ahora tenemos que seleccionar el Tipo de instalacion, se recomienda dejar
en la opcién: Completa que viene por defecto, a continuacion damos clic en

siguiente.

Personalizada

Elya los componentes del programa que desee nstakar v la ubscaodn
&n que se nstalarén, Recomendada para usuanos avanzados.

< Atrés Siguente > | Canceler

llustracion 4. 34: Manual de Instalacion - Tipo de Instalacion

A continuacion observaremos que el asistente Preparado para instalar el
programa Calzado Marcia, procedemos a instalar el programa dando clic en

siguiente.

1 Catzado Marcia - InstaliShield Wizard ™5™

Preparado para instalar el programa
B Asstente esta preparado para comenzar b nstalaodn

Haga cic en Instalar para comenzar ia Instalacon.

S desea revsar b configuracion de la nstalacdn o realzar algin cambio, haga dic en
Atrds, Haga dc en Cancelar pars sale del Asstente.

< Abas stk Cancelar

llustracion 4. 35: Manual de Instalacion - Comenzar instalacion
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Esperamos un momento hasta que se termine de instalar el programa

Calzado Marcia.
1) Catzado Marcia - InstaliShield Wizard ala

Por favor, espere mentras InstaliShveld Wizard nstals Calzado Marcia. Este
proceso puede durar varos mnutos.

Estado:

llustracion 4. 36: Manual de Instalacion - Instalando componentes del programa

Una vez que el asistente ha terminado de instalar el programa Calzado

Marcia, damos clic en finalizar.

1) Calzado Marcia - InstaliShield Wizard

Calzado Mardia Finalizado - InstaliShield
Wizard

InstaliSheeld Wizard ha nstalado Calzado Maroa
correctamente, Haga chc en Finalzar para sale del asstente

]

llustracién 4. 37: Manual de Instalacion - Instalacion finalizada

Una vez que ha finalizado la instalacién se creara un acceso directo en el

escritorio y el programa esta listo para ser utilizado.



