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DISENO DEL PROYECTO

1. TITULO DEL PROYECTO:

“DISENO Y CONFECCION DE SANDALIAS EN LAS LINEAS: CASUAL E

INFORMAL FEMENINA”.

2. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA:

Inexistencia de variedad de disenos innovadores en el sector urbano

de la ciudad de Ambato.

2.1 CONTEXTUALIZACION (meso):

£l Diseno y Confeccion de Sandalias en las lineas: Casual e Informal
Femenina, se desarrollara en la ciudad de Ambato, Provincia del
Tungurahua. Dirigida a mujeres de actualidad comprendidas entre las

edades de 18 a 24 anos.



3. JUSTIFICACION DEL PROBLEMA

Al tener conocimiento acerca de la inexistencia de disefios variados y

de excelencia, surge la necesidad de generarlos.

Para lo cual se realizara una exhaustiva investigacion a través del
transcurso de las épocas y tendencias ademas de obtener informacion
sobre las fabricas consideradas dentro de los pardmetros necesarios
para la fabricacion de disenos de excelencia y la disponibilidad que

estas presten.

Se supervisara en su totalidad la fabricacion de las sandalias,
instruyendo eficientemente a los operarios en cada uno de los
procesos, evitando asi dificultades y decepciones posteriores, ademas
de optimizar recursos: humanos, materiales y por ende economicos.

Los disenos seran dirigidos a la linea femenina por cuanto es uno de
los mercados de mayor consumo en calzado, especificamente a

mujeres de actualidad (universitarias y trabajadoras que van de la



mano con la moda) comprendidas entre las edades de 18 a 24 anos

de nivel socio-economico medio y medio alto.

Es menester recalcar que la mujer por su misma condicion de
feminidad adquiere mas de un par de zapatos para su guardarropa,
es por esta razon que esta considerada entre uno de los mercados de

mayor consumao.

4. OBJETIVOS

4.1 Objetivo General

Disenar y Confeccionar las sandalias seleccionadas, en las lineas:

casual e informal femenina.



4.2 Objetivos especificos

* Recopilar informacion para realizar el trabajo a cabalidad.
* Establecer una extensa variedad de disefos previo a su seleccion.

* Confeccionar calzado comodo y elegante.

S. MARCO TEORICO.

6. METODOLOGIA.

El método a utilizarse serda la Investigacion participativa, la cual
consiste en la interaccion entre. disenador, fabricante y usuario
persiguiendo un bien comun. Es decir una linea de sandalias de

calidad, en boga y economicamente asequible.



En cuanto a las técnicas de investigacion aplicados en el presente

proyecto tenemos: fichas de observacion, encuestas y entrevistas.




CAPITULO |

1. EL PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

El origen sobre la inexistencia de variedad de disenos de calzado en
una ciudad en la cual se encuentran una cantidad considerable de
fabricas de esta area, se debe a la falta de estudio de mercado y
necesidades de sus pobladores, asi como también a la dificultad a la
que los disenadores se enfrentan, puesto que los empresarios
quienes tienen la posibilidad de hacer realidad los disenos, se cierran
a nuevas alternativas; ya sea por miedo al fracaso o por la facilidad de
copiar o ya existente, en auge y que arroja resultados econémicos

favorables.

Otro de los motivos es la falta de capacitacion a los operarios que por
desconocimiento o intransigencia, no c¢onocen o no cumplen
apropiadamente las instrucciones para la fabricacion de los nuevos

disenios; ocasionando asi que estos se distorsionen y una vez



obtenido el producto no se obtenga los resultados esperados: ocurre
entonces la paralizacion de la produccion de disefos al creer que son

€stos y no los procesos los que fallan.

Al no existir una coordinacién exitosa entre disefio y utilizacion de

materiales es ineludible el fracaso del producto.

2. ANALISIS CRITICO

El producto existente en el mercado, es decir, en la ciudad de
Ambato, Provincia de Tungurahua, no cumple ciertos requerimientos
basicos como son: comodidad, calidad y disefo, motivo de nuestro
estudio. Al no poseer el producto tales requerimientos, los usuarios
optan por adquirir productos extranjeros o bien productos nacionales
econémicos. En ambas circunstancias no se satisface las necesidades

de los usuarios a cabalidad.



Sabiendo que el mercado al cual va dirigido comprende
mujeres de 18 a 24 anhos de edad para la zona urbana del
Canton Ambato, Provincia del Tungurahua: y que la
poblacion de estas caracteristicas asciende a 6459.11,

que significa el 4.25% de la poblacidn total.




CAPITULO I

MARCO TEORICO

| PARTE

EL CALZADO

1. INTRODUCCION

La Historia de la Humanidad ha quedado también reflejada en la
variacion del Calzado. Los tiempos de crisis y de esplendor, han
marcado su influjo en el vestir y naturalmente el calzado que ha
asumido parte de la influencia de cada una de las épocas. A lo largo
de la historia, el zapato y los materiales que lo forman, han
evolucionado, incluso en aspectos totalmente divergentes, se han
empleado metales, pieles, (algunos sin curtir o con pelo), hojas de
palmeras, maderas de diferentes tipos, sedas, bordados y una larga
lista de materias diversas. En las alturas del tacon también

comprobamos unas diferencias notables: calzado con plataformas,
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con tacos, planos, con alzas, chapines venecianos o los célebres
zapatos de Luis XV. Pero, sin duda, el modelaje “el disefio” de cada
epoca es notoriamente distinto y, en algunos casos, incluso muestran
una agresividad poco corriente; recordemos los calzados de Anjou
con las puntas hacia arriba, las sandalias egipcias grabadas vy
adornadas, las botas de la Edad Media o los calzados pertenecientes a
determinados grupos de poblacion (chinos, arabes, pakistanies...).
Observar la evolucion del calzado es, de alguna forma, estudiar la

Historia de la Humanidad.

2. LA HISTORIA DEL CALZADO

Existe mucha evidencia de que la cubierta del pie fue uno de las
primeras cosas hechas por nuestros antepasados primitivos. La
necesidad los obligé a inventar un método de proteger sus pies de las

rocas dentadas y el terreno aspero sobre el que ellos andaban en

persecucion de alimentoy el resguardo.

11




La historia del desarrollo humano muestra que la importancia de

proteger el pie ha sido siempre algo primordial. Las inscripciones de

Sandalias egipcias

los egipcios, chinos y otras civilizaciones tempranas contienen todas
las referencias para calzar. El zapato es mencionado repetidamente en
la Biblia y los hebreos utilizados en varias instancias con una

significacion legal.

Los zapatos de una manera u otra son ricos en leyenday figuran

notoriamente en el folklore de las diferentes razas.

En su primera forma el zapato fue solamente compuesto de una pieza
simple hecha de hierba plegada o de cuero crudo; lo cual se ataba a
los pies. Entre las reliquias de los antiguos egipcios existen algunas
sandalias hechas de papiro y plegados los cantos; bella y

artisticamente trabajadas. De acuerdo a los registros; las sandalias

12



realizadas, tienen un reconocimiento artistico desde muy temprano

en la historia de este pais.

La sandalia aun es el tipo de calzado mas generalmente usado en
muchos lugares. Por la forma y la ornamentacién que refleja en el
entorno, junto con el gusto artistico de la gente. En algunos paises la
sandalia continua siendo la especie de calzado mas usado desde el
comienzo de la historia, mientras que en otros las miultiples formas
de las correas y el bello trabajo decorativo refleja el arte, progreso vy

la prosperidad de su uso.

En los japoneses, el uso de la sandalia por sus pobladores indicaba el
estado social; asi entonces se hacian distintas sandalias para la casa
imperial, los mercaderes y los actores. Ademas de ello para la sierra

se los realizaba seglin sean sus vocaciones y profesiones.

Los griegos enfatizaban el disefio y la belleza, mientras que los

Romanos inventaron un tipo militar de sandalia que permitié a sus



legionarios viajar a pie por todo el entonces conocido mundo. En los
tiempos de mayor lujo del imperio las sandalias eran bellamente

trabajadas con ornamentos de oro y piedras preciosas.

Sandalias: griega y romana

El mocasin constituia una mayor proteccion para el pie en los paises
frios. Las costuras arrugadas en los contornos del mocasin y todos los
filos de las arrugas atados una vez que han sido recogidos y
empatados alrededor del tobillo. Esta costura peculiar aparece aun en
el calzado de los pueblo cuyo clima es frio. El mocasin es usado por el

indio norteamericano, el esquimal, y el Laplander.

El zapato ha tenido siempre una plaza importante en el vestuario.
Hasta hace pocos anos, los zapatos eran hechos para ser ocupados
solamente en ocasiones especiales como grandes ceremonias, etc.

Algunos de ellos eran muy prédigos en sus disefios y ornamentacion,

14



prestando mayor importancia y distincion a los que serian ocupados

por funcionarios y familias adineradas.

Por todo este desarrollo, comparativamente, poca atencion fue
consagrada para las cualidades propias o el confort. Hasta cuando los
gremios medievales dominan la artesania en Europa, la perfeccion en
el artificio y extravagancia parecen de moda, y es alli cuando se

busca el confort y 1a proteccion.

Entre las singularidades mas conspicuas del estilo en este periodo
estaba el zapato puntiagudo o Crackow, con un dedo del pie a la vista
que hacia la marcha no solo dificil si no imposible a quienes la
usaban; fue necesaria la intervencion de leyes para que su uso fuese
prohibido. Le siguio el calzado Duckbill en los tiempos de Elizabethan
Fue aprobada por las leyes, su anchura maxima debia tener como
51/2 pulgadas. Estas singularidades del calzado a su vez fueron

seguidas por una sucesion de fantasticas creaciones y formas.

15



Mas tarde como en 1850 los zapatos eran hechos en absolutas rectas
y no existia ninguna diferencia entre el zapato derecho e izquierdo.
Se estrena entonces un nuevo par de zapatos. Habian dos anchuras
para una talla; una basica que fue conocida como un zapato
"delgado”.; pero luego se vio la necesidad de hacer zapatos para pies
gordos y que estos fueran mas fuertes y resistentes que los otros;
entonces el zapatero colocaba sobre el cono del final un cojincillo de

cuero para crear el cuarto de pie adicional que necesitaba.

Hasta 1850 todos los zapatos fueron hechos practicamente del
mismo modo y con 1os mismos instrumentos utilizados en Egipto.
Para la lezna encorvada, el cincel, el cuchillo y el rascador, los
zapateros que intervinieron en el 33 habian agregado solamente
algunos pocos instrumentos simples tales como las tenazas, el
lapstone, el martillo y una variedad de cosas para clavar o pegar los

filos y los cascos traseros.



Se han hecho esfuerzos para el desarrollo de maquinaria para la

produccion del zapato.

Hubieron varios intentos fallidos antes de que tuvieran éxito los
zapateros de los Estados Unidos al crear por primera vez una
magquina para hacer zapatos.

En 1845 la primera maquina encontré una plaza permanente en la
industria del calzado. Fue la maquina rodante, la cual reemplazo e!
lapstone y el martillo que habian sido utilizados por los zapateros que
trabajaban a mano golpeando la suela del cuero, un método para

compactar las fibras.

La siguiente maquina fue en 1846 por la invencion de Howe Elias
esta era la maquina de coser. El éxito de esta invencién fue aun mayor
y desde entonces se establece una reaccion en cadena de busqueda y
desarrollo. Hoy no existen mejoras en las operaciones manuales para

hacer zapatos que no hagan las maquinas.

17



En 1858, Lyman R.Biake, un zapatero, inventé una maquina superior
para la costura de los zapatos; sus patentes fueron compradas por
McKay de Gordon, quien mejora la invencion de Blake. Los zapatos
hechos en esta maquina viene a ser llamados “"McKays”. Durante las
guerras civiles, muchos zapateros fueron llamados a los ejércitos,

creando con eso una seria escasez de zapatos tanto para soldados
como para civiles. La introduccion del Mckay fue acelerada en un

esfuerzo para relevar la escasez.

Aun cuando McKay habia perfeccionado las maquinas, encontrd
mucha dificultad para venderlas. El estaba en un punto en el que
habia gastado todo el dinero economizado, cuando
inimaginablemente surge un plan nuevo. Hace contacto con los
zapateros que se habian reido de su idea de hacer zapatos con
maquinaria, pues necesitaba de varios medios para aumentar la
produccion. Les dijo que él puede poner las maquinas en sus fabricas,
si ellos a cambio le pagan un porcentaje por cada par de zapatos que

fabriquen en dicha maquina.
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para Mckay . Por lo tanto parten los intercambios y organizaciones,
adiestré un grupo de expertos para ser enviados dondequiera que se
necesite reemplazar partes o realizar ajustes en sus maquinas, de

esta manera no pararia la produccion.

Fn 1875 una maquina para hacer un tipo diferente de zapatos fue
desarrollada, se conocio luego como Goodyear Sewing Machine |,
utilizada para hacer tanto ribeteado como para voltear los zapatos.
Estas maquinas vuelven a tener éxito bajo el manejo de Carlos
Goodyear, Jr., hijo del famoso inventor del proceso de vulcanizar la

goma.

Siguiendo el ejemplo de McKay, Goodyear se asocia con un grupo de
magquinaria que incluia maquinas para costura, ribeteado y volteo ;
ademas de un gran numero de maquinas auxiliares que fueron

desarrollandose para el uso en conexidn con las anteriores.
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La invencion como producto de la busqueda continua ha sido
primordial en el progreso desde entonces. Esto ha requerido grandes
sumas de dinero, unas veces mas de unos millones de délares, por
perfeccionar una maquina para hacer zapatos, la inagotable paciencia
y esfuerzo. Los inventores han mecanizado frecuentemente las

operaciones que parecian imposibles para cualquier maquina.

La aparicion de la energia eléctrica, supone un definitivo impulso en

la mecanizacion de la fabricacion.

Y fue en la primera mitad del S. XX, cuando la Industria del Calzado
experimenta el paso definitivo de {a industria artesana a la fabricacion

en serie, de forma generalizada.

El Sector Calzado en la Comunidad Valenciana sufre una total
transformacion entre los ahos 1950 y 1970, la apertura a la
exportacion supone el inicio del mayor desarrollo alcanzado hasta

entonces.
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Hemos progresado a lo largo del camino. Para los siglos, fue la mano
del zapatero tan solo un instrumento para formar el zapato alrededor

de la horma en la cual es hecho ayudandose con sus pulgares y

o

-;"?(

LT

Pinzas de zapatero

tachuelas. Las pinzas son buenos instrumentos aun ocasionalmente
utiles. Un siglo atras el hombre con gran esfuerzo formaba unos
pocos pares de zapatos en el dia; hoy es posible hacer mas de mil

pares en un dia.

Maquina automatica Goodyear

3. LA CONFECCION DEL CALZADO EN LA ANTIGUEDAD
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La fabricacion consiste en formar una plataforma de cerneja para la
suela. Primero se enrollaba en espiral para dar lugar a la parte
delantera y, a las pocas vueltas, la siguiente se dejaba mas larga para
formar el talon, y asi se seguia hasta que la anchura fuera la
adecuada. Una vez asi preparada la plataforma para la suela, habia
que rigidizarla. Para ello se la atravesaba de parte a parte con la aguja
espartefia y se iba apretando para darle la forma del pie, cosiendo con

dos cuerdeciilas que se llamaban nifiueloy perezoso.

Aguja espartena

Tanto la punta delantera como la trasera eran atravesadas desde el
centro de los respectivos apoyos delantero y talon, con la aguja
espartena, de modo que se tirase del nihuelo desde fuera hacia
adentro para evitar que la punta quedara suelta. Con otras cuerdas se
trenzaban la cara y talon de la alborga y se dejaban las ataduras para

sujetarla al pie.
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Esta fabricacion era sumamente laboriosa, hasta tal punto que las
gentes llevaban una alborga nueva y otra vieja, ya que mientras se

fabricaba una, la anterior habia quedado destrozada por el uso.

4. EL ZAPATERO

Zapatero

El zapatero ha sido siempre una figura romantica. Aquel laborioso
hombre que manejaba todos los materiales que hacian del zapato la
pieza de vestir resistente al tiempo, al agua y al frio. En lugares
calidos, la sandalia era el tipo de calzado mas popular. La historia
muestra una forma primitiva de sandOalia, llena de correas; en Egipto

y Roma.
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Es necesario distinguir entre los maOestros zapateros que
confeccionaban los zapatos y los zapateros remendones que

reparaban los zapatos viejos y los vendian en las ferias.

Zapatero remendon

Los zapatos solo los usaban aquellos que podian, los que tenian

dinero o bien para los dias de lluvia.

Instrumentos de zapatero
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Hoy en dia las maquinas lo hacen todo y han desaparecido los
maestros zapateros, grandes fabricas producen calzado para
suministrar a todo el mundo. La maquinaria corta, cose, pica, clava y

lo hace todo.

Zapateros

5. CONSIDERACIONES DE FREUD EN EL CALZADO

El calzado también ha sido un tema abordado con historias por parte
de la psicologia y el psicoanalisis. Freud lo estudio como tipico objeto
fetichista de "quienes son incapaces de expresar su amor y su
sexualidad hacia el exterior”. "Los zapatos masculinos, sobre todo
cuanto mas fuerte y robustos son; simbolizan la proteccion del pene.
Los femeninos, especialmente si son puntiagudos y con tacon de

aguja, representan un medio para vencer la angustia de la castracion”.
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Las sandalias fueron el primer calzado realizado artesanalmente.
Sencillas, comodas y elaboradas a partir de fibras naturales, pasaron a
convertirse en las sucesoras de las pieles que utilizaban las mujeres y

hombres primitivos para proteger sus pies.

Durante miles de anos han sido simbolo tanto de prestigio como de
pobreza, de castidad o coqueteria, revelando en todo momento la

posicion social de la persona que las llevaba.

« Pisando la calida arena de Egipto...

Alla por el aifo 3.500 a. C., las y los habitantes del antiguo y mitico
Egipto ya llevaban este tipo de calzado. Se fabricaba a partir de las
hojas extraidas de la planta del papiro, que, una vez trenzadas, eran
moldeadas para dar forma a las suelas. Después, se le colocaban
correas de cuero sin curtir que sujetaban el pie a la base. Fran
realmente practicas y protegian de los terrenos agrestes y la
abrasadora arena que se extendia, al igual que un manto, por las
tierras de los faraones. Dejaban el pie al descubierto, permitiendo a

las mujeres adornarlos con todo tipo de joyas y tintes naturales.
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+ Roma, época de esplendor

Durante el imperio romano, 1as sandalias se convirtieron en el calzado
de los emperadores y las emperatrices. Para distinguirse de la plebe,
las piezas de las bellas mujeres que acompanaban al césar estaban
realizadas en oro puro y brillantes, coronadas con incrustaciones de

piedras preciosas. El efecto de grandeza conseguido era inigualable...

« Edad Media, el triunfo de 1a oscuridad

En esta época de la historia marcada por el miedo y la pobreza, la
sandalia representa la austeridad y la humildad. La plebe llevaba
sandalias talladas en madera y los monjes las utilizaban como simbolo
de pobreza para demostrar su desprecio hacia los lujos terrenales que
corrompen y apartan a toda persona cristiana del camino marcado por

Dios.

e Siglo XX: Los felices anos 20

Tras haber desaparecido durante un milenio, aproximadamente, la

sandalia vuelve de nuevo, y con mas fuerza que nunca, al panorama
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de la moda a partir de los anos veinte. Nuevos y asombrosos disefios,
llamativos colores y espectaculares tacones se unen a esta pieza para
convertirla en la reina del calzado. Con la incorporacion de numerosas
y finisimas tiras que revisten la practica totalidad del pie, el efecto

conseguido es realmente arrebatador...

« Siglo XX: de los 60 a la era digital

A partir de los afios sesenta, fas sandalias vuelven a ser planas y de
disefio anatomico. Con la llegada de los setenta, las discotecas se
llenan de plataformas y tacones de vértigo. Las sandalias,
confeccionadas con pieles nacaradas y de serpiente, se inundan de
color y fantasia. Ligeras y muy llamativas, pasan a convertirse en el

simbolo del glamour y fa sofisticacion.

Pero sera durante la década de los ochenta cuando la sandalia llegue a
su cuspide. La punta se cierra por primera vez y nace un nuevo
concepto de este clasico del calzado. En los noventa, durante la era

espacial y digital, materiales como el plastico transparente y el metal
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Dada la sencillez de su elaboracién, no resulta sorprenderte que
fueran las sandalias el primer calzado realizado artesanalmente, las
sucesoras de las pieles protectoras primitivas- Todas las
civilizaciones antiguas parecen haber tenido su propia version del

disefio basico: una suela rigida atada mediante correas o tiras.

La version occidental de la espiga de sujecidn surgidé por primera vez
en los sesenta, inspirada en la tecnologia de la era espacial. En la
sandalia de Blahnik, la banda de plastico transparente del empeine

hace que el pie parezca desnudo y centra toda la atencidon en los

dedos.

Una sandalia de fiesta de las montahas bolivianas es una muestra
representativa del mestizaje de dos culturas.

La forma antigua de la sandalia y la hebilla con el condor de plata
tiene su origen entre los indios nativos, mientras que el elegante

tacon y la suela de plataforma son espanoles.
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Sandalia jelly

Durante décadas, los ninos de los jardines de infancia han llevado la
sandalia jelly (gelatina) de plastico, disenada originalmente como
imitacion de una sandalia de pescador francés.

En los “90, Cox la ha reincorporado en forma de insolente zapato de

calle para adultos.

3. LOS TACOS.

" Los tacones son una autentica paradoja ", escribia Rona Berg en
Vogue, " pueden hacer parecer a una mujer mas o menos poderosa”.

Las mujeres pueden "llevar" zapatillas, "ponerse” zapatos de lona o
"calzar" mocasines, pero se " visten" con tacones: éstos desempenan

un papel estelar. Psicolégicamente, los tacones les permiten marcar el

paso en lugar de seguirlo, una mujer normal y corriente se transforma
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en una vampiresa capaz de conseguir que los hombres caigan

rendidos a sus pies.

Sandalia, tacén 11 cm

“Fue en 1533 el afo que aparece en los anales de la historia como el
primero en que se lucieron los tacones con fines puramente estéticos.
Durante el siglo siguiente, la mujer europea se tambaleaba sobre
tacones de 13 cm, e incluso mas altos, ayudandose de bastones para
mantener el equilibrio.

A mediados del siglo XIX, después del fervor por las zapatillas planas

y sencillas, el tacon se convirtié de nuevo en el estilo de boga"'.

Sandalias: tacones 13y 10 cm

I www.artehistoria.com
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Al hacer malabarismos decorativos con los tacones, los disefiadores
de zapatos han llevado sus creaciones al limite. En esta foto un
desfile chispeante incluye un tacén tallado a mano con pepitas

semipreciosas, uno de " cigarrillo" adornado de pedreria y otro
labrado en facetas como si fuera una gema. En el siglo XVIII, las

creaciones similares se denominaban zapatos venez-y-voir o " pasen

y vean"

Zapatos venez-y-voir o

CALZADO EN LA MODA

En cuestion de calzado, cada persona tiene sus propios gustos. Segun
las tradiciones chinas, los pies pequefos son de princesa y en
Occidente existe un dicho popular que dice “pie grande sirve para

dormir parado”.
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il PARTE

ERGONOMIA

1. EL CALZADO Y EL PIE

La posicion erecta en bipedestacion es un logro evolutivo de la
especie humana que se logro a costa de ciertas modificaciones que
afectaron de forma importante a los pies y permitio dejar en libertad

las manos para desarrollar habilidades.

El pie es un organo especializado cuya funcion, originalmente, es
mantener el contacto con el suelo durante la marcha, mantenernos en
posicién erecta durante la estatica y, a través de un sistema de
poleas, imprimir el impulso inicial necesario para provocar el

movimiento que permite la deambulacion.

Debido a que el medio, donde originalmente, el pie debe realizar sus

funciones es de forma irregular (la superficie del suelo) y donde
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potencialmente pueden existir agentes agresores de origen
traumatico la piel de la planta del pie esta disefiada para engrosarse y
endurecerse protegiendole de las agresiones del medio (también las
manos tienen esa capacidad que desarrollan cuando realizan alguna

actividad potencialmente lesiva)

La marcha humana, por otra parte, es una sucesion de choques, mas
o menos bruscos y alternativos de ambos pies contra el suelo por lo
que estos cuentan con un sistema de suspension integrado por la
boéveda plantar y el tobillo que se encargan de minimizarlos evitando
roturas y desgarramientos, a la vez que dispone de un sistema de
fijacion y agarre al medio constituido por los dedos que cumplen su

funcion siempre que estén libres de impedimentos

Por ultimo, el pie, a través de unos corpusculos especializados nos

informa constantemente de nuestra situacion de equilibrio,

detectando las inclinaciones que sufre el cuerpo y corrigiéndolas
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mediante contracturas musculares que originan cambios de postura

evitando la caida.

La posicion erecta humana, debido a las leyes de la gravedad, origina
un acumulo de liquidos (sangre sobre todo) en los MM 1l que es causa
de patologias (varices) y que el pie se encarga de contrarrestar a
través de un dispositivo natural que actia como una bomba
hidraulica, activandose durante el apoyo plantar impulsando la sangre
en sentido ascendente hacia el corazon evitando el edema

(hinchazon)

Para poder realizar todas estas funciones, el pie dispone de una
estructura compleja, delicada y a 1a vez excepcionalmente resistente,
que le permite cumplir su cometido incluso cuando ha llegado a
perder mas del 50% de su capacidad de adaptacion debido a lesiones
de sus estructuras bien sea debido a traumatismos o a degeneracion

fisiologica o patologica (artritis) de las mismas.
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St echamos un vistazo a cualquier libro de historia o antropologia
notaremos que ya desde los tiempos mas remotos, los humanos, han
intentado con mayor o menor éxito, proteger sus pies, y todo su
cuerpo, tanto de las inclemencias del tiempo como de los agentes
traumaticos y asi comenzd la historia del calzado cuando a un
hombre se le ocurri6 la idea de cubrir sus pies con un trozo de piel

animal.

2. HUESOS DE LA PIERNA Y EL PIE

“Las estructuras de la pierna y el pie estan constituidas por huesos.
Los huesos del pie se clasifican en dos tipos: cortos y largos. Los
huesos cortos tienen forma irregular, con hendiduras vy
abultamientos; dan un aspecto de robustez, siendo en el pie los que
normalmente soportan en mayor proporcion el mayor peso del
cuerpo. Los huesos largos, como su nombre lo indica, tienen forma

alargada y seccion variable™’.

? Manual de Disefio y Modelaje de Calzado, Peter Beez, pag.7/
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El esqueleto de la pierna consta de dos huesos, la tibia y el peroné,
que se articulan entre si en sus extremos superior e inferior. Por el

extremo superior forman con el fémur la articulacion de la rodilla.

Por el extremo inferior ambos se apoyan en el hueso astragalo del
pie, que es un hueso corto, y lo flanquean con prolongaciones
llamadas maleolos, de modo que impiden su deslizamiento hacia los

lados, formando asi la llamada mortaja del tobillo.

Frecuentemente se encuentra dos huesos sesamoideos en la

articulacion metatarsofalangica del mismo dedo.

Paleta
o Rétula

Tibia

Peroné

Maleoclo

Astragalo Sesamoideos

Huesos de la pierna

El pie se compone de 26 huesos, agrupados en tres grupos.
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Tarso, metatarso, falanges

TARSO: es la parte trasera del pie, es un conjunto de 7 huesos:
astragalo, calcaneo, escafoides, cuboides y los tres huesos
cuneiformes.

El astragalo, el calcaneo y el escafoides estan en parte superpuestos,
de modo que los huesos de la pierna, la tibia y el peroné, se articulan
solo con el astragalo que ocupa la posicion mas alta.

El cuboides se une por detras al calcaneo, por delante al cuarto y
guinto metatarsiano y por su cara interna al tercer cuneiforme,

El primero, segundo y tercer cuneiforme se articulan por delante al
primero, segundo y tercer metatarsianos, respectivamente, y por

detras con el escafoides.

METATARSO:
Los cinco huesos metatarsianos son largos de escasa longitud, en que
se distinguen base, cuerpo y cabeza. El primer metatarsiano, en la

parte interna del pie, es el mas corto y grueso de los cinco. Los tres
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primeros metatarsianos se articulan por delante con las tres primeras
falanges y por detras con los tres cuneiformes. El cuarto y quinto
metatarsianos se unen por delante a la cuarta y quinta falanges,

respectivamente y por detras ambos se unen al cuboides.

FALANGES:

Con catorce huesos en total, componen los dedos del pie y presentan
la misma disposicion a que en los dedos de la mano en cuanto a
numero y ordenacion, pero son mas cortos. Cada dedo esta formado

por tres huesos, exceptuando al dedo gordo, que solo tiene dos.
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3. ARCOS DEL PIE
El arco interno longitudinal: se forma por el calcaneo, el astragalo, el
escafoides, los tres cuneiformes y los tres primeros metatarsianos.
El arco externo logitudinal: se forma por el calcaneo, el cuboides y los
dos metatarsos externos.
El arco anterior metatarsal: esta constituido por las cabezas (extremos
delanteros) de los metatarsianos.
Cada pie soporta solo {a parte de carga del cuerpo, y ta cupula plantar
de un pie se complementa con la del otro, para integrar ambas el arco

transversal, formado por las bases (extremos traseros) de los

metatarsianos.

4. PUNTOS DE APOYO DEL PIE
El conjunto de huesos del pie esta arqueado en forma de boveda
tanto en direccion longitudinal como en sentido transversal. En cada
pie se tienen tres apoyos inmediatos para esta boéveda; el apoyo

posterior, constituido por la tuberosidad plantar del calcaneo, el
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apoyo anterointerno, constituido por la cabeza del primer
metatarsiano, y el apoyo anteroexterno, formado por la cabeza del

quinto metatarsiano.

Arzo Longiuding Exero Arco Lengingingd Imema

Puntos de apoyo del pie

5. DIFERENTES CLASES DE PIES

El estudio anatomico que acabamos de hacer, es aplicable a los pies
de constitucion normal, pero no todos los pies se parecen, unos
tienen pies descarnados de osamenta muy fuerte, y otros tienen pies
carnosos, muy musculados; pero si se admite que hay varias

categorias de pies bien definidas que son:
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El ordinario o normal, el cimbrado y el pie plano.

Pie ordinario o normal.- Es el mas frecuente, no ofrece apenas

particularidades que puedan modificar la manera de calzarlo.

Pie ordinario o normal

Pie cimbrado.- El pie cimbrado, cuya bdveda plantar asi como el
empeine son muy pronunciados, necesita una horma cuyo enfranque

esté mas arqueado y el empeine sea mas prominente.

=

Pie cimbrado
Pie plano.- Hay dos clases de pies planos: el pie plano congénito, esto

es, que tiene esta conformacion desde el nacimiento del individuo, y
~

el pie plano =dquirido, es decir, vuelto asi por un exceso de trabajo;
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este es el caso mas frecuente en las personas que por su profesién

estan obligados a permanecer continuamente de pie.

Pie plano

6. ENFERMEDADES DE LOS PIES

Estas deformaciones en ocasiones son naturales, pero en muchos

casos, son causadas por traumas, inflamaciones

quemadura, paralisis o enfermedades nerviosas, etc.

articulares,

Pie equino.- Aquel que se apoya, casi exclusivamente en la planta;

razén por fa cual, la persona liega a caminar en la punta del pie,

contrayendo tanto, que el dorso del empeine, puede liegar a tocar el

suelo.
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Pie equino
Pie talus .- Este pie, es opuesto al equino, se apoya totalmente en el

hueso calcaneo de tal forma, que la parte anterior se levanta.

Pie talus

Pie varus .- Se apoya totalmente en la parte de afuera y forma una

callosidad en el borde exterior.

Pie varus
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Pie valgus.- Es el caso contrario del pie varus, ya que el pie se apoya
sobre su lado interno. Esta enfermedad presenta practicamente, el

punto maximo del pie plano.

Pte valgus

Hay otras mal formaciones del pie, causadas por el uso inadecuado de
zapatos o por falta de ellos. Dentro de este grupo tenemos los

siguientes:

Callos.- Se forman encima de las falanges o en algunas articulaciones

metatarsianas. Esto se debe al uso de calzado estrecho.

Callos

Dedo amartillado.- Se forma por el uso de calzado corto o

puntiagudo. Por la punta estrecha e insuficiencia de largo, le quitan
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espacio a los dedos manteniéndolos unos sobre otros. En ocasiones

esta presion forma callos.

Dedo amartillado

Una encarnada y durones.- Una ufia encarnada se forma por el uso de
calzado corto y estrecho. Los durones son una variedad de callos, que

se forman en la planta del pie o en el sector del hueso calcaneo.

Ufa encarnada Durones

7. EN UN PRINCIPIO EL CALZADO PROTEGE AL PIE.
Conforme la especie humana evolucionaba, el calzado también
evolucionaba y se le fueron anadiendo otras funciones a la original de

proteccion y aislamiento como son la social y la estética.
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Estas dltimas han ido ganando terreno a la primera de tal manera que
en la actualidad el calzado, paraddjicamente, se ha convertido en un
elemento agresor de aquella parte del cuerpo que, en principio, tenia

que proteger.

La funcion del calzado evoluciona de tal forma que en lugar de

proteger al pie, lo que hace es agredirle.

Esta ultima funcion del calzado (funcion agresora del pie), cobra
especial importancia en un pie que tenga disminuidos sus

mecanismos de adaptacion y defensa.

8. CALZADO INADECUADO
Es todo calzado que no respeta la forma ni las dimensiones, tanto
longitud como anchura, del pie al que supuestamente tiene que

proteger.
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Especial importancia cobra esta maxima en lo que respecta al espacio
destinado a contener a los dedos, ya que estos son la parte mas
vulnerable del pie y los que sufren mayor tipo de deformaciones
(martillo, garra, juanete, etc.) siendo causa de descompensaciones en
fla distribucion de cargas que provocara la aparicion de
hiperqueratosis (durezas) y callos que seran ia base de futuras Ulceras

plantares (mal perforante plantar) de funestas consecuencias.

También las unas se deforman por las presiones excesivas y pueden
lesionar la piel circundante provocando heridas que se infectan de

forma fulminante.

Un calzado que no disponga de un sistema de fijacion adecuado,
tendera a moverse y deslizarse del pie provocando rozaduras vy
heridas que son puerta de entrada a microorganismos causantes de
infeccion. Las suelas rigidas y duras que impidan el normal
desenvolvimiento del paso y no almohadillen la planta del pie se

deben evitar.
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9. REGLAS A TENER EN CUENTA A LA HORA DE ADQUIRIR UN
CALZADO.
Teniendo en cuenta todo lo anterior, a la hora de adquirir un calzado

se debe tener en cuenta las siguientes reglas:

1. Que quede un espacio libre entre el dedo mas largo y la puntera,
minimo un través de dedo.

2. Que se adapte perfectamente al empeine del pie para evitar
deslizamientos del pie, preferiblemente con cordones.

3. Suela flexible, antideslizante y que absorba los impactos de la
marcha.

4. Evitar costuras en la pala que puedan provocar rozaduras

5. Evitar orificios de aireacion que permitan el paso de cuerpos
extranos en el interior del calzado.

6. El material de la pala debe ser deformable o mejor termo

adaptable. No rigido

53



10. EL CICLO DE LA MARCHA
Debemos tomar en cuenta que el pie tiene sus medidas, pero que al
estar en movimiento experimenta cambios de acuerdo a los esfuerzos

a los que se encuentra sometido.

Desde los primeros meses de vida hasta cuando estd completamente
estructurado el pie como soporte y miembro para la locomocién. El
nino al comenzar a andar lo hace en forma vacilante, descargando
lenta y alternadamente el peso de su cuerpo sobre uno y otro pie,
luego aun que todavia en forma lenta, el nino da algunos pasos solo,
desarrollando en esta forma su sentido de equilibrio y acercando sus
miembros. La descarga corporal se trasladara mas a la parte externa
del pie favoreciendo asi la distribucién de las presiones, la tensidn
interna del pie, diminuye, determinando también la formacion del
arco interno. A medida que el nino practica la marcha, sus pies se
convierten en organos de propulsidon, lo que sumado a una mayor
confianza y facilidad da como resuitado la aparicion del tipo de

marcha armoniosa y elastica caracteristica del ser humano.
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La marcha es un proceso mediante la cual ambos pies van
ciclicamente alternando el soporte de la carga corporal mientras la
pierna contralateral oscila de atras hacia delante. Este proceso se
conoce como ciclo de la marcha y se divide en tres clases.

a) Fase de apoyo monopodal.

b) Fase de doble apoyo.

¢) Fase de oscilacion.

En las fases de apoyo monopodal y bipodal, el pie y la pierna siguen
una secuencia de movimientos durante la cual pueden distinguirse

tres formas basicas de contacto entre el pie y el suelo.

- El apoyo del talon o fase de contacto inicial se produce
cuando el pie contacta con el suelo por la parte
posterior externa del talén.

- El apoyo sobre el pie completo o fase de soporte y

- El apoyo sobre el antepie o fase propulsiva.
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Fases basicas de contacto entre el pie y el suelo

Durante la fase de soporte monopodal existe un momento en el que
los tres principales puntos de soporte de la boveda plantar se hallan
en contacto con el suelo. Como consecuencia de la accion del torso
corporal y de las fuerzas originadas en el desplazamiento, los arcos
que integran la boveda plantar sufren las mayores deformaciones y el

pie alcanza su mayor longitud y anchura.

Los huesos del pie se disponen en una arquitectura que sugiere la de
una boveda sostenida por tres arcos apoyados en el suelo por tres
puntos: (A) la articulacion del primer dedo con el metatarso, (B) la
articulacion del quinto dedo con el metatarso y (C) la tuberosidad

posterior del calcaneo.
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A8 ¢

Arcos apoyados en el suelo

El arco externo del pie comprende tres piezas dseas:
- El quinto metatarsiano, cuya cabeza constituye el
punto de apoyo anterior (B) del arco externo.
- El cuboides (CUB), suspendido por completo por
encima del suelo.
- El calcaneo (CALC), punto de apoyo posterior del arco.

PEROVED
- PERONLD 2ATERA
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Arco externo
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El arco interno del pie se extiende desde el apoyo del primer dedo (A)
hasta el apoyo de la tuberosidad posterior del calcineo y comprende
cinco piezas 0seas:
- El primer metatarsiano que solo se apoya en el suelo
por su cabeza (A).
- El primer cuneiforme que no toma contacto con el
suelo.
- El escafoides la clave de la boveda.
- Ei astragalo que se articula con la tibia.
- El calcaneo que descanza en el suelo por la parte

posterior.

— — T

Arco interno

El tercer arco es el llamado, arco anterior del pie, solo es posible

apreciarlo con el pie en descarga. Cuando se apoya el pie en el suelo
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y se soporta la carga corporal, el arco anterior se aplasta y se

extiende a cada lado del sequndo metatarsiano.
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11l PARTE

1. HORMAS
Son el principio y la base para la fabricacién del calzado, primordial
en la moda del calzado, y se cambian las hormas como cambia la

moda, como lo dicta la moda en los principales paises.

Hormas

Considerando que la horma es la copia del pie, es preciso que la
misma este bien construida para lograr un calzado holgado y
cémodo, estas cualidades garantizan un efecto de marcha segura y

buen porte del calzado.

La construccion de la horma esta supeditada a un principio
fundamental: la estructura del pie, y esta es una verdad que no puede

dejar de reconocerse.
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Por otro lado se consideran como esenciales los siguientes tres

puntos:
e Ladireccion
e Las proporciones

e El quebrante o levantamiento de las hormas.

2. MEDIDAS DE VOLUMEN DE LA HORMA

En los puntos A, B, C. Se hace la medida del ancho.

En el punto D. Se hace la medida de la talla.

En el punto E. Se hace la medida del empeine y la medida de la

entrada.

Puntos de medida de la horma
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3. LA HORMA Y SUS REGISTROS.

Es importante anotar que las proporciones y la medidas de volumen

anteriormente presentadas, en el estudio del pie, son las mismas para

la construccion de las hormas, teniendo en cuenta que la horma ha de

ser una copia del pie.

Medidas para construccidén de la horma

4. CONTROL DE LAS MEDIDAS DE LAS HORMAS Y LOS PERFILES

Escuadra Control de la anchura empeine

b .
’F‘,_;':':';'
L >

Control de la anchura Control de puntos de medicion
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5. TIPOS DE HORMAS

En el mercado se consigue gran variedad de hormas de las que

podrian hacerse diferentes clasificaciones por ejemplo:

Segun el grupo poblacional a quien va dirigido, tenemos:
e Hormas para hombre
e Hormas para dama

e Hormas para nino y nina

Segun la utilizacion de la horma:
e Horma para tabular y mocasin.
e Horma especial para bota.

¢ Horma especial para dama, en determinados moldes.

Segtn la clase de punta tenemos
¢ Agudas o puntudas.
e Semi agudas.

¢ Redondas.
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» De punta cuadrada, etc.

Segun su sistema de extraccion:
e Bisagra alta.
e Bisagra tendo.
e Hormas con cuna.
e Hormas para empuijar.
e Hormas para estirar o extender.

e Horma rigida.

Bisagra alta Bisagra tendo

Horma con cuna Horma para empujar
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IV PARTE

PROCESOS Y MAQUINARIA DE CALZADO

1. CORTE

Existen dos métodos de corte:

e Selectivo

e Exhaustivo

En el selectivo, se utiliza como materia prima al cuero.

La maquinas

continuacion:

necesarias para este proceso se presentan

Troqueladora de bandera Troqueladora de Puente

a
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La troqueladora de bandera es mas utilizada para cortar plantillas, si

embargo también se la utiliza para cortar cuero de calibre muy fino.

En el exhaustivo, la materia prima es el material sintético y la

maquinaria a utilizarse es {a misma que para el selectivo.

2. PRELIMINARES
Una vez cortadas las piezas se realiza un seguimiento:
e Tenido. Se tine los cantos con los siguientes materiales: brocha,
recipiente y tinta.
e Colocado de punteras termoplasticas. Se coloca bajo la
capellada para que de la forma a la punta.
Al momento de realizar este proceso es necesario tomar en
cuenta:
Desperdicio del material.
Dificultad para efectuar el molde.

Contaminacion ambiental.
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Rayado. La maquina idonea es la neumatica (a base de golpes)
Rebajado. - Devastado- Con este proceso se reduce los cantos
del corte.

Maquina a utilizarse: devastadora. Esta maquina devasta los
siguientes parametros:

* Ancho de devaste.

* Espesor de devaste.

* Angulos de devaste.

Dobillado. Se realizan los dobleces para que no se vean los
cantos.

Magquina a utilizarse: dobladora.

Foliado. -Marcado-Se marcan los codigos, registros para el
control.

Maquina a utilizarse: neumatica.

Reforzado.

Maquina a utilizarse: termofijadora.
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3. APARADO

Este proceso se realiza para el ensamble del corte mediante la

costura.

La maquinaria a utilizarse dependiendo el tipo y modelo de calzado

es la siguiente:

Maquina plana de una aguja. Realiza una sola costura.

Maquina plana de dos agujas. Realiza doble costura.

Maquina plana de zig-zag. Realiza costura en zig-zag.

Maquina de poste de una aguja. O de columna, realiza una sola
costura en areas complejas.

Maquina de poste de dos agujas. O de columna, realiza doble
costura en areas complejas.

Maquina de ribetear. Coloca ribetes que refuerzan las costuras.
Maquina programable. Realiza un solo tipo de costura,
programado en un disco mediante computadora a base de
coordenadas.

Maquina automatizada. Realiza ciclos de costura cortos entre

16-95 puntadas.
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Magquinas planas de una aguja

4. MONTAJE

En este proceso se efectia el ensamble donde se empieza a armar lo

que va a ser el zapato.

Maquinas a utilizarse: automaticas para el montado de puntas,
maquinas automaticas para montar talones, maquinas automaticas
para clavar tacones, clavar plantas,, maquinas de pegar suelas, sacar
hormas, maquinas de secado, maquinas para inyectado de casquillo,

magquina de cardar, activadores de barras, extractor para pintar.
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Maquina de moldear talones

5. TERMINADO

Dentro del terminado se encuentran maquinas herramientas como la

planchadora.
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V PARTE

1. TENDENCIAS.

DAMAS 2002

Con nuevos formatos y colores reciclados, se lanzé en Europa y
Estados Unidos, la nueva linea de temporada 2002 con sorprendentes

atractivos y audaces disenos.

El calzado femenino para el principio del verano, anuncia sandalias
despejadas con leve aumento de la temperatura y estampados de
safari, que segun las primeras pasadas, se acompanan con pantalones
ligeros de aviador o con faldas de telas desgastadas de dibujos

camuflados y justificando el salvajismo descubierto y al descubierto.

En general se han visto colecciones de sandalias de tirillas de colores

naturales (de cuero), ocre, castafno, verdes, grises y oscuros.
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Los tacos son en casi la mayoria de los casos, de color madera natural

y difieren en su forma y tamano:

-lisos

-en bloque

-=Con curvas

—-Ccon pequenas cunas

-etc.

Ademas, se han visto diferentes elementos de decoracion, tales como
remaches plateados o dorados y hebillas. Las trenzas y dibujos
catados dan la sensacion de que este aino, los grandes disefiadores de
calzado, han decidido conferir a sus disenos, una pincelada de

naturalidad y artesania.

También estaran de moda para esta temporada, las tiras envolventes

que se ajustan por alrededor del tobillo y otorgan sensualidad y
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elegancia a la vestimenta en conjunto con alguna pollera mediana en

las salidas nocturnas.

2. ANALISIS DE REPERTORIO

2.1 MARINO FABIAN

Primavera - Verano 2002
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2.2 FABISHOES

2.3 RIPASHOES
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2.4 AXASHOES

. 9.9 %

Nine West
Zueco Browser
$29.00

DESCRIPCION DEL PRODUCTO > Zueco de cuero con suela de goma.

Con tira ancha decorada delicadamente en colores camel y negro. Con
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taco chupete de acrilico de 7 cms. La punta’y el talén terminan

redondeados.

Grimoldi
Sandalia Hortencia Ladybug
$39,00

DESCRIPCION DEL PRODUCTO > gandalia con tiray tobillera de cuero.

Con taco chupete de madera de 9 cms. Con plantilia super acolchada

para mayor comodidad. Punta cuadrada.
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Nine West

Sandalia Churen

DESCRIPCION DEL PRODUCTO > Para cualguier ocasion. Sandalia de
cuero sin talonera con punta cuadrada. Taco cuadrado de 6 cms. Con

dos tiras anchas con bordes irregulares en zigzag.

Nine West

Sandalia Patra

DESCRIPCION DEL PRODUCTO > “Sandalia de cuero sin talonera con
tira trenzada para colocar el dedo gordo y tira ancha que sostiene el
empeine. También posee una tira fina trenzada que une las dos
anteriores. Como detalle tiene en la tira ancha florcitas de cuero
cosidas y terminaciones en zigzag. Taco triangular ancho de acrilico

de 7.5 cms. de alto™,

3 www.axashoes.it
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Grimoldi

Sandalia _ ~ Amapola

Nine

Sandalia

Ladybug

West

Chiffon
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Grimoldi

Sandalia

Hortencia

West

Gabelle

Ladybug



Nine

Sandalias

2 e,

West

Bethany
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Nine West

Sandalias Cross Over

DESCRIPCION DEL PRODUCTO > La dltima tendencia en la moda
europea. De tela sintética tipo plastificada estampada con lineas
irregulares. Con taco ancho alto de 10cm. Con media plataforma de
2.5cm. Con tobiilera sin talén. La tira tiene forma irregular. Con punta

cuadrada. Suela de goma y plataforma y taco forrados en cuero.

Nine West

Zapato clasico.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO > Zapato clasico de reptil sin talon con

tira y punta cuadrada. El taco es de 7 cm.



VI PARTE

INSPIRACION: ROMA

1. ROMA LA LEYENDA

La leyenda dice que Roma fue fundada por los propios dioses. O cast,
ya que sus fundadores, Romulo y Remo, eran hijos de Marte, dios de
la guerra, y de una sacerdotisa. Esta, abandond a sus dos hijos recién
nacidos en una cesta en el Tiber para que pudieran sobrevivir a la ira
de su tio-abuelo, rey de Alba Longa, y usurpador del rey Numitor, por

derecho el verdadero rey.

Asi, 1a tradicion nos cuenta como los gemelos fueron amamantados
por una gentil loba, animal en la que muchos historiadores ven
representada a la misma Roma (y animal favorito de su padre Marte),
en el monte Palatino, una de las siete colinas de Roma.

Sin embargo, finalmente fueron recogidos por pastores que les

cuidaron hasta que alcanzaron la madurez. Asi, los jovenes
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regresaron a su antiguo reino y destronaron al tirano y restituyeron el

trono a su abuelo Numitor.

Los dos hermanos decidieron entonces construir una ciudad. Después
de grandes discusiones, se decidieron por el monte Palatino, lugar
donde fueron amamantados por la loba, y comenzaron |la

construccion.

Existen diversas leyendas acerca de la muerte de Remo y del nombre

de Roma.

Podria ser que en una de las fuertes discusiones mantenidas por ios
dos hermanos, Romulo matd a Remo en un exceso de ira y

arrepintiéndose en el acto, decidié llamar a la ciudad Roma.

Era el 21 de abril del afio 753 a. C., correspondiente al afno tercero de
la sexta Olimpiada. Finalmente, Rémulo construyo refugios en el

monte Capitolino para esclavos y criminales fugados y llevd a cabo el
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rapto de las "Sabinas", mujeres de otra tribu del Tiber, para que los
hombres gue se le habian unido tuvieran sus esposas. Después de
algunas guerras entre ellos, las Sabinas le declararon su rey. Romulo
fue el primer Rey de Roma y dice la leyenda que fue llevado a los
cielos por su padre Marte, y que fue venerado como el dios Quirino.

Hasta aqui la tradicion latina.

De acuerdo a la historiay la arqueologia:

Como freno a los pueblos Etruscos, que procedentes de Asia Menor
se habian instalado al norte del rio Tiber, los Latinos que vivian en el
Lacio ocuparon una de las cumbres del monte Palatino y fundaron alli
una pequena aldea. Su cometido no era otro que vigilar el rio, pero
sin embargo con los afos floreceria de ella una ciudad que

conquistaria el mundo.

Todo esto lo situaremos en el ano 1000 a. C.

Asi pues, vemos a Roma desde su humilde comienzo, como una

aldea-vigia.
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Poco podian sospechar los Etruscos que serian uno de los primeros

pueblos que Roma someteria.

2. LOS ROMANOS |

Seglin cuenta la leyenda, Roma fue fundada por Rémulo, su primer
rey: surgié como ciudad politicamente organizada hacia el siglo VIl
a.C. La monarquia fue reemplazada el 509 a.C. por la republica, que
duré hasta la instauracién del Imperio por Augusto. El Imperio
Romano sucumbié en dos momentos, el Imperio de Occidente en el
476 ante los barbaros y el de Oriente en 1453 cuando los turcos se

apoderan de Constantinopla.

Loba amamantando a Rémulo y Remo
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2.1 La Sociedad Romana
Los romanos eran una civilizacion eminentemente urbana, donde se
daba gran prioridad a la vida politica, guerrera y a las relaciones
sociales, que se hacian tanto en las casas de los individuos, como en
lugares publicos como el Coliseo, donde se realizaban combates con
gladiadores y luchas contra animales salvajes; o los Banos publicos,
gue tenian capacidad para unas 3.000 personas y contaban con

piscinas, banos a vapor, gimnasios y bibliotecas.

La sociedad de la antigua Roma era estratificada existiendo una gran
diferencia entre los patricios, que formaban el grupo alto de la
sociedad, poseian las riquezas y gran parte de las tierras, a la vez que
participaban en politica; y los ple-bellos, quienes inicialmente no
fueron considerados cuidadanos romanos y por lo tanto, no gozaron
de derechos civiles; aungue si tenian varios deberes y prohibiciones.
Un grupo aparte eran los esclavos, quienes no poseian derechos, sino

solamente obligaciones que les imponian sus duenos.
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2.2 La Familia

La Familia era la organizacién basica de la sociedad romana, y el
matrimonio, era considerado como un momento fundamental en la

vida de las personas y la sociedad.

2.3 La Vivienda

Como en todas las grandes civilizaciones no existe en Roma un tipo
de vivienda uniforme y aunque la vida politica y cultural romana
estaba centrada en las ciudades, la mayoria de los habitantes del
imperio vivian en un medio rural, en casas precarias, sencillas y

pequenas.
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Viviendas romanas

Sin embargo, los sectores acaudalados podian gozar de casas
amplias, solidas (de adobe o piedra) y comodas, que eran verdaderos
palacios, donde se daba una gran importancia a la decoracion de las
habitaciones utilizando materiales como el marmol, el alabastro y

realizando pinturas y mosaicos.

2.4 Creencias religiosas y mitologicas
Los antiguos romanos creian que su ciudad habia sido fundada por
Rémulo quien, junto a su hermano Remo, habian sido amamantados
por una loba, luego que su madre los habia arrojado al rio Tiber en

una artesa que se detuvo afuera de la cueva de la loba.
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De esta manera, la loba se convirtid en simbolo de la ciudad.
Eran politeistas, entre sus principales divinidades destacaban: Jupiter,
el dios creador, del cielo; Juno, la diosa protectora; Minerva, la diosa
guerrera; Baco, dios del vino y las fiestas; Marte, dios de la guerra; y

Venus, diosa del amor y la fertilidad.

2.5 Creaciones artisticas
Fl desarrollo del arte romano estuvo fuertemente influido por las
formas culturales griegas, especialmente desde el siglo Il a.C.,
cuando los romanos congquistaron la Magna Grecia. Asi, el mundo
romano fue un fiel continuador de las formas artisticas griegas en la
pintura y escultura, pero supo incorporar valiosas innovaciones en la

arquitectura.

Los arquitectos romanos crearon un nuevo estilo con el desarrollo de
las construcciones abovedadas, en las que destacan el arco, las

bovedas y el mortero.
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Entre las principales obras arquitecténicas romanas sobresalen
templos, basilicas, foros, termas (Termas de Caracalla), circos,
anfiteatros (como el coliseo), arcos de triunfo (Arco de Constantino),

acueductos y puentes.

4. LOS ROMANOS i

El Imperio Romano se extendié desde el afio 27 a.C. hasta el siglo V
(de Occidente) y siglo XV (de Oriente). Durante este periodo la forma
de vida de los romanos, incluyendo sus creencias, costumbres, forma
de vestirse, etc; asi como la politica, economia y expansion del
imperio, estuvo determinada por la persona del emperador, que

concentrd en sus manos amplios poderes y funciones.

Aunque el periodo anterior al Imperio estuvo dominado por la

existencia de la forma de gobierno y de las instituciones republicanas,
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la concentracion del poder en manos de un individuo no era algo

desconocido en Roma.

La monarquia: segun cuenta la leyenda, Roma habria sido fundada
por Romulo, a quien se le dio el titulo de primer rey, por lo que la
primera forma de gobierno fue la monarquia (753 a.C. - 509 a.C.),
con reyes como Numa Pompilio, Tulio Hostilio, Anco Marcio, Tarquino

el Antiguo, Servio Tulio y Tarquino el Soberbio.

Los reyes gobernaron con amplias atribuciones, ejercian el imperium,
es decir, el poder ejecutivo y militar, ademas de ser sumos sacerdotes

y administradores de justicia.

3.1 El Imperio
A partir del siglo Ilf la Republica se vio enfrentada a una serie de

conflictos por la conquista de la peninsula Italica y su expansion al
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Mediterraneo, todo ello repercutio en wuna crisis del sistema

republicano y la instauracion del imperio (27 a.C. - 476 d.C.).

El imperio fue instaurado en el siglo 1V, por Octavio, hijo adoptivo de
Julio César. £l Senado llamd a Octavio, Augusto, quien reunio en su
persona amplios poderes y los cargos de emperador, pontifice

maximo, tribuno, censory jefe del ejército.

3.2 ;Quiénes eran los emperadores?
En general eran individuos que provenian del mundo militar y se
hallaban emparentados con el emperador en el poder, ya sea porque
eran los hijos naturales, como Tito, que era hijo de Flavio Vespaciano;
y Domiciano que era hijo de Flavio Vespaciano; o hijos adoptivos,
como por ejemplo, Augusto que le dejo el trono a su hijo adoptivo
Tiberio; el emperador Trajano, fue hijo adoptivo de Nerva; Antonino
Pio fue hijo adoptivo de Adriano; y Marco Aurelio fue hijo adoptivo de

Antonino Pio.
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3.3 Vestimenta del Emperador
Los emperadores romanos vestian trajes de hermosas y delicadas
telas tefiidos de color pupura; dicho color era obtenido de las conchas
de un molusco (murice) y tenia un elevado precio. Algunos
emperadores reservaron soélo para si el uso del color purpura,

prohibiendo que otras personas llevaran vestidos de este color.

Los emperadores completaban sus trajes con sandalias y en su cabeza

solian llevar coronas de laurel, que simbolizaba el poder y el triunfo.

3.4 Las entretenciones del emperador
Ademas de las abundantes comidas, acompanadas de bailarines,
poetas y bufones, los emperadores solian presidir las carreras de
carros y asistir a las peleas de gladiadores, donde los combatientes
saludaban al emperador diciendo "jlos que van a morir te saludan!”, lo

que ocurria al menos con uno de ellos.

3.5 Toga, tunica y demas trajes romanos
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La capa de guerrero llamada originariamente trabea (mas tarde
paludamentumy sagum) era parecida a la /acerna. Era de color rojo y
en tiempos republicanos los generales de guerra eran vestidos con
ella en el Capitolio y a su regreso de la batalla lo cambiaban por la

toga (toga paludamento mutare).

En tiempos imperiales cuando la comandancia militar estaba en
manos del emperador, esta capa se convirtio en signo de dignidad

imperial.

El sagun o sagul/um era una capa militar mas corta, también sujeta al
hombro. Lo llevaban los oficiales y los soldados rasos en tiempos de

guerra.

La tunica era igual para hombres y mujeres y su tipo original jamas se

modifico. Era ligero y comodo y se llevaba en casa especialmente: de

puertas afuera se colocaba la toga sobre ella.
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Durante el reinado de Cémodo se afadieron mangas a las tunicas
masculinas y femeninas (tunica  manicata).
Los hombres de épocas imperiales llevaban colores (violeta o purpura)
que antes solo llevaban las mujeres. Segun Plinio (62-113, escritor y
politico romano), el amarillo era el color favorito de las mujeres,

especialmente para los velos de novia.

4. EL LEGADO ROMANO

Se ha mencionado el derecho, el latin -~que se convirtié en la lengua
oficial de la religién catdlica- y el calendario juliano -que dividia el
afo en cuatro estaciones de tres meses cada una, con un total de 365

dias y un ano bisiesto cada cuatro anos-.

Representacion de Baco, dios del vino y la vegetacion
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5. LA ARQUITECTURA

Fueron muy buenos constructores. En sus obras se nota la influencia
de los etruscos y los griegos, a lo que le sumaron su sentido practico

al concebir una arquitectura basicamente utilitaria.

Coliseo romano

Los espectaculos se realizaban en los teatros y anfiteatros. El Coliseo
tenia capacidad para 50 mil espectadores, mientras que en el Circus
Maximo, mas conocido como Circo Romano y donde se realizaban las

carreras de carros, cabian 250 mil.

6. SACRIFICIO

Los romanos tenian temor a los dioses, y trataban de ganarse su

favor o de pedirles ayuda. Hacian rogativas y ofrendas en los templos
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para implorar la gracia divina o para agradecer el beneficio recibido.
Las ofrendas eran de todas formas y tamanos, desde monedas vy
broches dejados por los pobres hasta estatuas de plata donadas por
los ricos. También se ofrendaban alimentos y bebidas, y se quemaba
incienso en los altares. Los altares estaban al aire libre, delante de la
fachada principal del templo. La imagen del dios que era objeto del
culto se conservaba en el interior. Los sacrificios de los animales eran
frecuentes, desde un simple pajarillo hasta un rebano entero de
ganado. Muchos sacerdotes eran a la vez personajes muy
importantes en la vida publica, y para ellos el sacerdocio era sélo una
de sus muchas ocupaciones. El propio emperador era el sacerdote
supremo de Roma. Su titulo era Pontifex Maximus, el Supremo
Constructor de Puentes, porque él establecia el puente entre las
personas y los dioses. Para hacer sacrificios a determinados dioses se
preferian determinados animales. Los "animales Sagrados" de
Mercurio eran el gallo y el carnero, y los muchos millares de huesos
hallados en Uley demuestran que la gente sacrificaba alli en su honor

corderos y pollos, como se muestra en la ilustracion.
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Huesos de animales sagrados

Jarros de bronce como éste se empleaban para los liquidos que se
verian en los sacrificios. El jarro, el cuenco y el cuchillo suelen
aparecer en las escenas religiosas, junto con otros objetos

sacerdotales.

Jarro de bronce Cuchillo para sacrificio

Un ayudante conduce un jabali al altar para sacrificarlo. Los érganos
internos del animal se quemaban como ofrenda a los dioses,
mientras que la apetitosa carne se asaba vy los fieles la consumian en

un banquete ritual. La religion romana también sabia ser practica.
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Ayudante con jabali

Los animales eran sacrificados de diversas maneras; los mayores,
como las reses vacunas, eran abatidos con un hacha. Luego se
utilizaba el cuchillo para degollar al animal, y para abrirlo en canal. La
observaciéon de como picoteaban el grano los gallos sagrados

indicaba si los dioses daban o no su aprobacion a un proyecto.

Gallos picoteando el grano

7. LUCHA
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Lucha en el Circo Romano

7.1 Lucha a muerte - Las luchas de los gladiadores eran
probablemente de origen religioso, sostenidas en sus comienzos en
los funerales. Pero, en tiempos de los emperadores, eran
sencillamente un deporte sangriento gue gustaba a casi todo el
mundo. Los gladiadores eran en su mayoria esclavos o condenados, y
se adiestraban cuidadosamente en escuelas especificas. Si tenian
suerte, sobrevivian y obtenian su libertad. Muchos pensaban que los
gladiadores llevaban una vida envidiable. En Pompeya se han
encontrado grafitti en una pared, referidos a un tracio llamado

Celadus, y que decian: "el hombre por quien suspiran las
muchachas”. Algunos hombres, incluso, se ofrecieron

voluntariamente a ser gladiadores; y el emperador Comodo

escandaliz6 a Roma combatiendo en el ruedo en persona. Pero lo
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cierto es que, para muchos de esos asesinos adiestrados, la vida era

brutal y breve.

Lucha a muerte Gladiador Celadus

En esta pintura de oro sobre vidrio vemos un tipo de gladiador, el agil
retiarius. lgual que un pescador, iba provisto de una pesada red con
la que trataba de inmovilizar a su oponente, y de un tridente como el

de Neptuno, para clavarselo.

Gladiador retairius

7.2 Sangre y arena - El Coliseo de Roma es el mayor de los muchos
anfiteatros que habia en el Imperio, y una maravilla de la ingenieria

romana. Inaugurado por el emperador Tito el aino 80, tenia un aforo
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de unos 50,000 espectadores, y estaba tan bien disefado que todos
ellos podian evacuar el edificio en pocos minutos. El secreto residia
en la sabia disposicion de las bovedas de caindn y de los pasilios y
escaleras que conducian a los asientos. Las bovedas de la planta baja
tenian 80 puertas marcadas cada una con un numero para facilitar
que los espectadores encontrasen su localidad. A veces se extendia
un enorme toldo encima para procurar sombra;, y para los
espectacuios nocturnos, se suspendia un enorme candelabro sobre el
ruedo. Pero hay que recordar que ese extraordinario edificio fue
construido con un horrible propdsito: para propiciar que la gente se
solazase contemplando la muerte y el derramamiento de sangre. Los
gladiadores luchaban entre si hasta que uno de ellos moria, y otros
hombres se enfrentaban con fieras procedentes de todos los rincones
del mundo romano. Los llamados juegos eran un espectaculo publico
sufragado por el emperador o por algun procer romano para

conseguir popularidad.
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8. LOS EMPERADORES ANTONIOS

Aqui se inicia lo que se ha llamado la Epoca Dorada de Roma.

Ef senado tenia ya preparado un sucesor. Marco Coceo Nerva, quien
fue el primero en llamar a los refugiados politicos hizo anular las
leyes de traicién anteriores, jurando que no habrian mas matanzas
entre senadores.

El General Marco Ulpio Trajano seria el siguiente emperador, Nerva lo
adopto como su hijo.

Trajano era descendiente de una familia aristocrata de hispania.

Bajo el imperio de Trajano el imperio llegd a su maxima extension
histdérica, se conquistd Dacia, Armenia, Asiria y parte de Arabia.
Fundd instituciones benéficas para los huérfanos.

Posiblemente Trajano fue el tercer gran emperador de Roma.

Proximo a la muerte, Trajano adopté como hijo al General Hispania
Publio Aelio Adriano, el cual adopto la tactica de Octavio Augusto; el
crecimiento del imperio dentro de sus propias fronteras tanto en
Britania como en Germania establecio posiciones defensivas contra

los celtas y los pictos.
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Su mayor cambio y su mayor error fue permitir acceder a las clases
sociales mas bajas a cargos administrativos y publicos sin hacer el

servicio militar.

Para su sucesion realizé una gran busqueda hasta elegir a Tito Aelio
Antonio y en el 115 DC antes de morir hizo que adoptara a dos

herederos Marco Aurelio Antonio y Lucio Vero.

Antonio fue el emperador mas amado por todos, las monedas en su

reino fueron llamadas “tranquilitas” y “concordia”, “tranquilidad y

13

paz".

Todo cuanto se conserva de su reinado es uniformemente positivo.

Nunca habia iniciado guerras.

Murié en 161 DC, y tan largo y bueno fue su reinado que se puso a

todos los emperadores de la Epoca Dorada su nombre, Emperadores

Antonios.
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Marco Aurelio fue su sucesor. Su gran error fue nominar a Lucio Vero
su hermanastro como co-emperador, este precedente llevaria a la
division del imperio mas tarde. El emperador se vio obligado a
vender el tesoro imperial para pagar las tropas porque las tribus
germanas del Danubio de habian unido para aplastar la legidn
romana.

Hubo fuertes pérdidas de poblacién en toda Italia, por la plaga que
habian traido los legionarios. Muchos historiadores ven aqui la causa

de la declinacion de Roma.

Nombro sucesor y co-emperador a su hijo Lucio Aelio Aurelio
Comodo en 177 DC, y murié en combate tres afnos después.

Comodo fue el nltimo de los Antonios, nunca fue su deseo ser
emperador, subio los impuestos para pagar sus diversiones, al igual
que Domiciano se declard dios viviente y su reinado acabd con la
traicion de alguien cercano a él.

Fue estrangulado por su preparador fisico, mientras luchaban.

Y seinicia el largo descenso hacia en fin.
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Marco fue el verdadero emperador. El reinado de Marco Aurelio
supone el inicio de la crisis general que vivira el Imperio a lo largo del
siglo lll. Ya en los primeros anos los barbaros saquearon regiones
fronterizas aunque estas malas noticias se compensaron con los
triunfos obtenidos ante los partos, consiguiendo recuperar Siria,
Mesopotamia y Armenia. Las tropas procedentes de Oriente
regresaron a Italia acompanados de una epidemia de peste que
expandieron por todo el Imperio. Diferentes levantamientos se
produjeron tanto fuera como dentro de los limites imperiales. En
Egipto se produjo una revuelta que estuvo a punto de tomar
Alejandria antes de ser sofocada. Hispania y la Galia vivian momentos
de agitacién, mientras que el Danubio los barbaros penetraban en el
“limes" para saquear zonas fronterizas. La tensa situacion requeria
una solucién de emergencia. Se reclutd un nuevo ejército en el que
participaron esclavos y gladiadores. £l propio emperador tuvo que
aportar sus joyas para sufragar los gastos. Pero el esfuerzo
econémico dio sus frutos y, tras casi seis anos de guerra, los barbaros

se retiraron. Sin embargo, la guerra no acaba ya que en Siria se
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proclamé emperador el gobernador. El usurpador fue asesinado tras
tres meses de gobierno y Marco Aurelio centré sus fuerzas en una
nueva rebelion de barbaros en el Danubio. El emperador fallecia

en el transcurso de la guerra en Viena. Le sucedié su hijo Cémodo

poniendo fin a la guerra danubiana.

Estatua de un soldado con pectoral Armadura de oficial romano

procedente de Rodas
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10. CALZADO EN ROMA

Roma Bota Cano Curto

Histéricamente, los soldados romanos no llevaban zapatos ni ningdn
tipo de calzado especifico, de acuerdo con los parametros de
entrenamiento y fuerza que estos debian desarrollar. Mas tarde,
cuando se institucionalizaron las celebraciones en el Circo, utilizaban
una plantilla de piel y cuero en bruto para correr y desplazarse por
toda la arenilla. Los zapatos amarrados a las piernas se convirtieron

en piezas claves de los trajes romanos.

Los romanos fueron los primeros en establecer, alrededor de 200

a.C., gremios de zapateros, y estos profesionales fueron también los
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primeros en diferenciar el calzado para el pie izquierdo y para el

derecho.

Tanto en estilo como en color, el calzado romano designaba
claramente a la clase social. Las mujeres de alcurnia lucian zapatos
cerrados blancos y rojos y, en las ocasiones especiales, verdes o
amarillos. Las mujeres de menor rango calzaban sandalias de cuero
abiertas en sus colores naturales. Oficilamente, los senadores
ilevaban zapatos de color marron, con cuatro tiras de cuero negro
alrededor de la pantorrilla, hasta la mitad de la misma y atadas con
dobles nudos. Los consules lucian calzado blanco. Todavia no existian
marcas, pero si ciertos profesionales agremiados cuyos productos

eran muy solicitados por su confeccion excepcional y su comodidad.
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CAPITULO 1l

1. TRATAMIENTO Y ANALISIS DE DATOS
1.1 ENCUESTA
1.1.1 OBJETIVOS DE LA ENCUESTA DIRIGIDA A USUARIOS.
Con la presente encuesta enfocada dentro de los parametros de moda
e inspiracion dirigida a los wusuarios (mujeres de actualidad
(universitarias y trabajadoras que van de la mano con la moda,
elegidas al azar en las universidades: P.U.C.ES.A,, UCLL e
Indoamerica y en los bancos: Pacifico, Pichincha y Produbanco) de 18
a 24 ahos), tomando cien encuestas como muestra; se pretente:
1. Definir el tipo de material a utilizar en fas sandalias.
2. Determinar los colores de preferencia para aplicarlos.
3. Definir la altura de taco.
4. Determinar el tipo o tipos de tacos.
5. Conocer la preferencia de formas aplicadas en los disenos de
sandalias: rectas, curvas, angulares, combinadas.
6. Conocer el grado de importancia que otorga el usuario a:

disefio, comodidad, calidad, economia, moda.



7. Determinar el numero mas comun utilizado por los usuarios

1.1.2
ENCUESTA DIRIGIDA A USUARIOS
PONTIFICIA UNIVERSIDAD CATOLICA DEL ECUADOR SEDE AMBATO

Escuela de Diseno Industrial

DISENO Y CONFECCION DE SANDALIAS EN LAS LINEAS: CASUAL E

INFORMAL FEMENINA

La presente encuesta tiene como finalidad determinar las preferencias
de los usuarios (mujeres) al momento de adquirir una sandalia.
Existen dos tipos de preguntas:

* Contestar con una x dentro del casillero [] para indicar su
respuesta o respuestas afirmativa (as).

* Enumere de acuerdo a su preferencia tomando como referencia al

numero uno (1) para mayor aceptacion.
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1. Qué tipo de material prefiere usted al momento de adquirir una

sandalia?

Cuero (O

Material Sintético ]

2. Enumere en orden de preferencia los colores que se presentan

a continuacién (para aplicacién en sandalias).

...... Camel ...... Rojo
...... Beige ...... Negro
...... Cafeé we..... Blanco
...... Azul ...... Plateado
...... Dorado

(O R R (1170 11 13 1<) P PP PRSP PPPTEEEEPPPPRPEED

Que taco prefiere?
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3. Altura: Alto

Medio O

4. Tipo de taco:

* Taco chupete [] *Taco chato [
e ™
* Taco cuadrado [] *Taco chino [

S. Cual o cuales son las formas que prefiere en una sandalia?

Rectas O Curvas O

Angulares O Combinadas O

6. Enumere en orden de importancia lo que usted busca en una

sandalia al momento de adquirirla.
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7. Qué numero calza usualmente al adquirnir sandalias?

..........................

Gracias por su colaboracion

Ver Anexo 1
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1.1.3 RESULTADOS DE LAS ENCUESTAS DIRIGIDAS A USUARIOS

DATOS ESTADISTICOS.

RESULTADOS PREGUNTA 1
Cuero 85 85.
Sintético 14) 14.00%
En blanco 1 1.00%|
OTAL 100/100.00%)
RESULTADOS PREGUNTA 1

B Cuero
| Sintético
DO EN blanco

RESULTADOS PREGUNTA 2
Negro 809 17.98%
Café 680 15.11%
Beige 844 14.31%
Azul 598 13.29%
Camel 455 10.11%
Blanco 408 9.07%
Rojo 396 8.80%
Plateado 364 8.09%
Dorado 146 3.24%
OTAL 4500{100.00%)|
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RESULTADOS PREGUNTA 2 Negro
m Café
1 Bslge
o Azul
m Camel
@Blanco
@ Rojo
O Plateado
m Dorado
RESULTADOS PREGUNTA 3
Taco alto 43| 43.00
Taco medio 56 56.00%!
En blanco 1 1.00%
OTAL 1001100.00%]
RESULTADOS PREGUNTAS3
@ Taco alto
@ Taco medio
OEn blanco

RESULTADO PREGUNTA 4
Taco chupete 32 21.33
Taco chato 41 27.33%
Taco cuadrado 53 35.33%)
Taco chino 24 16.01%

OTAL 1501100.00%|
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RESULTADOS PREGUNTA 4

@ Taco chupete
B Taco chalo
O Taco cuadrade
O Taco chino
RESULTADOS PREGUNTA §

Formas rectas 38 30.89%

Formas curvas 19 15.45%

Formas angulares 8 6.50%

Formas combinadas 58 47.16%‘

OTAL 123100.00%)
RESULTADOS PREGUNTAS

[0 Farmas rectas

B Formas cuvas

OFormas
angulares

O Formas
combinadas

RESULTADOS PREGUNTA 6
Comodidad 445 29.67%
Disefio 366 24.40%
Calidad 272 18.13%
IModa 215 14.33%
Economia 202 13.47%

OTAL 1500100.00%|




RESULTADOS PREGUNTA 8

@ Comodidad
@Disefio

O Calidad

O Moda

m Economia

RESULTADOS PREGUNTA 7
No. 34 3 3.00%

No. 35 13 13.00%)

No. 36 27 27.00%

No. 37 32| 32.00%

No. 38 20| 20.00%

No. 39 5 5.00%)
OTAL 100/100.00%|

RESULTADOS PREGUNTA 7

@ No. 34
WmNo. 35
CONo. 36
aNo. 37
@mNo. 38
DONOo. 38

1.2 ENTREVISTA
1.2.1 OBJETIVOS DE LA ENTREVISTA DIRIGIDA A FABRICANTES
Con la entrevista que detallamos a continuacion y que se dirige a
fabricantes de calzado (seleccionados por sus conocimientos en el
area y la accesibilidad que brinden al efectuar la entrevista) , se

pretende:
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Determinar:

1. La materia prima a utilizar, con su respectivo calibre.

2. Laclase de planta.

3. El forro para el corte.

4. El material para la plantilla.

5. El forro para la plantilla

6. La puntada aconsejada para el aparado.

7. El tipo y numero de aguja.

8. El tipo y calibre del hilo.

Conocer:

9. La existencia o no de departamentos de diseiio en las fabricas

y el porque.

10. Si existe acogida o no para disenadores en las fabricas

de calzado y el porque.
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4. Que material aconsejaria para aplicar en la plantilla?

5. Qué forro recomendaria para usar en la plantilla?

De acuerdo a sus conocimientos de calzado, qué es lo mas
recomendable a usar en la fabricacion de sandalias?

6. Tipo de puntada

7. Tipo y numero de aguja

8. Tipo y calibre de hilo

9. Existe departamento de diseno en la fabrica?

Porque?

10. En su opinion es necesaria la participacion de un disenador en
la fabrica?

Porque?

Ver Anexo 2
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1.3 FICHAS DE OBSERVACION

Ficha de Observacion

Feria: LeatherXpo 2002

Fecha: Abril 24 al 26 del 2002

Lugar: Expocenturi, Av. 12 de Octubre y Cordero.
Quito

Sectores participantes:
Fabricantes de calzado
Manufacturas en cuero
Proveedores de insumos y materias primas y
maquinaria.
e En esta feria se pudo observar un despliegue de moda y color,
tanto en el disefio nacional como en el internacional.
e Se destacan las sandalias, botas y zuecos como tipos de
calzado en boga. Sandalias con tacos: chato, chupete y chino;
en colores: marron (rojo), beige, negro, camel, café tostado,

azul, celeste, dorado.
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Dentro de materia prima se expuso variedad de cueros en
diversos colores y calibres. Ademas sintéticos de buena calidad
y que reducen el costo de produccion por sus precios, sin
embargo gracias a la colaboracidon de varios de los expositores
se pudo definir que en cuestion de comodidad y calidad, el
cuero es insuperable. Se expuso también insumos y demas
materiales para la fabricacion de calzado.

En los desfiles realizados en la noche, fue posible observar los
disenos de las distintas fabricas en todo su esplendor y se
contdé con ta maravillosa presentacion de los disenos de Carlos
Molina, famoso disefiador ecuatoriano quien lanza lineas en
EEUU y varios paises europeos.

Cabe destacar que en el pabellon de expositores nacionales en

su mayoria encontramos expositores de la ciudad de Ambato.

Ver Anexo 3.1
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Ficha de Observacion

Feria: Textiles y Cueros 2002
Fecha: Mayo 23 al 25 de Mayo del 2002
Lugar: Proambato

e En esta feria se observo poco diseno de calzado en todos los
ambitos. Mas de acuerdo a un criterio personal la industria del
calzado en Ambato promete mucho, pero sus empresarios no
invierten en publicidad en su propia ciudad. Tal es el caso que
en LeatherXpo en el pabellon nacional hubo gran cantidad de
empresarios ambatenos.

o Dentro de materia prima e insumos hubo poca variedad:

cueros, sintéticos, plantas en poliuretano, etc.

Ver Anexo 3.2
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Ficha de Observacion

Fabrica: Calzado AWA
Fecha: Mayo 27 del 2002
Lugar: Francisco Garcia OEIB 41-118y Enrique Guerrero.
Panamericana Norte. Quito
e la fabrica visitada se la puede describir de la siguiente manera:
poca infraestructura, pero con una excelente organizacion, base
de su éxito.
e Se fabrica calzado de calidad, disefios exclusivos de fabricay a
la moda, calzado para hombres y mujeres.
Dentro de la magquinaria que poseen podemos nombrar a la
cambradora, misma que considero de mucha importancia ya
que es esta maquina la que efectia el quiebre en el corte,
indispensable para cierto tipo de sandalias que se realizaran en
la presente tesis.
Ademas maquinas de coser para el aparado, horno (caliente-

frio), reactivadora de plantas, pulidora, etc.
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El departamento de disefio es excelente, a cargo de un
disenador ecuatoriano especializado en Italia, el cual tiene a su
disposicion el espacio y material necesario para desarrollar su

creatividad dando como resultado nuevas lineas de calzado.

Ver Anexo 3.3

Ficha de Observacion

Fabrica: Calzado Guifer
Fecha: Mayo 28 del 2002
Lugar: Av. Bolivariana

Fabrica de calzado para ninos, este no es el sector al cual va
dirigida la presente tesis, sin embargo ha sido interesante y de
ayuda su visita ya que en dicha fabrica cuentan con variedad de
magquinaria para calzado por lo cual se ha podido observar

detenidamente todos los procesos desde el corte hasta el

terminado.
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e Encontramos maquinas como: troqueladoras, maquinas de
aparar de varias clases, armadoras, pulidoras, cardadoras,
prensas, etc.

e En esta fabrica no existe departamento de disefio, si no
solamente de modelado, puesto que no se disefa, se copian los

modelos de mayor aceptabilidad en el mercado.

2. CONCLUSIONES.

2.1  CONCLUSIONES DE LAS ENCUESTAS REALIZADAS A

USUARIOS.

Pregunta 1
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De acuerdo al resultado de las encuestas, se define al cuero como
materia prima de mayor aceptacion, y por tanto sera utilizado en la

confeccion de sandalias.

Pregunta 2
Segun las encuestas efectuadas se determinan los siguientes
colores de acuerdo al orden de preferencia: negro, café, beige, azul,

camel.

Pregunta 3
Conforme con el resultado de las encuestas efectuadas se determina

al taco medio como el idoneo en la altura de 1a sandalia.

Pregunta 4
Basandonos en los datos obtenidos el taco de mayor aceptacion es el
cuadrado, seguido por el taco chato; en este caso se procedera aplicar

el taco chato, por cuanto es este y no el cuadrado el que esta
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imponiéndose en el mercado y al no desear fabricar sandalias

comunes y fuera de moda, es menester hacer dicha eleccidn.

Prequnta 5
De acuerdo a los resultados, la preferencia de formas a aplicarse en
los disenos son las combinadas, lo cual permite al disefiador libertad

de creatividad.

Pregunta 6

Conforme con los datos obtenidos, la mayor importancia se confiere

a: comodidad, diseno y calidad.

Pregqunta 7

Tomando como base las encuestas se determina al niamero 37 como

base para realizar la serie, que sera del 34 al 39.

2.2 CONCLUSIONES DE LAS ENTREVISTAS REALIZADAS A
FABRICANTES
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De acuerdo con el resultado de las entrevistas realizadas a fabricantes

se determina:

Pregunta 1

Utilizar cuero como materia prima, ya sea napa de calibre 1.2- 1.4

mm o plena flor de calibre 1.2-1.4mm

Pregunta 2

Utilizar suela o crupon.

Pregunta 3

Utilizar tafilete.

Pregqunta 4

Usar plantilla de cartén tratado-prensado.
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Pregunta 5
Emplear el mismo material que para el forro del corte, en este caso

tafilete (tipo de cuero rebajado).

Pregunta 6

Usar 4 - 5 puntadas por cm.

Pregunta 7

Aguja punta lazada nimero 80.

Pregunta 8

Hilo setta numero 2.

Pregunta 9

Existen departamentos de disefio en ciertas fabricas, puesto que

consideran necesario un departamento en el cual se elaboren
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proyectos y corrijan de forma inmediata deficiencias de produccion en

fos modelos.

Pregunta 10
Es necesaria la participacion de un disenador dentro de las distintas
fabricas, pues, con ello se puede realizar productos en boga;

constituyen la parte creativa de la fabrica.

2.3 CONCLUSIONES DE LAS FICHAS DE OBSERVACION

e Existe una cantidad considerable de fabricas de calzado en la
ciudad de Ambato con una produccion eficiente y de
terminados excelentes con modelos actuales, sin embargo, no
existen disenos originales mas bien generalmente existen
copias, lo cual no permite que dichas fabricas sobresalgan a
nivel nacional e incluso internacional, como estarian en

capacidad de hacerlo.
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CAPITULO IV

1. PROPUESTA

El proyecto a desarrollarse pretende introducir al mercado, moda,
dentro de los parametros establecidos que marcan las grandes
potencias de este sector (calzado), pero con disefos nacionales que
posteriormente se plasmaran en productos industriales; los cuales
deben ajustarse a las necesidades de sus pobladores; brindando
calidad, comodidad y diseho; ademas, los productos deberan ser
asequibles en cuanto a economia, es decir, al alcance del usuario

(mujeres de actualidad (universitarias y trabajadoras que van de la

mano con la moda) de 18 a 24 anos).

No se debe dejar de lado a la inspiracién base del diseno. Para este
proyecto se ha determinado la inspiracion en Roma, , especificamente
en la Epoca Dorada, Emperadores Antonios, Emperador Marco Aurelio

Antonio Roma 121 - Viena 180, trajes de emperadores, soldados,

gladiadores y esclavos.
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1.1  ANALISIS DE INSPIRACION

Roma ha sido y sigue siendo el centro del disefno, de la cultura, del
arte.

El lapso de tiempo seleccionado dentro de la inspiracién data de la
Epoca Dorada de Roma, Emperadores Antonios, Emperador Marco
Aurelio Antonio Roma 121 - Viena 180, un fildosofo emperador, que
frente a los continuos ataques y fuertes revueltas en las fronteras,
tuvo que convertirse en uno de los emperadores mas guerreros. El

mayor de sus enfrentamientos se llevo a cabo con los barbaros.

Cabe destacar que en esta época, era de gran popularidad el Circo
Romano, en el cual se realizaban Iluchas sangrientas entre:
gladiadores y animales salvajes, guerreros y gladiadores o esclavos,
en circunstancias de desigualdad para el gozo y entretenimiento de
sus espectadores.

Se ha escogido a Roma como inspiracion para el “Disefo vy

Confeccion de Sandalias en las Lineas: Casual e Informal Femenina”,
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ya que es aqui donde encontramos varias de las primeras muestras de

calzado, mismas que fueron sandalias, motivo de nuestro estudio.

Tal época es seleccionada por ser de suma importancia, como ya lo
habiamos expuesto; constituye la Epoca Dorada y que finaliza con el
estallido de la guerra de Romanos contra Barbaros, poco antes de que
Roma inicie su declive. Por la situacion que Roma atraviesa en estos
momentos surge la necesidad de realizar varios disefios de trajes
sobre todo para proteccion de sus soldados mas que en cualquier
otra época; asi como también trajes para gladiadores y esclavos cuyas
luchas constituian para los romanos una de sus mayores
entretenciones llevados a cabo en el Coliseo Romano. No podemos
dejar de lado a los trajes de los emperadores confeccionados a la

altura de tal dignidad.
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1.2 ANALISIS FORMAL

En el aspecto formal se puede manifestar que las sandalias a disefnar

y confeccionar seran estéticamente agradables al usuario.

Los disenos de sandalias basados en trajes romanos, tanto de
emperadores como de soldados, esclavos y gladiadores, seran

interpretados de acuerdo a la necesidad que presente cada diseno.

La razon por la cual se han escogido tales trajes, es porque con ello
se permite un despliegue de creatividad en el diseho: al interpretar y
encontrar la forma de plasmar en calzado, el legado romano mediante

trajes y armaduras en armonia con fa moda y sus tendencias.

1.3 ANALISIS FUNCIONAL

Las sandalias a disefiar y confeccionar cumpliran los aspectos

funcionales del producto, es decir, proteger al pie brindando
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comodidad, para lo cual se realizé un seguimiento ergondmico tal

como podemos observar dentro del capitulo I, Il Parte, Ergonomia.

1.4 ANALISIS DE MATERIALES

CUERO

Piel de animal preparada quimicamente para producir un material
robusto, flexible y resistente a la putrefaccion. Casi toda la
produccion mundial de cuero procede de pieles de ganado vacuno,
caprino y lanar. También se emplean, en menor proporcion, pieles de
caballo, cerdo, canguro, ciervo, foca, morsa y diversos reptiles. Las
materias primas empleadas por la industria del cuero son sobre todo
productos secundarios de la industria carnica. Después de matar y
despellejar al animal, y antes de iniciarse el proceso de curtido, las
pieles en bruto se curan salandolas o secandolas. Los métodos de
curado mas frecuentes implican el uso de sal (cloruro de sodio) en
alguna de las dos formas siguientes: ta salazoén humeda o el curado

con salmuera.
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CLASIFICACION DEL CUERO

Previo al trabajo de acabado propiamente dicho, es necesario realizar
una tarea de clasificacion de los cueros, en realidad, la segunda
clasificacion ya que la primera se hace en cromo. La misma debe
hacerse teniendo en cuenta el espesor, los danos de flor, ya sean los
propios del cuero o por procesos mecanicos (mordeduras de
magquinas, salto de americana), la firmeza, la uniformidad de tintura,
fa absorcion de la flor por ejemplo.
Una vez separadas las pilas, comenzaremos el trabajo de acabado. Es
asi que, por ejemplo, los cueros de flor floja y danados seran
desflorados y luego impregnados para darles firmeza; a los que no
estan bien tintados podemos remontarles el color mediante la
aplicacion de tinturas a soplete. Si el cuero tiene poca absorcion, se la

podemos mejorar por medio de penetrantes.
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PLENA FLOR
Curtido que lleva la superficie original de la flor, tal corno queda al
descubierto después de eliminar la epidermis con el pelo incluido y
sin haber eliminado la capa flor, por medio de desflorado, esmerilado

o dividido.

NAPA  (Cuero ideal para sandalias)
Piel bovina dividida o piel ovina o caprina sin dividir, suave y elastica,
generalmente de plena flor, utilizada para guanteria o confecciones.

Curtida al cromo o combinada y tefiida a penetracion completa.

MEDIANAS (Cuero para suelas)
Cuero para fondos de calzados, producido con crupones, cuellos o
faldas de cueros vacunos y utilizado en la fabricacion de calzado,-
montado entre las suelas interior y exterior. Las suelas medianas o

entresuelas, se utilizan principalmente en la fabricacion de botas.
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|
|
|
i

Tipo Color

' Cuero Miel, vino, negro, blanco

brilloso rojo, anaranjado, azul,

gris, rosado.

Napa Miel, celeste, negro, café,

palo rojizo (marron), azul,

beage, camel.

Sintéticos

Calibre Unid Precio '

1.2al.4 banda $ 35

12mm  banda $ 46.77 |

Este material optimiza los recursos econdémicos, mas no proporciona

calidad, uno de los puntos fundamentales en el presente Examen

Complexivo Practico.
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% Tipo

, Expandible

i Cuerantes

Candis

{cueran

Charoles

gamusado)

Color Unid.

Celeste, rosado, m

verde, amarillo,

café, beage,

camel, azul,

negro, blanco,

estampados.
Varios m
azul, negro, m

gamas de grises

y cafés.

Morado, amarillo, m
gris, rojo, café,

texturados.

Precio

$2,50

$ 2,96 i

$ 8,70 ?

$ 4,50
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! Coagulado Estampado, azul m $ 14,00
I
i

Forro para corte

Tipo

; Cambrella

Antideslizantes

Tafilete (cuero)

i Cambrella italiana

Color Unid.

café, negro m
café, negro m
gris, café, negro m
negro, beige dm
Camel.

Forros para sobreplantilla

!Tipo

i Forro milano pig

|
|
1 (texturado)

Forro olex (liso)

Color Unid

café, negro m
café, negro m

$ 0,25
$ 0,50
$ 2,07

$ 0,50

Precio

$3.58

$2,63
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Tafilete negro, beige, dm $ 0,07

camel.

Plantilla eva
Posee wunas caracteristicas destacables a nivel de confort,

amortiguando y absorbiendo los impactos.

Plantilla eva

Plantillas anatomicas
Se encuentran plantillas anatomicas a partir de materiales totalmente
naturales como son el corcho y el caucho natural, forradas con

serrajes y pieles, con diversos acabados y coloridos.

Plantillas anatomicas
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Con sus distintas variedades de masaje y la posibilidad de incorporar

colchon de aire, este producto es idoneo para el calzado

confortable, concretamente para sandalias.

l Tipo

Eva

Microporoso

| Caribe o flex

i
|
|
i
|
f
i
|
|
{
§

| .
Plantillas

:
| plantimax
!

Color

blanca 4mm
6mm
8mm
blanco, 1.5mm
negro
palo de 1.5Smm
rosa
palo de 1.5mm
rosa

Calibre Unid.

Precio
mm $ 4,30
mm $ 6,45

mm $ 8,60

mm $ 2,63
plancha $ 2,68
par $ 0,38
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Plantas

gTip}o ._(_Zélor | U_riid_. o Precio
éPoliuretano Negro, beige par $ 5,00

‘TR Negro par $ 6,00
éSueIa Natural libra $ 1,88
Tacos

Tipo  Color Unid.  Precio
{ Chato (6.5cm) Negro par 0.67

! Chupete (6.5 cm)  Negro par 0.78
iCuadrado(G.Scm) Negro par 0.62

Hilos

Tipo  Color  Unidad Precio E
!Setta camel, beige, cono $1.85

azul, negro.
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Otros Accesorios

Tipo Color Unid. Precio

|

! Cambrion docena  $0,54

; (nacional)

| Cordén elastico  Azul, crema m $0,14
café
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1.5 PROCESO DE BOCETAJE

1.5.1 ICONOS DE INSPIRACION

Armadura de soldado romano (vista frontal)
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Traje de soldado romano (vista frontal)
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Traje de emperador romano (vista frontal)

m

Traje de esclavo romano (vista frontal)

i
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Armadura de soldado romano (vista frontal)
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Traje de emperador romano parte superior derecha (vista frontal)
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Cinturon de gladiador romano (vista frontal)
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Casco de soldado romano (vista lateral derecha)

4

Armadura de gladiador romano (vista frontal)
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Traje de soldado romano (vista frontal)
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Armadura de soldado romano (vista posterior)
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Armadura de gladiador parte superior derecha (vista frontal)
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Brazalete de soldado romano (vista frontal)
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Armadura de soldado romano parte superior derecha (vista frontal)
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1.5.2 BOCETOS DE HORMAS ELEGIDAS
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1.5.3 BOCETOS PRELIMINARES DE SANDALIAS DE ACUERDO A LA

INSPIRACION

Al A2

A3.1 A3.2
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A3.3

A4

W

A3.4

Pl
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E2

El

F1.2

Fi.1

F2
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K1.2

K1.3

K3.2
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1.

Ql

Q2
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32.

S1

- ¥

T1.}
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14.

Wi

T2

W2
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1.5.4 BOCETOS VARIOS DE SANDALIAS A COLOR, REALIZADOS DE

ACUERDO A LA INSPIRACION

A3.3 K3.3

Q5
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1.5.5 BOCETOS DE SANDALIAS A COLOR DE ACUERDO A LA

INSPIRACION. COLECCIONES

1.5.5.1 COLECCION: ARENA

H1

H2
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A2

1.5.5.2 COLECCION:

01.1

—_— > ook BEIGE

LEYENDA

El
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01.3

S1
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K4.1

1.5.5.3 COLECCION: IMPERIO

k4.2
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1.5.5.4 COLECCION:

LEGADO
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pwW VY™ ™ ™ &

P1.1

P2
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1.5.6 BOCETOS DE SANDALIAS SELECCIONADOS PARA LA

CONFECCION.

Coleccion Legado

Inspiracion: P

Traje de soldado romano

P2 Parte externa
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P2 Parte interna

Sandalia de colores combinados, azul y camel, con punta cuadrada y
descubierta en la capellada. Planta de suela color natural. Taco chato

color camel de 6.5 cm.
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Inspiracion: Q

Armadura de soldado romano

Q2 Parte Externa
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Q2 Parte Interna

Sandalia de colores combinados: negro y camel, con punta cuadrada y
descubierta en la capellada. Planta de suela en color negro. Taco

chato color negro de 6.5cm
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2. TEMA:

“DISENO Y CONFECCION DE SANDALIAS EN LAS LINEAS: CASUAL E

INFORMAL FEMENINA”

3. FUNDAMENTACION.

Los disefios se dirigen a la linea femenina por cuanto es uno de los
mercados de mayor consumo en calzado, especificamente a mujeres

de actualidad comprendidas entre las edades de 18 a 24 anos.

Los disefios elegidos para la confeccion han sido estudiados
cuidadosamente con la finalidad de que estos no dificulten la
produccién. Es decir son relativamente faciles de ejecutar en cada uno
de los procesos. Ademas, los materiales seleccionados se encuentran

en el mercado sin dificultad.
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4. OBJETIVOS.

4.1 Objetivo General

Disefiar y Confeccionar las sandalias seleccionadas, en las lineas:

casual e informal femenina.

4.2 Objetivos especificos

* Recopilar informacién para realizar el trabajo a cabalidad.

* Establecer una extensa variedad de disefios previo a su seleccion.

* Confeccionar calzado comodo y elegante.
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5. FACTIBILIDAD.

El Disefio y Confeccion de Sandalias en las lineas: Casual e Informal
Femenina; es factible por cuanto los materiales e insumos necesarios
para la confecciéon se encuentran existentes en el mercado; y por la
accesibilidad que se tiene a la maquinaria necesaria para los procesos

de fabricacion de las sandalias.

6. IMPACTO.

El impacto a darse en las mujeres de actualidad de 18 a 24 afos en el
“Disefio y Confeccion de Sandalias en las Lineas: Casual e Informal
Femenina” es: moda, dentro del disefio ecuatoriano conforme a la

inspiracion elegida, tendencias y colores en boga
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7. PLAN DE EJECUCION.

Previo al plan de ejecucion se ha realizado un estudio, tanto de la

historia como de los procesos, materiales, tendencias e inspiracion

para la realizacion del “Disefio de Sandalias en las Lineas: Casual e

Informal Femenina”.

Los modelos a presentarse dentro del plan de ejecucion son: P2 y Q2

de la Coleccion Legado.

Los pasos se describen a continuacion:

7.1 Patronaje

7.1.1 Copia de la horma y modelado de los diseno (patron)

7.1.2 Piezas para la confeccion de las sandalias.
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7.2 Adquisicion de materiales

Coleccion LEGADO

7.2.1 Sandalia P2

Corte

Cuero Napa Ternera (1.2mm) camel
Cuero Napa Ternera (1.2mm) azul
Cuero Forro tafilete

Planta

Suela

Plantilla de Armar (caribe 1.5mm)
Cambrion

Microporosa (esponja)

Tacdn (chato)

7.2.2 Sandalia Q2

Corte

Cuero Napa Ternera (1.2mm) camel
Cuero Napa Ternera (1.2mm) negro
Cuero Forro tafilete

Planta

Suela

Ptantilla de Armar (caribe 1.5mm)
Cambrion

Microporosa (esponja)

Tacon (chato)
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7.3 Pruebas en cuero previas al prototipo

Se han realizado las pruebas en cuero de los disefios de

sandalias P2 y Q2 de la coleccién legado, mediante las cuales se

ha podido detectar eficientemente las falencias o no en cada

una de las piezas y corregirlas, evitando asi problemas

posteriores en la fabricacion del prototipo.

7.4 Proceso de fabricacion

7.4.1 Corte

Se ha efectuado el corte selectivo (en cuero) de las piezas

correspondientes a los disenos P2 y Q2 de la Coleccidn

Legado.

7.4.2 Preliminares

Se ha realizado el rayado de las piezas de los diseno P2 y

Q2.

Posteriormente ha sido necesario realizar el devastado

tumbado y devastado dobillado, para el montaje de
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piezas entre si y para facilitar el doblado de cantos

respectivamente.

/7.4.3 Aparado

Se ha realizado el aparado, para lo cual fueron
indispensables dos tipos de maquinas: plana y de
columna. Con aguja lanzada numero 80 y S puntadas

por ¢cm

Las costuras en ambos modelos se han efectuado de la

siguiente manera:

Costura invisible en la unién de cueros de distintos

colores.

Costura visible en los cantos.

7.4.4 Montado

Se ha realizado el montaje de los cortes aparados con la

planta (suela) y sus respectivos tacos.
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7.4.5 Terminado

Se ha realizado la limpieza de las sandalias.

En este proceso no ha sido necesaria la utilizacién de una
plancha, puesto que los disefios, es decir, P2 y Q2 de la

coleccidn legado, no presentan ningiin tipo de arrugas.
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7.3

Prototipos

COLECCION LEGADO

P2
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Q2
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P2Y Q2

7.6 Escalado
Se ha efectuado el escalado o seriado de las piezas del
disefio-prototipo Q2 de la Coleccion Legado, como muestra
de este proceso; mismo que se ha realizado mediante el
Sistema Computarizado CAD-CAM, tomando como base al
namero 37, la serie es por tanto del 34 al 39.

Ver Anexo 4
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8. CONCLUSIONES

e Todo proceso de disefo industrial requiere de

investigacién, de creatividad para interpretar aquello

que nos inspira plasmandolo en realidad. Sin olvidar

los parametros a los cuales nos debemos de acuerdo

al medio en que vivimos.

e Se concluye que dependiendo el modelo que se desee

realizar en sandalias u otro tipo de calzado, se utilizan

ias distintas maquinas en cada proceso.

e El confeccionar sandalias en su mayoria resulta
rentable, ya que se optimiza material y tiempo, mas

que en la ejecucion de cualquier otro tipo de calzado.
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e Es importante ser participe directo en los procesos de
fabricacion, puesto que es solamente de esa manera
que el producto fabricado es idéntico al disehado,

obteniendo asi resultados satisfactorios.

9. RECOMENDACIONES.

o Se recomienda analizar previa a la elaboracion del
prototipo, la accesibilidad a la maquinaria necesaria

para su realizacion.

e Se recomienda optimizar la mayor cantidad de
material y tiempo en los procesos de produccion, con

ello se obtendra mayor rentabilidad.

e Ademas, es recomendable ser participe directo en la

construccién del prototipo.
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11. Presupuesto.

PRESUPUESTO DEL PROTOTIPO P2

|
| MATERIAL

iCo_rtg

[Cuero Napa Ternera (1 2mm) camel
iCuer_oﬁavpa.Temera (1.2mm) azul
|Cuero Forro tafilete

|Planta

Suela

Plantllia de Armar (canbe 1. Smm)
'Cambrlon B

'M|croporosa (esponJa)
|Tacon (chato)

TOTAL MATERIALES DE PRODUCCION

CANT.

7 501
4.500

| COSTO DE PRODUCCION

iCone

?Preliminares

iAparado

iArmado

Termmado o

TOTAL COSTOS DE PRODUCCION

‘Total materiales de produccion

|
Total costos de produccion

COSTO TOTAL

| cosm TOTAL PROTOTIPO

MATERIALES DE. PRODUCClON o
UNIDADIP UNIT.iVALORi‘.

|

E |
dmZ_l |
dm? | 0.34  1.53
dm2_|  0.07 0.74
I ?
IlbraT 1.88 1.88
plancha, 2_.68" | 0.11:
par | 0.05 0.05
_AM_Z_; 2.6; 0.26
par | 067 _ 067
L 7.79

-

0.25;

0.25

1.50,

3.00i

. 020

I 520
o !
7.79

5.20)

12.99
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PRESUPUESTO PROTOTIPO Q2

- MATERIAL§§ DE PRODUCCION
L - MATERIAL ) CANT. UI\_I___i_Q_ADP. UNIT_VALOR
 Come 4
Cuero Napa Ternera (1 me) camel 8. 50 dm2 | 0.34] 2.89
ICuero Napa Ternera (1.2mm) negro | _5.00| dm2 0.34| 1.70
Cuero Forro tafilete 12.00, dm2 0.07, 0.84
. Planta )
Suela o 1.00; libra 1.88] 1.88
Piantilla de Armar (caribe 1.5mm) | 0.04 |plancha 2.68 0.11]
Cambrion o 1.00! par 0.05; 0.05
Microporosa (esponJa) [ 0.10[ mZ2 2.6 0.26
Tacén (chato) 1.00] par 0.67; 0.67
TOTAL MATERIALES DE PRODUCCION | 8.40
COSTO DE PRODUCCION
Corte 0.25
Preliminares 0.25
Aparado 1.50
Armado 3.00
Terminado - 0.20
TOTAL COSTOS DE PRODUCCION | 5.20
- -
- _ COSTO TOTAL PROTOI_I_PO |
Total materiales de produccion 8.40
[Total costos de produccion B 5.20
COSTO TOTAL 13.60
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ANEXOS

Anexo 1

Muestras de las encuestas realizadas a usuarios
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PONTIFICIA UNIVERSIDAD CATOLICA DEL ECUADOR SEDF AMBATO
Escuela de Diseno Industrial

DISENO Y CONFECCION DE.SANDALIAS EN 1 AS LINEAS CASUAL E
INFORMAL FEMENINA

La presenite encuesta tierie como finalidad determinar tas preferencias de los usuarios

(mujeres) al momento de adquirir una sandalia.

Existen dos tipos de preguntas:

* Contestar con una x dentro del casiliero []Para indicar su tespuesta o raspuestas

afirmativa (as). -

* Enurmnere de acuerdo a su preferenicia tormando cotrio referencia al ndimeto uno (1)

para mayor aceptacion.

..... 13 oios. ...

Edad:

. Qué tipo de materia! prefiere usted al momento de adquirir una sandalia?

Cuero
Material Sintético
O

NS

continuacion (para aplicacion en sandalias).

S Camnel
2. Beige
4. Caté
Azul
rarado

G os Grudiguey
e lacg prefier=7

AMra: Ao

Ledio

A

40 Tipo de taco

AN

Ao chupels

© 1A cuadk addo

1

1

Jh Rojo
an

LA Negro
L5 Bilana

Ko Plateado

TR A0 CHinn

Enumere en orden de preferencia los colores yue se¢ presentan a




il

o—

S. Cual o cuales son las formas que prefiere en una sandalia?

Ionn |
Rectas L Curvas ]
Angulares ] Combinadas 7]

6. Lnumere en orden de importancia lo que usted busca en una sandalia al
momento de adquiriria. '
2. Disefio
4. Comodidad
- .. Calidad
/§.Economia
-— /. 3. Moda

7. Qué niamero calza usualimente al adquiric sandalias?

Gl aC1as Dot st colabori 1on
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PONTIFICIA UNIVERSIDAD CATOLICA DEL FCUADOR SEDF AMBATO -
tscuela de Diserio Industrial

DISENO Y CONFECCION DE SANDALIAS EN LAS LINFAS: CASUAL
INFORMAL FENMENINA

La presente encuesta tiene como finalidad determinar las preferencias de 1os usuarios
(mujeres) al momento de dquirit una sandalia.

Existen dos tipos de preguntas:
* Contestar con una x dentio cel casillero [Para indicar surespuesta o respuestas

afirmmativa {as).
* Enunere de acuerdo a su preferencia tarnando conio referencia al ntimet o uno (1)

para mayor aceptacion,

Edadl. ‘4

1. Qué¢ tipo de material prefiere usted al momento de adquiris una sandalia?

Cuero
Material Sintético

2. tnumere en orden de preferencia los colores que se presentan a
continuacion (para aplicacion en sandaiias).

5 Camel /7' ROjo

J 4. Beige /j Negro
/-5 Caté 6. Blanco
72zl B Flatzade

. Doado

OGS O G

Cue taco orefier2?

3. Ablura Alto P
Medio X

P Tipo de 1a¢o.

T iAo chupers *Tad oty

L?\ ) 2 . H\Jf
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S. Cual o cuales son las formas que prefiere en una sandalia?

Rectas i Curvas L]
Angulares 7] Combinadas X

6. Enumere en orden de importancia lo que usted busca en una sandalia al-

momento de adquiriria.
_3..Disefio
< }..Comodidad
2. Calidad
Y. fconomia
2. Moda T Ce—

7. Qué miamero Calza usualmente al adquirit sandatias?

i

Gracas Dot sucalabor ac 1on
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Anexo 2

Muestra de las entrevistas realizadas a fabricantes.
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ENTREVISTA DIRIGIDA A FABRICANTES

PONTIFICIA UNIVERSIDAD CATOLICA DEL ECUADOR SEDE AMBATO

Escuela de Diseno Industrial

DISENO Y CONFECCION DE SANDALIAS EN LAS LINEAS: CASUAL E

INFORMAL FEMENINA.

1. Cual es el material que recomendaria para la confeccién de

sandalias con su respectivo calibre?

 ——

NS N ) P\)?)‘((Q.’?h I PR I B C PP
. /

2. Qué clase de planta es aconsejable utilizar en sandalias?

i

Meolblete o cvopon “Soe (o

3. Cual seria el forro mas aconsejable a ser aplicado en el corte?
() . (_) .
HMast Tl o T=E0le ¢

4. Que material aconsejaria para aplicar en la plantilla?

. )y 7
T Plandi A Do Tmvton &
A s v €
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5. Qué forro recomendaria para usar en la plantilla?

T Al et

De acuerdo a sus conocimientos de calzado, qué es lo nas
recomendable a usar en la fabricacion de sandalias?

6. Tipo de puntada < — < pawm o pn |
7. Tipo y numero de aguja PUV\;-I o Ve e ed T

8. Tipo y calibre de hilo /%;(_‘//()M /3\67&/(/) 75 s
y ) . )

9. Existe departamento de diseiio en la [abrica?

TN

=z < S T /. AP, )T
Porque? R S //)(_)/a/ A A O ST

C . ! 4
- . > //)/'7 _?l ’ bl
e fecibnias & Ot A2t S b 2

s - Do <
7['(_) r/@j /KJ_‘S /)/ c:)é/{‘!, ¥

é

10. En su opinion es necesaria la participacion de un disefiador en

la fabrica?
< . T2 T // 77
Porque? =7 Qe COon € ) e o
T LPen [os pr@aETES
2 :

o /o oose F VaeXeZo.
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Anexo 3
Fichas de Observacion

3.1 Fotografias: Feria LeatherXpo 2002

Disefios de Sandalias Brasileras
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Desfile de Calzado: Disefios Nacionales

Participa DistriSport (Ambato)

Calzado Caceres (Quito)
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Modelador Centro de Diseiio Sr. Jorge Amaguana
Diseiiador internacional Carlos Molina ( Ecuatoriano)

Aylen K. Medina R.

3.2 Fotografias: Feria Textiles y Cueros 2002

Sandalias
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Sintéticos y Sandalias Venezolanas

3.3 Fotografias: Calzado AWA

Horno caliente—frio
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Colocado de punteras y contrafuertes
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Anexo 4

Diagrama del proceso de fabricacion

Proceso de fabricacion

Corte

A 4
Preliminares

Aparado

Montado

|

Terminado

|

] Prototipos

l

Escalado
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GLOSARIO

Divergente. Que diverge. Una sucesién que carece de limite o de

una serie no convergente.

Conspicua. flustre, sobresaliente.

Bipedestacién. Estacionario en dos pies (bipedo).

Estatica.  Equilibrio por compensacién de fuerzas.

Deambulacion. Movimiento oscilatorio del cuerpo humano al caminar.

Lesiva. Que causa lesion.

Contractura. Contraccion involuntaria y dolorosa, duradera o

permanente, de uno o mas grupos musculares.
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Maléolo. Cada una de las eminencias oseas, una interna y otra

externa, del extremo inferior de la pierna.

Tuberosidad. Protuberancia de un hueso para intersecciones

musculares o ligamentosas.

Congénito. Nacido con uno, originado en la época fetal.

Locomocion. Acciéon de desplazarse de un punto a otro; funcion

que asegura este desplazamiento.

Propulsion. Accién de propulsar o impeler.

Propulsar. Aumentar la actividad o el desarrollo de algo.

S\0A

D C ~
Q' <
9’ pc A

OE MIC':‘?‘ ;

Sy

(\

¥raa
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