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RESUMEN

El trabajo de titulacion se realiz6 en la ciudad de Atuntaqui, especificamente en la Av. Luis
Leoro Franco destinado ya a un sector industrial que pertenece a la zona periférica de la
ciudad. La investigacion se da por la falta de un equipamiento industrial, lo que obliga a los
productores de mediana escala de la ciudad a verse inmdviles en su economia y no poder

explotar el potencial que tiene Atuntaqui.

En la actualidad existen 500 talleres los cuales no cuentan con un disefio normado y funcional
el cual sirva para producir eficazmente prendas de vestir por lo cual la economia se ve

retrasada drasticamente.

También se sefiala que otro problema en el sector es la falta de profesionalizacion del personal,
la falta de procesos de innovacion, la falta de capacitacion en administracion empresarial por
parte de los productores y un alto grado de informalidad en la constitucién legal de los negocios,
ademas de la desconfianza en la gestion de los gobiernos locales y sus iniciativas. En este
sentido, el documento propone un conjunto de metas y directrices estratégicas para el sector,
gue buscan abordar estos obstaculos y se enfocan en intervenciones en el fortalecimiento de

las instituciones publicas y privadas.

Como resultado de analisis de estudio se obtuvo que en la zona rural de Atuntaqui estan
repartidos los talleres satélites, con bajos recursos y una baja remuneracién econémica esto

como consecuencia de que no estan afiliados a unas fabricas.

Se busca una solucién a través de la arquitectura industrial a mediana escala la cual servira
como eje ordenador de los talleres satélites por eso se genera este Centro de Produccion Textil
no solo como un lugar de trabajo sino también como un equipamiento que genere mas

actividades como el comercio, capacitacion.

PALABRAS CLAVE: Textil, Disefio, Produccién, Arquitectura Industrial.

ABSTRACT

The degree work was carried out in the city of Atuntaqui, specifically on Luis Leoro Franco
Avenue, already destined for an industrial sector that belongs to the peripheral area of the city.
The investigation is due to the lack of industrial equipment, which forces the city's medium-
scale producers to be immobile in their economy and not be able to exploit the potential that

Atuntaqui has.

Currently there are 500 workshops which do not have a standardized and functional design that

can be used to efficiently produce clothing, which is why the economy is excessively delayed.

It is also noted that another problem in the sector is the lack of professionalization of personnel,
the lack of innovation processes, the lack of training in business administration by producers
and a high degree of informality in the legal constitution of businesses. in addition to distrust in
the management of local governments and their initiatives. In this sense, the document
proposes a set of goals and strategic guidelines for the sector, which seek to address these
obstacles and focus on interventions to strengthen public and private institutions.

As a result of the study analysis, it was obtained that satellite workshops are distributed in the
rural area of Atuntaqui, with low resources and low economic remuneration, this as a

consequence of the fact that they are not affiliated with factories.

A solution is sought through medium-scale industrial architecture which will serve as the
organizing axis of the satellite workshops, which is why this Textile Production Center is
generated not only as a workplace but also as a facility that generates more activities such as

commerce, training.

KEYWORDS: Textile, Design, Production, Industrial Architectu
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INTRODUCCION

El presente problema de investigacion surge al contrastar la realidad inmediata con la
teoria de la arquitectura. En este caso se refiere a los componentes arquitectonicos para el
disefio de un centro de produccion textil, que en su mayoria son obviados por desconocimiento
0 no tener los servicios de un especialista, por lo que (Mufioz Cabanillas) comenta que “el
problema de la mayoria de fabricas que inician su proceso de actividad, es que no proveen un
buen planteamiento de disefio funcional”. Siguiendo con el mismo autor, este menciona, que
cada vez proyectan plantas industriales con reducidos espacios lo que da lugar a que, sus
instalaciones se conviertan en barreras para un flujo acelerado de produccién de las
actividades, como es el caso de Antonio Ante y especialmente en Atuntaqui. Complementando
lo anterior, (Flores Concha), sostiene que los sectores textiles tienen problemas de
funcionalidad, que da lugar a un sin nimero de problemas adicionales, por ejemplo, la falta de
organizaciéon de las zonas de trabajo que produce la obstruccidén de las zonas de acceso en

areas de circulacién o zonas de desplazamiento de personal, asi como de materiales”.

En la ciudad de Atuntaqui, se encuentran dispersos talleres satélites en todo el canton,
lo que resulta en una gran diversidad de niveles de competitividad y productividad en el sector
textil, abarcando areas como Atuntaqui, San Roque y Chaltura. Sin embargo, esto ha generado
un crecimiento econémico limitado debido a diversos factores tecnolégicos, socioeconémicos,
urbanos, arquitectdnicos y politicos. Uno de los principales problemas radica en la falta de
capacitacion y asistencia técnica para los medianos productores del cantén, lo cual se refleja
en una escasa adopcion de maquinaria de ultima generacion. Estas limitaciones, junto con la
falta de cultura de innovacién entre los pequefios empresarios, resultan en una infraestructura
funcional y espacial deficiente, sin gestion ambiental adecuada, ubicada en zonas
desfavorables y con acceso urbano limitado, lo que contribuye a la contaminacion. Ademas,
esta infraestructura presenta poca integracion y participacién comunitaria, lo cual se convierte
en un problema evidente, ya que no solo aumenta el consumo de energia, sino que también
carece de una relacion sélida con el entorno y una integracion adecuada en la comunidad

donde se encuentra ubicada.

¢Por qué un Centro de produccién textil en Antonio Ante?

Teniendo en cuenta que Antonio Ante es la cuna de la industria textil durante afios y es
la principal fuente de empleo en el canton siendo el principal ingreso de economia de la
provincia de Imbabura se toma en cuenta que los planteamientos arquitecténicos de
infraestructura textil, algunos paises lograron su desarrollo econémico esto se evidencia en un
estudio realizado por (Portos). La autora antes mencionada sustenta que en los paises México
y Brasil se formaron pilares industriales textiles que contribuyeron al mercado interno, iniciando
de la producciéon y el consumo, llegando a convertirse en un gran medio de desarrollo
econdmico de paises antes mencionados. Por ello el tema de investigacion pretende tomar
como ejemplo y llevarlo a la realidad de Atuntaqui, planteando un equipamiento de industria

textil, con un disefio que responda a la funcion, la forma, el espacio y los aspectos tecnolégicos.



Antecedentes

Antonio Ante es reconocido como un centro textil y de moda que alberga una Camara
de Comercio establecida en 2005. Esta camara ofrece cursos y seminarios de especializacion
a nivel nacional e internacional. Sin embargo, debido a la creciente demanda de estos
productos, se requiere cada vez mas personal capacitado en el area. Ademas, la historia y la
identidad de Antonio Ante se han entrelazado con la Fabrica Imbabura, convirtiéndose en un
icono importante tanto para el canton como para el pais en general. En reconocimiento a su
valor cultural, el Ministerio de Educacion y Cultura declaré a Antonio Ante como Patrimonio
Cultural de la Nacion el 20 de septiembre de 2001, mediante el acuerdo ministerial N° 404-
DNPC-DI-00. Se considera que este lugar es Unico en el pais en términos de su importancia

como patrimonio industrial.

(Huaman)en su tesis “Centro de formacion textil en Chinchero Cusco”, Cusco, Universidad San

Martin de Porres.

La tesis tiene una importancia significativa, ya que representa un valioso aporte y punto
de referencia. Esta investigacion exhaustiva fue realizada con el proposito de plantear un
proyecto arquitecténico para un Centro de formacién textil en Chinchero, Cusco. El objetivo
principal del proyecto era lograr que este centro de formacion tuviera un impacto tanto en la
ciudad del Cusco como en todo el pais, y que fuera reconocido a nivel internacional como un
ejemplo del desarrollo textil propio de la region. Es importante destacar que Chinchero
conserva las técnicas y herramientas ancestrales para la elaboracién de prendas, lo cual afiade
un valor adicional al proyecto. La construccién de un centro de formacion textil en Chinchero
permitiria aumentar la produccion textil y dar a conocer nuevos estilos mediante una propuesta

renovada en el mercado nacional e internacional.

(Mufioz), en su tesis “Disefo de distribucion en planta de una empresa textil”, Lima, Universidad

Nacional Mayor de San Marcos.

La tesis es importante porque se emplean teorias de Richard Muther, para una ideal
distribucion en planta, también se tienen en cuenta criterios de disefio para un eficaz
funcionamiento. Con el objetivo de desarrollar los procesos de disefio de una distribucion de
planta, en una empresa que pertenece a sector textil. Se concluye que se debe disefiar el flujo
primordial de la distribucion de modo de no caer en la organizacion fisica dentro de las areas;
para asi permitir y obtener un modelo claro y exacto de la distribucion, sin limitaciones de
disefio. En cuanto al procedimiento de almacenamiento, se provee un completo uso del
espacio, organizando los materiales en el espacio disponible, a la hora de su llegada al

almacén. A esto puntualiza como ventaja, tener una buena accesibilidad.

En cuanto a el disefio de oficinas y productividad menciona se debe plantear el disefio
de planta abierta en oficinas, sin numerosos tabiques divisorios; que sea adecuado para
proporcionar la facil comunicacion entre los empleados, pero respetando su privacidad.
Ademas, dotarlo con grandes &reas de trabajo y con la modulacién de escritorios

multifuncionales.

Planteamiento del problema

Debido a su histérico pasado, el cantdon Antonio Ante en la ciudad de Atuntaqui se ha
convertido en una zona dedicada principalmente a la industria textil, lo que ha generado una
segregacion social en la que la clase alta posee fabricas y numerosos puntos de venta en el
centro de la ciudad. El estudio realizado por (Fincorpgreen) sobre las cadenas de valor destaca
los principales desafios a los que se enfrentan los sectores textiles, agricolas y turisticos en

este canton.

Ademas, se seiala que uno de los desafios del sector es la falta de profesionalizacion
del personal, la falta de procesos de innovacion, la escasa capacitacién en gestion empresarial
por parte de los productores y una alta informalidad en la estructura legal de los

emprendimientos. También existe desconfianza en la gestion de los gobiernos locales y sus



iniciativas. En este sentido, el documento propone un conjunto de metas y directrices
estratégicas para el sector, que tienen como objetivo abordar estos obstaculos y se centran en

fortalecer tanto las instituciones publicas como las privadas. (Fincorpgreen).

Por lo tanto, las personas que aportan en la mano de obra deben tener un espacio donde
puedan formarse y capacitarse en areas o actividades las cuales permitan el desenvolvimiento
adecuado en la produccion textil. Ademas, en el PDyOT de Antonio Ante se menciona que el

24% (manufactura) y el 15% (comercio) aportan principalmente a la economia de Atuntaqui.

Para ello, se plantea disefiar un centro de produccién textil para la capacitacion,
produccién, comercio y cultura en la ciudad de Atuntaqui en la cual existen 500 talleres
registrados por la camara de comercio. Es conveniente decir que para que estas actividades
se lleven a cabo, se necesita generar un lugar adecuado con espacios e infraestructura éptima

en las cuales sea posible recibir capacitaciones y demas actividades de produccion en masa.

Justificacion

El sector de la manufactura (textil) fue uno de los que ha presentado mayor crecimiento
dentro de la economia, en especial es la principal fuente de trabajo del cantén Antonio ante,
los obreros que dan sus servicios a fabricas y su remuneracioén econémica no es la adecuada
dentro de todos estos factores existen los espacios de trabajo que son inadecuados para
laborar y mucho menos para dar un paso a la industrializacion, debido a esto se da el
planteamiento de generar un punto de explotacibn econdmica la cual seria la solucion
probablemente viable crear espacios especificos para que estas personas generen una

produccion a gran escala y puedan exportar tal y como lo hacen ahora hacia otros paises.

La rama de la manufactura ha experimentado un incremento, pasando del 21% al 24%
de la produccion total anual del canton. Aunque no se dispone de un calculo especifico de la
produccion textil en las cuentas del cantén, se reconoce la importancia que este sector tiene
dentro de la actividad manufacturera. En el afio 2017, el sector del Comercio se posiciond como

la segunda industria mas significativa en el canton. Esto se debe a la dinamica de produccion

y comercializacion que existe en el cantén, donde la produccién textil se vende de manera
considerable en el mismo lugar, especialmente a través de reconocidas ferias textiles que
tienen alcance a nivel nacional. Este modelo de produccion y comercializacion genera sinergias
que permiten que los recursos econdmicos y la liquidez se mantengan dentro del canton,

evitando que se desplacen hacia otras provincias o cantones.

Objetivos

Objetivo general

Disefiar un centro de produccién para la industria textil, mediante parametros socio

econdémicos de pequefa escala integradas a mediana escala para el canton Antonio Ante.

Objetivos especificos

e Describir los parametros socioeconémicos que condicionan la industria textil para

aplicarlos al analisis del cantdn Antonio Ante.

e Diagnosticar las potencialidades, problemas, necesidades y demandas de los
obreros que trabajan en talleres no industriales para la determinacion de criterios

orientados al disefio arquitecténico.

e Proponer el disefio arquitecténico de un centro de produccion industrial textil

mediante criterios socioecondmicos para el cantén Antonio Ante.
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CAPITULO |

1. Marco teérico

En la presente investigacion se tomara en cuenta la arquitectura industrial, para la cual
iniciaremos con datos obtenidos a través de publicaciones realizadas anteriormente de este
tema. En esta investigacion, emplearemos la teoria como componentes arquitectonicos para

la investigacion y comprension del objeto de estudio.

1.1. Economia

La economia es una disciplina de las ciencias sociales que se encarga de analizar y
comprender cdmo una sociedad produce, distribuye, intercambia y consume los bienes y
servicios necesarios para satisfacer sus necesidades. Su objetivo principal es estudiar cémo
las sociedades gestionan los recursos limitados de los que disponen para producir los bienes

y servicios que satisfacen las necesidades ilimitadas de sus miembros.

1.2. Sociedad

La sociedad se compone de un grupo de individuos que conviven en un mismo territorio
y comparten vinculos econdmicos, politicos y culturales, lo que resulta en la adopcién de un
orden dinamico por parte de dicho grupo. Dentro de los contextos sociales, se pueden distinguir
los entornos micro y macro. El macro entorno social hace referencia a las fuerzas indirectas
del entorno que pueden afectar directa o indirectamente a los procesos organizacionales, ya
gue influyen en el entorno en el que opera la organizacién. Estas fuerzas o segmentos incluyen

el entorno demogréfico, econémico, tecnolégico, politico y legal, global, ético y social.

El segmento demografico se refiere a las caracteristicas fisicas de la poblacion, el
segmento econdmico esta relacionado con la produccion y distribucion de bienes y servicios
gue la poblacién desea y por los que puede pagar, mientras que el segmento tecnologico
implica el conocimiento y la aplicacion de la tecnologia. que permite potenciar los sectores y

desarrollar nuevas e innovadoras formas de vida.

1.2.1. Socio economia

La definicién del nivel socioecondmico en lineas generales abarca principalmente dos
elementos clave. Por un lado, se encuentra el aspecto social que engloba caracteristicas como
la educacion, la ocupacion, el prestigio, el poder politico, la identificacion étnica e incluso el
historial familiar. Por otro lado, esta el aspecto econdémico, el cual se relaciona con el ingreso
individual y, en ocasiones, con el nivel econémico del vecindario en el que reside la persona

(Brogan).

El nivel socioeconémico también tiene un impacto significativo en las oportunidades que
tiene un estudiante para acceder a estudios superiores de tercer o cuarto nivel y obtener un
empleo de calidad. En ausencia de estas oportunidades, las posibilidades suelen ser limitadas,

lo que puede generar estancamiento en diversos aspectos.

1.2.2. Sector econdmico

Los sectores econdmicos son la categorizacion de la actividad econémica en un Estado
o territorio, abarcando todas las etapas desde la exploracién de recursos naturales hasta la
industrializacion, preparacion para el consumo, distribucion y comercializacion de bienes y
servicios. Estos sectores, también conocidos como sectores productivos o de produccion,
desempeiian un papel fundamental al facilitar la implementacion de proyectos y obras en
beneficio de los habitantes, al tiempo que permiten clasificar actividades que compiten entre si
0 se complementan para mejorar la calidad de vida de las personas en un contexto social

determinado.



1.3. Industria

La industria es una actividad economica que se encarga de transformar los recursos
naturales en productos elaborados mediante procesos artificiales (Mendez. s.f.) Es
considerada como el sector fundamental de la economia de un pais, ya que constituye la base
econdmica al generar productos destinados a satisfacer las necesidades especificas de los

consumidores.

De acuerdo con (Philip) "una industria es un grupo de empresas que ofrece productos
o clases de productos que son sustitutos aproximados entre si. Las industrias se clasifican en
funcion del numero de empresas vendedoras y del grado de diferenciacion del producto".
Siguiendo esta definicidn, es importante analizar y comprender la industria en la cual opera la
empresa en estudio, asi como el proceso de produccion y los diferentes tipos de productos que

se generan en dicha industria.

1.3.1. Produccién

La produccidn es la actividad central que lleva a cabo cualquier empresa, con el objetivo
de acercar bienes o servicios que satisfagan las necesidades de los consumidores. Segun la
(Revista Economia s.f) las actividades de produccion incluyen la fabricacion, el transporte, el

almacenamiento y la comercializacidén de los bienes o servicios (pag. 47).

1.3.2. Industria textil

La industria textil se dedica a la fabricacion de hilos, fibras, telas y otros materiales para
producir diversos productos, como prendas de vestir. Esta industria se destaca por ser una
importante generadora de empleo a nivel mundial debido a la gran cantidad de mano de obra
que requiere. Ademas, gracias a su uso de maquinaria liviana, puede establecerse en

diferentes lugares del mundo y aprovechar costos laborales mas bajos por hora.

Los textiles son considerados productos de consumo masivo y se utilizan en diversas

aplicaciones, dependiendo de su calidad y uso especifico.

1.3.3. Disefio textil

Segun (Dominguez), el disefio textil se refiere a la actividad creativa que tiene como
objetivo determinar las cualidades estético-formales de los textiles, ya sea en términos de
estampado, tejido mecanico, manual u otras caracteristicas. Estas cualidades estéticas y
formales son tanto condicionantes como resultados de la accién del disefio, y estan

influenciadas por la utilidad, el uso y los sistemas de produccion de los textiles.

El disefio textil engloba la disciplina que se dedica a la creacién de productos destinados
a la industria textil, como fibras, hilos y tejidos con propiedades y caracteristicas particulares.
Su objetivo es satisfacer diversas necesidades humanas, ya sea proporcionando materiales
para la confeccién y la decoracidén, asi como también para textiles técnicos utilizados en

ambitos como la medicina, la arquitectura, la ingenieria y el deporte, entre otros (Serapio).

1.3.4. Importancia de la industria textil

La industria textil y confeccién desempefia un papel fundamental en el desarrollo social,
productivo y econdmico del pais. Es especialmente relevante en la generacion de empleo tanto
directo como indirecto, posicionandose como la segunda industria manufacturera que mas
oportunidades laborales ofrece a los ecuatorianos. La influencia social de esta industria se ve
reflejada en la distribucion del empleo dentro del sector, brindando oportunidades de trabajo
tanto a jovenes como a adultos, y promoviendo el desarrollo profesional y el crecimiento

personal

En términos de produccion, la industria textil y confeccion ocupa el tercer lugar en
representatividad dentro de la manufactura nacional, aportando mas de 1.040 millones de
dolares al Producto Interno Bruto (PIB) del pais. Este aporte representa aproximadamente el

7,5% de toda la industria nacional. Sin embargo, su importancia no se limita Gnicamente a la
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generacion de valor agregado en las fabricas textiles y de confeccién, sino que también se
extiende al encadenamiento productivo que establece con otros 29 sectores primarios,

secundarios y terciarios de la economia. (Crespo)

1.3.5. Importancia de la industria textil en el sector socioeconémico

La industria juega un papel fundamental en la economia de un pais. En un entorno
econdmico globalizado e interconectado, los paises deben enfocarse en mejorar la
competitividad de su sistema productivo. Esto implica la capacidad de innovar, adaptarse a la
demanda, organizar eficientemente la actividad productiva y brindar capacitaciéon a la fuerza

laboral, segun lo sefialado por (Hermosilla).

El objetivo es impulsar el crecimiento potencial de la demanda, lo cual determina el
desarrollo de los diversos segmentos del mercado. Las nuevas dindmicas de competitividad
requieren agilidad y flexibilidad, asi como el desarrollo de ventajas comparativas en areas como
infraestructura, suministro de energia, nivel tecnolégico, sistema educativo, funcionamiento del
mercado laboral, regulaciones, papel de la administracion, sistema fiscal y marco

macroecondmico, entre otros aspectos. (Hermosilla).

Para (Albaladejo), Hay ocho razones que explican la importancia del sector industrial

para el crecimiento econémico de un pais:

- Los bienes manufacturados son menos susceptibles a las fluctuaciones de precios en

comparacién con los productos primarios.

- En el comercio internacional, los productos manufacturados experimentan un crecimiento

mas rapido que los productos primarios.

- El desarrollo industrial esta estrechamente relacionado con el avance tecnolégico.

- La investigacion y el desarrollo estan interconectados con el desarrollo industrial; un avance

positivo en uno tiene un efecto similar en el otro, y viceversa.

- La industria genera desarrollo en otros sectores, como el financiero, comercial, logistico y de

transporte, entre otros.

- La internacionalizacion de los procesos de produccion permite el desarrollo del sector

manufacturero de los paises, generando efectos positivos tanto sociales como econémicos.

- La competencia desleal es menos comun en el sector manufacturero.

1.4. Taller de confeccién

Un taller de confeccidén es un lugar donde se lleva a cabo la elaboracion de prendas
textiles utilizando maquinas de coser profesionales y otros accesorios relacionados. En este
espacio trabajan personas con experiencia o conocimientos basicos en corte y confeccion, asi

como habilidades para operar y utilizar adecuadamente las maquinas.

Existen diferentes enfoques para gestionar un taller de confeccién. Por ejemplo, puede
formar parte de una gran empresa de produccion textil y estar ubicado dentro de sus
instalaciones. También puede operar de manera exclusiva para una gran empresa, pero

encontrarse en un lugar independiente.

Otra opcion es establecer un taller de confeccibn como un emprendimiento
independiente. En este caso, la empresa puede estar compuesta por un minimo de tres

personas que se encarguen de las tareas de produccion y gestion empresarial. (Infoguia)
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Figura 1

Manejo de un taller de confeccién

e VR,

Fuente: Profesionales por el bien comdn

Nota. La figura muestra la distribucion de las obreras dentro de un espacio en de trabajo

industrial.

1.5. Centro de produccion textil

Un centro de produccion textil se refiere a un espacio destinado a la actividad textil,
donde uno o varios materiales se transforman y se les agrega valor para obtener un producto

final para un cliente.

En un centro de produccion textil se encuentran los elementos necesarios para llevar a
cabo la gestion, planificacion, ejecucién y evaluacion de los procesos relacionados con la
produccion de textiles. Esto incluye desde la seleccion de la materia prima, la planificacién de
las rutinas de produccion, la aplicacién de técnicas especificas de fabricacién de tejidos y
hilaturas, la configuracién de maquinas y equipos, hasta la realizacién de pruebas de calidad.
Todo esto se realiza teniendo en cuenta criterios de calidad, seguridad laboral y cuidado del
medio ambiente (Espinoza).

1.5.1. Teorias de la produccion textil

Proceso de confeccion textil de prendas de vestir. El proceso de confeccion textil de prendas

se desarrolla a través del siguiente grafico conforme a la cadena textil confecciones.

Figura 2

Procesos de confeccién

Recepcion Inspeccion

De & 18l con una muestra Se inspecciona & lela y
de R prenda lesminada y su sus habilitaciones
1abla do especificaciones

Corte Tizado

Corte ded tendido, Dibujo de molges sobve
agrupando y enumeranca 1a l¢da mediante una tiza
lodos los pafios de tela 0 un plofter

Habilitado

Trasiado de 1as picras legraciin de 1as piesas

Almacenamiento

Se almaocena la lela
lerminada segin
caraclerislicas

Tendido

Se extienden los bloques
de teta spbre |3 mesa de
lrabajo o de cone

Se revisan y clasidican, luego

de los mokles cortados  corladas para foemar 1a prenda  son planchadas, eliquetadas,

y SuS avios CON MAnuinas de coser

Fuente: Padilla (2012).

Nota. La figura muestra el proceso de fabricacion de textiles.

erbalsadas y encajatas

11



1.6. Arquitectura e imagen

(Ezra Pound )hace referencia a la nocion de la imagen poética, la cual evoca una
realidad imaginaria que forma parte de nuestra experiencia sensorial y existencial. Sin
embargo, en la sociedad actual, debido a la produccién y difusibn masiva de imagenes, el
término "imagen" suele entenderse como una representacion visual que describe un objeto o

algo que puede ser descripto.

De este modo, se podria sostener que las vivencias del ser humano en el mundo son el
resultado de la construccion completa de su mente. Estas vivencias estan influenciadas por

ciertas caracteristicas que se encuentran en las imagenes arquitecténicas.

1.7. Arquitectura para laindustriay produccion

La arquitectura tiene la capacidad de crear espacios habitables y adecuados para que
las personas realicen diversas funciones y actividades en entornos laborales, educativos y

sociales.

Cuando se menciona la arquitectura para la industria y la produccion, se hace referencia
a una planificacién detallada del espacio que se determina en funcién de las caracteristicas del
sistema productivo. Esto implica que la planificacion responda a exigencias funcionales mas
que estilisticas. Cabe destacar que cualquier aspecto estilistico que se presente se reserva
principalmente para la parte exterior de la fabrica. Existe un esfuerzo considerable por
racionalizar el espacio de produccion textil, lo que implica una transformacién en los principios
de construccidn, ya que los espacios se definen en funcién de las necesidades "objetivas" del

entorno productivo.

La arquitectura industrial desempefia un papel importante en muchas innovaciones de
la arquitectura contemporanea. Esto nos lleva a comprender el concepto mas amplio de

arquitectura industrial, que no se limita solo a la arquitectura de las fabricas, sino que también

se refiere a la préctica arquitectdénica en si misma, concebida como un sector mas de la

industria.

El estudio de la arquitectura industrial implica adoptar una perspectiva territorial. La
ubicacion de las instalaciones esta condicionada por el territorio, tanto para acceder a fuentes
de energia como a materias primas (a través de rios o vias de comunicacion). A su vez, la
presencia de la industria también condiciona al territorio de dos maneras: cualitativamente, al
impulsar el surgimiento de nuevos asentamientos y redes de relaciones que alteran
profundamente la estructura territorial, y cuantitativamente, al dar lugar a un gran nimero de
fabricas que configuran el paisaje territorial, como los barrios obreros o las zonas industriales

caracterizadas por una alta concentracion de edificios productivos.

Segun (A. Kahn) para lograr un espacio industrial adecuado, se deben cumplir ciertas
premisas relacionadas con los sistemas de produccién en linea. Estas premisas incluyen la
flexibilidad de la planta, espacios abiertos, iluminacion y ventilacion adecuadas, bajos costos
de mantenimiento y la ejecucion precisa de un programa utilizando materiales de calidad. De
esta manera, se puede obtener una arquitectura industrial de alta calidad, sin importar el estilo

utilizado en su construccién (Olenka)

Sin embargo, segun (Gropius), el edificio industrial deberia ser concebido como un lugar
qgue brinde a los trabajadores luz, aire y limpieza, al mismo tiempo que les haga sentir la
importancia y la dignidad de la gran idea comun. Esta concepcion sin duda contribuiria a

mejorar el desempefio de los trabajadores.

1.8. Dimensiones arguitectonicas

1.8.1. Lo conceptual

En arquitectura, el concepto representa la esencia misma del disefio, siendo el proceso

de convertir una idea subjetiva en una manifestacion tangible.
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Segun (Peter Zumthor), antes de embarcarse en un proyecto, es necesario realizar un
autoanalisis de nuestros pensamientos, estados de animo y experiencias personales, ya que

son estas vivencias propias las principales herramientas para el disefio arquitectonico.

1.8.2. La semiotica

En la actualidad, la semidtica en la arquitectura se dedica al estudio del significado de
sus elementos, formas y colores. Se analiza cada componente y sus partes para atribuirle un
sentido completo. Al disefiar un edificio u otra estructura, el arquitecto elige cuidadosamente
las formas y recorridos que le otorgan caracter y significado a la misma. De esta manera, la
arquitectura se entiende a través de la configuracion espacial, y a su vez, esta configuracion

crea un significado.

1.9. Lo contextual

El contexto se compone de una serie de circunstancias que contribuyen a la
comprension de un mensaje, como el lugar y el tiempo en que se encuentra. Los elementos
simbdlicos y materiales caracterizan un lugar especifico donde se llevara a cabo una obra. El
término "contexto" es relativamente nuevo en el dmbito de la arquitectura y comenzé a
utilizarse en la segunda mitad del siglo XX. Durante la decadencia del funcionalismo moderno,
donde el contexto tenia poco valor, surgié un movimiento sélido que abogaba por la apreciacion

de todos los factores historicos que influian en la creacion de los espacios.

1.9.1. Principios ordenadores del espacio arquitectdnico

(Ching, Arquitectura: Forma, espacio y orden.), afirma que los principios de organizacion
se utilizan para establecer el orden en las composiciones arquitectonicas y la disposicién del
orden no se refiere Unicamente a la organizaciéon geomeétrica, sino también a la relacion entre
cada elemento o parte de un conjunto, de modo que se logre una armonia en el disefio. El
autor también menciona que la programacion de las necesidades o requisitos de un edificio en

particular abarca un amplio campo con su propia logica diversa y compleja. En este sentido,

las formas y espacios de un edificio estan determinados por la jerarquia especifica de las
funciones que se llevan a cabo en su interior, las necesidades del usuario, los objetivos o

propdésitos que se comunican y el contexto al que se destinan.

Ademas, (Ching) sostiene que los principios de organizacién se estudian o analizan a
partir del reconocimiento de la diversidad, jerarquia y esencia de un edificio arquitectdnico
especifico. También menciona que la falta de diversidad arquitectonica puede resultar en
monotonia, por lo tanto, la diversidad sin orden puede generar caos. Asimismo, los principios
de ordenamiento se consideran como herramientas visuales que permiten la coexistencia

perceptiva y conceptual de formas y espacios en un edificio ordenado y unificado.

1.10. Referentes conceptuales

El término "arquitectura” se refiere a la disciplina y el arte de disefiar y construir edificios
y estructuras que satisfagan las necesidades humanas y se integren arménicamente en su
entorno. Implica consideraciones estéticas, funcionales, técnicas y sociales para crear

espacios habitables y significativos.

Por otro lado, la "arquitectura industrial" se centra en el disefio y la planificacion de
edificios y espacios destinados a la industria y la produccion. Estos edificios estan disefiados
para albergar procesos industriales, actividades de fabricacion, almacenamiento y distribucion.
La arquitectura industrial tiene en cuenta las necesidades y requisitos especificos de las
actividades industriales, como la optimizacion del espacio, la eficiencia en la produccion, la

seguridad laboral y la logistica.

Ambos conceptos estan relacionados con el disefio y la construccion de edificios, pero
se enfocan en diferentes ambitos y consideraciones. La arquitectura en general abarca una
amplia gama de edificaciones, incluyendo residenciales, comerciales, institucionales y
culturales, mientras que la arquitectura industrial se especializa en la planificacion y disefio de

espacios industriales y productivos.
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1.11. “Criterios de disefo arquitectonico aplicados a un centro de confeccion textil
Nuevo Chimbote 2019 — Centro hibrido de confeccion textil y desarrollo comercial en

Nuevo Chimbote”

AUTORA: Vasquez Vidal, Flor De Maria (ORCID: 0000-0003-2787-6793)

Se plantea analizar todos los criterios de disefio arquitectonico industrial y aplicar estos
criterios a un disefio textil, se basa en investigaciones cualitativas y cuantitativas las cuales
llegan a un resultado en especifico el cual es que un equipamiento existente no cumple con
las necesidades basicas que este requiere, por lo cual la Autora se refiere a varios criterios
arquitectonicos que usa y cumple en un proyecto arquitecténico dando como resultado un

eguipamiento funcional.

Se basa en la teoria funcional del (ArquitectoZurko, E.) y la teoria de la arquitectura
bioclimatica de (Wieser), entre otros, en la cual se refleje la arquitectura teodrica, llevada a el

disefio de una edificacion, el equipamiento se plantea como un hito en la ciudad.

1.11.1. Gestion por procesos para el areade producciéon de la Empresa Textil Tex — Moda.

AUTORES: Marifio Rivera Christian José; Miniguano Ramos Maria Veronica

Se afirma todos los procesos aplicados en la industria textil, trata de ver la eficiencia en
diversas areas de la empresa, las deficiencias que esta tiene las cuales son en cuanto a la
modernizacién de equipos como maquinaria o diversos procesos, por lo cual se aplica un
manual de procesos en la productividad la cual mejora e interrelaciona todos los procesos

desde la materia prima hasta el producto terminado.

Tiene un enfoque general el cual es que todos los procesos sean de satisfaccion al

cliente interno y externo, el cual es gestionar todos los procesos para que asi tenga una eficacia

general y una eficacia productiva para la salida al mercado y expendio de todas las prendas
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1.12. Estudio Tipoldgico - Referentes Arquitectonicos

Figura 3

Estudio Tipologico - Referentes Arquitectonicos

Arquitectos: Lina Bo Bardi
Area : 22.026 m?
Ano : 1977

UBICACION

Ubicado en Sao Paulo (Brasil) y construi-
do en 1977, este proyecto se emplaza
sobre el terreno de una vieja fabrica de
Tambores, convirtiéendose en la sede de
uno de los edificios comunales del Servi-
cio Social de Comercio. Lina Bo Bardi se
caracteriza por no tener influencias que
se puedan identificar, por lo que su obra
pasa a ser unica, respuesta de sus
innovadoras ideas.

Como encargo para generar un centro
comunitario, que albergara ocio, cultura y
deporte, la arquitecta decidié conservar
el edificio de ladrillo preexistente de la
fabrica, el cual habria sido demoalido,
complementéndolo con dos sodlidos
volumenes de hormigén a la vista, unidos

con pasarelas sin alterar el uso del suelo.
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Centro cultural SESC Pompéia

USO-ACTIVIDADES
*Servicios deportivos

-Canchas de Futbol.
-Canchas de Basquet.

*Espacios

Acomparfiando el volumen ya existente
de la antigua fabrica de toneles, la
arquitecta afadid dos edificaciones
verticales unidas a la fabrica por pas-
arelas aéreas.

*Teatro

El espacio abierto para la expresion o
proceso creativo es invocado frecuen-
temente por la arquitecta en el SESC
Pompéia, el teatro disuelve su forma
tradicional de teatro para opera y se
adapta a los requisitos necesarios
para las obras que en ¢l se represent-

en.
Usuarios |
. 250 P/por dia /
TECNICA

Esteticamente es una construccion que
estiliza de manera adecuada el hormigon
como material principal de la estructura.

Sistema Estructural

La estructura original del edificio fue real-
izada con hormigon armado y cerchas de
albanileria. El espacio entre los coberti-
zos interiores son tratados como una
calle, prolongacién de la acera de la Rua
Clelia, fortaleciendo la estructura de la
fabrica.
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Arquitectos: Sop Architekten
Area : 22.026 m?
Afo : 2018

UBICACION

La Academia Textil NRW en Ménchengla-
dbach es una nueva institucién educativa
para la industria textil y de la confeccion.
Junto con la Universidad de Ciencias
Aplicadas de Niederrhein, las asocia-
ciones de la industria textil y de la confec-
cion alemana de Renania y Noroeste con-
centran la formacién profesional en un
solo lugar.

El centro de formacion desarrollado por
slapa oberholz pszczulny | sop architek-
ten le da a la academia una presencia
apropiada en el campus de la Hochschule
Niederrhein. La estructura independiente
y cubica se encuentra en un sitio de
esquina y ocupa una posicion central en
lo que respecta al desarrollo urbano.
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Academia Textil NRW / slapa oberholz pszczulny

USO-ACTIVIDADES
*Servicios Educacionales

-Aulas.
-Taleres.

*Espacios

Dentro del edificio hay aulas divisibles
de manera flexible, un atrio central, un
auditorio y la administracion de la Aca-
demia. Los disefiadores de interiores
de slapa oberholz pszczulny han real-
izado una apariencia retraida definida
por elementos negros contrastantes y
de hormigén. Los muebles de asientos
moviles de varios colores brillantes,
también disefados por sop architek-
ten, contrastan fuertemente con este
ambiente, colocados en todo el edifi-

ClO.
g
Usuarios
170 P/por dia
TECNICA

Si el edificio aparece como una estructura
de tela en la luz del dia, su efecto se
vuelve aun mas interesante en la oscuri-
dad. Las ventanas iluminadas brillan a
través de la tela y hacen que la estructura
del edificio subyacente sea reconocible.

Las areas de las ventanas de diferentes
tamanos se distribuyen de forma irregular
a través de la fachada, creando una ten-
sién adicional. La zona de entrada, que
esta empotrada en el tejido circundante,
se caracteriza por una generosa fachada
de vidrio.



Arquitectos: Comunidad
Area: 5.510 m?
Afo : 2006

UBICACION

CECADE se cred en el 2006 y se ubica en
el distrito de Yaurisque, Provincia de
Paruro a 32 km al suroeste de la ciudad
de Cusco.

La “Zoller Family Foundation” (ZFF),
comprometida con el desarrollo y lucha
contra la pobreza de comunidades camp-
esinas del Peru, es la organizacion que
auspicia el CECADE.

El Centro de Capacitacion para el Desar-
rollo "Qosqo Yachay Wasi” (CECADE) es
una Asociacion Civil, dedicada al desar-
rollo programas de capacitacion, difusién
y transferencia de tecnologias renov-
ables. Buscamos promover el desarrollo
y fortalecer las capacidades de familias
de comunidades campesinas, jovenes,
maestros rurales, profesionales y técnic-
os de la regién Cusco y el pais, respetan-
do su identidad y cultura, dotandoles de
conocimientos cientificos y tecnoldgicos
como una opcion para desterrar la pobre-
za, mejorar el bienestar y calidad de vida
y alcanzar un desarrollo sostenible.

CONTEXTO

N

Centro de oracién
sefior de Qoyllority

&,

LEYENDA
Ubicacion
Limite del terreno

=== Carrera a Pururo.

FORMA

Bl Modulos
Talleres
[ Area Verde
== Recorrido

CENTRO ECO TEXTIL

El recorrido en planta se puede ver que
es disperso y el unico eje conector de
estos espacios es el recorrido marcado
en rojo que integra los modulos con los
espacios de los talleres.

El area verde es predominante en este

espacio ya que hay muchos espacios

vacios los cuales son utilizados para
areas de cultivo

Centro Eco-textil buscan integrar técnicas tradicionales
(rescatados conocimientos tradicionales), como el tefiido
natural de lanas, con nuevas tendencias y técnicas. Siem-
pre fomentando procesos ecoeficientes y naturales.

Centro de Capacitacion para el Desarrollo

USO-ACTIVIDADES

*Espacios

CECADE cuenta con una infraestruc-
tura ecoeficiente, un Centro Eco textil
(compuesto por talleres de corte con-
feccion, tejido a maquina, tejido a cro-
chet, tejido a palitos y tejido tradicional
“away”), un taller de carpinteria y talla-
do. Un parque demostrativo de tec-
nologias que emplean energias renov-
ables (solar, edlica, hidraulica y bio-
masa), una estacion meteoroldgica,
centro de informacién (biblioteca vy
centro de computo) y diferentes uni-
dades de produccién demostrativas:
mini granja de cuyes y conejos, pisci-
granja, mini centro de apicultura e
invernaderos, plantas aromaticas vy
medicinales andinas y un jardin
botanico con especies nativas de la
region. La gestién se sustenta en la
agricultura organica.

R

Usuarios
40P/por dia

TECNICA

El sistema estructural que se utiliza en el
proyecto para la construccion de los volu-
menes de las aulas se utiliza un sistema
aporticado por medio de columnas de hor-
migon armando.
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Arquitectos: Pablo Rocha
Area : 43,000 m?
Afo : 2014

UBICACION
La Fabrica Textil Imbabura se encuentra

ubicada en la ciudad de Atuntaqui, con-
siderada el icono de la manufactura arte-

sanal del norte del pais, ya que es una de
las pocas edificaciones del proceso
industrial del Ecuador del siglo XX. En el
afno 2001 se declara Patrimonio Cultural
de la Nacion.

La Fabrica Textil Imbabura se encuentra
emplazada en un terreno de aproximada-
mente 43,000 m2. La fabrica es una edifi-
cacion jerarquica en tamano y forma, se
encuentra emplazado en el centro del
predio.

Imbabura Paintball®
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Via Junin

1. fébnca texdil imbabura

2. restaurante ‘las posadas™

3, plaza cultural del sol

4. parqueaderos

5. plaza de ntegracion

6. estacon del fren Ibarra - Otavalo
7. espep de agua

— ‘ Al sur de la edificacién principal se
encuentra la vivienda denominada
“casa de gerencia”’, que inicial-
mente fue ocupada por sus propi-
etarios. Esta conformado por un

e

__volumen de un solo piso construido
- con cubierta de madera y teja,
' muros de ladrillo y adobe. La casa
esta disefiada sobre una planta
arquitectonica en forma poligonal
irregular, emplazada al interior del
predio.

En el sector norte de la edificacion

Implantacion general
propuesta arquitectonica

-— principal se encontraba ubicado las
bodegas de algodon, desde donde
iniciaba el proceso de produccién
textil. Sus muros son mixtos de
adobe y ladrillo y la cubierta de
madera tipo cercha.

Centro de Convenciones- Fabrica Textil

USO-ACTIVIDADES

-Restaurante.

-Centro de Convenciones.
-Museo.

-Centro de Fomento Productivo.
-Areas Exteriores.

*Espacios

Las bodegas de algoddn se convierten
en centro de convenciones y eventos,
ya que en el lugar no existi6 maquinar-
ia que pueda afectar al desarrollo de
estas actividades. Ademas se tienes
dos accesos principales directos
desde el exterior que no interrumpen
las actividades del museo. Estos espa-
cios estan distribuidos con una sala
principal para diferentes actividades,
dos salas secundarias, area adminis-
trativa, bodegas, cuarto de sonido,
baterias  sanitarias, instalaciones
especiales y mobiliario.

R

Usuarios
70 P/por dia

TECNICA

El Edificio utiliza antiguos materiales de
construccion en los cuales predominan
los siguientes:

-Adobre

-Piedra

-Madera

-Tapia

-Teja

La rehabilitacion de esta fabrica se la hiso
manteniendo los materiales predomi-
nantes los cuales fueron restaurados para
mantener su composicion inicial.
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FUNCION

TECNICA

CONTEXTO

Centro cultural SESC Pompéia

—TT . -l

La arquitecta decidié conservar
el edificio de ladrillo preexis-
tente de la fabrica, el cual habria
sido demolido, complementan-
dolo con dos soélidos volumenes
de hormigén a la vista, unidos
con pasarelas sin alterar el uso
del suelo.

El espacio abierto para la
expresién o proceso creativo es
invocado frecuentemente por la
arquitecta en el SESC Pompéia,
el teatro disuelve su forma tradi-
cional de teatro para opera y se
adapta a los requisitos necesari-
os para las obras que en él se
representen.

Esteticamente es una construc-
cion que estiliza de manera ade-
cuada el hormigon como materi-
al principal de la estructura.

Este proyecto se emplaza sobre
el terreno de una vieja fabrica de
Tambores, convirtiéndose en la
sede de uno de los edificios
comunales del Servicio Social
de Comercio. Lina Bo Bardi se
caracteriza por no tener influen-
cias que se puedan identificar,
por lo que su obra pasa a ser
unica, respuesta de sus innova-
doras ideas.

Academia Textil NRW / slapa

oberholz pszczulny

Dentro del edificio hay aulas
divisibles de manera flexible, un
atrio central, un auditorio y la
administracion de la Academia.
Los disefiadores de interiores de
slapa oberholz pszczulny han
realizado una apariencia retrai-
da definida por elementos
negros contrastantes y de hor-
migoén.

La estructura independiente y
cubica se encuentra en un sitio
de esquina y ocupa una posicién
central en lo que respecta al
desarrollo urbano.

Si el edificio aparece como una
estructura de tela en la luz del
dia, su efecto se vuelve aun mas
interesante en la oscuridad. Las
ventanas iluminadas brillan a
través de la tela y hacen que la
estructura del edificio subyacen-
te sea reconocible.

La Academia Textii NRW en
Ménchengladbach es una nueva
instituciéon educativa para la
industria textil y de la confec-
cién. Junto con la Universidad
de Ciencias Aplicadas de Nied-
errhein, las asociaciones de la
industria textil y de la confeccion
alemana de Renania y Noroeste.

CECADE-Peru

ET recorrido en planta se puede
ver que es disperso y el unico
eje conector de estos espacios
es el recorrido marcado en rojo
que integra los modulos con los
espacios de los talleres.

El area verde es predominante

en este espacio ya que hay

muchos espacios vacios los

cuales son utilizados para areas
de cultivo

CECADE cuenta con wuna
infraestructura ecoeficiente,
un Centro Eco textil (com-
puesto por talleres de corte
confeccion, tejido a maquina,
tejido a crochet, tejido a pali-
tos y tejido tradicional
“away”), un taller de
carpinteria y tallado. Un
parque demostrativo de tec-
nologias que emplean
energias renovables

El sistema estructural que se
utiliza en el proyecto para la
construccion de los volumenes
de las aulas se utiliza un siste-
ma aporticado por medio de

columnas de hormigon armando.

CECADE se cred en el 2006 y se
ubica en el distrito de Yaurisque,
Provincia de Paruro a 32 km al
suroeste de la ciudad de Cusco.

[

Centro de Convenciones
Fabrica Textil

e

Al sur de la edificacion principal se
encuentra la vivienda denominada
“casa de gerencia”, que inicial-
mente fue ocupada por sus propi-
etarios. Esta conformado por un
volumen de un solo piso construi-
do con cubierta de madera y teja,
muros de ladrillo y adobe. La casa
esta disefiada sobre una planta
arquitectonica.

Las bodegas de algodon se
convierten en centro de con-
venciones y eventos, ya que
en el lugar no existi6 maqui-
naria que pueda afectar al
desarrollo de estas activi-
dades. Ademas se tienes dos
accesos principales directos
desde el exterior que no inter-
rumpen las actividades del
museo.

El Edificio utiliza antiguos mate-
riales de construccion en los
cuales predominan los siguien-
tes:

-Adobre

-Piedra

-Madera

-Tapia

-Teja

La rehabilitacion de esta fabrica
se la hiso manteniendo los ma-
teriales predominantes los

La Fabrica Textil Imbabura se
encuentra emplazada en un
terreno de aproximadamente
43,000 m2. La fabrica es una
edificacion jerarquica en tamano
y forma, se encuentra emplaza-
do en el centro del predio.

Fuente: Elaboracion propia, 2022.
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1.13. Referentes del proyecto

1.13.1. Centro de innovacion y tecnologia del textil de Andalucia (Centro Tecnoldgico

del Textil de Andalucia) ESPANA

Este centro esta ubicado en la ciudad de Cdérdova y el principal objetivo es brindar
servicios de informacidén y asesoramiento a profesionales, técnicos y emprendedores que
hayan empezado en la industria textil, este centro se caracteriza por la inclusion en general de
toda clase social porque es una entidad sin fines de lucro, por lo cual busca un bien comun el

capacitar y generar una buena manufactura de calidad, ya que cuenta con personal calificado.

1.13.2. Rehabilitacion del complejo industrial Can Luna/ Nil Brullet arquitectura + Maria

Morillo Sed6 — ESPANA

El poligono industrial Can Luna se encuentra en la parte noroeste de La Garriga, cerca
del rio Congost, que marca el limite del area urbana, y ocupa una posicion estratégica para el
desarrollo urbanistico del municipio. El ayuntamiento tiene planes para transformar todo el
complejo, que consta de tres grandes naves, en un nuevo espacio sociocultural. La primera
accion propuesta es vaciar el patio central de Can Luna, lo que implicaria demoler las
estructuras anexas, con el objetivo de restaurar su apariencia original, darle una dimensién

urbana y crear un espacio amplio para la interaccién y acceso a los almacenes. (Morillo)

1.13.3. TIKA - centro de produccién textil

TIKA es una cooperativa dirigida por mujeres de familias diferentes en Chinchero, Peru.
Sus productos son hechos a mano utilizando lana de oveja, alpaca, y llama. Se tintan muchos

de los hilos que usan con materiales naturales, como plantas, minerales e insectos.

1.14. Marco normativo

1.14.1. Servicio nacional de derechos intelectuales, SENADI

“Que de conformidad con el articulo 113 de la Decision 486 de la Comunidad Andina,
en concordancia con el articulo 165 de la Ley Compendio de resoluciones andinas en materia
de disefios industriales de Propiedad Intelectual, se considera disefio industrial a: la apariencia
particular de un producto”.

1.14.2. Codigo organico de la economia social de los conocimientos creatividad e

Innovacion (COESCCI)

“Articulo 345.- Materia protegible. - Se considerara como disefio industrial la apariencia
particular de un producto que resulte de cualquier reunién de lineas o combinacién de colores,
o de cualquier forma externa bidimensional o tridimensional, linea, contorno, configuracion,

textura o material, sin que cambie el destino o fi nulidad de dicho producto.”

1.15. Marco legal e institucional

"Uso Industrial: Se refiere a la utilizacion de terrenos y edificaciones para llevar a cabo
procesos de elaboracion, transformacion, tratamiento y manipulacion de materias primas con
el fin de producir bienes materiales. El uso industrial se clasifica en diferentes categorias segun
su impacto ambiental y urbano: bajo impacto, mediano impacto, alto impacto y alto riesgo. Los
sectores de bajo impacto ambiental y urbano abarcan actividades manufactureras y servicios

especializados compatibles con usos residenciales.

Las manufacturas engloban la produccion de bienes que no requieren maquinaria o
instalaciones especiales, asi como trabajos artesanales realizados en domicilios, generalmente
de caracter familiar. Estos establecimientos deben cumplir ciertas restricciones, como limitar

los movimientos de carga y prohibir el uso y almacenamiento de materiales inflamables,
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corrosivos, toxicos, patégenos, radiactivos o explosivos. Por otro lado, los establecimientos
especializados de servicios no generan impactos significativos en términos de descargas
liguidas no domeésticas, emisiones de combustion, emisiones de procesos, ruido o residuos
sélidos. En caso de generarlos, estos pueden ser controlados mediante soluciones técnicas
bésicas.

En cuanto a las industrias de medio impacto ambiental y urbano, se refieren a los
establecimientos industriales que generan impactos moderados en el entorno, los cuales
pueden ser controlados mediante soluciones técnicas basicas o mediante un Plan de Manejo
Ambiental aprobado. Estas industrias deben cumplir con condiciones especificas establecidas
en la Guia Préactica Ambiental y obtener certificados ambientales mediante auditorias emitidas

por la autoridad competente.

En el contexto del cantén Antonio Ante, se establecen diferentes cuerpos legales que
conforman el marco juridico, como el Plan de Desarrollo Nacional, el Plan de Desarrollo Local,
la Ley de Régimen Municipal, las Ordenanzas, Estatutos y Reglamentos, el Cddigo de
Reglamento Urbano, las Normas del Equipamiento (PIAPUR) y las Reglas Técnicas de

Arquitectura y Urbanismo.

Dentro del Parque Industrial, todas las edificaciones deben cumplir con parametros
especificos en su disefio, como una superficie maxima de desplante del 70% y un espacio
abierto del 30% de la superficie total del terreno. Asimismo, se establece un area territorial

minima de 10 hectareas para la implantacion del Parque Industrial.

1.16. PUGS Antonio Ante

Articulo 49: Uso del suelo industrial. Este articulo se refiere al uso de areas destinadas a
poligonos industriales, fabricas, parques empresariales y, en general, terrenos utilizados para

actividades industriales o del sector secundario. Se establece la siguiente clasificacion:

a) Uso industrial de Bajo Impacto: Incluye manufacturas y establecimientos especializados de

servicios que son compatibles con usos residenciales.

b) Uso industrial de Mediano Impacto: Engloba establecimientos industriales que generan
impactos ambientales moderados, considerando la naturaleza, intensidad, extension,
reversibilidad, medidas correctivas y riesgos ambientales causados. Se dividen en dos grupos:
aguellos cuyo impacto puede ser controlado mediante soluciones técnicas basicas, siguiendo

las condiciones establecidas en la correspondiente Guia de Practica Ambiental.

c) Uso industrial de Alta Intensidad: Engloba las instalaciones que, incluso cumpliendo con
rigurosas normativas de control, todavia generan efectos perjudiciales a través de descargas
de liquidos no domésticos, emisiones de combustion, emisiones derivadas de los procesos,
ruido y vibracion, generacion de residuos sélidos, alto riesgo de incendio, explosion o liberacion
de gases, asi como otros riesgos inherentes a sus actividades. Estas instalaciones requieren
soluciones técnicas avanzadas para prevenir, mitigar y controlar todo tipo de contaminacién y

riesgos. Ademas, deben ubicarse en areas especificas designadas por este instrumento.

Articulo 50: Condiciones generales de implementacion del uso industrial. Las
construcciones destinadas a uso industrial, ademas de cumplir con las condiciones especificas

de cada tipo de industria, deberan cumplir con las siguientes condiciones:

a) Todas las industrias deben contar con instalaciones que cumplan con las regulaciones de

Arquitectura y Urbanismo, asi como con las normativas vigentes en la materia.

b) En las industrias clasificadas como 13 e 14, que debido a su nivel de impacto y peligrosidad
requieran distancias de retiro mayores a las establecidas en la zonificacion correspondiente,
dichas distancias seran definidas por la Direccion de Planificacion Territorial, previo informe de

la Unidad de Ambiente del Gobierno Autbnomo Descentralizado Municipal de Antonio Ante.

c) La disposicion de los residuos sélidos industriales estara sujeta a la legislacién ambiental

local vigente y a las disposiciones de la Unidad de Ambiente del Gobierno Autonomo
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Descentralizado Municipal de Antonio Ante, asi como de otros organismos competentes en la

materia, de acuerdo con la ley.

d) La prevencion y control de la contaminacién por emision de gases, particulas y otros
contaminantes atmosféricos se llevara a cabo segun la legislacion ambiental local vigente y las
disposiciones del Gobierno Autdbnomo Descentralizado Municipal de Antonio Ante, asi como

de otros organismos competentes en la materia, de acuerdo con la ley.

e) La prevencion y control de la contaminacion de las aguas provenientes de las industrias se
realizara de acuerdo con la legislacion ambiental local vigente, las Reglas Técnicas de
Arquitectura y Urbanismo, y las disposiciones de la Unidad de Ambiente del Gobierno
Autonomo Descentralizado Municipal de Antonio Ante, asi como de otros organismos

competentes en la materia, de acuerdo con la ley.

f) Las actividades que generen radiactividad o perturbacién eléctrica deberan cumplir con las
disposiciones especiales de los organismos publicos encargados de las areas de energia y

electrificacion, asi como de otros organismos competentes en la materia, de acuerdo con la

ley.

g) Las actividades que generen ruidos o vibraciones debido al uso de maquinarias, equipos o
herramientas industriales estaran sujetas a la legislacion ambiental local vigente, las Normas
de Arquitectura y Urbanismo, y las disposiciones de la Unidad de Ambiente del Gobierno
Auténomo Descentralizado Municipal de Antonio Ante, asi como de otros organismos

competentes en la materia, de acuerdo con la ley.

h) Los establecimientos industriales que requieran almacenar combustibles, tanques de gas
licuado de petroleo, materiales explosivos e inflamables deberan cumplir con el Reglamento
Ambiental para Operaciones Hidrocarburiferas del Ecuador, las Reglas Técnicas de
Arquitectura y Urbanismo, y no podran ubicarse en un radio de 1000 metros desde la cabecera
de la pista, ni dentro de las franjas de seguridad este-oeste de cuatrocientos metros de ancho,

medidos desde el eje de la pista principal hasta la interseccidon con el cono de aproximacion.

Art. 51. Condiciones especificas de implementacion para el uso industrial: Para establecer y
operar industrias, se deben cumplir con las regulaciones administrativas y normas técnicas en
materia ambiental establecidas en la legislacion local, y obtener las autorizaciones

administrativas correspondientes emitidas por el municipio.

1.17. Seccién décima primera: implantacion industrial

Art.342: Alcance

Todas las construcciones utilizadas para actividades industriales de los tipos I, II, 1lI, 1V,
asi como aquellas que almacenen grandes cantidades de insumos industriales, combustibles
u otros productos con riesgos asociados, deberan cumplir con las disposiciones establecidas
en esta seccién, asi como las regulaciones aplicables del Capitulo Il, Edificios y Locales;
Capitulo Ill, Servicios Permanentes; Capitulo 1V, Instalaciones Provisionales en Campamentos,
Construcciones y otros trabajos al aire libre; y Capitulo V, Medio Ambiente y Riesgos Naturales
por factores fisicos, quimicos y biol6gicos del Reglamento de Seguridad y Salud de los
Trabajadores. Ademas, estas construcciones deben mantener los retiros adecuados segun el

tipo de industria a la que pertenecen.

Art.344: Conjuntos o parques industriales

Los conjuntos o urbanizaciones industriales se someteran a normas minimas de
equipamiento y servicios determinados por la Direccién Metropolitana de Territorio y Vivienda,
previo informe favorable por parte de la Direccion Metropolitana de Medio Ambiente del

Municipio Metropolitano de Quito. (Ministerio de Salud Publica).

Art.345: lluminacion

Es requerido que todos los espacios de trabajo cuenten con una adecuada iluminacion,

ya sea natural o artificial, que permita a los empleados realizar sus tareas de manera segura y
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sin perjudicar su vista. El nivel de iluminacién minimo dependera del tipo de trabajo o actividad

a realizar, y puede oscilar entre 300 y 5000 luxes.

Art.346: Ventilacion

En los edificios industriales, la ventilacién de los espacios habitables puede ser realizada
a traves de vias publicas, pasajes y patios, 0 mediante la utilizacion de ventilacion cenital que
permita el flujo de aire sin afectar a las areas cercanas. La apertura minima de estas aberturas
debe ser del 8% del area util del local. Los locales industriales que produzcan molestias,
emisiones dafinas o explosivas no estan autorizados para ventilar directamente hacia la via
publica a través de puertas o ventanas. En situaciones justificadas, se pueden construir pozos
de luz o ventilacién de dimensiones inferiores a las regulaciones para proporcionar una
ventilacion o iluminacién auxiliar al local. Ademas, los locales industriales deben estar
equipados con sistemas de extraccion, captura, filtracion, depuracién y otras medidas de
control de las emisiones de gases provenientes de la combustion y los procesos antes de
liberarlos al entorno exterior. Los espacios de trabajo deben tener una capacidad volumétrica
minima de 10 m3 por trabajador, a menos que se establezca una adecuada renovacién del aire
mediante medios mecanicos. Las ventanas deben permitir una renovacién de aire minima de
8 m3 por hora, a menos que se utilicen sistemas de extraccion y renovacion forzada del aire,
siempre y cuando se pueda justificar técnicamente. Por Ultimo, los locales industriales deben
contar con sistemas internos que mantengan una atmosfera libre de vapores, polvo, gases

nocivos o niveles de humedad que no excedan los del entorno exterior.

Art.347: Ventilaciobn mecénica

“‘En caso de que la ventilacion natural no sea suficiente para garantizar un nivel
adecuado de aire en términos de cantidad, calidad y control, se utilizard la ventilacion
mecanica. Los sistemas de ventilacibn mecanica deben instalarse de manera que no perturben
la tranquilidad de los residentes en el area donde se ubiquen, especialmente evitando la
generacion de altos niveles de ruido y vibracion. Se empleara la ventilacion mecanica en los

siguientes casos:

e Enespacios cerrados ocupados por mas de 25 personas, cuando el espacio por persona
sea igual o inferior a 3.00 m3.

e Entalleres o fabricas donde se produzcan emisiones gaseosas 0 polvo en suspension,
de acuerdo con lo establecido en el Articulo 69, Seccidon Segunda, Capitulo Tercero de
las Normas Generales de Arquitectura de esta reglamentacion.

e En locales ubicados en sotanos donde se reunan simultaneamente mas de diez
personas.

e En locales especializados que, debido a su funcién, requieran ventilacion mecéanica”
(Ministerio de Salud Publica).

Art.348: Temperatura

En los locales cerrados de trabajo se debera mantener una temperatura que no exceda
de los 28° C, a menos de que exista un justificativo técnicamente verificable.

Art.349: Prevencién y control de la contaminacién por ruidos

Se tomaran medidas para evitar o reducir los ruidos y vibraciones generados por
maquinas, equipos o herramientas industriales en los lugares de trabajo, de acuerdo con las
disposiciones del Reglamento para la Prevencion y Control de la Contaminacion Ambiental
causada por la emisién de ruidos, emitido por el Ministerio de Salud Publica a través del
Acuerdo Ministerial 7789 (RO. 560 12/11/1990). Aquellos procesos industriales y maquinas
gue produzcan niveles de ruido superiores a 85 dB en los talleres deberan ser adecuadamente
aislados, y se utilizardn materiales no conductores de sonido en las paredes y pisos para su
proteccion. Las maquinas se instalaran sobre plataformas aisladas y se implementaran
mecanismos para reducir la vibracion, limitando la exposicion al menor nimero de trabajadores
posible y durante un maximo de 8 horas sin equipo de proteccion auditiva. Ademas, se deberan
cumplir las normas establecidas en el Reglamento de Seguridad y Salud de los Trabajadores
y Mejoramiento del Medio Ambiente de Trabajo, publicado mediante el Decreto Ejecutivo 2393
del 17 de noviembre de 1986.
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Art.350: Requisitos complementarios y prohibiciones

a) En relacion con el proyecto arquitectonico, las industrias, instalaciones complementarias y
actividades de aprovechamiento de recursos naturales deberan presentar un informe ambiental
emitido por la Direccion Metropolitana de Medio Ambiente. Dicho informe evaluard las
soluciones técnicas propuestas y previstas en el proyecto a través de un Estudio de Impacto y
Plan de Manejo Ambiental. El objetivo de este estudio es prevenir y controlar cualquier tipo de

contaminacion, incluyendo descargas liquidas no domeésticas y emisiones de combustion.

Art.351: Prevencién contra incendios

Los edificios destinados a fines industriales deben cumplir con las medidas establecidas
por el Cuerpo Metropolitano de Bomberos de Quito para prevenir y controlar incendios,
explosiones, fugas, derrames, intoxicacionesy otros riesgos inherentes. También deben seguir
las normas de seguridad e higiene industrial establecidas por la ley y los reglamentos vigentes.

Ademas, se deben tener en cuenta las siguientes pautas:

a) Los edificios industriales deben ser de un solo piso, construidos con materiales
incombustibles y contar con muros cortafuegos para evitar la propagacion de incendios de un

area a otra.

b) En los establecimientos donde se generen emisiones de combustion, gases, vapores,
particulas suspendidas u otras sustancias inflamables, explosivas o dafiinas para el medio
ambiente y la salud humana, se deben instalar sistemas de captacion, extraccién forzada y

depuracion de dichas sustancias.

c) Las materias primas o productos que representen un riesgo de incendio deben almacenarse

en depositos incombustibles, aislados y preferiblemente fuera del area de trabajo.

d) Los depdsitos de productos quimicos, liquidos, hidrocarburos y otras sustancias peligrosas

deben contar con muros contenedores herméticos, tanques o fosas de retencion con una

capacidad superior al 110% del depdsito principal, para contener y controlar derrames. Estos
depdsitos deben ubicarse a nivel del suelo o en fosas subterraneas, en areas a prueba de

fuego y no pueden estar debajo de areas de trabajo o habitables.

e) El almacenamiento de combustibles debe realizarse en areas de construccién resistente al
fuego, equipadas con extintores adecuados y muros cortafuegos, 0 en tanques y depdsitos
subterraneos, ubicados a una distancia minima de 6.00 m de los edificios. La distribucion de

los combustibles a diferentes areas de trabajo debe realizarse mediante tuberias.

f) Las sustancias quimicas que puedan reaccionar entre si, emitir emanaciones peligrosas y

causar incendios o explosiones deben almacenarse por separado.

g) No se deben manipular ni almacenar liquidos inflamables en areas situadas sobre o cerca

de sétanos o0 pozos, a menos que dichas areas estén provistas de una ventilacion adecuada.

i) En el caso de industrias clasificadas como alto impacto (113), el area de construccion de cada

nave no debe exceder los 3.000 mz2.

j) Las salidas de escape o emergencia deben ser consideradas de la siguiente manera: ninguna
parte o zona del establecimiento debe estar alejada de una salida al exterior, y la distancia
debe ser determinada segun el grado de riesgo existente. Cada piso debe contar con al menos

dos salidas con un ancho minimo de 1.20 m.

Art.352: Servicios sanitarios

Los establecimientos industriales deben estar dotados de servicios higiénicos,

independientes para ambos sexos, con un minimo de un inodoro y un lavabo para cada sexo.
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Figura 4

Distribucion de servicios basicos.

Aparato Hombres Mujeres
Inodoro 1 por cada 25 o fraccion 1 por cada 25 o fraccion
Urinario Opcional
Lavabo Trabajos limpio: 1 por cada | Idem
20
Trabajos sucios: 1 por cada|Idem
10
Duchas En funcion del tipo de|ldem
trabajo
Canceles 1 por trabajador Idem

Fuente: PUGS Antonio Ante (2019).

Nota. La figura muestra la distribucion y uso de sanitarios y lavabos

Art.353: Estacionamientos

"El céalculo del nimero de espacios de estacionamiento para edificios industriales se
realizard de acuerdo a lo establecido en el Cuadro No. 3 de los Requerimientos Minimos de
Estacionamiento por usos del Régimen Metropolitano del Suelo. Ademas, se deberan cumplir
las disposiciones indicadas en el Capitulo IV, Seccion Décima Cuarta, que trata sobre los
estacionamientos en la normativa vigente. También se deberan tomar en cuenta las facilidades
necesarias para la carga y descarga, considerando la forma y superficie del terreno, asi como
la capacidad de maniobra de los vehiculos sin interferir con el funcionamiento normal de la via
publica. El area destinada a la carga y descarga debera contar con un radio de giro minimo de
12.20 m cuando la distancia entre los ejes mas alejados sea de 12.20 m, y de 13.72 m cuando

la distancia entre los ejes mas alejados sea de 15.25 m".
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CONCLUSION
LAF |

El aporte del primer capitulo se basa sobre todo en los estudios que se generaron alrededor
del tema propuesto el cual nos da informacion acerca de la industria textil y los aspectos socio
econdmicos que la rodean por lo cual tenemos como resultado los conceptos necesarios para
que en el aspecto cientifico esté justificado, mediante el concepto sociedad que es uno de los
principales ejes en el cual se fundamenta la Investigacion ya que se plantea las necesidades
gue tiene la sociedad del canton. El concepto arquitectura para la industria y produccion esta
ligado fuertemente con la economia y la sociedad, porque es una produccion en masa la cual

tratamos de potencializar

Posteriormente se realizé el estudio de referentes arquitecténicos los cuales se dividieron en 3

escalas:

MACRO: La escala arquitectonica y su abastecimiento es de gran magnitud la cual deja como
aprendizaje la distribucion arquitectonica y espacios especificos que deberian tener estos

equipamientos.

MESO: Tenemos como finalidad estudiar la fabrica Imbabura misma que es un referente del
sector, la cual nos da a conocer que un equipamiento no tiene que ser sobre dimensionado ya

gue puede quedar en el abandono.

MICRO: Tenemos como referente un centro comunal el cual abastece necesidades de un
sector pequefio el cual genera estabilidad econémica y también se ve que la infraestructura es

muy diferente a la escala macro.

Dentro de marco normativo se utiliza normas como la SENADI la cual es la que regula de
manera formal como una empresa debe manejarse y cuales son los manuales de procesos
gue deben llevarse a cabo en un disefio industria por otra parte se utiliza la normativa de
arquitectura y urbanismo la cual establece parametros de construccién que se deberan regir
segun el tipo de industria que se vaya a realizar no afectando al sector y a sus alrededores.
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CAPITULO II

2. Metodologia

La presente investigacion tiene un enfoque cualitativo de tipo no experimental, puesto
que las variables de estudio no seran manipuladas. Por lo cual esta investigacion se llevara a
cabo recolectando datos tomados de arquitectos y teoricos relacionados a estudio llevando la
metodologia arquitectdnica en los aspectos formal, funcional, espacial, tecnologia ambiental y

constructivo.

El desarrollo del tema “Disefio de un centro de produccion textil para el desarrollo socio
econdémico en el canton Antonio Ante - cuidad de Atuntaqui” se lo realizara a través diferentes

fases las cuales consisten en:

2.1. Fase de diagndstico

En esta fase se define el tipo y forma de recoleccion de informacién de campo, a través
de cuatro actividades: la determinacion del enfoque de planificacion, escala y objetivos;

delimitacién del area de estudio, la revision de la literatura y la planificacion del trabajo.

2.2. Fase de recoleccion de lainformacion de campo

Culminada la primera fase se recoge la informacion de campo a través de tres fichas
gue caracterizan los seis elementos del sistema turistico para diagnosticar el estado actual de

la comunidad.

2.3. Fase de andlisis y sistematizacion de resultados

Este analisis surge del tratamiento de la informacion obtenida a través de las fichas de

caracterizacion que sirve para conocer el estado actual del sector o de una comunidad, sus

caracteristicas y limitaciones generan una base efectiva para la toma de decisiones. La
finalidad de esta fase es determinar la potencialidad turistica del lugar, sus limitaciones de
crecimiento, identificar los productos potenciales y obtener resultados que permitan el

direccionamiento del plan y la toma de decisiones.

2.4. Nivel de investigacion

Este estudio tendra un alcance descriptivo, puesto que durante el desarrollo de la
propuesta se buscard medir las variables identificadas y detallar cada una de sus
caracteristicas. Tanto como crear un espacio arquitectonico regido por manuales creados
anteriormente y también investigando a nivel urbanistico como influye de manera concreta un
equipamiento en general a una ciudad en cuanto a usos, vialidad, morfologia e interaccion con

la ciudad.

Esta metodologia estd compuesta por tres fases: Disefio y diagndstico, recoleccion de

informacién de campo y analisis y sistematizacion de resultado.

2.5. Definicién de técnicas y variables de analisis

El levantamiento de informacion se realizard por una observacion (indirecta: por el
técnico; indirecta) es un método de recoleccion de datos sobre las caracteristicas de los
operarios y obreros de un centro de produccion textil, causando un fenémeno o situacion en

particular Gtil para la investigacion.

2.6. Técnicas e instrumentos

El principal instrumento a utilizar es una encuesta la cual permitira tener una
aproximacion a la situacion actual de las personas con discapacidad y el contexto social,

cultural, y econémico que les rodea.
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La informacién serd recolectada aplicando encuestas de preguntas con diferencial
semantico, es decir, de tipo SI-NO, para facilitar el procesamiento de informacion y encuestas
de tipo Likert las cuales estaran estructuradas que tan de acuerdo se encuentra la persona con
respecto a al tema textil y capacitaciones que se deberian dar. Se realizara la observacion y
visitas de campo para poder constar el terreno a utilizar, poder percibir el contexto urbano del

sector y como se manejaria Su entorno.

Apoyandonos de la tecnologia se utilizaran apps como google forms para las encuestas,
ya que ésta aplicacion nos da la posibilidad de que el alcance de la encuesta llegue a muchas
mas personas Yy su radio de influencia a estudiar sea mucho mas amplio, ademéas que nos
proporciona facil acceso a los resultados en combinacion con google sheet que sera utilizado

para la tabulacion de las encuestas y los graficos cuantitativos.

Por otra parte, se utilizara las entrevistas para tener datos especificos de la camara de
comercio los cuales servirAn como dato real de la existencia de talleres satélites alrededor del
canton Antonio Ante.

2.7. Observacion

e Para la recoleccion de los datos se utilizard la observacion, para cada objeto
arquitectonico selecto, teniendo en cuenta las siguientes variables de estudio.

e Datos genéricos del objeto arquitectdnico, andlisis del contexto, analisis de la
funcionalidad, formalismo, aspecto espacial, aspecto tecnolégico ambiental, el aspecto

constructivo.

e También es importante, desarrollar un estudio analitico de los referentes seleccionados,
ya que de este modo se han de adquirir los componentes y estrategias de disefio
arquitectonico, para proyectar una infraestructura, todo ello en base a las tedricas de

autores expertos en el tema.

Para analizar los datos en los aspectos anteriormente descritos, se utilizara fichas
observacion, para asi poder verificar, comprobar y confirmar aspectos. de acuerdo con los
siguientes libros: “La forma arquitecténica”, de Ignacio Araujo, y otra referencia bibliografica

titulada “Forma, Espacio y Orden” de Francis, Ching.

2.8. Variable de analisis
Figura 5

Variable de potencialidades y limitaciones

FORTALEZAS

OPORTUNIDADES

DEBILIDADES

AMENAZAS

RIESGOS

Sector textil e
industrial en
Antonio Ante

Segun lo visto en el
PDyOT la principal
economia del
canton Antonio
Ante es la rama de
la manofactura es
decir la principal
economia del
canton  proviene
del sector textil y el
sector comercial

Coordinacion con los
demas niveles de
produccion para la
produccion en masay asi
poder jerarquizar el
poder textil del canton
Antonio Ante

El no tener una
percepcion clara
economicamente
del mediano
productor afectan
a producir en masa
y sobre todo afecta
a la economia y no
existe ese auge en
masa

La intervencion del
estado es una
amenza potencial
ya que no permiti-
ria que los media-
nos  productores
no crescan e
manera indepen-
diente sin pertene-
cer a ninguna
entidad publica y

El no lograr abaste-
cer las necesidades
productivas a
grandes distribui-
dores

sobre todo no
rendir declaracio-
nes masivas al SRI

Fuente: Elaboracion propia, 2022.

Nota. La figura muestra las potencialidades y limitaciones de sector textil en Antonio Ante.

2.9. Poblacion y muestra

En el Cantén Antonio Ante existen 500 talleres, por ende, sera el lugar de estudio, para
la recogida de datos se tomara en cuenta la poblacion perteneciente al sector obrero de
manufactura, la misma que sera beneficiada por el proyecto, a fin de conocer sus inquietudes
y requerimientos en materia de contar con un espacio fisico destinado a los fines planteados

para el Centro de Desarrollo Comunitario propuesto.
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El sector obrero correspondiente a los 500 talleres del cantdn esta conformado
actualmente de 2500. Estos constituyen el universo o poblacion del estudio. Una vez conocida
la poblacion de estudio, se definira la muestra, que en este caso sera de tipo probabilistica, en
donde no todos los elementos de la poblacion tendran la misma posibilidad de ser escogidos
ya que seran elegido de manera no aleatoria. La muestra estaré constituida por personal que

labora en los talleres textiles los cuales tengan de 5 a 6 afios de servicio en el sector textil del

canton.

2.10. Procedimiento

El desarrollo del tema “Disefio de un centro de produccion textil para el desarrollo socio
econdmico en el canton Antonio Ante - cuidad de Atuntaqui” se lo realizara a través diferentes

fases las cuales consisten en:

Figura 6
Fases de investigacion

-Observacion Directa.

-Delimitar zona de estudio.
ETAPA 1 o .

-Analisis de Sitio.

-Recopilacion de datos.

-Analisis de referentes arquitec-

tonicos.

ETAPA 2 -Revision de normas arquitecto-
nicas e industriales.
-Revision de normas INEN.
-Revisién de normas NEC.

-Aplicacién de manual de disefio
ETAPA 3 industrial y normativas textiles
-Aplicacién criterios de disefio
arquitectonico aplicados a un
centro de produccion textil

-Programa Arquitecténico

ETAPA 4 -Analisis de sitio
-Concepto

ETAPAS

-Planteamiento de voluntaria

ETAPA 5 -Disefio del Concepto

Fuente: Elaboracién propia, 2022.

Nota. La figura muestra las fases de elaboracion metodoldgica a seguir en la investigacion.

Primera etapa: Establecer una zona de estudio alrededor del sitio a intervenir, para realizar
un analisis urbano mediante la recoleccion de datos, entrevistas y encuestas, también la
recopilacion de datos mediante la visita al lugar como fichas de peatones y vehiculos,
levantamiento topografico y fotografico. En la primera etapa se usara una encuesta, ya que
con este instrumento de recoleccion de informacion se obtendrd una muestra del estado de la

poblacién y su relacion con personas que trabajen en el sector manufacturero, ademas
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permitird definir con mayor claridad la ubicacion del proyecto en base a las necesidades y

accesibilidad del sitio.

Figura 7
Mapa de propuesta de terreno
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Fuente: Imagen satelital tomada de Google maps.

Nota. La figura muestra el mapeo de la zona de estudio.

Segunda etapa: Consiste en el analisis de referentes, tedricos, urbanos, arquitecténicos y
sobre todo normativos-industriales ya que esta informacion es clave para desarrollar un

proyecto de disefio industrial.

Tercera etapa: Investigar el estudio de un disefio enfocado a la produccion industrial
enfatizado a la arquitectura productiva, es decir tener una produccion eficiente con un
equipamiento que funcione y sea efectivo el uso de cada espacio.

En este caso se hara uso de dos manuales:

“Criterios de diseno arquitectonico aplicados a un centro de confeccion textil Nuevo Chimbote

2019 — Centro hibrido de confeccion textil y desarrollo comercial en Nuevo Chimbote”

AUTORA: Vasquez Vidal, Flor De Maria (ORCID: 0000-0003-2787-6793)

Gestidn por procesos para el area de produccion de la Empresa Textil Tex — Moda

AUTORES: Marifio Rivera Christian José; Miniguano Ramos Maria Veronica.

Cuarta etapa: Determinar las necesidades de los usuarios que se encontraron cuando se
realizd el andlisis de sitio, posteriormente plantear esquemas volumétricos conceptuales
siguiendo la tipologia de equipamientos industriales utilizando planos que se acoplen
perfectamente a las necesidades de produccion industrial para el manejo correcto e eficaz
dentro del equipamiento propuesto.

Quinta etapa: Plantear la propuesta de disefio arquitectdénico para un centro de produccién
textil, el cual fomenta a la economia de Antonio Ante y servird como espacio de capacitacion

para medianos productores.
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2.11. Sintesis valorativa

La metodologia usada para la elaboracion del proyecto de titulacion se basa en la
literatura mencionada anteriormente para el disefio de espacios para la produccion y
capacitacion, debido a esto se afiadid una encuesta la cual nos permite acercarnos mas al
problema, de manera adecuada para poder evaluar las condiciones sociales de las personas
obreras y productoras de mediana economia en cuanto a su acogida en el campo laboral y de

definir, en una primera instancia.

Luego de haber obtenido los datos cuantitativos de la encuesta realizada se procedera
a tabular la informacion y de esta forma obtener un porcentaje de la relevancia de las personas
con discapacidad en el campo laboral para formarse en alguna disciplina y colaborar de forma

activa con la economia.
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Para la investigacion se utilizé un método cualitativo de tipo no experimental, también se
analiza el sector de estudio mediante fases metodoldgicas las cuales serviran para dar un
orden a la obtencién de informacion y posterior a esto se obtendra informacion directa y
especifica para el proyecto.

Se realizara una encuesta dirigida estrictamente a la poblacién manufacturera de Atuntaqui
dentro de ellas tenemos a empleados de diferentes talleres del cantdén los cuales seran
consultados y socializados respecto al tema propuesto y dentro de este proceso se obtendra

la tabulacion y resultados de la informacion obtenida.

Dentro de la metodologia se obtienen cinco fases siendo la primera que resume en delimitar el
sector de estudio a intervenir la segunda fase consiste en analizar referentes arquitectonicos
existentes, la tercera es investigar y nutrirse acerca del disefio industrial y como se manejan
los procesos dentro de este tipo de arquitectura, posterior a estas etapas se procede a ver las
necesidades principales de los usuarios y por finalizar se plantea el objeto arquitectdnico.

El capitulo en general muestra los métodos que se utilizaran para estudiar y determinar
resultados especificos los cuales son las fichas que servirdn para el andlisis del sitio las cuales
no aproximaran y daran a conocer el estado actual del sector, esta metodologia da como
resultado la informacién necesaria la cual es la que servira como diagnostico esto debido a que

la recoleccion de informacién se realizara con los instrumentos antes mencionados
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CAPITULO Il

3. Estado actual del problema

En la actualidad existen 120 talleres registrados en el canton Antonio Ante los cuales son muy
precarios por la necesidad que se produce en los obreros de obtener un bien econémico, es
decir se crean talleres de escasos recursos con infraestructura inadecuada y no se produce un
trabajo oprimo el cual genere una produccion en masa, debido a la inexistencia del capital
econdmico los obreros con los pocos recursos que cuentan adaptan sus viviendas para trabajar

en ellas.

Estos eventos causan el mal uso del espacio residencial y lo convierten en un industrial lo cual
no es 6ptimo por los desechos, materia prima, instalaciones eléctricas que se usan en estos
ya que tienen otras funciones primordiales las cuales deben estar separadas en un espacio
industrial y que asi los obreros se sientan a gusto trabajando y produciendo sus propios
emprendimientos para asi generar un capital econémico adecuado y como sociedad tener a la

vanguardia los textiles que se producen en el cantén.

Figura 8

Precariedad de los talleres.

Fuente: Investigacion propia.

Nota. La figura muestra la maquinaria basica con la que trabajan.

Como se muestra en la imagen las instalaciones son inadecuadas para un trabajo optimo e
industrial ya que no cuentan con condicione, debido a esto existen problemas de adecuaciones

dentro de las viviendas.

Por otra parte, alrededor del terreno propuesto existen problemas en conexiones viales las
cuales dificultan la movilidad, pero como una propuesta se establecera un eje conector vial el
cual buscara conectar todos los talleres de los sectores de Atuntaqui y se generara una

movilidad adecuada.

Figura 9

Mala infraestructura vial.

Fuente: Investigacion propia.

Nota. La figura muestra la pésima via que seria readecuada.

Para llegar al estado actual del problema se visito los talleres existentes en los sectores de El
Cercado, La Ciudadela, Tierra Blanca y San Luis los cuales son barrios rurales que no cuentan
con un espacio consolidado ya que en su gran mayoria son areas agricolas, debido a esto se

llegb a una variable de andlisis:
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Figura 10

Variable de analisis

VARIABLE DE ANALISIS - TALLERES

AREA | UBICACION [ VENTILACION CAPACIDAD MAQUINARIA | PERSONAL
40 M2 Barrio la No tiene 4 Maquinas
Ciudadela Ventilacion 1 Pulpo 3 Personas
30 M2 Barrio el Poca o
Cercado Ventilacion 3 Maquinas 3 Personas
60 M2 Barrio Tierra Poca o
Blanca Ventilacion 9 Maquinas J 3 Personas
60 v2> N Barrio Tierra Poca o
Blanca Ventilacion 9 Maquinas J 3 Personas
Barrio la No tiene
90 M2 o
Ciudadela Ventilacion 5 Maquinas § 3 personas

1 Pulpo

VARIABLE DE ANALISIS - PRECIOS

DIAS | INDIVIDUAL [ e iAbAs R o . | PRECIO POR DIA | PRECIO POR SEMANA | PRECIO POR MES
O |70msl 108BRERA ENTRE 0.25 ENTRE ENTRE ENTRE
) 40-60 CTVS 10-15 § 60-90 $ 240-360 $
Q.8 ENTRE 0.25 ENTRE ENTRE ENTRE
OvyO | 7piIAs | 3 OBRERA :
Q 120-180 CTVS 30-45 $ 180-270 $ 720-1080 $

Fuente: Investigacion propia.
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LIMITE DEL SECTOR

Figura 11

Limite del sector

UBICACION

IMBABURA

ANTONIO ANTE

PARROQUIA SANTA MARTHA
DE ATUNTAQUI

SIMBOLOGIA

. Limite del Sector

— Linderos Lotes

’Lote Escogido

Fuente: Investigacion propia.
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USO DE SUELO

Figura 12
Uso de suelo

ANALISIS

Se da a notar que que en
el sector predomina el
uso de suelo residencial e
industrial ya que alrede-
dor del sector existen
grandes fabricas y con-
juntos residenciales o
viviendas unifamiliares
repartidas a lo largo del
sector.

Esto da a notar que el uso %0
de suelo es industrial y B 4
residencial los cuales
daran factibilidad al AN
sector como una futura o ‘
propuesta. ’\ &
N \ -
PR A \\\ .\’/\
S
SIMBOLOGIA Y
Residencial &, BN\ .
Industrial Y N\
. , N
Comercial NP XN AP
. %, \& 7 &
Lotes Valdios AN 5O
‘4
Area Verde S
Comercial/
Residencial
Lote escogido —
. » :’" “::::gg}::"
Educacional ] 7\
1 Vias ¥ ESCALA
-
Fuente: Investigacion propia. , L E—— ' :
—— 250

38

1A




FABRICAS DE TEXTILES

Figura 13
Fabricas textiles

ANALISIS

En el presente estudio se
puede visualizar la repar-
ticion de fabricas textiles
alrededor del area de
estudio las cuales se ven
relacionadas con el terre-
no propuesto como un
espacio de uso industrial
ya que el uso de suelo
esta cambiando debido a
la normativa que permite
el uso de suelo de tipo 12
Y I1 los cuales son con-
sideradas como industri-
as de mediano impacto y
bajo impacto.

SIMBOLOGIA

B Industrial
1 Vias

© " Terreno
Propuesto

CONTEO

I 40 Fabricas
1 400.000 M2

ESCALA

10

50

EU:ZIﬁ [T

100

Fuente: Investigacion propia.




NODOS CONFLICTIVOS

Figura 14
Nodos conflictivos

ANALISIS

Se puede observar que
existen 4 ejes \viales
importantes los cuales
permitiran dar conectivi-
dad adecuada y eficaz
hacia el terreno propues-
to ya que la movilidad
entra dentro de una de las
estrategias importantes
para que los obreros
tengan una conectividad y
cercania hacia el terreno.

Los nodos que se produ-
cen son grandes los
cuales dan a conocer el
nivel de movilidad que se
da dentro de estas vias y
en los cruces.

SIMBOLOGIA

Terreno

Propuesto
I Panamericana E-35

I Av. L. Leoro Franco
[ Calle Bolivar
N Av. Julio Miguel

. Nodo Principal

Nodo secundario

ESCALA

10

50

ku_zlﬁ [ 1

100

Fuente: Investigacion propia.



Figura 15

VlAS PRlNClPALES Y Vias principales y secundarias
SECUNDARIAS

ANALISIS

Las vias principales son
las que dan una conectivi-
dad regular es decir son
las que estan en mejor
estado y las que conectan
sectores rurales del
canton Antonio Ante.

Las vias secundarias son
de segundo orden y de
mal estado serviria para
conectar hacia las vias
principales como eje
conector vial.

R

S
Y MR SN
3 o LN
Ry
!;z’w“\f‘ SR
A 4%
A

SIMBOLOGIA

Il Via Expresa
Via colectora

" Terreno Propuesto

ESCALA

10

50 150

|5LI_2|6 [ 1 | | ]

250

Fuente: Investigacion propia.



MAPA GRANO

Figura 16
Mapa grano

ANALISIS

La regularidad de Ilos
lotes no es adecuada ya
que hay grandes espacios
vacios los cuales son
grandes y en abandono,
por lo cual se puede ver
que los espacios de vivi-
endas son minimos cum-
pliendo la normativa del
canton

SIMBOLOGIA

[ Lotes

@ Lote Escogido

‘4 m
5w
0
>
—
>

50 150

250

Fuente: Investigacion propia.
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MAPA TRAMA

Figura 17
Mapa Trama

ANALISIS

La trama y regularidad no
es muy consecuente en el
sector ya que esta sepa-
rada por grandes lotes
valdios que son espacios
sin construir o fraccionar
por lo que la ubicacion
marca un precedente
morfologico el cual rompe
la trama urbana y se ve
marcado por cuadras que
no son completamente
regulares.

SIMBOLOGIA

[ 1Vias
B Vanzanas

@ Lote Escogido

ESCALA

_ 10 g

10— I ]
NU 520
AN ———— 250

Fuente: Investigacion propia.
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ALTURA DE EDIFICACIONES

Figura 18
Altura de edificaciones

ANALISIS

En la imagen se puede
establecer que en el
sector de estudio no exis-
ten edificaciones de gran
altura y que no rompan
con el paisaje rural, la
predominancia de los
espacios verdes es nota-
ble la cual se ve repartida
en gran mayoria, despues
se puede ver que existen
viviendas de 2 niveles, se
puede ver que existen
fabricas de 4 niveles que
es la altura maxima de las
edificaciones.

SIMBOLOGIA

I 4 Niveles

BN 3 Niveles

" 2 Niveles
1 Nivel

I Terreno
Propuesto

ESCALA
2 =0 150

0 I T ]
20 100

250

Fuente: Investigacion propia.



MAPA DE CALOR TALLERES

Figura 19
Mapa de calor talleres

ANALISIS

¥ 2

—I =) — — SECTOR LA CIUDADELA
O, 4
%

\o&"”*
NS SECTOR EL CERCADO
o

El mapa marca el recorri-
do que se hizo para poder
visualizar las zonas en
las que se encuentran
concentrados los talleres
satélites posterior a esto
se genera el mapa de
calor que determina que
dichos talleres se
encuentran repartidos en
las zonas rurales de la
parroquia de atuntaqui.

SIMBOLOGIA
° Ubicacion/Talleres
~ . Terreno
Propuesto
SECTOR TIERRA BLANCA
______ ATUNTAQUI EoOAkA
|5Ll_zlﬁ [ 1 I | ]
Fuente: Investigacion propia. @



MAPA CONJUNTO TALLERES Y FABRICAS

SECTOR LA CIUDADELA

&

A
oy

SECTOR EL CERCADO

Y

SECTOR TIERRA BLANCA

150

50

ESCALA

10

55

— ATUNTAQUI

ANALISIS

Mapa conjunto talleres y fabricas

Figura 20

El mapa unificado presen-
satélite

ta la ubicacion de los tall-

las
dado

y
esto se puede ver que las

eres

fabricas,

fabricas estan ubicadas
en la parte urbana de la

grandes

atuntaqui

de
por lo cual el lote escogi-

do se encuentra en una

parroquia

ubicaciéon estratégica en

y

vialidad

a

cuanto

e

hacia

accesibilidad
mismo.

SIMBOLOGIA

Terreno

Propuesto

B Industrial

250

100

Fuente: Investigacion propia.
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MAPA UNIFICADO

Figura 21
Mapa unificado

ANALISIS ‘ X% "] "1~ — SECTORLACIUDADELA

SECTOR EL CERCADO

El mapa unificado mues-
tra la conectividad que
puede tener los talleres
satelites con las grandes
fabricas, pero esto se
conjuga de manera que la
vialidad conecta a los tall-
eres con las fabricas, es
decir que el transporte
publico abasteceria vial-
mente a esas personas
con movilidad rapida vy
efectiva a las personas
que tendrian sus nuevos
talleres en el terreno pro-
puesto.

SIMBOLOGIA

° Ubicacion/Talleres

Terreno
Propuesto

Bus Intercantonal

. SECTOR TIERRA BLANCA
I Bus Flota Antefia

[ ]

[ ]

Bus Orozcotola

. — — SECTOR SAN LUIS
Industrial

______ ATUNTAQUI ESCALA

10
50 150

|20 [ 1 I [ ]

100 250

Fuente: Investigacion propia.



POLIGONO 3 USO DE SUELO PERMITIDO

Figura 22
Uso de suelo permitido

AREA: 71/ 07Ha

UAU 1:

RETIRO FRONTAL: 0,00

ANALISIS

El estudio del poligono
numero 3 nos muestra
que el uso de suelo indus-
trial es permitido segun el
PUGS de Antonio Ante
que permite el uso de de
suelo tipo:

-11 el cual es industria de
bajo impacto

-12 el cual es industria de
mediano impacto

Por lo cual el uso de suelo
en el terreno propuesto
esta permitido para
realizar una industria de
bajo impacto y que no
afecte a sus alrededores.

RETIRO LATERAL IZQUIERDA: 0,00

RETIRO LATERAL DERECHA:

RETIRQ POSTERIOR:

NUMERQ DE PISOS:

COS planta baja:

COS total:

ALTURA MAXIMA (EN METROS)

TOTE MINIMO:
SUBCLASIFICACION DEL SUELO
FRENTE MINIMO:
USOS DE SUELO PRINCIPALES: EEZECC Es{”“"’ﬁﬁgr“'g o
USOS DE SUELO CONDICIONADOS: | IH-ETH-E12
USOS DE SUELO PROHIBIDOS: I-EIM- EP- CM1

UNIDADES DE ACTUACION URBANISTICA:

Zonificacion: P3UAU1/D204-8-80%
P3UAU2 /C303-10-70%
P3UAU2 /B752-15-50%

% COBERTURA INFRAESTRUCTURA:

AGUA POTABLE: ALCANTARILLADO:
ENERGIA ELECTRICA - ACERAS:
INTERNET: - ACEQUIAS DE RIEGO: 48,80%

AREAS DE INFLUENCIA:

Zona de |
de lpienes arqQUEOLOGICOS
PAILATOLA proteccion PATRIMONIALES

arqueologica

Sl

SIMBOLOGIA
Zonificacion UAU 1

~ Zonificacion UAU 2
I Zonificacion UAU 3

I Zona de Proteccion

[ Terreno
Propuesto

25mdeeje | acequias DERIEGO:  |amts del

e etroly ez, | borde
frontal Chaltura Isupenor
AFECTACIONES VIALES IMPORTANTES
NOMBRE DE ANCHO DETALLE DE
PROYECCION (m) AFECTACION
Av. German Martinez 24 NINGUNA
Atahualpa 1 PROYECCION VIAL
Av. San Pablo 16 AMPLIACION VIAL
Sucre 1 PROYECCION VIAL
Av. Velasco Ibarra 24 AMPLIACION VIAL
San Antonio de Padua 18 AMPLIACION VIAL
Gonzalo Guerrero " PROYECCION VIAL

Fuente: PUGS Antonio Ante
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PARADAS DE BUS

Figura 23

Paradas de bus

ANALISIS

Se uede ver que alrede-

dor de la zona de estudio
existen paradas de buses
informales las cuales no

cuentan con un espacio

especifico que determine
si es una parada.

SIMBOLOGIA

.Pa

radas de Bus
informales

— Linderos Lotes

Fuente: Investigacion propia.
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Figura 24

S U P E RF | C | E D E Superficie o rodamiento
RODAMIENTO

ANALISIS

La imagen muestra las
superficies de rodamiento
de la red vial del sector,
se puede observar que en
su mayoria las calles
estan adoquinadas; a
diferencia de la calle que
rodea al terreno propues-
to se encuentra adoquina-
da hasta la mitad, el resto
de la calle es de tierra la
cual no permite un facil-
acceso tanto para los
vehiculos como para las
personas.

SIMBOLOGIA

s AdONquin
Empedrado

—ASfaltO

@Lote Escogido

ESCALA

10

50 150

|5|_|_2,|'5 [T I I

100

250

Fuente: Investigacion propia.



RED DE ALCANTARILLADO

Figura 25
Red de alcantarillado

ANALISIS

La zona se encuentra
abastecida en su totali-
dad por alcantarillado y
agua potable, ya que es
un sector consolidado por
habitantes que deben sat-
isfacer estas necesidades
basicas los cuales estan
dotadas por el municipio
de Antonio Ante.

SIMBOLOGIA

== AlCcantarillado
y agua potable

‘Lote Escogido

ESCALA

10 50

%LI_LZU [ 1 I

100

Fuente: Investigacion propia.
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La zona se encuentra

abastecida en su totali-

dad por energia electrica

ya que es un sector con-

habitantes

solidado por

satisfacer

deben
estas necesidades basi-

que

cas los cuales estan dota-
das por el municipio de

Antonio Ante.

SIMBOLOGIA

gia electrica

@Lote Escogido

== Red de ener-

250

100

Fuente: Investigacion propia.
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RED DE ALUMBRADO PUBLICO

Figura 27
Red de alumbrado publico

ANALISIS

La zona se encuentra
abastecida en su totali-
dad por energia alumbra-
do publico, ya que es un
sector consolidado por
habitantes que deben sat-
isfacer estas necesidades
basicas los cuales estan
dotadas por el municipio
de Antonio Ante.

SIMBOLOGIA

= Red de alumbra-
do publico

‘Lote Escogido
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Fuente: Investigacion propia. %



UNIDADES DE PAISAJE

Figura 28
Unidades de paisaje

UBICACION

IMBABURA

ANTONIO ANTE

S
X
R

PARROQUIA SANTA MARTHA
DE ATUNTAQUI

Gl <,
& &
%

& PR

7 SO, G
| Z

WA
% ( %
A

é

SIMBOLOGIA

OLote Escogido

[P Dot ESi N
PN
.y

%
Sars

I
&

Fuente: Investigacion propia.



UNIDADES DE PAISAJE

Figura 29
Unidades de paisaje

ANALISIS

Se puede ver los difer-
entes tipos de verdes lo
cuales estan clasificados
por capas las cuales se
determinan en una cuad-
ricula para posterior a
esto separar todas estas
unidades de paisaje y
escoger las que estan
dentro de nuestro terreno.

SIMBOLOGIA

‘Lote Escogido
I

VEGETACION BAJA
B VEGETACION ALTA
W0 NIVEL DE EDIFICACION 1
I NIVEL DE EDIFICACION 2
L

NIVEL DE EDIFICACION 3

ESCALA

10 50

u 1 I
2 2 100

Fuente: Investigacion propia.



UNIDADES DE PAISAJE

Figura 30
Unidades de paisaje

ANALISIS

Se puede ver las uni-
dades de paisaje estudia-
das en el sector las
cuales se separan por
una cuadricula.

SIMBOLOGIA

UNIDAD DE PAISAJE 1 (UP1)
[ UNIDAD DE PAISAJE 2 (UP2)
I UNIDAD DE PAISAJE 3 (UP3)
[ UNIDAD DE PAISAJE 4 (UP 4)
I UNIDAD DE PAISAJE 5 (UP 5)
I UNIDAD DE PAISAJE 6 (UP6)
I UNIDAD DE PAISAJE 7 (UP7)
[ UNIDAD DE PAISAJE 8 (UP 8)
[ UNIDAD DEPAISAJE 9 (UP9)
[ UNIDAD DE PAISAJE 10(UP 10)
[ UNIDAD DE PAISAJE 11(UP 11)
I UNIDAD DE PAISAJE 12(UP 12)
[0 UNIDAD DE PAISAJE 13(UP 13)

[ UNIDAD DE PAISAJE 14(UP 14)

Fuente: Investigacion propia.



VALORACION DE UNIDADES DE PAISAJE

Figura 31
Valoracion de unidades de paisaje

ANALISIS

Los principales aspectos a intervenir
son la vialidad y la correcta arbor-
izacion de las vias ya que no cuentan
con accesibilidad adecuada, también
tratar de regular la vegetacién la cual
no debe ser abandonada por lotes
baldios.

Eje de intervencidén
El eje de intervencién seran la via ya
que se encuentra en mal estado, lo cual
es un conflicto para la movilidad del
sector ya que vias y aceras se encuen-
tran en mal estado.

~ UNIDAD DE PAISAJE 9 (UP9)

ESCALA ESCALA
) 150 % s 150
= T = 1 ” ] EJ:ZLO T = 1 T - ]
Componente Caracteristicas visuales destacadas Peso Valor Evaluacion Nominal Subtotal Componente Caracteristicas visuales destacadas Peso Valor Evaluacion Nominal Subtotal
Forma Zona segregada la cual no esta consolidada 3 4 Importante 12 Morfologia Pendiente baja en gerneral se mantiene niveles bajos 4 2 Poco importantes 8
Ejes - Lineas Las vias estan en mal estado 4 2 Poco importantes 8 Terreno Zona la cual esta consolidada por viviendas y terrenos vladios 2 2 Poco importantes 4
Textura Vegetacion alta 2 4 Importante 8 Fauna Solamente cuenta con fauna domestica (mascotas:gatos, perros, etc) 5 1 Muy poco importante 5
Escala - Espacio Espacios pequefios construidos para uso de viviendas 4 2 Poco importantes 8 Agua Cuenta con acequias que recorren el sector 2 4 Importante 8
Color lotes valdios los cuales se llenan de verdor 5 3 De cierta importancia 15 Flora Destacan epecias de arboles de altura media y de plantaciones como maiz, alberjas etc 3 3 De cierta importancia 9
Fondo Escénico Entorno abiotico 2 5 Muy importante 10 Actuacion Humana La zona se ha adaptado a las necesidaes humanas 2 2 Poco importantes 4
Total 61 Total 38

Fuente: Investigacion propia.
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VALORACION DE UNIDADES DE PAISAJE

Figura 32
Valoraciéon de unidades de paisaje

ANALISIS © | UNIDAD DE PAISAJE 11(UP 11)

El eje de intervencidon seran la via ya que
se encuentra en mal estado, lo cual es
un conflicto para la movilidad del sector,
ya que la mayoria del sector cuenta con
terrenos con produccién agricola vy
necesitan una movilidad adecuada para
sacar sus productos a los mercados.

Los principales aspectos a intervenir son
la vialidad y la correcta arborizacién de
las vias ya que no cuentan con accesibil-
idad adecuada, también tratar de regular
la vegetacion la cual no debe ser aban-
donada por lotes baldios.

ESCALA ESCALA
T 150 £ w0 150
E% T - | T - ] El_% T — I I » ]
ANALISIS DE LOS COMPONENTES ESTETICOS - (Arquitectonicos)
Componente Caracteristicas visuales destacadas Peso Valor Evaluacion Nominal Subtotal Componente Caracteristicas visuales destacadas Peso Valor Evaluacion Nominal Subtotal
Forma Zona segregada la cual no esta consolidada 4 4 Importante 16 Morfologia Pendiente pronunciada 4 2 Poco importantes 8
Ejes - Lineas Las vias estan en mal estado 4 2 Poco importantes 8 Terreno Zona la cual esta consolidada lotes valdios 3 2 Poco importantes 6
Textura Vegetacion alta 2 4 Importante 8 Fauna Solamente cuenta con fauna domestica (mascotas:gatos, perros, etc) 2 1 Muy poco importante 2
Escala - Espacio Espacios pequeiios construidos para uso de viviendas 4 2 Poco importantes 8 Agua Cuenta con acequias que recorren el sector 2 4 Importante 8
Color lotes valdios los cuales se llenan de verdor 2 3 De cierta importancia 6 Flora Destacan epecias de arboles de altura media y de plantaciones como maiz, alberjas ete 2 3 De cierta importancia 6
Fondo Escénico Entorno abiotico 2 5 Muy importante 10 Actuacion Humana La zona se ha adaptado a las necesidaes humanas 2 2 Poco importantes 4
Total 56 Total 34

Fuente: Investigacion propia.



COMPONENTES PAISAJISTICOS ESTATICOS UBICACION

Figura 33
Componentes paisajisticos estéaticos
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ANALISIS

Se describen varias partes del paisaje en los cuales se pueden ver
que en los componentes estaticos existen viviendas, fabricas,
transporte, espacios verdes, iluminacion y plantas herbaceas des-
cribiendo con una fotografia panoramica levantada desde una
esquina del terreno propuesto.

Fuente: Investigacion propia.
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COMPONENTES PAISAJISTICOS DINAMICOS

Figura 34
Componentes paisajisticos dindmicos
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ANALISIS

Se describen varias partes del paisaje en los cuales se pueden
ver que en los componentes dinamicos los cuales se ven mas en
movilidad y transporte

Fuente: Investigacion propia.
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COMPONENTES PAISAJISTICOS LEJANOS UBICACION

Figura 35
Componentes paisajisticos dinamicos

ORO FRANCO
|“ Geomorfologia °§ Edificacion - E Infraestructura “ Vallado % Flora ”Fauna
ANALISIS

Se describen varias partes del paisaje en los cuales se pueden
ver que en los componentes lejanos en lo cual se ve la geomorfo-
logia las montafias cercanas e infraestructura exsitente

Fuente: Investigacion propia.
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Figura 36

VALORACION DEL PAISAJE  valoracisn del paisaie UBICACION

ANALISIS

Se pueden ver los componentes principales y secundarios en
cada uno de ellos se pueden ver vias,viviendas, lostes valdios.

Taller de Limpieza Vias Lote Vias
carpinteria valdio

i i E . Viviendas  Viviendas Viviendas
B i I i
I I A r
I I = » -
[ - /
= = L. s
S ="
SUMATORIA id
P PRINCIPAL Estado de conservacion
Bueno Regular Malo
S 3 Principal 4 2 0
SECUNDARIO .
Secundario 2 1 0

Fuente: Investigacion propia.
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Figura 37

VALORACION DEL PAISAJE valoracion del paisaje UB\I/(;{/;)I‘QN

/x

ANALISIS

Esta parte del paisaje es una zona la cual esta planteada redisefar
como el eje conector vial ya que es una via que servira para conec-
tar varios puntos del sector ya que es una zona de alto transito vehi-
cular.

Fabrica Lote Lote Lote Lote Vias -
P S valdio S valdio S valdio S valdio S P P P Viviendas
i g
i |
i
i
[

Viviendas Viviendas
N

-

e
/"//
e — K
I —A_ A

P PRINCIPAL SUMATORIA Estado de conservacion
Bueno Regular Malo
5 Principal 4 2 0
SECUNDARIO :
S Secundario 2 i 0

Fuente: Investigacion propia.
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Figura 38

VALORACION DEL PAISAJE Valoraciondelpaisaje UBICACION

ANALISIS

La avenida Luis Leoro Franco esta en un estado de conservacion
adecuada la cual es un eje conector hacia el terreno propuesto ya
que es una via que conserva aceras y un piso adecuado para el tran-
sito de buses y vehiculos particulares.

P Fabrica Lotizacion Lotizacion Lotizacion Parter Vias Lote S
S S S S S S valdio
i

P PRINCIPAL SUMATORIA Estado de conservacidn

Bueno Regular Malo
SECUNDARIO 3 Principal 4 2 0
S Secundario 2 1 0

Fuente: Investigacion propia.
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Figura 39

CONTEO DE VEHICULOS INTERSECCION NUMERO 1 contéo de vehiculos

LD e, |
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Calle German Martinez y Panamericana E-35

Fuente: Investigacion propia.

TIEMPO VEI"TII"C?JIE.OS TIEMPO VEI:JIOC?JEOS
06:45 - 07:15 37 GIRO 1 06:45 - 07:15 30
10:00 - 10:30 47 10:00 - 10:30 25
12:45 - 13:15 44 12:45 - 13:15 36
15:45 - 16:45 51 15:45 - 16:45 22
17:45 - 18:45 49 17:45 - 18:45 19
TIEMPO  yehicutos ~ PEATONAL TIEMPO - h-ones
06:45 - 07:15 20 GIRO 1 06:45 - 07:15 25
10:00 - 10:30 15 10:00 - 10:30 14
12:45 - 13:15 11 12:45 - 13:15 18
15:45 - 16:45 30 15:45 - 16:45 22
17:45 - 18:45 18 Eioma | 17:45 - 18:45 12
PEATONAL TIEMPO  poiioNes  PEATONAL TIEMPO  poirones
GIRO 1 06:45 - 07:15 27 06:45 - 07:15 12
10:00 - 10:30 20 10:00 - 10:30 10
12:45 - 13:15 12 12:45 - 13:15 15
15:45 - 16:45 17 15:45 - 16:45 22
LT 17:45 - 18:45 10 17:45 - 18:45 14

IO
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Figura 40

CONTEO DE VEHICULOS INTERSECCION NUMERO 2  cont¢o de vehiculos
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Fuente: Investigacion propia.

TIEMPO VEHNIDC?JEOS TIEMPO VE:IOC?JIE.OS
06:45 - 07:15 20 06:45 - 07:15 56
10:00 - 10:30 12 10:00 - 10:30 34
12:45 - 13:15 29 12:45 - 13:15 50
15:45 - 16:45 30 15:45 - 16:45 22
17:45 - 18:45 17 17:45 - 18:45 25
TIEMPO  yemicuios ~ PEATONAL  TIEMPO  pphrones
06:45 - 07:15 25 GIRO 2 06:45 - 07:15 87
10:00 - 10:30 18 ;_'e;] 10:00 - 10:30 31
12:45 - 13:15 30 E 12:45 - 13:15 75
15:45 - 16:45 22 15:45 - 16:45 44
17:45 - 18:45 10 17:45 - 18:45 20
PEATONAL  TIEMPO  oiiioNes  PEATONAL TIEMPO  pcyrones
GIRO 2 06:45 - 07:15 42 GIRO 2 06:45 - 07:15 25
E 10:00 - 10:30 34 10:00 - 10:30 29
%ﬁ 12:45 - 13:15 21 12:45 - 13:15 34
_ﬁg‘ 15:45 - 16:45 19 15:45 - 16:45 37
17:45 - 18:45 18 17:45 - 18:45 20
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Figura 41
Contéo de vehiculos

CONTEO DE VEHICULOS INTERSECCION NUMERO 3

CONTEO GIRO NUMERO 3

— e~ | ESCALA
) MI@E&M EW‘%@W = - 150
R = 11 I I
V\-j 1 m‘mﬁ? mﬁ%ﬁ":’%’ T i_';;:;\ 520 100
C 1 ] e ] Lo 5 10 250
[ [ o e o

Calle German Martinez y Calle Bolivar
Fuente: Investigacion propia.

TIEMPO VEI:IIOCEL)JEOS TIEMPO VEI-TIOC?JIELOS
06:45 - 07:15 21 06:45 - 07:15 10
10:00 - 10:30 18 10:00 - 10:30 16
12:45 - 13:15 19 12:45 - 13:15 28
15:45 - 16:45 14 15:45 - 16:45 17
17:45 - 18:45 10 17:45 - 18:45 12

TIEMPO  yeficoios ~ PEATONAL  TIEMPO a0t o
06:45 - 07:15 21 06:45 - 07:15 41
10:00 - 10:30 17 10:00 - 10:30 28
12:45 - 13:15 21 12:45 - 13:15 22
15:45 - 16:45 19 15:45 - 16:45 31
17:45 - 18:45 7 17:45 - 18:45 14

PEATONAL TIEMPO  opirones  PEATONAL TIEMPO  pchrones
06:45 - 07:15 33 06:45 - 07:15 20
10:00 - 10:30 24 10:00 - 10:30 28
12:45 - 13:15 19 12:45 - 13:15 37
15:45 - 16:45 20 15:45 - 16:45 14
17:45 - 18:45 14 17:45 - 18:45 11
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3.1. Analisis climatico

En la ciudad de Atuntaqui, la temporada de lluvia es
nublada, la temporada seca es parcialmente nublada y es
comodo durante todo el afio. Durante el transcurso del afio,
la temperatura generalmente varia de 12 °C a 23 °Cy rara

vez baja a menos de 10 °C o sube a mas de 25 °C.

Temperatura promedio en Atuntaqui

La temporada templada dura 1,1 meses, del4 de
septiembre al 7 de octubre, y la temperatura maxima
promedio diaria es mas de 23 °C. El mes mas célido del afio
en Atuntaqui es agosto, con una temperatura maxima

promedio de 22 °C y minima de 12 °C.

La temporada frescadura2,7 meses, del6 de
febrero al 26 de abril, y la temperatura maxima promedio
diaria es menos de 22 °C. El mes mas frio del afio en
Atuntaqui es julio, con una temperatura minima promedio.
de 12 °C y maxima de 22 °C.

Figura 42

Figura de analisis solar
N

21 Junio solsticio

21 Diciembre solsticio

S
Fuente: Elaboracion propia.
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Figura 43

Analisis de lluvias
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Fuente: Elaboracion propia.

Figura 44

Anédlisis de vientos

9,9 kri/h
O

ene. feb. mar. abr. may.

Fuente: Elaboracion propia.
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@]
3 dic.
6,4 km/h
O
jul. ago. sep. oct. nov. dic.

Lluvia

Para mostrar la variacion durante un mes y no solamente los totales mensuales,
mostramos la precipitacion de lluvia acumulada durante un periodo de 31 dias en una escala
movil centrado alrededor de cada dia del afio. Atuntaqui tiene una variacion extremada de lluvia

mensual por estacion.

Llueve durante el afio en Atuntaqui. EI mes con mas lluvia en Atuntaqui es abril, con un

promedio de 157 milimetros de lluvia.

Viento

Esta seccion trata sobre el vector de viento promedio por hora del &rea ancha (velocidad
y direccion) a 10 metros sobre el suelo. El viento de cierta ubicacion depende en gran medida
de la topografia local y de otros factores; y la velocidad instantanea y direccion del viento varian

mas ampliamente que los promedios por hora.

La velocidad promedio del viento por hora en Atuntaqui tiene variaciones

estacionales considerables en el transcurso del afio.

El tiempo mas calmado del afio dura 8,7 meses, del 15 de septiembre al 7 de junio. El
mes mas calmado del afio en Atuntaqui es noviembre, con vientos a una velocidad promedio

de 6,5 kilbmetros por hora.
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3.2. Accesibilidad
Figura 45

Vias aledarias

VIAS ALEDANAS AL TERRENO

|| .
ACERA BORDILLO VIA BORDILLO VIA BORDILLO ACERA
. 240 o 120 o 7.49 o 150 o 7.49 o 120 o 240 .

23.68 .

AVENIDA LUIS LEORO
FRANCO

TIPOS DE SUELO

TIERRA CESPED ADOQUIN ASFALTO

CALLE LUIS OLMEDO E-35 PANAMERICANA

El principal acceso hacia el terreno propuesto es la Avenida Luis Leoro Franco la
cual tiene 4 carrles en dos sentidos pero dentro de la propuesta vial se toma en
cuenta un reforma para arborizar estos espacios y generar un mejor espacio de
transito en la ciudad y asi la movilidad sea rapida e inclusiva.

M

Fuente: Investigacion propia. @ cALLE SN @ CALLE GERMAN MARTINEZ



3.3. Aplicacion de la encuesta
MODELO DE ENCUESTA

Objetivo: La presente encuesta va dirigida hacia los trabajadores del sector manufacturero del
Cantén Antonio Ante con el fin de cuantificar y recolectar informacion de las necesidades y

posibles soluciones a las que se podria llegar.
Poblacion: 120
Muestra:
Genero Hombre Mujer

1. ¢Con que tipo de maquinaria cuentan?

( ) Moderna

( ) Basica

( ) Obsoleta

2. ¢Cree necesario tener una asociaciéon de productores textiles?

() sl

() NO

3. ¢ Cudl cree usted que es el rango del potencial textil de Antonio Ante?
( ) ALTO

( ) MEDIO

( ) BAJO

4. ¢ Cree usted que es necesario que los obreros sean capacitados continuamente?

() sl

( )NO

5. ¢ Tiene acceso a un centro de capacitacion relacionado a la fabricacion textil?
() Sl

( )NO

6. ¢ Asiste a ferias nacionales e internacionales? ¢ Cuales Ferias? ¢Por qué?

() Sl

( )No

7. ¢Cuadles Ferias? ¢Por qué?

Respuesta Abierta

8. ¢Cree usted que es necesario crear un centro de produccion textil enfocado en

capacitaciones, venta y produccion de textiles? ¢Qué deberia tener?

() Sl

( )No

9. ¢Segln sus expectativas qué deberia tener este centro de produccion? Escriba sus

posibles sugerencias:
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3.4. Tabulaciéon de resultados
Figura 46

Tipo de maquinaria existente en talleres.

Tipo de maquinaria

Moderna
Obsoleta 11%
22%

B Moderna
M Basica

H Obsoleta

Basica
67%

Fuente: Encuesta a obreros de talleres satélite.

Tabla 1

¢,Con que tipo de maquinaria cuentan?

Respuesta Recuento Porcentaje
Moderna 13 11%
Bésica 81 67%
Obsoleta 26 22%
Total 120 100%

Fuente: Encuesta a obreros de talleres satélite.

Figura 47

Asociacion de productores.

Asociacion de productores textiles

No
7%

M Si

® No

Si
93%

Fuente: Encuesta a obreros de talleres satélite.

Tabla 2

¢, Cree necesario tener una asociacion de productores textiles?

Respuesta Recuento Porcentaje
Si 112 93%

No 8 7%
Total 120 100%

Fuente: Encuesta a obreros de talleres satélite.
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Figura 48

Rango del potencial textil

Rango del potencial textil de Antonio Ante

Bajo
3%

H Alto
E Medio
H Bajo

Medio
57%

Fuente: Encuesta a obreros de talleres satélite.

Tabla 3

¢, Cudl cree usted qué es el rango del potencial textil de Antonio Ante?

Respuesta Recuento Porcentaje
Alto 48 40%
Medio 68 57%
Bajo 4 3%
Total 120 100%

Fuente: Encuesta a obreros de talleres satélite.

Figura 49

Necesidad de obreros capacitados

Necesidad de obreros capacitados

No
3%

m Si

® No

Si
97%

Fuente: Encuesta a obreros de talleres satélite.

Tabla 4

¢,Cree usted que es necesario que los obreros sean capacitados continuamente?

Respuesta Recuento Porcentaje
Si 117 97%

No 3 3%
Total 120 100%

Fuente: Encuesta a obreros de talleres satélite.
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Figura 50

Acceso a un centro de capacitacion
7. Cudles Ferias? ¢Por qué?

Acceso a centro de capacitacion
e Expo moda Atuntaqui
g e Expo moda
12% e Expo verano
e Copacabana

e Ferias de Ambato. Porque en otras provincias valoran el sector textil que tiene el cantdn

mSi
= No Antonio Ante.
9. ¢Seguln sus expectativas qué deberia tener este centro de produccion? Escriba sus
o posibles sugerencias:
88%
Fuente: Encuesta a obreros de talleres satélite. e Talleres
e Talleres para capacitarnos mas y aprender muchas cosas mas
Tabla s e Zonas de descanso para los trabajadores, guarderia, centro de comida para los obreros y

¢ Tiene acceso a un centro de capacitacion relacionado a la fabricacién textil? personal administrativo o aulas para capacitaciones.

e Zonas de parqueo, zona de emergencias médicas, zona de alimentacion

Respuesta Recuento Porcentaje

S; 15 12% e Zona de Comercializacion
No 105 88%

Total 120 100%

Fuente: Encuesta a obreros de talleres satélite.
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3.5. Aplicacion de entrevista
MODELO DE ENTREVISTA

Objetivo: La presente entrevista dirigida a la (Ing. Marcia Santo), tiene como objetivo recoger
informacion que permita conocer la estructura funcional y por procesos que posee la CAMARA
TEXTIL DE ANTONIO ANTE.

CUESTIONARIO:

1.- ¢La Camara textil de Antonio Ante cuenta con una estructura orgéanica funcional

adecuada?
Si (X)
No ()

Contamos con una estructura Organica Funcional en los cuales tenemos estatutos y
reglamentos al cual siempre nos acogemos para nosotros poder dirigir nuestra organizacion,
nosotros estamos estructurados por una directiva que consta de presidente, vicepresidente,

secretario, tesorero y los vocales

2.- ¢Considera usted gue es importante contar con un centro de produccién textil para

capacitaciones, venta y produccion de textiles? ¢por qué?
Si (X)

No ()

¢Por qué?

Considero que es muy importante tener un centro de capacitacién, ya que nosotros como
empresas textiles tenemos que estar siempre a la vanguardia de lo que es la moda y para ello
tenemos que estar en una constante capacitacion, entonces si yo creo que es muy importante
la capacitacion tanto para obreros para maquilas e incluso para todo el personal de las

empresas.

3.- ¢En la actualidad cuantas empresas textiles existen en el canton Antonio Ante?

Es una cantidad o un porcentaje que no se podria dar ya que a partir de la pandemia crecieron
muchos negocios, hay personas que decidieron apostarle a lo que es la industria textil tenemos
conocimiento que a partir de la pandemia han nacido talleres textiles aproximadamente 400
pero como camara textil estamos asociados mas de 140 personas que son propietarias de

talleres textiles.

4.- ;. En la actualidad cuantos obreros se dedican a la manufactura en el cantdon Antonio

Ante?

Es un dato que no lo tenemos claro es un dato que lo manejarian los propietarios de cada
empresa, pero si hay que tomar en cuenta que a partir de la pandemia hay muchas empresas
gue decidieron cerrar hay talleres que cuentan con 1 o 2 empleados en lo que es la planta y

mas bien se ha tratado de trabajar con talleres satélite.

5.- ¢Cudles son las principales potencialidades y amenazas con las que se enfrente el
comercio textil de Antonio Ante?

Las amenazas que tenemos en este momento es el contrabando ya que entran mercaderias
de diferentes partes del mundo a precios muy econdmicos con los cuales nosotros como
produccién nacional no podemos competir, otra de las amenazas que tenemos es que estamos
muy cerca de la frontera con Colombia y como es de conocimiento publico el peso cada vez
se va devaluando y eso hace que la gente opte por ir a Colombia con la finalidad de hacer
compras y una de las ventajas que nosotros tenemos es la experiencia de la confeccién en lo
textil por ejemplo Atuntaqui ya tiene una trayectoria de mas de 50 afios desde que viene la
Fabrica Imbabura entonces esa es nuestra fortaleza que siempre hemos venido
capacitdndonos y actualizandonos estando a la vanguardia de la moda pero aun asi las

amenazas son mas que las fortalezas.
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3.6. Anélisis FODA

La matriz de andlisis FODA es una herramienta muy valiosa para cualquier negocio, en
tanto que da la pauta para conocer lo que se esta haciendo bien y todo aquello que representa

un reto actual o potencial.

Para una mejor comprension, definimos cada uno de los elementos del FODA vy te

brindamos un ejemplo y el video que puedes ver a continuacion:

Anédlisis interno

Durante el proceso de diagndstico interno, se lleva a cabo un andlisis exhaustivo de las
fortalezas y debilidades de la empresa, teniendo en cuenta diversos aspectos como la
estructura organizativa, la eficiencia operativa, la gestion directiva y los aspectos financieros

que ejercen influencia en el funcionamiento general de la compafia.

En esta etapa, las fortalezas se refieren a aquellas caracteristicas positivas que posee
la empresa y que pueden servir como fuente de inspiracion o modelo a seqguir. Estas fortalezas
constituyen elementos diferenciadores que destacan a la compafiia del resto del mercado,
otorgandole una ventaja competitiva significativa. Pueden incluir aspectos como la experiencia
y habilidades del equipo directivo, la calidad de los productos o servicios ofrecidos, la
reputacion de la marca, la innovacion tecnoldgica o cualquier otro factor que contribuya al éxito

y crecimiento de la empresa.

Por otro lado, las debilidades son aquellos aspectos negativos o puntos bajos de la
empresa que pueden obstaculizar el logro de los objetivos establecidos y dificultar la
consecucién de los resultados esperados. Estas debilidades pueden manifestarse en
deficiencias en la estructura organizativa, problemas en la cadena de suministro, carencias en
la gestion financiera, falta de adaptabilidad a los cambios del entorno o cualquier otro aspecto

interno que represente un obstaculo para el desarrollo éptimo de la empresa.

Analisis externo

Durante el analisis externo, se examinan diversas condiciones que pueden influir en el
desarrollo de la empresa y que no estan bajo su control directo. Estas condiciones pueden
manifestarse como amenazas u oportunidades, dependiendo del impacto que tengan en la
operacion de la empresa. Algunos ejemplos de estas condiciones incluyen factores sociales,
ambientales, politicos o legales.

Las amenazas se refieren a aspectos negativos que pueden afectar a la empresa y
requieren la implementacion de un plan estratégico para prevenirlos o mitigar su impacto. Estas
amenazas pueden incluir cambios en la regulacion gubernamental, competencia intensificada,
fluctuaciones econémicas o cualquier otro factor externo que represente un desafio para la

empresa.

Por otro lado, las oportunidades son situaciones o elementos positivos del entorno que
la empresa puede aprovechar para atraer mayores inversiones o generar beneficios futuros.
Estas oportunidades pueden surgir de cambios en la demanda del mercado, avances
tecnoldgicos, apertura de nuevos mercados o cualquier otro factor externo que pueda

beneficiar el crecimiento y desarrollo de la empresa.

El analisis FODA (Fortalezas, Oportunidades, Debilidades y Amenazas) proporciona un
diagnéstico preciso y util para identificar tanto problemas internos como externos. Esto ayuda
a determinar la direccion estratégica que la empresa debe seguir y proporciona un mayor
conocimiento sobre las caracteristicas de valor del negocio, tanto para los miembros del equipo

interno como para atraer nuevos talentos.

En resumen, el analisis FODA en el diagndstico externo permite a la empresa
comprender las condiciones del entorno en las que opera, identificar amenazas y
oportunidades, y utilizar esta informacion para tomar decisiones estratégicas informadas que

impulsen el crecimiento y el éxito a largo plazo.

76



Figura 51
Andlisis FODA

FORTALEZA

oEl uso de suelo esta con-
solidado de manera indus-
trial.

eLa cercania a una Avenida
y la Panamericana E-35

eoLa cercania hacia la parte

urbana de la ciudad es mas

accesible dentro de la mo-
vilidad

H

Fuente: Investigacion propia.

oCrear un punto de encuen-
tro para potencializar los tex-
tiles

oAprovechar el potencial

textil de Antonio Ante y lle-

varlo hacia una economia
igualitaria

eoAsociar a los medianos pro-

ductores para potencializar

sus emprendimientosdentro
de la movilidad

il

DEBILIDAD

eoFalta de conciencienti-
zacion en temas de ca-
pacitacion

oNo tener capacidad de
enfrentarse a la compe-
tencia

eoPrecariedad dentro de
los talleres satélites

24

AMENAZA

eLa alta competencia dentro
y fuera del cantén.

eLa intervencion del Gobier-

no puede ser un detonante

de una desintegracion
dentro de los asociados.

oCrecimiento de la actividad
micro industrial en areas
rurales



Figura 52

FODA Cruzado

POTENCIALIDADES JBauaN

-APROVECHAR EL USO DE SUELO DEL
SECTOR COMO AREA INDUSTRIAL

-GENERAR UN RECORRIDO VEHICULAR'Y
PEATONAL ADECUADO PARA LOS OBRE-
ROS

-DESAROLLAR UNA EJE VIAL QUE CONECTE

LAS VIAS IMPORTANTES -CREAR UNA PLAZA DE ACCESO PARA

-MEJORAMIENTO DE LA IMAGEN URBANA
DEL SECTOR

-RECORRIDO URBANO A TRAVES DEL
TRANSPORTE PUBLICO

LS

-CERCANIA A ESPACIOS RESIDENCIALES EL
CUAL PODRIA GENERAR CONFLICTOS

Vauud LIMITACIONES

-CADA ESPACIO DEBE ESTAR NORMADO
Y ADECUADO PARA LA PRODUCCION

DENTRO DE LA MOVILIDAD

: -LA ZONA COMERCIAL ESTA EN EL AREA
-DETERIORO DE LA ACCESIBILIDAD VIAL | URBANA DEL CANTON
HACIA LA PANAMERICANA. \

-EL PROCESO DE LA INDUSTRIALIZACION
PODRIA EXPANDIR EL AREA RURAL DEL

Fuente: Investigacion propia.
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CONCLUSION
LAP 3

Dado los resultados del capitulo se puede diagnosticar que el sector de estudio se encuentra
en un punto estratégico ya que cruza por 3 vias principales las cuales dan accesibilidad
indispensable alrededor del terreno, por otra parte se determina que en la zona de estudio
existe en su mayoria espacios residenciales e industriales debido a la vialidad se pudo
determinar que tiene conectividad a través de buses urbanos e Inter cantonales por la
Panamericana E-35, como objeto de estudio también se pudo determinar los sectores en los
que estan repartidos los talleres los cuales se encuentran en areas rurales de la parroquia
Atuntaqui debido a estos parametros se da como propuesta el terreno elegido ya que cumple
con todos los aspectos de accesibilidad y el uso de suelo es eficaz ya que por normativa del
PUGS se establece que pueden realizarse industrias de tipo 11 e 12 las cuales son propuestas

y aprobadas en el sector.

Las falencias y necesidades de los obreros las cuales deben ser atendidas ya que en las
encuestas como dato imponen sus necesidades las cuales son produccién adecuada, venta
de prendas, y las capacitaciones que los mantendrian a la vanguardia con la competencia, por
otra parte se establece que los obreros no estan en condiciones adecuadas para una actividad
industrial la cual debe ser adecuada para que no exista una segregacién econémica, posterior
a estos problemas presentados se entrevistd al maximo ente regulador de Antonio antes que
es la camara textil en el cual determinamos con datos especificos que los talleres se
encuentran en condiciones precarios y se pudo ver que la necesidad de reagrupar a este
namero de personas en un solo sector seria un dato viable para que asi el sector textil tenga
una infraestructura general y especifica.

Para finalizar se puede establecer propuestas de gran escala a menor escala las cuales
partiran a partir del FODA y estas propuestas seran estructurantes para la fase 4 que es la
propuesta general de equipamiento.
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CAPITULO IV
4. Propuesta

4.1. Estrategias y criterios de intervencion escalas de la propuesta

ESCALA MACRO Conectividad

ESTRATEGIAS Y CRITERIOS DE INTERVENCION

)

-CREAR UN EJE CONECTOR VIAL CREANDO ESPACIOS PEATONALES, PARADAS DE BUSES
Y RECORRIDOS VEHICULARES LOS CUALES TENGAN COMO FINALIDAD CONECTAR Y DAR
UN INGRESO ADECUADO HACIA EL EQUIPAMIENTO PROPUESTO ESTRETEGIGAMENTE EN
LA ZONA URBANA DE ATUNTAQUI.

Accesibilidad

-ARTICULAR DE MANERA ADECUADA LA RED DE TRANSPORTE PUBLICO CON PARADAS DE
BUSES Y SENALIZACION OPTIMA QUE ESTE CERCA DEL TERRENO PROPUESTO.

-LA PLAZA TENDRA ESPACIOS VERDES Y DUROS LOS CUALES SEAN USADOS POR LOS
OBREROS Y TAMBIEN POR PERSONAS QUE ESTEN AL EXTERIOR

Zonificacion

| |

Eficiencia

-REDIRIGIR LAS VIAS QUE NO PASEN POR LUGARES RESIDENCIALES CON SENALETICA

-EL EJE CONECTOR DEBERA SER AMPLIO PARA QUE EL EMBARQUE Y DESEMBARQUE DE
MATERIA PRIMA SEA OPTIMO

-NORMAR EL USO DE SUELO

energetica

-OPTIMISACION DE TODOS LOS ESPACIOS A TRAVEZ DE PATIOS INTERIORES Y EL USO DE
AREA VERDE ALREDEDOR QUE SIRVAN COMO CIRCULACION PARA QUE ESTOS MANTEN-
GAN UNA VENTILACION NATURAL E INCLUIR MEDIDAS DE DISENO ARQUITECTONICO
COMO EL CONTROL DE ACCESOS EN CADA UNA DE LAS AREAS

Distribucion

-IMPLEMENTACION DE TALLERES PARA CAPACITACION Y PRODUCCION

-CREAR ESPACIOS COMERCIALES PARA LA VENTA DE PRENDAS Y QUE ESTOS SE VEAN
CONCENTRADOS EN UN SOLO LUGAR
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4.2. Premisas de disefo

Al realizar el analisis histérico, fisico y cultural del sector se puede determinar que el
sector estd compuesto por zonas textiles las cuales presentan una propuesta urbano
arquitectonica la cual consiste en crear un principal eje conector vial el cual generara vialidad

hacia el equipamiento propuesto.

Los usos incorrectos de los talleres satélites de manera industrial conllevan a que las
premisas de disefio se enfoquen en tener un espacio adecuado para que esta actividad pueda

realizarse con parametros que fueron establecidos de la siguiente manera:

e Ventilacién

e lluminacién

e Capacidad de maquinaria

e Area de trabajo amplia

e Materialidad con aislantes para el ruido
e Movilidad eficaz

e Vialidad complementaria

Debido a que el estudio nos lleva a desarrollar pardmetros de disefio los cuales
contienen propuestas en diferentes escalas siendo las mismas complementarias para que el
proyecto tenga una continuidad en donde se pueda evidenciar desde lo macro hasta lo micro
y poder entender como funcionaria el edificio dentro de la ciudad y como la misma responderia

a este uso industrial.
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ESCALA MACRO

/

/ -Adecuar el eje conector calle (Via German Martinez) ya que 2

/ conecta tres vias importantes dando asi paso a una mayor ) ’\
4.3. Escalamacro / accesibilidad al terreno propuesto. J
/ ._,/I

/ -Crear un recorrido vehicular y peatonal redisenando las ~
/ aceras e implementando vegetacion. -

PROPUESTAS

/ -Articular el eje conector vial hacia el edificio a travez de J
/ plazas de acceso en donde las personas puedan transitar y
sea un punto focal
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PROPUESTA

El edificio tendra servicios
los cuales estan enfocados
en la produccién dentro de
los talleres y generar cierto
comercio de tal manera
que la economia sea propia
de estos emprendedores.

MICRO ESCALA

I - Capacitacién

-Complementarios
-Venta-Produccién
-Administracion
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4.5. Propuesta arquitectonica

Concepto

Tratando el equipamiento con una forma industrial se establecen parametros
funcionales como el uso de grandes luces las cuales serviran para dar mas amplitud al

espacio como tal.

El uso de las cubiertas inclinadas se establece por el estudio de que el aislamiento
térmico se produce entre el por ciento mas compactos que la diferencia de un techo plano,
esta reduccién termina es beneficiaria para que asi los obreros se sientan mas cémodos en un
espacio de confort, por otra parte el uso se ve desarrollado como propuesta para que la
ventilacion pueda circular de una manera mas rapida y asi no se acumulen fibras, desperdicios

de telas y que no sean perjudiciales para los obreros

El uso de cubiertas produce un efecto retractil en todo el volumen que hace mas vistoso
la composicién visual de tal manera que la solucion es funcional y podria ser una opcion viable

para que los médulos de los talleres mantengan estos parametros arquitecténicos.

En la nueva composicion los elementos se comprimieron formando asi un espacio
cerrado el cual serd usado como un area mas privada que mantengan las mismas formas de
tal manera siendo un poco mas generoso con el area publica con una plaza un poco mas
grande y con la circulacion hacia el espacio de almacenamiento mas generoso con los

camiones que vayan hacia ahi.

Descomposicion volumétrica

Figura 53

Conceptualizacion

=

o
CUBIERTAS DESCOMPOSI-
INCLINADAS CION DE PLAZA
—1
,—L//r'
I
L

ABERTURAS
EN VOLUMEN

CUBIERTAS
?INCLINADAS

Fuente: Investigacion propia.
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4.6. Programa arquitectonico

PROGRAMA ARQUITECTONICO

; . . N° de . - L . lluminacién | Ventilacién | Radiacion . . Dimensioneg
Zonificacion Espacio Espacio Usuario Actividad Descripcion Cantidad Art. | Nat. | At |Nat | At |Nat. Intencién de Disefio X Y Area Area total
1
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o
o
w
(=]
o
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z
8
SSHH Talleres 10 5 Servicios X X X 6 5 30
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Lavamanos 7 |
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o - et Y- ﬂ
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Materia Prima Insumos v I I 1
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PROGRAMA ARQUITECTONICO

Oficina

Trabajo de

Administrador ! 1 oficina Mesa, silla 2 25
Sillas 10
Sala de Espera 1 10 esperar 49
Mesas 1
Sillas 10 :
ala de Reunionesg 1 10 Reunion i 49
Mesas 1
5 4 i
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Mesas 1 / -
o
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SSHH 1 10 Servicios 30
Lavamanos 7
e o
Sillas 3 Marketing
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! d
H = &
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fie i
Mesa 3 : e - 1
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""""" H
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PROGRAMA ARQUITECTONICO

CAPACITACION

Stand de Talleres| 10 20 Vendery Estanterias 4 6 | 5 30
exponer moda
Lavamanos 6
SSHH Talleres 10 10 Servicios 2 1,5 3
Bafio 7
. Basurero 2
Depsito de 1 10 almacenar Palas 5 5 5 25
basura basura
Mesas 2
Mesas de trabajo 1
Bancos de trabajo 10
Taller de Costura 1 10 Capacitarse 10 6 60
Sillas 10
Mesas para 5
magquinaria
Mesas 10
Taller d Sillas 10
aller de .
modelado y Corte 1 10 Capacitarse o 10 6 60
Magquinarias 10
Taller de . .
Fotografia 1 10 Capacitarse Mesas y sillas 10 10 6 60
Barios 1 10 Servicios Bafios ,Lavamanos 10 6 5 30
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4.7. Diagrama de funciones

La zonificacion estd compuesta por 6 elementos
principales los cuales son los principales componentes del
espacio arquitectonico, primero tenemos la plaza que es el
lugar de transicion que pasamos de un lugar publico a un
privado el cual cambia su uso como recibidor y suavizar el
recorrido del peatdn, los talleres estan repartidos a los largo de
la plaza comercial que cuentan con espacios de comercio por
lo que la actividad econémica se realizara en estos espacios,
el area de almacenamiento esta destinada para mantener la
materia prima tal que sea féacil la circulacion de esta a lo largo
de todos los talleres, el recorrido en este espacio se ve
demarcado notablemente siendo este el espacio de circulacion
mas importante de todo el lugar, el area administrativa es la

que regira y regulara a los talleres y a los estudiante.

TALLER 2

@ .
PLAZA

TALLER 1

COMERCIAL
@

TALLER 8 TALLER 10
TALLER 9

CIRCULACION
VERTICAL

TALLER DE
COSTURA

AULA DE
TEORIA

TALLER DE
TEJIDO DE
PUNTO

CENTRO DE TALLER DE
CAPACITACION CORTE

BANOS

TALLER DE
FOTOGRAFIA

CIRCULACION
VERTICAL

ACCESO

PLAZA DE

ACCESO TRANSICION

TALLER 11

ADMINISTRACION

BODEGA

DIRECTOR

SALA DE
JUNTAS

PLAZA
PRIVADA SECRETARIA

DIRECTOR

CUBICULOS DE
CAPACITADORES

SALA DE
ESPERA

CUIDADO
DE NINOS

PLAZA
PRIVADA
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PROCESO DE FABRICACION

4.8. Proceso textil

ALMACENTAMIENTO
DE MATERIA PRIMA EN
LOS TALLERES

ALMACENAMIENTO
GENERAL

$d

RECORTE DE PIEZAS

“ROCESD
TEXTIL

EMPAQUETADOY ALMACENA-
MIENTO MOMENTANEO

DOBLADOY PLANCHADO

MAQUILADOY RETOQUES
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PROCESO DE FABRICACION

ALMACENTAMIENTO GENERAL

PROCESO

Llegan los camoiones e ingresan por el
parqueadero hacia el deposito general en
donden almacenan materia prima como
telas u otros materiales que despues seran
transportados hacia los talleres para con-
feccionar prendas de vestir.
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PROCESO DE FABRICACION
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ALMACENTAMIENTO DE MATERIA | "B gl
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PROCESO |
Se reparte toda la materia prima hacia los T w
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PROCESO DE FABRICACION

J

g RECORTE DE PIEZAS o
| |

¥ @

PROCESO

Los rollos de tela se cortan en mesas de
corte por piezas para que estas despues
sean maquiladas y armadas por las obre- |
ras.
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PROCESO DE FABRICACION

ARMADO DE PIEZAS [

PROCESO

Se pasan las piezas cortadas en donde se
cosen y arman las prendas de vestir en
maquinas como overlock, recubridora.
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PROCESO DE FABRICACION

J

1

‘ i
5 MAQUILADOY RETOQUES ‘J -

PROCESO

Las prendas ya armadas pasan por maqui-
nas especiales que dan detalles y calidad
al producto.
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PROCESO DE FABRICACION

[
DOBLADOY PLANCHADO —
]
]
O
— |
%
PROCESO
Las prendas ya armadas pasan por maqui-
nas especiales que dan detalles y calidad
al producto.
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PROCESO DE FABRICACION

PROCESO

Se procede a empaquetar y almacenar las
prendas fabricadas en un almacenamiento
momentaneo para posterior a esto salir y
vender en ferias.

EMPAQUETADOY ALMACENA-
MIENTO MOMENTANEO

IIIIIIII‘IIIIZIIIIE :

19

=:EIJ

J

]
=
—
—_—
—_—
—_—
—_—
—_—
—
—_—
—_—
—_—
—_—
—
—_——
—

03

IIIIIIIIIIIIIIIIE‘

ia‘_]n £
! I “

=z
>
I
S

&P

C % &% % C
1

E]
]

%
R
3

ol

AV.LUIS LEORO FRANCO

s s — — — — "

tod

o

—

1

30

100



PROCESO DE FABRICACION

J

: L B R Lo i L R
‘8 ALMACENAMIENTO GENERAL k . @f@ & | %ﬂ% J @f? &
N N = 4
B B Be
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— #
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PROCESO I

Todos los productos fabricados pasan de
nuevo al almacenamiento general de
donde saldran y exportaran hacia otros
lugares de la provincia o el pais.
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PROCESO DE FABRICACION

MAQUILADOY RETOQUES

PROCESO

El comercio se genera en la plaza comer-
cial en donde se van a realizar ferias los
fines de semana y los productores puedan
vender sus productos.
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4.11. Planos instalaciones
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5. Conclusiones

Al disefiar un espacio adecuado en donde se implemente una industria a escala media,
mediante la planificacion arquitectonica de espacios de produccién, se determiné que la
reparticion de los talleres debe establecerse a través de la ventilacion, iluminacion y
efectividad que puedan darse en estos espacios.

El disefio arquitectonico del equipamiento no se limita a una recurrente fabrica, sino que
también se generan mas ambientes en donde los obreros pueden generar sus productos
en ambientes adecuados avanzando asi dentro de la sociedad teniendo una economia

adecuada.

El estudio realizado a los obreros determino que los talleres se encontraban en un
estado deplorable, estos resultados fueron obtenidos a través de encuestas y variables
realizadas a los obreros en donde se pudieron apreciar las dificultades que tenian estos
talleres satélites en donde no se podia generar una industria adecuada. Estos
resultados se tomaron en cuenta como parametros de disefio, con la finalidad de

garantizar la funcionalidad segun el requerimiento y necesidades de los obreros.

El disefio de un centro de produccion textil ofrece espacios adaptados a las necesidades
de los obreros en donde la principal actividad es la produccion textil, pero también se
complementan con actividades de capacitacion en donde los obreros puedan
mantenerse siempre a la vanguardia, también disefiando zonas de comercializacion
donde los medianos productores puedan ofrecer sus prendas de vestir y asi generar
una economia igualitaria en donde su principal bien econdmico sean sus propios

ingresos.

6. Recomendaciones

El GAD de Antonio Ante debe regular el funcionamiento de fabricas que existen en el
canton porque existe una desigualdad econdémica la cual debe ser atendida ya que la

manufactura y el comercio con las principales fuentes de ingresos econémicos.

Se recomienda que este trabajo sirva como base y modelo para proyectos
arquitectonicos industriales en donde el proceso manufacturero y el uso adecuado de

cada espacio de produccion sea eficaz y efectivo.

Se recomienda al GAD de Antonio Ante readecuar la via German Martinez siendo esta
el eje conector vial que articula varias vias principales hacia el centro de produccion,
tomando en cuenta que esta via a futuro seré el principal acceso hacia la ciudad de

Atuntaqui.

Debido a la importancia de la actividad industrial en Atuntaqui se recomienda hacer una
reforma en cuanto a las normativas de uso de suelo en donde se permita realizar un
parque industrial, donde se permitan industrias tipo (I13) la cual es de alto impacto

llevando asi a una nueva fase de produccion industrial en la ciudad y la provincia.

Se recomienda tener como medida primordial el establecer una linea de produccion para
facilitar la distribucién dentro de la planta de los talleres textiles ya que en un tipo de
equipamientos se establece que la movilidad y productividad debe ser controlada de tal
manera que cada espacio debe cumplir funciones especificas para una correcta

produccién.
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